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ONSOZ

Dokuzuncu Kalkinma Plan1 (2007-2013), Tiirkiye Biiytik Millet Mecli-
since 28 Haziran 2006 tarihinde kabul edilmistir.

Plan, kiiresellesmenin her alanda etkili oldugu, bireyler, kurumlar ve
uluslar ic¢in firsat ve risklerin arttigr bir donemde Tiirkiye'nin kalkinma
¢abalarini biitiinciil bir ¢ergeveye kavusturan temel bir strateji dokiimanidir.

Toplumun tamamini ilgilendiren kalkinma planlari, gerek hazirlik ge-
rekse uygulama asamasinda, ilgili tim kesimlerin katkisini ve
sahiplenmesini gerektirmektedir.

Kalkinma planlamasi alaninda iilkemizin katilimci ve demokratik bir
planlama deneyimi bulunmaktadir. Ozel Ihtisas Komisyonlari, bu deneyim
icinde kurumsallagsmis bir katilimcilik mekanizmasi olarak 6n plana ¢ik-
maktadir. Kamu, 6zel kesim, {iniversite ve sivil toplum kuruluslar temsilci-
lerinin katilimu ile olusturulan Ozel Ihtisas Komisyonlar1, 2007-2013 done-
mini kapsayan Dokuzuncu Plan hazirliklarinda da son derece 6nemli bir
islev gormiistiir. Bu baglamda, 5 Temmuz 2005 tarihinde 2005/18 sayili
Bas-bakanlik Genelgesiyle baslatilan calismalar ¢ercevesinde genis bir
konu yel-pazesini kapsayacak bigimde toplam 57 Ozel Ihtisas Komisyonu
olusturul-mus, alt komisyonlarla birlikte bu sayr 66'ya ulasmistir. Bu
komisyonlarda toplam 2252 katilimci gorev yapmustir. Komisyonlarin
olusturulmasinda ise iilkemizin kalkinma giindemini yakindan ilgilendiren
temel konular belirleyici olmustur.

Ozel ihtisas Komisyonlarinda yapilan tartismalar ve iiretilen fikirler,
planlarin hazirlanmasina 11k tutmakta ve plan metnine yansitilmaktadir.
Ayrica, bu kapsamda ortaya ¢ikan raporlar birer referans dokiiman olarak,
cesitli alt 6lgekli planlama, politika gelistirme ve arastirma ihtiyaglarina da
cevap vermektedir. Bu anlamda, Ozel Ihtisas Komisyonu raporlar1 sadece
plana katkida bulunmamakta, miistakil olarak da basilan ve c¢esitli
kesimlerin istifadesine sunulan birer kaynak niteligi tasimaktadir.

Sahip olduklar1 birikimi katilimc1 bir ortamda toplumun genel yarari
icin O0zveriyle paylasan Komisyon iiyelerinin, lilkemizin kalkinma siirecine
onemli katkilar verdikleri inanciyla, emegi gecen herkese Tegkilatim adina
siikranlarimi sunar, Ozel Ihtisas Komisyonu raporlarinin ve raporlarin 1s1-
ginda hazirlanan Dokuzuncu Planin lilkemiz i¢in hayirli olmasini temenni
ederim.

M\J

Dr. Ahmet TIKTIK
Miistegar
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GIRIS

Diinya ¢elik tiretimi, Cin Halk Cumhuriyeti’nin dnciiliigtinde, 2000 yilindan sonra hizli
bir yiikselis stirecine girmistir. 2000 yilinda 847 milyon ton seviyesinde bulunan diinya ham
celik tiretimi, 2005 yilinda % 29.7 oraninda artigla, 1.1 milyar ton seviyesine yiikselmistir.
Ayn1 donemde Cin Halk Cumbhuriyeti’nin iiretimi ise, % 171 oraninda artigla, 127 milyon ton
seviyesinden, 345 milyon ton seviyesine ulagsmistir. Baska bir ifade ile, son 5 yil igerisinde,
diinya celik iiretimindeki 250 milyon ton civarindaki artisin % 87 civarindaki bir boliimii,
Cin’deki artistan kaynaklanmistir. Cin Halk Cumhuriyeti hari¢ tutuldugunda, son 5 yil
icerisinde, diinya ham celik iiretimindeki toplam artisin yalnizca, % 4.8 seviyesinde kaldigi
goriilmektedir. Diger bolgelerdeki olciilii artislara karsilik, Cin’in {iretimini son derece yliksek
oranlarda arttirmasi, Cin’in diinya ham c¢elik iiretimi icerisindeki payin1 % 15 seviyesinden,
%31.5 seviyesine yiikseltmesi sonucunu dogurmustur. Ayni dénemde, Tiirkiye’nin iiretimi
ise, % 46 oraninda (6.6 milyon ton) artisla, 14.3 milyon tondan, 20.9 milyon ton seviyesine
yiikselmis ve Tiirkiye, Cin harig, diinya ham celik iiretimindeki artisin, 10 misli daha iyi bir
performans sergilemistir.

2000 yilindan itibaren ¢elik iiretiminde gozlenen hizli artig sonrasinda, ABD’de yerlesik
celik tireticilerinin, yiiksek maliyetler ile liretim gerceklestiren bir yapiya sahip olmalarinin da
etkisi ile, ABD’li gelik iireticilerinin, ithalattan zarar gérmeye baslamalar1 tizerine, 2001
yilinda ABD, Section 201 sorusturmasi kapsaminda, ¢elik ithalatina karsi bir dizi koruma
onlemini uygulamaya aktarmistir. ABD’nin 6nlemleri sonrasinda, ABD piyasasina giremeyen
celik mamullerinin, kendi piyasalarina yonelmesinden endise eden Avrupa Birligi tlkeleri
gibi pek ¢ok lilke de, arka arkaya kendi piyasalarin1 korumaya yonelik onlemler almistir. Bu
durum Tiirkiye gibi, ihracata dayal: iiretim yapan iilkelerin ihracati iizerinde olumsuz bir etki
yaratmis, tarife dis1 engellerin yiirtirliikte kaldig siire igerisinde, ABD’deki ¢elik iireticileri de
yeniden yapilanma c¢alismalarini tamamlama firsati yakalamislardir. 2003 yilinin sonlarinda,
once ABD’nin ve hemen arkasindan Avrupa Birligi’nin koruma o6nlemlerini yiiriirliikkten
kaldirmast neticesinde, diinya demir ¢elik ticaretinde serbestlesme donemi baslamistir.

2002 yilmin baslarinda, Isdemir’in yassi iiriine déniistiiriilmesi kaydiyla, Erdemir’e
devredilmesi, sektordeki yapisal dengesizligin ¢oziimiine yonelik son derece énemli bir adim
olarak degerlendirilmektedir. Isdemir’in agirhikli bir sekilde, yassi iiriin iiretecek bir tesise
doniistiiriilmesi, bir taraftan Tiirkiye iizerindeki, ihtiya¢ fazlasi uzun firiinlerin ihracinin
sinirlanmasina yonelik baskiy1 hafifletirken, diger taraftan da, Ulkenin yassi iiriin ithalata

bagimliliginin azaltilmasi agisindan, hayati 6nem tasimaktadir.
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2002 yilindan itibaren, Cin’in ham ¢elik tiretimini hizli bir sekilde arttirmaya baslamasi,
diinyanin en biiylik cevher ve komiir iireticisi konumunda bulunmasina ragmen, global
piyasalardan yiiksek miktarlarda hammadde ¢cekmeye baslamasina ve girdi fiyatlarinda arz
sikintist yasanmasina yol agmistir. Artan hammadde talebine paralel olarak, 2003 yilinin
Haziran ayinda 110 $/ton seviyelerinde bulunan hurda fiyatlari, 2004 yilinin Subat ayinda 270
$/ton seviyesine, 2004 yilinin sonlarina dogru ise, 300 $/ton seviyelerine kadar yiikselmistir.

Diger temel hammaddeler arasinda yer alan cevher fiyatlar1 da, olaganiistii dlgiilerde
artmis, son olarak, Cin’in asir1 talebi nedeniyle, 2005 y1l1 kontratlarinda, % 71.5 oraninda artis
gostermistir. Yiiksek talep seviyesinin devam etmesi nedeniyle, cevher fiyatlarindaki artisin,
2007 yilina kadar devam edecegi tahmin edilmektedir. Kok komiirii fiyatlari ise, 2003 yilinda
% 300’ln iizerinde yiikselmis, liretim ve talepteki artigsa baglh olarak, ferro alagim, elektrot
gibi diger temel girdiler ve navlun fiyatlarinda ise, % 300 civarinda artislar gergeklesmistir.

2004 yilinda hammadde maliyetlerini nihai mamul fiyatlarina yansitma konusunda
basarili olan demir ¢elik sektorii, son donemlerin en karli yilin1 gecirmistir. Ancak 2004
yilinin sonlarindan itibaren, Cin’in ihtiyacindan fazla celik iiretimi gergeklestirmeye
baslamasi sonrasinda, net ihracatgr konumuna gegmesi ile birlikte, iiretimdeki artiglarin
devam ediyor olmasi sebebiyle, hammadde maliyetlerindeki artiglara ragmen, nihai mamul
fiyatlar1 ciddi oranlarda diismeye baslamistir. Diger taraftan, Cin’deki yiiksek talep artisi
sonrasinda, Cin’e yonelik ihracat amacli global diizeydeki kapasiteler de, Cin’in kendi talep
artigini, yine kendisinin actig1 yeni kapasitelerle karsilamasi nedeniyle, bosa ¢ikmis ve Cin’in
de ihtiyag fazlasi iiretimini ihra¢ etmeye baslamasi ile, global ¢elik pazarlarinda ciddi bir arz
fazlalig1 olusmustur. Bu durum, son yillarda istikrarli bir sekilde artig gosteren Tiirkiye nin
ihracatmin % 15 civarinda gerilemesine yol agnustir. Ihracattaki gerilemeye ragmen, insaat
sektoriindeki canliligin da tesiri ile, yurti¢i talepte gozlenen % 20’nin iizerindeki artis
sayesinde, iretimde bir diisiis yasanmamis tersine, % 2 civarinda smirli bir artig
kaydedilmistir.

Global piyasalardaki dalgali yapt ve hammadde tedarikinin giderek zorlagmaya
baslamasi, global oOlgekteki biiyiik c¢elik iireticilerini, giiclerini birlestirmeye basglamalari
sonucunu dogurmustur. 2002 yilinda 3 firmanin birlesmesi ile olusan Arcelor, 48 milyon ton
iiretim kapasitesi ile diinyanin en biiyiik ¢elik {ireticisi konumuna gelmistir. 2005 yilinin
baslarinda ise, Mittal Steel’in, dnce 60 milyon ton, yilin sonlarima dogru Ukrayna’daki
yerlesik Krivorizhstal firmasinin da alinmasi ile, 70 milyon ton civarinda iiretim kapasitesine
ulagarak, diinyanin en biiyiik ¢elik iireticisi konumunu elde etmesi, sektdrde konsolidasyon ve

bliylime yarisinin hizlanmasina sebebiyet vermistir. Yiizlerce iireticinin faaliyet gosterdigi Cin
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celik endiistrisinde de konsolidasyon egilimi artmaya baglamistir. Mittal Steel, onlimiizdeki
10 yillik donemde 200 milyon tonluk iiretim kapasitesine ulasmay1 hedeflerken, Cin’in en
biiyiik celik iireticisi Baosteel 2010 yilinda diinyanin en biiyiik 3., 2020 yilinda ise en biiyiik
tireticisi olmay1 amagladigini agiklamistir.

ABD’nin, ¢elik sektoriinii korumaya yonelik olarak, almis oldugu Sec-201 6nlemlerinin
akabinde, global celik sektoriinde, celik siibvansiyonlarim1 kisitlamayr ongoéren Celik
Siibvansiyonlar1 Anlagmasina iliskin OECD goériismeleri, baslatilmistir.

S6z konusu c¢aligmalarin baslatildigi, Diinya genelinde atil kapasitelerin giindemde
oldugu donem, 2004 y1li itibariyle, yerini, global talepteki artisa bagl olarak, hem yurti¢inde,
hem de Diinya’da, verimsiz kabul edilen kapasitelerin de, etkin kullanilmaya baslandig1 bir
déneme birakmustir. Oniimiizdeki yillarda, Cin Halk Cumhuriyeti, Hindistan, Brezilya ve
Rusya’da dénemli kapasite artislar1 beklenmektedir. Ozellikle, Cin Halk Cumhuriyeti’ndeki,
kapasite artiginin frenlenememesi durumunda, global kapasitedeki artisin kontroliinden soz
etmek miimkiin olamayacaktir.

2005 yilinin Mart ayinda, OECD’nin, aralarinda, ABD, Kanada, Meksika, AB, Cin ve
Brezilya’'nin da bulundugu, OECD iiyesi olan ve olmayan iilkelere, devlet yardimlarinin
kontroliine iliskin bir anlagma taslagi, soz konusu iilkelerin, izin verilmesi ve verilmemesi
gereken devlet yardimlart konusunda, uzlagsma saglayamamalar1 sebebiyle, sonugsuz
kalmustir.

1996 yilinda, AKCT ile Ulkemiz arasinda imzalanmig bulunan anlasma cercevesinde,
celik sektoriinde Devlet yardimlariin siirdiiriilmesi imkanini taniyan 5 yillik siirenin, 2001
yilinin Temmuz ayinda sona ermis bulunmasi, ancak bu siire icerisinde demir c¢elik
sektoriimiiziin yeniden yapilanma yatirimlarini tamamlayamamasi nedeniyle, Komisyon’dan
yeni bir 5 yillik ek siire talep edilmesi olmustur. Siire uzatimina iligkin olarak, DTM
tarafindan AB Komisyonu nezrinde girisimlerde bulunulmus ve AB Komisyonu ile, bir
“Yeniden Yapilanma Plan1”nin hazirlanmasi hususunda mutabakat saglanmistir. Mevcut
durum itibariyle, s6z konusu Planin, Hiikiimet tarafindan onaylanmasini miiteakip, AB
Komisyonu’na sunulmasi ve sektdriin yeniden yapilandirilmasina yonelik yatirimlarin siiratli
bir sekilde hayata gegirilmesi beklenmektedir.

Sanayinin lokomotifi olarak kurulan, ancak ileri yillarda asir1 istihdam, finansman
sikintist ve profesyonel yonetim eksikligi gibi nedenlerle, ekonomiye biiyiik bir yiik
getirdiginden Ozellestirilmesine karar verilen Tiirk demir ¢elik sektorii, 2006 yili Mart ayinda,
Erdemir hisselerinin  6zellestirilmesinin  tamamlanmasi1 ile, ©zel kesim tarafindan

ylriitiilmekte olan bir sektor haline gelmis bulunmaktadir.
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Demir ¢elik sektoriiniin, yurti¢i ve uluslararasi piyasalardaki yukarida 6zetle ifade edilen
durumu ve Tirkiye ile AKCT arasindaki Serbest Ticaret Anlagsmasi hiikiimleri geregince
sektore devlet yardimlarinin yasaklandigir hususu géz oniinde bulundurularak, uzun, yassi,
vasifli, boru, dokiim ve ferro-alasim alt sektorlerinde, 9. Plan Doneminde;

e Basta enerji, hurda, ferro-alasim, refrakter ve diger yardimci malzemeler olmak
tizere, sektoriin girdi maliyetlerinin, AB ve OECD iilkeleri seviyesine ¢ekilmesinin,

e Sektoriin girdi maliyetlerini arttirict, her tiirlii uygulamadan (fonlar, ek vergiler,
kotalar) kaginilmasinin,

e Piyasa mekanizmast g¢ercevesinde, navlun fiyatlarinin, disiiriilmesine imkan
saglayacak, rekabetci bir ortam yaratilmasi i¢in, gerekli diizenlemelerin yapilmasinin,

e Ulusal Yeniden Yapilandirma Plani’nin, baslatilan yatirimlar da dikkate alinarak,
fazla gecikmeye ugratilmadan, AB Komisyonu’nca onaylanmasi istikametinde girisimlerde
bulunulmasinin,

o Agirlikl bir sekilde, yassi iiriin {iretimine yonelik yatirimlarin sonuglandirilmasinin,

e Sanayinin elektrik tarifesinin, AB uygulamalari c¢ercevesinde, enerji tiiketim
degerlerine gore, kiigiik, orta, biiyiik, ekstra biiyiik tiiketici grubu olarak siiflandirilmasinin,

e AB’ye iiyelik silirecinde, sektoriin, ¢evre ile ilgili AB standartlarina ulasilmasina ve
AR-GE projelerinin desteklenmesine yonelik devlet yardimlarindan yararlandirilmasinin,

e AB’nin 3. ilkelerle yapmis oldugu STA’lardan dolay1i, AB celik iireticileri s6z
konusu iilkelere, sifir giimriikle ihracat yaparken, Tiirk treticilerin, % 15 oraninda, giimriik
vergisine tabi tutulmasi, sektoriimiiziin bu {ilkelere yonelik ihracatinin tiimiiyle durmasi
sonucunu dogurdugundan, AB ile Tiirkiye arasindaki STA nin, aksaksiz yiiriitiilebilmesi i¢in,
AB’nin, 3. iilkelerle yapmis oldugu STA’larin, Tiirkiye i¢cin de otomatik olarak uygulanmasini
miimkiin kilacak tedbirlerin alinmasinin,

e Katma degeri yiiksek iirlinlerin iiretiminin tesvik edilmesinin,

e Ucuz ve Kkalitesi diisiik {irlinlerin ithalatinin yasaklanmasinin veya bu firiinlerin
Dahilde Isleme Rejimi kapsaminda, yurda girisi esnasinda, giimriiklerdeki kalite
kontrollerinin daha sikilastirilmasinin ve dahilde isleme rejimi kapsaminda ithal edilen
kalitesiz iiriinlerin, aynen ihra¢ edilmesini saglayacak mekanizmalarin kurulmasinin,

e Ara {iriin ithalatinda, yasanan ciddi artislar goz oniinde tutuldugunda, dis ticaret
aciginin daha fazla biiylimesinin engellenmesini teminen, yurti¢i ara mali iiretimini tegvik
eden politikalar gelistirilmesinin,

e Oncelikli olarak vergi kaybma ve son derece haksiz rekabete yol agan kayit dist

faaliyetler ile miicadele edilmesinin ve bunun i¢in siyasi kararlilik gosterilmesinin,

uygun olacagi neticesine varilmistir.
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UZUN HADDE URUNLERI
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1. GIRIS

Uzun hadde firiinleri alt sektoriinde, entegre tesisler ile EAO’lu kuruluslarda, demir
cevheri veya hurdadan baglamak suretiyle iiretilen sivi ¢eligi, cesitli yontemlerle dokerek,
ingot, blum ve kiitiige doniistiiren celikhaneler ile, s6z konusu yar1 iiriinlerden, haddeleme
prosesi ile, betonarme ¢elik ¢ubuk, filmasin, profil, tel ve ray iiretimi yapilan haddehaneler
faaliyet gostermektedir.

Birlesmis Milletler sektorel tasnifi olan Uluslararasi Endiistri  Standartlar
siiflandirmasina gore, demir gelik iiretimi, kod 271, uzun iiriin liretimi ise, kod 2710 altinda,
gruplandirilmstir.

Uzun hadde iiriinleri GTIP bazinda, 72.13-72.17 arasindaki iiriinleri kapsamaktadir.

GTIP No. | Uriin Tamim

72.13 Demir veya alagimsiz ¢elikten filmaginler
72.14 Demir veya alagimsiz ¢elikten ¢ubuklar
72.15 Demir veya alasimsiz ¢elikten diger ¢ubuklar
72.16 Demir veya alagimsiz ¢elikten profiller

72.17 Demir veya alagimsiz gelikten teller

Uzun hadde friinleri alt sektorii, agirlikli olarak, insaat sektoriine, kaliteli filmasin
tiretiminden dolay1, otomotiv ve otomotiv yan sanayiine, profil liretimi ile, yapisal g¢elik

sanayiine, ray tiretimi ile, demiryollarina girdi temin etmektedir.
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2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1 Mevcut Durum

2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Demir c¢elik sektoriinde, ham g¢elikten uzun {iriin tretimi gergeklestiren 17 adet
kurulusun, 5’er adedi Marmara Bolgesinde ve Ege Bolgesinde, 4 adedi Akdeniz Bolgesinde, 2
adedi Karadeniz Bolgesinde ve 1 adedi ise, I¢ Anadolu Bélgesinde yerlesik bulunmaktadir.

Tiirkiye genelinde, 270 adet olarak tespit edilebilen bagimsiz haddehanelerin yaklasik
% 40’1n1 olusturan bir boliimiiniin, girdi ve finansman yetersizligi nedeniyle, % 50°nin altinda
KKO ile ¢alistiklar1 bilinmektedir. Haddehanelerin yillik kapasitesi, tek vardiya bazinda, 6.5

milyon ton olarak tespit edilmistir.

Uzun iirlin tiretiminde 21.599 kisi olan dogrudan istihdamin, %551 (11.854 kisi)
EAO’lu kuruluslarda, %45°1 (9.745 kisi) ise, entegre tesislerde ¢aligmaktadir. Yaklasik olarak
5.492 calisanin istihdam edildigi bagimsiz haddehanelerle birlikte toplam istihdam, 27.091
kisiye ulagmaktadir.

Uzun iirline yonelik ham ¢elikte KKO’nun, 1999-2003 yillarinda, %70 civarlarinda
seyretmesi, yurti¢i uzun {iriin talebinin diisiik olmasindan kaynaklanmaktadir. Diinya ¢elik
sektoriindeki, uzun-yassi iirlin yapilanmanin aksine, uzun iiriinlerde ihtiyag¢ fazlasi kapasitenin
bulunmasindan dolay1, KKO daha iist seviyelere ¢ikarilamamistir. 2004 yilinda, uzun iiriine
yonelik ham ¢elikte KKO’nun %85 seviyesine yiikselmesi, kismen ihracatin %16 civarinda

artmasindan, kismen de, ingaat sektdriinde yasanan bliylimeden kaynaklanmustir.

Uretim-tiiketim yapisindaki dengesizligin giderilmesi durumunda, 2005 yilinda, %83
seviyesinde bulunan uzun triinlerdeki KKO’nun, yass: iirlinlerdeki gibi %100 seviyesine

yiikselmesi beklenmektedir.

Tablo 1: Uzun Uriine Yénelik Ham Celik Uretim Kapasitesi, Uretimi ve KKO (bin ton)

Yillar Yillik Artislar (%)

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

Kapasite | 16.453 | 16.340 | 17.316 | 18.437[19.414|21.000|20.972| -0,7 | 6,0 | 6,5 | 53 | 3,5 | 44

Uretim | 11.455[11.597 [ 11.718 [13.250 | 14.859 [ 17.084 [ 17.500 | 1,2 | 1,0 | 13,1 | 12,1 | 150 | 1,9

KKO 70 71 68 72 77 85 83 19 | 471 62 | 65 | 11,1 | -23
Kaynak: DCUD
2.1.2. Uretim

a) Uretim Yontemi-Teknoloji
Demir-gelik iiretim siirecinde, entegre tesislerin ana iinitesi olan yiiksek firinlar, demir
cevherinin i¢eriginde bulunan demir oksidin, kok komiirii ile, indirgenerek, sicak maden ya da

stvi ham demire doniistiiriilmesi esasina dayali olarak caligmaktadirlar. Entegre tesislerde,
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basta, sicak maden lretimi, sinter ve pelet prosesi, kok prosesi, yiiksek firin prosesi, bazik
oksijen firm1 olmak tizere, pek ¢ok proses vardir ve malzeme girdilerine bagli olarak, degisik
yapilarda atiklar agiga ¢ikmaktadir.

S1vi ham demir iginde, yiiksek oranda bulunan, karbon, silisyum, fosfor, manganez ve
kiikiirt gibi elementlerin, metalurjik rafinasyon igslemine tabi tutulduktan sonra, gerekli alasim
maddelerinin ilave edilmesi sureti ile, elde edilen gelik igin, Ulkemizde, BOF ve EAO celik
iiretim metotlar1 kullanilmaktadir.

BOF ile ¢elik iiretiminde, sivi maden yiiksek firindan alinarak, konvertdre sarj
edilmekte ve saf oksijen iifleme islemi ile, istenen 6zellikte ¢elik tiretilmektedir.

EAO’lu kuruluslarda, ¢elik hurda, elektrik akimi ile, tamamen ergitilerek, igerisindeki
empliriteler tasfiye edilmekte ve potalara alinmaktadir. Potaya alinan sivi celik, pota
ocaginda, gerekli ferro alasimlarin ilavesi ile, istenen kimyasal kompozisyonda hazirlanarak,
stirekli dokiim makinesinde ¢elik kiitiik olarak tiretilmektedir.

Piyasa taleplerine hizla cevap verilebilmesi, liretim maliyetlerinin diisiiriilmesi, kaliteli
tiretime yonelik talepler, EAO’da, teknolojik ¢aligmalarin yapilmasina neden olmustur. Son
yillarda enerji verimliliginin arttiritlmasina yonelik teknolojik gelismeleri 6zetlemek gerekirse;

e Firin govdesinin ve kapaklarinin su sogutmali sekle doniistiiriilmesi neticesinde, bir
miktar enerji sogutma suyuna gegse bile, duruslar minimum seviyeye c¢ekilmistir.
Ocaklar, daha verimli ¢alistirilmis, refrakter duruslart azaltilmistir.

e Pota ocag: (ikincil metalurji) uygulamas: ile, ocakta yapilan alasim ayarlamalari,
pota ocagina kaydirilarak, dokiim hizlar1 arttirilmistir.

e Onceden sadece, elektrik enerjisi ile yapilan ergitme ve izabe islemleri kimyasal
enerji takviyesi (yakit, oksijen, karbon) ile yapilarak, dokiim hizlar1 arttirilmistir.

Uretim teknolojileri agisindan, Ulkemiz gelismis iilkeler seviyesinde bulunmaktadir.
1980’11 yillardan sonra yatirimlari agirlik kazanan demir celik sektoriinde, yatirim
maliyetlerinin entegre tesislere gore, diisiik seviyede bulunmasi, yatirim siiresinin kisa olmasi,
tiretimde esneklik saglamasi ve ekonomik iiretim 6lgeginin diisiik olmasi sebebiyle, EAO’lu
tiretimin pay1 %70 seviyelerine ulagmistir.

ABD’de, EAO ile iiretimin pay1 %49, BOF ile iiretimin payr %51 iken, AB iilkelerinde
EAO ile iiretimin pay1 %40, BOF ile {iretimin pay1 ise %60 civarindadir. Buna karsilik,
Ispanya ve Italya’da EAO’larin payinm, sirastyla, %76.2 ve % 62.5 oranlar ile, Tiirkiye ile
benzerlik i¢inde oldugu gézlenmektedir. Ulkemizde ise, celigin %72’si EAO’larda, %281

entegre tesislerde ve BOF yontemi ile liretilmektedir.
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Diinya genelinde EAO ve BOF yontemi ile yapilan iiretimin yani sira, ¢ok kiictik bir
oranda kullanilan {giincii bir yontem ise, OHF ile yapilan iiretimdir. Diinya ham celik
tiretiminde BOF’un oranm1 %61, EAO’larin oran1 %34 iken, OHF’lerin oran1 %4 civarindadir.

Entegre tesislerde; en 6nemli {iretim asamasi olan yiiksek firinlarda;

J Kok oraninin diisiiriilerek, enjeksiyon komiirii miktarinin arttirilmast,
J Yakit degisikligi yapilmasi,
J Kazanlarin ve diger yakma teknolojilerinin iyilestirilmesi,
. Yan tiriin gazlarinin maksimum seviyede kullanilmasi,
enerji verimliligini arttiracak adimlar olarak benimsenmistir.

Siv1 gelik, yart mamul seklinde dokiildiikten sonra, seri halde, haddehanelere, malzeme
gonderen siirekli dokiim tesislerinde, c¢elik miktarindaki kayiplar azaltilirken, kalite ve
verimlilik arttirilmakta, bu da maliyetleri diisiiriicli bir etki yaratmaktadir.

Ham c¢elik iiretiminden sonraki asamayi olusturan haddelemede, hadde firinlarinda
tavlanan kiitiik demirin, boyutlarina gore cesitli sayida pasoda ezilmesiyle, kesiti kiiciilen
malzemenin boyunda uzama, genisliginde de artis meydana gelmektedir.

b) Uriin Standartlar

Demir ¢elik sektoriinde, insaat demiri tiretimine yonelik TS 708 standardinda yer alan
BClIII-a ve BC IV-a kalitelerinin yan1 sira, miisteri sartnamesinde belirtildigi {izere, ASTM,
BS, DIN, AFNOR, JIS, GOST, SAE, EN gibi uluslararasi standartlara gore, iiretim
yapilmaktadir. Demir ¢elik uzun iireticileri, Kalite Yonetim Sistemleri: ISO 9000 ve Cevre
Yonetim Sistemleri: ISO 14000 kalite belgeleri ile ilgili ¢alismalarini siirdiirmektedirler.

AB miizakereleri c¢ercevesinde, uymak zorunda kalacagimiz EN 10.080’in yiiriirliige
girmesine iligkin caligmalarin kisa siire igerisinde tamamlanacagi hususu g6z Oniinde
bulundurularak, iilkemizde insaat demirinin tabi oldugu TS 708 standardinin, EN 10.080
standardina gore, siiratle uyumlastirilarak, revize edilmesi, Deprem Yo6netmeligi ile TS 708
standardi arasindaki celigkilerin giderilmesi agisindan da, biiyiik 6nem tagimaktadir.

8. Plan doneminde, beton yapilarda, donati g¢eligi olarak kullanilan insaat demiri
standard1 olan TS 708 standardi ile, “Afet Bolgelerinde Yapilacak Yapilar Hakkinda
Yonetmelik” arasindaki celigkilerin giderilmesini teminen hazirlanmis bulunan “Deprem
Bolgelerinde Yapilacak Binalar Hakkinda Yonetmeligi"nde celiskilerin 6nemli bir bdliimii
giderilmis,

- Sektoriimiiz tarafindan onemine dikkat c¢ekilen ve 1998 revizyonunda olmayan,
‘Binalarda, etriye ve ¢iroz donatis1 ile doseme donatisi disinda nerviirsiiz donati
celigi kullanilamayacag1’ hususuna yer verilmistir.
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- Diger taleplerin Yonetmelige dercedilmesi konusunda ise, Baymdirlik ve Iskan
Bakanligi nezrinde gergeklestirilen girisimler {izerine, gerekli ¢alismalar
baslatilmistir.

6 Mart 2006 tarih ve 26100 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan “Deprem Bolgelerinde
Yapilacak Binalar Hakkinda Yonetmelik”, bir yillik bir gecis siireci sonunda, yiiriirliige
girecektir.

Kullanilmis ray ve aks celiginin, haddelenmek suretiyle, nerviirlii demir olarak
kullaniminin, AB’ye iiye iilkelerde, EN 10.080 sayili standardin, 6.4 paragrafi, “sac ve ray
gibi nihai {rlinlerin, yeniden haddelenmek suretiyle, nerviirli demir iiretimine izin
verilmemektedir” hiikmiine gore, yasaklanmis olmasina ragmen, kullanilmis ray ve aks
celiginden beton ¢elik ¢ubuklarin {iretilmesine iliskin TS 13026 sayili ihtiyari standart,
yirtirliige konmustur.

TS 708 standardinin EN 10.080 standard: ile uyumlastiriimasi tamamlandiginda, TS
13026 sayili standart da, otomatik olarak yiiriirlikkten kaldirilmis olacagindan, s6z konusu
standardin siiratle uyumlastirilmasi, muhtemel bir depremin yol acacagi risklerin asgariye
indirilmesi agisindan hayati 6nem tagimaktadir.

¢) Uretim Miktar: ve Degeri

1999 yilinda, 10.8 milyon ton olan ve ekonomik krizin yasandigi, 2001 yil1 harig, artis
trendini siirdiiren uzun {iriin tiretimi, 2005 yilinda, 15.4 milyon tona yiikselmis bulunmaktadir.
2003 yilindan sonra, uzun iriin liretimindeki artisin hiz kazanmasinda, insaat sektoriindeki
canlanmanin etkili oldugu, 2006 yilmin 2. yarisinda, enflasyondaki ve kredi faizlerindeki
diisiise paralel olarak, insaat sektoriindeki canliligin devam edecegi, uzun vadeli konut
edindirmeye iliskin mortgage sisteminin yiirlirliige konmas1 ve Oniimiizdeki iki yil icinde,
altyapr yatirimlarina kaynak tahsisinin artmasi ile, ingaat demiri talebindeki yogun artisin
stirecegi ve bu durumun, insaat demiri iiretimine yansiyacagi degerlendirilmektedir.

Uretimin yeterince arttirilamamasi halinde, 2005 yilinda, artis kaydedilmeyen uzun iriin

ithracatinda, 2006 yil1 ve sonrasinda da, diisiis yasanmasi kacinilmaz gériinmektedir.

Tablo 2: Uzun Uriin Uretim Miktar (bin ton)

Sira|Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 12000{2001{2002]2003 20042005
Uzun iiriinler [10.850]/10.828( 9.643 110.324(11.895]13.271|15.423| - -11 7 151 12 | 16

Kaynak: DCUD
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d) Maliyetler
Tablo 3: Sinai ve Ticari Maliyetler
Ana Mal Birimi: Uzun Uriinler
2005
Pay (%)
EAO | Entegre
Sinai Maliyet 98,4 93,1
- Hammadde-Malzemeler 81,5 69,0
- Enerji 8,1 4,5
- Direkt Iscilik 1,2 4,6
- Endirekt Iscilik 1,4 7,7
- Amortisman 1,6 5,7
- Diger 4,6 1,7
Ticari Maliyet 1,6 6,9
- Genel Idare Giderleri 0,2 3,6
- Satis ve Pazarlama Giderleri 0,6 0,7
- Finansman Giderleri 0,8 1,8
- Diger Giderler - 0,8
TOPLAM MALIYET 100,0 | 100,0
Kaynak:DCUD

Sinai maliyetler, EAO’lu kuruluslarin toplam maliyetleri icerisinde, % 98,4, entegre
tesislerin toplam maliyetleri igerisinde, % 93,1 oraninda bir paya sahiptir. Sinai maliyet
kalemleri arasinda, en yiiksek paya sahip olan hammadde ve malzemeler, EAO’lu kuruluslar
icin, % 81,5, entegre tesisler i¢in, % 69 oranindadir.

2.1.3. Dis Ticaret

a) ithalat

(1) Uriin ithalat

1999-2004 yillar1 arasindaki, uzun iiriin ithalati incelendiginde; 2001 yilinda yasanan
ekonomik krize bagl olarak, yurt i¢i piyasalarin daralmasi sonucunda, kaydedilen diisiis
haricinde, toplam uzun iiriin ithalatinin, artis trendi igerisinde oldugu gézlenmektedir.

2004 yilinda, toplam uzun iirlin ithalatinin, miktar bakimindan, % 39 oraninda artarken,
deger bakimindan artisin, % 94 seviyesine ulasmasi, demir ¢elik fiyatlarindaki yiiksek artis

oranindan kaynaklanmaktadir.

Tablo 4: Miktar Olarak Uzun Uriin ithalati (bin ton)
Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: |Mallar 1999 12000 { 2001 | 2002 | 2003 | 2004 [ 2005 | 2000 | 2001 | 2002 {2003 {2004 [ 2005
1- |Filmagin 174 | 170 ] 103 [ 153 | 226 | 294 | 282 | -2 [ -39 [ 49 | 48 | 30 | -4
2- |Cubuklar 28 | 18 [ 12 | 21 19 | 40 [ 23 | -36 [ -33 ] 75 [ -10 | 111 ] -43
3- |Diger ¢ubuklar 11 | 26 [ 19 | 25 | 34 | 46 | 42 136 -27 ] 32 [ 36 | 35| -9
4- |Profiller 43 | 57 | 71 | 149 ] 144 | 210 [ 301 | 33 [ 25 | 110| -3 | 46 | 43
5- [Teller 27 35 23 21 28 38 32 30 | 34 | -9 33 | 36 | -16
6- [Toplam 283 | 306 | 228 | 369 | 451 | 628 | 680 8 -26 161,81 22 | 39 8

Kaynak: DCUD
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Tablo 5: Deger Olarak Uzun Uriin ithalati ( bin §)
Sira|Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No:|Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 [ 2003 | 2004 [ 2005 [2000]2001{2002]2003[2004]2005
1- |Filmasin 55.350] 50.177)32.820] 47.081| 85.808[160.114{192.435] -9 [ -35| 44 [ 82 [ 87 | 20
2- |Cubuklar 7.304 | 7.398 |4.587| 6.115 | 7.577 |19.101[15.792| 1 381 33 | 24 [ 152 ] -17
3- [Diger ¢ubuklar] 5.993 [11.298|8.288[10.796]18.270]31.548|35.673| 89 | -27 | 30 | 69 | 73 | 13
4- |Profiller 17.386124.433 [25.720]49.285[56.038 [124.417|]178.250] 41 5 92 | 14 [ 122 | 43
5- |Teller 20.23823.273|18.959] 18.065[26.968 [41.780{41.403| 15 | -19 | -5 | 49 [ 55 | -1
6- |[Toplam 106.2711116.579190.374{131.342{194.661{376.960[463.550| 10 | -23 | 45 | 48 | 94 | 23

Kaynak: DCUD

2005 yilindaki 680 bin tonluk uzun {iriin ithalatinin, %71°1 AB iilkelerinden, %13’1i ise,

BDT iilkelerinden, gergeklestirilmistir.

Glimriik Birligi sonras1 donemde, AB’den yapilan uzun iiriin ithalati, i¢ ve dig makro

ekonomik gelismelere paralel olarak, dalgali bir seyir izlemistir. 1999 yilinda, 196 bin ton

olarak gerceklesen AB’den yaptigimiz uzun iiriin ithalati, 2005 yilinda, 483 bin ton seviyesine

ylikselmistir.

Uzun iriin ithalatinin, agirlikli olarak, AB iilkelerinden yapiliyor olmasinda, AKCT ile

olan Serbest Ticaret Anlagsmasi kapsaminda, glimriik vergisi oraninin sifirlanmis bulunmasi

etkili olmustur.

AB iilkelerinden ithal edilen iirlinlerin ton basma degerinin, BDT f{ilkelerine gore,

yuksek olmasi, BDT iilkelerinden daha ziyade, diisiik kaliteli ve ucuz f{iriin ithalati

yapilmasindan kaynaklandig1 degerlendirilmektedir.

Tablo 6 : Bolgeler itibariyle Uzun Uriin Ithalati (ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
ABD 178 620 192 49 68 392 231 |2483| -69 | -75 | 39 | 476 | -41
AB-25 196.358 1209.906|171.331|268.003|336.442| 418.541 |483.460| 7 -18 56 26 24 16
BDT 47.691 [55.302]13.898|31.667|55.6531105.244/90.422| 16 | -75 | 128 | 76 89 | -14
Uzak D. ve
G. Asya 7.626 | 5.036 | 3.588 | 784 |3.451 | 4.099 |10.293| -34 | -29 | -78 | 340 | 19 | 151
Orta Dogu 133 290 21 48 138 504 146 | 118 | -93 | 129 | 188 | 265 | -71
Kuzey
Afrika 0 0 0 747 826 913 403 - - 11 11 -56
Digerleri 30.657 |35.204|39.134|67.640|54.672| 97.846 |94.950| 15 11 73 | -19 | 79 -3
Toplam 282.643 |306.358|228.164|368.938|451.250| 627.539 [679.905| 8 -26 62 22 39 8
Kaynak: DCUD
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Tablo 7 : Bélgeler itibariyle Uzun Uriin ithalat (bin $)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 |2004| 2005
ABD 56 272 213 35 55 207 578 386 | -22 | -84 57 1276 179
AB-25 82.933] §89.220]72.176/102.628|154.910[270.025|344.950] 8 -19 | 42 51 |74 28
BDT 9.946| 13.319| 3.759] 7.235] 16.543| 50.976| 50.225| 34 =72 93 129 |208| -1
Uzak D. ve
G. Asya 3.5700 2.329] 1.601 364 1.902] 2.823] 7.913] -35 | -31 | -77 | 423 | 48 180
Orta Dogu 82 214 29 45 84 356 158] 161 | -86 55 87 [324| -56
Kuzey
Afrika 0 0 0 175 278 714 287 - - - 59 [157] -60
Digerleri 9.684] 11.22512.596| 20.860] 20.889| 51.859| 59.442| 16 12 66 0 [148] 15
Toplam 106.271]116.579|90.374/131.342]194.661|376.960{463.553] 10 -22 | 45 48 | 94 23

Kaynak: DCUD

1999-2005 yillart arasinda uzun iiriin ithalatinin, iilkelere gore dagilimi incelendiginde,

Ispanya, Almanya ve Italya’nin ilk 5 iilke arasinda yer aldigi, 2002 yilindan itibaren ise,

Ispanya ve Almanya’nin, birinci ve ikinci siralar1 paylastiklar1 gdzlenmektedir

Tablo 8: Uzun Uriin ithalat: Yapilan Ilk 5 Ulke

Kaynak: DCUD

22

1999 2000 2001
1000
1000 ton | 1000$ 1000 ton | 1000$ ton 10008
Ispanya 59| 18.820| | Almanya 65| 28.950 Almanya 46 20.974
Almanya 58| 28.422| |ltalya 61| 27.630 Italya 43 20.288
italya 42| 20.313| |lispanya 491 15.649 Ispanya 39 12.613
Ukrayna 38 7.245| | Ukrayna 38 8.464 Romanya 24 6.216
Belgika-
Romanya 18 4.640 | | Romanya 22 5.958 Liiks. 23 9.784
Digerleri 68| 26.831| |Digerleri 71| 29.928 Digerleri 53 20.499
Toplam 283 | 106.271 | | Toplam 306 | 116.579 Toplam 228 90.374
2002 2003 2004
1000
1000 ton | 1000$ 1000 ton | 1000$ ton 10008
Ispanya 94| 28.254| |lIspanya 103| 38.913 Ispanya 132 78.778
Almanya 56| 27.026 | | Almanya 83| 41977 Almanya 115 75.532
Romanya 44| 11.553 | |Iitalya 62| 37.706 Italya 72| 56.701
italya 44| 21.397| | Ukrayna 32 9.655 Romanya 70 37.094
Ingiltere 24 8.166 | | Polonya 31 9.395 Rusya 49 22.893
Digerleri 107 | 34.946 | | Digerleri 140 | 57.015 Digerleri 190 | 105.962
Toplam 369 | 131.342 | | Toplam 451 | 194.661 Toplam 628 | 376.960
2005
1000 ton | 1000$
Ispanya 200 | 123.475
Almanya 81| 69.252
Romanya 78 | 41.197
Italya 50| 46.036
Ingiltere 50| 34.378
Digerleri 221 149.215
Toplam 680 | 463.553
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(2) Yaru iiriin ithalati

1999-2005 yillar1 arasinda, uzun iriin lretimine yonelik ‘kiitik ve blum’ olarak
adlandirilan yar iiriin ithalati, 1999 yilinda, 900 bin ton seviyesinden, 2004 yilinda, 519 bin
ton seviyesine gerilemis, ancak, 2005 yilinda, yeniden artis trendine girerek, 837 bin ton
seviyesine yiikselmis bulunmaktadir.

Tablo 9: Miktar Olarak Kiitiik ithalat1 (bin ton)

Yillar Yillik Artislar (%)
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
Kiitiik+blum | 900 968 | 574 |644 |780 |519 |837 7 -41 12 21 -33 61

Kaynak:DCUD
1999-2005 yillar1 arasinda, kiitiik ithalatinin agirlikli bir sekilde, BDT fiilkelerinden,

Ukrayna ve Rusya basta olmak iizere, Bulgaristan ve Romanya’dan yapildig1 goriilmektedir.
Kiittik ithalatinin agirlikli olarak, BDT iilkelerinden yapilmasinda, kiitliglin kalitesinin diisiik,
dolayistyla, fiyatinin da, ucuz olmasinin etkisi bulunmaktadir.
b) ihracat
(1) Uriin Thracat
1999-2005 yillar1 incelendiginde, 6zellikle, ekonomik krizin yasandigi 2001 yilinda,
uzun Uriin ihracat miktarii % 22 oraninda arttirarak, ihtiyac¢ fazlasi uzun {iriin kapasitesini
ithracata yonlendirmis bulunan Tiirk demir ¢elik sektoriiniin, 2005 y1l1 uzun {iriin ihracatinda,
2004 yilma kiyasla, artis yasanmanustir. {hracatin yerinde saymasinda, 6zellikle, 2004 yilinin
son ¢eyreginden itibaren net ihracat¢i konumuna gegcmeye baslayan Cin’in, piyasalardaki
agirhigini onemli Glgiide arttirmasi etkili olmustur. Bunun yani sira, global piyasalardaki ve
doviz kurlarindaki dalgalanmalar da, ihracatimizi olumsuz yonde etkilemistir.
2006 yilinda Cin’in diinya piyasalarindaki agirliginin, kademeli bir sekilde,
dengelenmesine bagli olarak, ihracatin iyilesme egilimi gosterecegi, uzun iirlin ihracatinin

artacagi ve bu durumun, kismen iiretime de yansiyacagi tahmin edilmektedir.

Tablo 10: Miktar Olarak Uzun Uriin ihracat (bin ton)
Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

[No: |Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 [ 2000 [ 2001 [ 2002 | 2003 [2004] 2005
1- |Filmasin 1.029| 980 |1.148]1.037]1.220]1.290[1.044| -5 17 [ -10 | 17 6 | -19
2- |Cubuklar 4.17313.38814.281]4.212[4.383[5.010(5.356] -19 | 26 | -2 4 1141 7
3- |Diger ¢ubuklar | 11 7 4 7 4 12 19 | -36 [ 43| 75 | -43 [200] 58
4- [Profiller 385 | 484 | 493 | 478 [ 500 [ 730 | 635 | 26 | 2 -3 5 |46 -13
5- |Teller 25 22 21 28 36 50 45 | -12 | -5 [ 33 ] 29 |139] -10
6- [Toplam 5.62314.881]5.947(5.762(6.143|7.092]7.099] -13 | 22 | -3 7 [15] 0
Kaynak: DCUD
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Tablo 11: Deger Olarak Uzun Uriin fhracat: (bin $)

SiralAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

[No: [Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 12000]2001]2002]2003 2004|2005
1- [Filmasin 202.155] 209.842 232.926] 229.703] 323.179] 560.562| 422.713| 4 11 -1 141 ] 74 ]-25
2- |Cubuklar 821.405 680.635|] 854.278] 880.100f1.172.968|2.103.517|2.140.541] -17 | 26 3 33 | 79 2
3- |Diger ¢ubuklar 3.144 2.227 1.278 2.224 1.513 6.241] 10.015] -29 | 43 | 74 | -32 | 313 | 60
4- |Profiller 94.083| 123.594] 120.122] 116.313] 156.515] 354.853| 322.806] 31 | -3 -3 135 1127 -9
5- [Teller 12.116f 12.166] 10.846] 13.022| 19.460] 38.858] 37.854f O | -11 | 20 | 49 | 100 | -3
6- |Toplam 1.132.903|1.028.464{1.219.450]1.241.362]1.673.635[3.064.031]2.933.929] -9 19 2 35 | 83 -4

Kaynak: DCUD

2005 yihi itibariyle, Tiirkiye’nin uzun iirlin ihracati yaptig1 bolgeler arasinda ilk sirada,

miktar ve deger bakimindan sirasiyla, % 51 ve % 49 oraninda pay ile Orta Dogu/Korfez

bolgesi, 2. sirada % 20 ve % 21 oraninda pay ile AB iilkeleri, 3. sirada % 10 oraninda pay ile

ABD yer almaktadir. ABD’y1 % 5 ve % 6 oraninda pay ile Kuzey Afrika ve, % 1 oram ile,

Uzak Dogu/ Giiney Asya bdlgesi takip etmektedir.

Glimriik Birligi sonrasinda, O6zellikle, AKCT firiinlerini kapsayan Serbest Ticaret

Anlagmasi’nin, 1996 yilinda yiirtirliige girmesiyle, AB’ye yonelik ihracatimiz, 2001 yilindaki,

282 milyon $ seviyesinden, 2005 yilinda, 605 milyon $ seviyesine yiikselmistir.

Tablo 12 : Bélgeler itibariyle Uzun Uriin fhracat: (ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 | 2000 | 2001 2002 | 2003 2004 | 2005 |2000]2001 |2002 | 2003|2004 | 2005
ABD 277.983] 600.890] 541.552| 730.184| 546.116]1.413.937| 756.445 116 -10) 35 -25 159 -47
AB-25 1.541.422]1.133.180[1.361.747|1.358.107|1.800.617|1.870.696|1.411.394 -27 20 0 33 4 -25
BDT 3.420 2.648 567 977 452 6.776 709 -23 -79 72 -54| 1399 -90
Uzak D. ve
G. Asya 837.724 649.839| 614.977| 564.128| 296.093| 149.420] 55.966| -22| -5 -8 48 50| -63
Orta Dogu |1.714.001{1.306.760|1.838.721|1.838.991[2.370.306[2.481.2033.629.940, 24| 41| 0,0 29 sl 46
Kuzey
Afrika 500.361] 396.877| 668.171] 506.752| 643.098| 393.827| 383.686 -21 68 -24 27 -39 -3
Digerleri 747.278 790.035] 921.795] 763.305| 485.316] 776.131] 860.612 6 17 -17 -36 60 11
Toplam 5.622.18914.880.229|5.947.530|5.762.444(6.141.998|7.091.990]7.098.752 -13 22 -3 7 16 0
Kaynak: DCUD
Tablo 13 : Bélgeler itibariyle Uzun Uriin fhracati (bin $)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 | 2000 2001 2002 2003 2004 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 [2004| 2005
ABD 57.829] 133.884] 113.877| 167.183] 147.853] 635.061| 317.215 132 -15 47] -11,6] 330 -50
AB-25 316.627 247.742] 282.436] 299.026| 499.513| 848.742| 605.170 -22 14 6 67, 70 -29
BDT 859 647 281 419 334 3.228 1.231 -25 -57 49 -20] 867 -62
Uzak D. ve
G. Asya 158.747] 128.342| 117.343] 105.256] 71.032] 63.185| 25.041 -19 -9 -10) -33] -11 -60
Orta Dogu | 333.074] 256.460] 361.877| 386.483] 628.676] 996.800]1.433.190 -23 41 7 63| 59 44
Kuzey
Afrika 107.038  87.181| 142.410[ 113.781] 183.566] 170.037| 171.760 -19 63 -20) 61 -7 1
Digerleri 158.729] 174.208| 201.226] 169.214] 142.661| 346.978| 380.322 10 16 -16 -16] 143 10
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Toplam  [1.132.903]1.028.464]1.219.450(1.241.362]1.673.6353.064.0312.933.920. o 1o] 2| 35 s3]

Kaynak: DCUD

Ihracat pazarlarinda meydana gelen dalgalanmalara paralel olarak, 1999 yili, itibariyle,
en fazla uzun iirlin ihracati yapilan ilk bes iilke arasinda yer alan iilkelerin, 2005 yilinda,
yerlerini, Ortadogu iilkeleri ile ABD’ye biraktiklar1 gozlenmektedir.

Tablo 14: Uzun Uriin Thracati Yapilan i1k 5 Ulke

1999 2000 2001
1000 ton | 1000$ 1000 ton 1000$ 1000 ton 1000$
B.A.E. 637 120.578 ABD 601 133.884 B.A.E. 707 135.368
Singapur 529 99.612 B.A.E. 521 95.919 ABD 542 113.877
Israil 459 90.106 Singapur | 382 75.512 Cezayir 459 95.516
Yunanistan | 407 82.156 Israil 303 64.829 Ispanya 409 83.561
Italya 285 58.631 Cezayir 287 62.396 Israil 387 79.532
Digerleri 3.306 681.820 Digerleri | 2.787 595.924 Digerleri 3.444 711.596
Toplam 5.623 1.132.903 Toplam 4.881 1.028.464 | | Toplam 5.948 1.219.450
2002 2003 2004
1000
1000 ton 10008 ton 1000$ 1000 ton 10008
B.A.E. 736 152.038 B.A.E. 1.173 305.565 ABD 1.414 635.061
ABD 730 167.183 ABD 546 147.853 B.A.E. 1.235 491.672
Ispanya 377 80.289 Italya 523 138.128 Ispanya | 531 240.342
Yemen 377 75.420 Yemen 415 106.915 Yemen 425 161.329
Singapur 354 65.560 Cezayir 405 112.609 Italya 405 178.001
digerleri 3.189 700.872 Digerleri | 3.080 862.565 Digerleri | 3.082 1.357.627
toplam 5.763 1.241.362 toplam 6.142 1.673.635 toplam 7.092 3.064.032
2005
1000 ton 10008
BAE 2.113 813.887
Israil 757| 317215
Yemen 571 237.547
ABD 435 175.165
Irak 352 155.066
Digerleri 2.871 | 1.235.049
Toplam 7.099 | 2.933.929

Kaynak: DCUD

(2)Yar1 Uriin Ihracat

1999-2005 yillar arasindaki donemde, kiitiik ihracati incelendiginde, 1999 yilinda, 631
bin ton olan kiitiik ihracatinin, siirekli bir sekilde artig gostererek, 2004 yilinda, 3.7 milyon ton
seviyesine ylikseldigi gozlenmektedir. 2005 yili kiitiik ihracati, ise, diinya celik
piyasalarindaki dalgalanmalara ve yurtici talepteki artisa bagli olarak, % 43 oraninda diisiisle,

2.1 milyon ton seviyesine gerilemis bulunmaktadir.

Tablo 15: Miktar Olarak Kiitiik Thracati (bin ton)

Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: |Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
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[Kiitik+blum | 631 | 1.226 | 2.228 | 3.054 | 3.148 | 3.720 | 2.135 | 94 | 82 | 37 | 3 | 18 | 43
Kaynak:DCUD
2.1.4. Yurtici Tiiketim

2000-2005 yillar1 arasinda ¢elik tliketimindeki artis genel olarak, dalgali bir seyir
izlemekle birlikte, 2001 yilinda %39 oraninda bir diisiis yasanmistir. Celik iirlinleri
tikketiminde g6zlenen bu yiiksek oranli diisiis, 2001 yilinda meydana gelen ekonomik krizden
dolay1, piyasalarda yagsanan daralmadan kaynaklanmustir.

Insaat sektdriinde yasanan biiyiimeden dolayi, 2005 yili uzun iiriin tiikketimi, % 34

oraninda artarak, 9 milyon ton seviyesine ulagsmis bulunmaktadir.

Tablo 16: Uzun Uriin Tiiketim Miktar (bin ton)
Stra|Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
[No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

Uzun iriinler | 5.769] 6.533] 3.993] 4.930] 6.205] 6.741] 9.004 13 -39 24 26 9 34
Kaynak: DCUD

2.1.5. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi

1996 yilinda, ilkemizin, AB ile imzalamis oldugu AKCT Anlagsmasina gore, uzun
tirlinler lizerindeki giimriik vergilerinin, kademeli bir sekilde, azaltilacak olmasinin, demir
celik dis ticaretimizi olumsuz etkileyebilecegi yoniindeki endiselerimizin yersiz oldugu ortaya
cikmigtir. 1996 yilindan itibaren, AB ile olan dis ticaretimizde sikint1 yasanmadig: gibi, uzun
tiriin ihracatimiz siiratle gelismeye baglamustir.

Sanayiinin lokomotifi olarak kurulan ancak ileriki yillarda asir1 istihdam, finansman
sikintist ve profesyonel yonetim eksikligi gibi nedenlerle ekonomiye biiyiik bir yiik
getirdiginden Ozellestirilmesine karar verilen demir c¢elik sektoriinde, 1995 yilinda
KARDEMIRde baslayan &zellestirme ¢alismalari, Sivas Demir Celik, Asil Celik ile devam
etmistir.

Sekizinci Plan déneminde, 2002 yilinda, ISDEMIR’in yassi iiriine doniistiiriilmesi
kaydiyla ERDEMIR e devredilerek 6zellestirilmesi, sektdr agisindan son yillarm kayda deger
en Oonemli gelismelerden birini teskil etmistir. S6z konusu doniistiirme ¢alismasinin, 2007
yilinin sonunda tamamlanmasi ile, sektoriin Tiirkiye’nin dig ticaret agigmin kapatilmasina
olan katkisinin 6nemli 6l¢iide artmasi beklenmektedir.

Bir diger 6nemli gelisme ise, AKCT ile iilkemiz arasinda imzalanmis bulunan anlasma
cergevesinde, ¢elik sektdriinde Devlet yardimlarin siirdiiriilmesi imkanini taniyan 5 yillik
stirenin, 2001 yilinin Temmuz ayinda sona ermis bulunmasi, ancak bu siire i¢erisinde demir
celik sektoriimiiziin  yeniden yapilanma yatirimlarini  tamamlayamamas:t nedeniyle,

Komisyon’dan yeni bir 5 yillik ek siire talep edilmesi olmustur. Siire uzatimina iligkin olarak,
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DTM tarafindan AB Komisyonu nezrinde girisimlerde bulunulmus ve AB Komisyonu ile, bir
“Yeniden Yapilanma Plani’nin hazirlanmasi hususunda mutabakat saglanmustir.

2.1.6. Sektoriin Rekabet Giicii

Basta enerji, hurda, ferro alyaj, komiir ve cevher olmak iizere, sektoriin girdi
maliyetlerinde yasanan artislar, ciddi finansman sikintisina yol agmaktadir.

Diger taraftan, ihracatci icin, navlun fiyatlari, maliyet kalemleri arasinda, onemli bir
yere sahiptir. Ozellikle, 2005 yilinin bagindan itibaren, navlun fiyatlarinda yasanan artislar,
ithracatgilari, rakip iilke iireticileri ile rekabet etmede, zorlamaya baglamistir.

AB’nin 3. iilkelerle yapmis oldugu STA’lardan dolayi, AB ¢elik iireticileri séz konusu
ilkelere, sifir glimriikle ihracat yaparken, Tiirk iireticilerin, % 15 oraninda, giimriik vergisine
tabi tutulmasi, sektoriimiiziin bu lilkelere yonelik ihracatinin tiimiiyle durmasi sonucunu
dogurmaktadir.

Hurda ihtiyacinin % 70’in tizerindeki biiylik bir bolimii de dahil olmak {izere,
yurtdisindaki rakiplerinin 6dedigi fiyatlarin {izerinde fiyatlardan, hammadde ithalati
zorunlulugu, sektorii zor durumda birakmaktadir.

Is giicii maliyetlerinin, 6zellikle, BDT iilkelerindeki rakiplerine gére yiiksek olmasi,
rekabet giiclinii olumsuz yonde etkilemektedir.

2.1.7. Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

e EAO’lar ile endiiksiyon ocaklarina yonelik elektrik enerjisi tarifesi, AB iilkelerinde
enerjiyi yogun tiiketen sektorlere yonelik olarak, enerji tiiketimine gore, kiiciik, orta,
biiylik ve ekstra biiylik olmak iizere, 4 kademeli bir siniflandirmanin yapildig: tarife

sistemine paralel bir sekilde, yeniden diizenlenmelidir.

e Verimlilik arttirici, maliyet diigliriici  ve kaliteyi yiikseltici faaliyetler

desteklenmelidir.
e Eximbank kredi limitleri, girdi maliyetlerine paralel bir sekilde arttirilmalidir.

2.2. Sektoriin Sorunlari

Ulkemizde elektrigin satis fiyatlarinin, AB ve OECD iiyesi iilkelere kiyasla, iki misli
fiyattan iglem gormesi, sektorde haksiz rekabete sebebiyet vermektedir. Elektrik fiyatlari,
rakip AB iiyesi iilkelerdeki fiyatlarla esitleninceye kadar, elektrik fiyatlarinin higbir sekilde
artirllmamast ve elektrik enerjisi fiyatlar1 {izerindeki, sektorle ilgili olmayan fon ve
kesintilerden kaynaklanan ytiiklere son verilmesi gerekmektedir.

Sektoriimiiziin ilk etapta, uluslararasi pazarlardaki rekabet giiciiniin korunmasi, ikinci
etapta ise arttirllmasi icin, Uretim girdi maliyetlerinin gelismis iilkeler seviyesine

diisiiriilmesinin yani sira, ucuz ve kalitesi diisiik iirlinlerin ithalatinin yasaklanmasi veya bu
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tirlinlerin yurda girisi esnasinda, giimriiklerdeki kalite kontrollerinin daha sikilastirilmasi ve
dahilde isleme rejimi kapsaminda ithal edilen kalitesiz iirlinlerin, aynen ihracinin temini de
biiylik 6nem tagimaktadir.

Basta AB ilkeleri olmak iizere, diinyanin pek c¢ok iilkesinde, sanayi kuruluslari
tarafindan gergeklestirilen c¢evre yatirimlarinin, devlet tarafindan aktif bir sekilde
desteklendigi hususu dikkate alindiginda, Tiirk sanayiinin gelismesi agisindan benzer
tesviklerin uygulanmasi beklenmektedir.

2.3. GZFT Analizi

Giiclii Yonler

Talebin ve tiiketimin gii¢lii olmasi

Fazla kapasitenin bulunmamasi

Firmalarin dinamik yapis1

Tesislerin biiyiik bir b6liimiiniin, yeni ve giiclii bir teknolojik yapiya sahip olmalari

Altyap1 ve ingaat sektorlerinin yiiksek miktarlardaki potansiyel ihtiyaglari

AB mevzuatina uyum c¢aligmalari

Yatirim ortaminin iyilestirilmesine yonelik girisimlerde bulunulmasi

Teknik bilginin yiiksek seviyede bulunmasi

Zayif Yonler

Basta enerji olmak iizere, girdi maliyetlerinin yiiksek seviyede olmasi

Hammaddenin 6nemli bir kisminin ithalat yoluyla temin edilmesi

Kalitesiz ve ucuz Uriin ithalati

Piyasadaki iiretici sayisinin fazlaligindan dolayi, siki rekabetin bulunmasi

Yatirimlara devlet yardimi saglanmasinin sona ermesi

Deniz kiyisinda bulunmayan tesisler i¢in, nakliye maliyetlerinin yiiksek olmasi

Iscilik maliyetlerinin rakip iilkelere kiyasla yiiksek olmasi

Marjlarin karsilagtirmali olarak, oldukea diisiik seviyede bulunmasi

Dagitim sistemindeki yetersizlik

Pazarlama ve miisteri yaklagimindaki yetersizlikler

Firsatlar

AB’ye iiyelik miizakerelerinin baglatilmasi

Celik sektoriiniin yeniden yapilandirilmasi ¢aligmalarinin siyasi otorite ve AB
Komisyonu tarafindan onaylanmasi beklentisi

Sektoriin tiimiiyle, 6zel sektor hiiviyeti kazanmasi

Tehditler

Cin’in net ihracat¢1 konumunu siirdiirmesi

Cin’in yiiksek ham ¢elik iiretimine bagli olarak, hammadde tiiketimini arttirmast

Celik sektoriiniin yeniden yapilandirilmasi ¢aligmalarina, siyasi otoriteden ve AB
Komisyonu’ndan onay alinamamasi

AB’nin 3. iilkelerle imzaladig: Serbest Ticaret Anlagmalari

AB ¢evre standartlarina uyum i¢in, devlet yardimi verilmemesi
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3. DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN
GELISMELER
3.1. Muhtemel Yatirim Alanlari

e Kaliteli filmasin
- Kord celigi
- Elektrotluk
- Civatalik
- Halatlik
e Yapi Celigi
- Genis baslikli profil (IPE)
- Paralel flansh profil (HE)
- Normal profil (IPN, UPN, UAP)
- Kosebent
e Ray (UIC 50 ve UIC 60 standartlarinda)
- 72 metre boya kadar
- 33 kg/m’den 60 kg/m’ye kadar muhtelif agirliklarda

3.2. Sektorde Kamunun Rolii, Ozellestirme Faaliyetleri

3.2.1. Demir Celik Sektoriinde Kamunun Rolii

Diinya demir celik sektorii 1970°li yillarin basindan itibaren krizlerle karsi karsiya
kalmis ve son on yila kadar, daginik bir yapiya sahip olmustur. Demir ¢elik sektorii son 30
yilin en iyi performansini yasamaktadir. Yeni ortaya ¢ikan bir ekonomik gii¢ olarak Cin, bir
siiredir biliylimeyi tetiklemis ve c¢elik sektoriiniin gelismesi agisindan onemli bir faktor
olmustur.

Celik sektorii basta savunma sanayii olmak {iizere, diger sektorler acisindan sahip
oldugu kilit konumundan o6tiirli, ge¢miste iilke ekonomilerinin gelismesinde, énemli bir rol
tistlenmis ve stratejik oneme sahip bir sektor olarak addedilmistir. Bu nedenle, 1990’lara
kadar c¢elik sirketlerinin cogu devlete ait olmustur. Sektoriin dongiisel niteliginden dolay1 kriz
donemlerinde, 6zellikle kamunun elinde bulunan demir ¢elik fabrikalar1 biiylik 6l¢iide zarar
etmis ve bu durum kamuya Onemli yiikk getirmistir. Bu nedenle demir ¢elik sektoriinde
Ozellestirme, son on yilda giderek hizlanmigtir.

Demir celik sektoriinde birlesme ve satin alma faaliyetleri dncelikle 1980’1 yillarda
Avrupa ve Japonya’da baslamistir. Baslangicta, {ilke i¢i birlesme seklinde ortaya cikan
birlesmeler, 90’11 yillarda, uluslararasi diizeyde de goriilmeye baslanmistir. Kiiresel 6lcekte
birlesme ve satin alma faaliyetleri, 6zellikle son bes yilda yogunlagsmistir. Avrupa pazari ve
bilhassa, Bat1 Avrupa, bliyiik 6l¢iide konsolide olmus, Orta ve Dogu Avrupa, uluslararasi

celik devlerinin hakimiyetine ge¢mistir.
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Celik sektoriiniin dongiisel 6zelligine bakildiginda, 2006 yilindan itibaren dongiiniin
asag1 yonde gitmesi beklenmektedir. Bu durumda ¢elik fiyatlarinin 6niimiizdeki birkag¢ yil
boyunca diisecegi, bununla birlikte hammadde fiyatlarinin 6nemli Ol¢lide artacagi ve gelik
sektorliniin olumsuz yonde etkilenecegi degerlendirilmektedir. Biitiin bu faktdrler 2006
yilindan itibaren kiiresel ¢elik iireticilerinin kar marjlarii daraltacaktir. Bundan en zararh
cikacaklarin ise, kiiclik kapasiteli, 6l¢cek ekonomisinden faydalanmayan fiireticiler olacagi
tahmin edilmektedir.

3.2.2. Demir Celik Sektoriinde Birlesme ve Devralmalar

Sektorde son bes yildir birlesme/satin alma faaliyetleri hizlanmistir. Yakin dénemde
piyasada yasanan calkantilar sirasinda, uluslararasi gelik {ireticisi gruplarin sahip oldugu
firmalarin daha iyi performans gosterdigi goriilmiistiir. Bunun nedeni, sirketlerin hakim
ortaklar1 kanaliyla farkli pazarlara ulagsabilme imkani yakalamalari, satin almalar sirasinda
toplu alim avantajlarindan yararlanmalar1 ve maliyetleri diisiiricii uygulamalarin grup igi
paylasimda etkili olmasidir. Buna karsilik bu tiir bir destekten yoksun yerel iireticiler ise, zor
bir donem gecirmislerdir.

Global ¢elik sektorii biiytik 6l¢iide yeniden yapilanma gegirmesine ragmen, héla daginik
ve bolgesel bir haldedir. Bu nedenle heniiz kiiresel bir sektor olarak kabul edilmemektedir.

Avrupa’da en biiyiik dort iiretici, pazarin yaklasik %80’ini olustururken uzun celik
pazarinin sadece {ligte birine sahiptir. Bu durum ileride uzun c¢elikte konsolidasyona
gidilebilecegine isaret etmektedir. Diinyada konsolidasyon diizeyi bolgeden bolgeye
degismektedir. Avrupa ¢elik sektorii yeniden yapilanmigsa da, hala birlesme ve satin alma
faaliyetleri i¢in imkan vardir. Son derece daginik olan uzun ¢elik sektoriiniin Avrupa’da bir

sonraki birlesme ve satin almalarin merkezi olabilecegi degerlendirilmektedir.
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4. AB’YE KATILIM SURECININ SEKTORE ETKILERI

4.1 Ulusal Yeniden Yapilandirma Plam

Demir-gelik sektoriimiiz i¢in en dnemli ticari ortaklardan biri olan AB ile ticaretimiz,
1996 yilinda imzalanan ve kisaca AKCT-Tiirkiye Serbest Ticaret Anlasmasi olarak anilan
“Avrupa Komiir ve Celik Toplulugu'nu Kuran Anlasma Kapsami Uriinlerin Ticaretine Iliskin
Tiirkiye ile AKCT Arasindaki Anlasma’” gercevesinde yliriitiilmektedir.

S6z konusu Anlagsma, demir gelik iirlinleri ticaretinde glimriik vergileri ve es etkili
vergilerin kaldirilmasi suretiyle taraflar arasindaki ticaretin tam serbestlestirilmesini saglamis,
ancak bunun dogal sonucu olarak, rekabet ve devlet yardimlar1 gibi alanlarda, Ulkemize,
Avrupa Birligi mevzuatina uyum yiikiimliligi getirmistir.

Bu kapsamda, Anlasma ile AB hukukuna aykir1 olan devlet yardimlarinin Tiirk demir-
celik sektoriine de verilmesi yasaklanmistir. Bununla birlikte, Anlasma’nin 8. maddesinde,
sektoriin i¢inde bulundugu yapisal sorunlar dikkate alinarak, bu yasaga bir istisna
getirilmistir. Buna gore, Tiirkiye’ye, yeniden yapilandirma programi kapsaminda, Temmuz
2001’e kadar olan bes yillik siire boyunca, demir ¢elik sektoriine yonelik yeniden yapilanma
veya Uiriin donilisiimii amaclh devlet yardimi verebilme imkani taninmastir.

Sektoriin  yeniden yapilandirma ihtiyact dikkate alinarak, s6z konusu siirenin
uzatilmasina iliskin Dig Ticaret Miistesarligi’nin talebi, AB Komisyonu’na iletilmis ve AB
Komisyonu tarafindan, s6z konusu talebin, yeniden yapilandirma ve iirlin doniistimii dngdren
bir Ulusal Yeniden Yapilandirma Plami ve firmalar bazinda Bireysel Is Planlar1 hazirlanmasi
kosuluyla degerlendirebilecegi ifade edilmistir.

Dis Ticaret Miistesarlig1 koordinasyonunda, ilgili tiim kurum ve kuruluslarin istirakiyle,
“Ulusal Yeniden Yapilandirma Plani”nin hazirlanmasi amaciyla, bir ¢alisma baslatilmistir.

Siyasi otoritenin onayimna sunulan Ulusal Yeniden Yapilandirma Plani’nin temel
hedefleri arasinda;

e Uzun-yassi {irlin arz-talep dengesizliginin giderilmesi,

e Kaliteli ve katma degeri yiiksek iirlin iiretiminin arttirilmast,

e Sektoriin serbest piyasa kosullarinda yasayabilirliginin ve rekabet giiciiniin

arttirilmasi,

e Yeniden yapilandirmanin olumsuz sosyal etkilerinin en aza indirilmesi ve

istihdamda istikrar saglanmasi,

e (Cevre standardinin AB seviyesine ylikseltilmesi

bulunmaktadir.
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Demir celik sektoriinde yeniden yapilandirma siireci, AB ile imzalamis olduklari
Avrupa Anlagmalart g¢ercevesinde bugiin AB’ye iliye konumunda bulunan Polonya, Cek
Cumhuriyeti, Macaristan, Slovakya ve Slovenya tarafindan da yasanmis olup; aday iilkelerin
timiinde (Romanya, Bulgaristan, Hirvatistan) benzeri yeniden yapilandirma ¢aligmalar
stirdiiriilmektedir.

Tiirk demir ¢elik sektoriiniin {iyelik sonras1 donemde diinya ¢elik piyasasinda yasanacak
degisimlerden asgari Olclide etkilenmesi, devlet yardimi almaksizin gelecege doniik
yatirimlarii gergeklestirebilmesi, i¢ pazarin ihtiyaglarina azami olgiide cevap verebilecek
giice ulasmasi, uluslararasi rekabet kurallar1 ile uyumlu bir yapiya kavusmasi ve dis
pazarlarda korumaci engellerle karsilasmamasi agisindan 6nem tagimaktadir.

4.2. Giimriik Vergilerinde Ortak Giimriik Tarifesine Uyum

AB’ye tam iiyelik sonrasinda demir ¢elik sektorii agisindan glindeme gelebilecek
konulardan biri de, demir gelik iiriinlerinin ithalinde uygulanan giimriik vergilerinin, ortak
glimriik tarifesi siirlarina ¢ekilmesi miikellefiyeti olacaktir.

AKCT Antlasmast’nin siiresinin bitmesinden sonra, Tiirkiye-AKCT Serbest Ticaret
Anlagmasi’nin  durumu ile ilgili olarak Tiirkiye ve Komisyon temsilcileri arasinda
gergeklestirilen temaslarda; Tiirkiye’nin i¢inde bulundugu ekonomik sartlarin elverissizligi,
AB tarafindan Rusya Federasyonu, Ukrayna ve Kazakistan'a yonelik miktar kisitlamasi
uygulamasinin {istlenilmesindeki zorluk, basta ABD ve AB olmak iizere diinya piyasasinda
gittikce yayginlik kazanan korumaci egilimler ve Tiirk ¢elik sektoriindeki yeniden
yapilandirmanin heniiz gergeklestirilememis oldugu hususlarina dikkat g¢ekilmis ve Tiirk
tarafinca sektoriin i¢inde bulundugu sorunlar dile getirilerek, AKCT iirlinlerinin Giimriik
Birligi’ne dahil edilmesindeki zorluklar Komisyon tarafina aktarilmistir.

AB’ye tam iiyeligin gergeklesmesi durumunda, demir celik {irlinleri ithalatinda
tilkemizce uygulanmakta olan ve uzun iriinlerde sikintt yaratmayan, glimrik vergi
oranlarinin, 6zellikle yass1 hadde {irtinlerde, 6nemli 6l¢iide indirilmesi gerekecektir.

4.3 Cevre Standartlarina Uyum

Demir ¢elik sektdriimiiziin, ¢evre konusunda, AB’ye uyum caligmalarinda, sanayilesmis
tilkelerle, sanayilesme siirecinde bulunan iilkemizin, ayn1 ¢evre mevzuatina, daha agir
kosullarla uymaya zorlanmasinin, AB ile miizakere siirecinde, lilkemizde, sikint1 yaratacagi,
bu sebeple, hava kalitesine iliskin siirekli 6l¢tim ve sinir degerlerinin, {iyelik tarihi itibariyle,
5-15 yil gegis siirecinde, kademeli olarak, azaltilmasinin uygun olacagi

degerlendirilmektedir.
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Cevre ve Orman Bakanligi’nin, AB Komisyonu ile isbirligi igerisinde yiirtittiigii,
“Yiiksek Maliyetli Cevre Yatirimlarinin Planlanmasi1” projesi ¢ercevesinde,

e Entegre Kirlilik Onleme ve Kontrolii (IPPC)

e Biiyiik Endiistriyel Kaza Tehlikelerinin Kontrolii (SEVESO)

e Tehlikeli Maddelerin Suya Desarj
direktiflerinin uyumlastirilmasi neticesinde, ontimiizdeki 5 yillik donemde, AB ¢evre
standartlarina erisim icin, demir ¢elik sektoriiniin, 1.3 milyar € tutarinda bir finansmana
ithtiyacinin olacagi sonucuna ulasilmistir. S6z konusu projeye gore, demir ¢elik
sektoriimiiziin, AB tiretim teknolojisi ile kiyaslandiginda, ‘orta’, aritma teknolojisi ile
kiyaslandiginda ise, ‘diisiik’ seviyede bulundugu degerlendirilmektedir.

4.4 Tklim Degisikligi Cerceve Sozlesmesi

24 Mayis 2004 tarihinde, iklim Degisikligi Cerceve Sozlesmesine taraf olan Ulkemizin,
AB’ye lyelik siirecinde, Kyoto Prokolii’ne taraf olacagi diisiincesiyle, sektor kuruluslarinin
katilimi ile, 1990, 2003 ve 2004 yilina iliskin gergeklesmeler ile, 2020 yilina kadarki doneme
ait projeksiyonlar1 kapsayacak sekilde, CO2 emisyon envanteri hazirlik caligmalari
yiriitiilmektedir. S6z konusu c¢alismanin, amacina ulasabilmesi i¢in, tiim sektor
kuruluglarinin, aktif katilim1 biiyiik 6nem tasimaktadir.

Kyoto Protokolii, 156 iilke ile AB tarafindan onaylanarak, 16 Subat 2005 tarihinde
yiiriirliige girmis bulunmaktadir. Ulkemiz, heniiz, Kyoto Protokolii’ne taraf olmamakla
birlikte, AB ile miizakere siirecinde, Protokol’e dahil olan diger iilkelerde oldugu gibi, sera
gazi emisyonlarina sinirlama getirilebilecektir. Bu ¢ergevede, kamu ve 6zel sektoriin tam bir
isbirligi i¢erisinde, hareket etmesi sarttir.

Protokol’e taraf olunmasi ile, en ¢ok etkilenecegi ongoriilen sektdrlerden birisi olan
demir-gelik sektoriinde, enerji verimliligi ve sera gazi azaltimi metotlarinin fayda maliyet
analizlerinin yapildig1 bir projenin gelistirilmesi, Tiirkiye’nin, konu ile ilgili miizakereler

sirasinda, hakli gerekgelerini ortaya koyabilmesi bakimindan, 6nemli bir rol oynayacaktir.
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5. SEKTORDE UYGULANMASI ONERILEN STRATEJi, ONCELIK,
POLITIKA VE TEDBIRLER

5.1. Temel Sektorel Vizyon ve Strateji

Demir ¢elik sektoriinde, “Celik Sektoriiniin Yeniden Yapilandirilmas: Plani”nin
vizyonunu da teskil eden,

e Kaliteli ve katma degeri yiiksek iirlinlerin gelistirilmesi ve iiretilmesi,

e Yiiksek iiretkenlik ve kapasite kullanim oranlarinin gergeklestirilmesi,

e Hammadde ve tagimacilik maliyetlerinin azaltilarak, satin alma kosullarinin

tyilestirilmesi,

e Hammadde ve temel {iriinlerin tedarikinde, ortak stratejilerin belirlenmesi,

e I¢ piyasada uzun iiriin tiiketiminin tesvik edilmesi,

e (Cevre standartlarinin, AB {ilkelerinin seviyesine yiikseltilmesi,
hususlar1 hedeflenmektedir.

5.2. Politikalar1 Gerg¢eklestirmeye Yonelik Tedbirler ve Hukuki-Kurumsal
Diizenlemeler

e Sanayi elektrik tarifesinin, AB iilkelerine kiyasla, sektdr kuruluglarmin rekabet
gliclerini olumsuz yonde etkileyecek Olclide yiiksek olan enerji maliyetlerinin, makul
seviyelere indirilebilmesi acisindan, halen yiiriitilmekte olan yeni tarife calismalari
kapsaminda, AB tilkelerindeki kullanicilara uygulanmakta olan fiyat tarifelerinin ve tarife
tasnifinin goz oniinde bulundurulmasi, sadece sektoriimiiz acisindan degil, enerjiyi yogun
tikketen diger sektorler agisindan da, hayati onem tasimaktadir.

e Hurda ithalatinda cif bedelin % 0.5’1 oranindaki miktarin, ¢evre katki pay1 olarak
O0denmesini Ongoren “Cevre Kanunu Tasarisi”nin fon yaratmaya yonelik hiikiimleri,
Hiikiimetin biitce disiplinini gelistirme politikast ve IMF’ye vermis oldugu, biitce dis1 fon
yaratma uygulamalarin1 terk edecegine dair taahhiitleri ile bagdasmamaktadir. Ayrica bu
uygulama, AKCT ile imzalanmis bulunan STA kapsamindaki, giimriik vergisine es etkili tim
vergi, resim, har¢ ve fonlarin karsilikli olarak kaldirilacagi yoniindeki uluslararasi
taahhiitlerimize de ters diismektedir.

Bu cercevede, Cevre ve Orman Bakanliginin, yeni Cevre Kanun Tasarisinda
Oongordiigli ceza miieyyidelerinin makul seviyelere indirilmesi, esitlige aykiriliga son

verilmesi ve kasit unsuruna baglanmasi saglanmalidir .
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e (Cevre ve Orman Bakanligi’’nin, c¢evre ve atitk yonetimi politikalarinin
olusturulmasinda ve uygulanmasinda, yasanmakta olan problemlerin asgariye indirilmesini
teminen;

- Bakanligin merkez teskilatinin yani sira, il teskilatlarinin da, teknik bakimdan
donanimli ve tecriibeli elemanlarla giiclendirilmesini,
- Olgiim alt yapisinin kurularak diizenli denetimlerin arttirilmasina,
- Sanayiciyi denetlemeye yonelik calismalarin, ayn1 zamanda yol gosterici ve isin
yapilmasini kolaylastirict nitelikte olmasini,
saglayacak onlemlerin alinmasi, demir ¢elik sektoriimiiz agisindan 6nem tasimaktadir.

e Rakip iilke iireticilerine kiyasla elektrik enerjisi fiyatlarimin iki misli daha pahali
olmasina yol agan Enerji Fonu, TRT pay1, Belediye Tiiketim Vergisi, ve Katma Deger Vergisi
gibi, vergi, fon ve kesintilerin yani sira, isletme giderleri arasinda yer alan ve bagka kurumlari
destekleyen fonlar i¢in kesinti yapilmasi,

e Yiiksek gii¢ bedeli uygulanmasi,

e S0z konusu vergi ve kesintilerin, katma deger vergisi matrahina dahil edilmesi,

¢ Enerji kayip ve kacaklarinin otomatik olarak tiiketici faturalarina yansitilmast,

e Enerji fazlaligima ragmen, puant saatlerinin uzun ve bu saatlerdeki enerji

fiyatlarinin yiiksek tutularak, {iretim artisinin yavaslatilmasi,
gibi olumsuzluklar, demir celik sektoriinde faaliyet gosteren iiretici kuruluslarimizi zor
durumda birakarak, sektoriin ve ekonomimizin rekabet giiclinli azaltmaktadir.

e Sektoriin, elektrik enerjisinden kaynaklanan maliyetlerinin makul seviyeye
indirilebilmesini ve rekabet giicliniin arttirilabilmesini teminen;

- Sanayinin kullandig1 elektrik enerjisi kwh degerlerinin, AB {ilkelerindeki
seviyelere indirilmesini,

- Glig bedeli tutarlarinin makul seviyelere getirilmesini,

- Enerji fiyatlar tizerindeki tiim vergi ve fon kesintilerinin kaldirilmasini,

- TRT fonu ve Belediye Tiiketim Vergisinin kaldirilmasini,

- Vergi ve fon kesintilerinin, KDV matrahina dahil edilmesi uygulamasina son
verilmesini,

- Puant saatlerinin yaz-kis donemi ic¢in yeniden diizenlenerek, gece ve giindiiz
tarifeleri arasindaki farkin en fazla %25 seviyesine diisiiriilmesini,

miimkiin kilacak 6nlemlerin alinmas1 gerekmektedir.
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“Enerji Verimliligi Kanun Tasaris1” taslagi, yilda en az yiiz bin gigajoule enerji
tilkketen ve enerji yogunluklarini ii¢ yil siireyle arttiran kuruluslarin, enerji giderlerinin yiizde
onunun, katki pay1 olarak, Bakanlik biitcesindeki 6zel 6denege yatirilmasini dngdrmektedir.
Ozellikle, girdi maliyetlerindeki artislardan dolay1, enerji tiiketimlerinin ii¢ y1l arka arkaya
artma ihtimalinin yiiksek olacagi gerekgesi ile, enerji girdilerinden hicbir sekilde kesintiye
gidilmemelidir.

e Deprem bolgesinde bulunan tilkemizdeki insaatlarin kalite gereklerinin yerine
getirilebilmesini  ve  dretici  firmalar ile, kullanicilar arasindaki tartismalarin
engellenebilmesini teminen,;

- Deprem yonetmeligi ile TS-708 standardi arasindaki tiim c¢eliskilerin giderilerek,
TS-708 standardinin, EN 10.080 standardi ile uyum ¢alismalarinin siiratle
tamamlanmasi,

- I. derecede deprem bolgelerinde, ¢elik konstriiksiyon yapi insaat tekniklerinin
uygulanmasini miimkiin kilacak dnlemlerin alinmast,

- 19 ilde bulunan Yap1 Denetim merkezlerinin, tiim Tiirkiye c¢apinda
yayginlastirilmast,

- Beton ¢eliginin biikkme isleminin TS 708 standardina uygunlugunun Yap1 Denetim
firmalarinca takip edilmesi,

- Beton ¢eliginin biikme iglemini yapacak personelin, yeterli egitim almis olmasi,

Onem tasimaktadir.

e Son donemde, ara iirlin ithalatinda, doviz kurlarinin da etkisiyle, ciddi artislar géze
carpmaktadir. Dis ticaret aciginin, daha fazla biiyiimesinin engellenmesini teminen, girdi
maliyetlerini diislirecek tedbirlerin alinmasina ve yurt i¢i ara mali tiretimini tesvik eden
politikalarin gelistirilmesine ihtiya¢ duyulmaktadir.

e AB’nin 3. iilkelerle yapmis oldugu STA’lardan dolay1i, AB celik {ireticileri s6z
konusu iilkelere, sifir giimriikle ihracat yaparken, Tiirk treticilerin, % 15 oraninda, giimriik
vergisine tabi tutulmasi, sektoriimiiziin bu iilkelere yonelik ihracatinin tiimiiyle durmasi
sonucunu dogurdugundan, AB ile Tiirkiye arasindaki STA nin, aksaksiz yiiriitiilebilmesi i¢in,
AB’nin, 3. iilkelerle yapmis oldugu STA’larin, Tiirkiye i¢in de otomatik olarak uygulanmasini
miimkiin kilacak tedbirlerin alinmas1 gerekli goriilmektedir.

5.3. AB’ye Katilim Siirecine Yonelik Tedbirler ve Hukuki-Kurumsal Diizenlemeler

Elektrik tarifesinin, sektdre miinhasir goriintiisii yliziinden, gerek, AB Komisyonu
tarafindan, sektoriin desteklendigi yoniindeki iddialarin bertaraf edilmesi ve gerekse, iiretici

kuruluglarimizin AB piyasalarinda rekabet edebilmeleri i¢in, AB iilkelerindeki uygulamalar
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cercevesinde, elektrik tarifelerinin, enerji tiikketim degerlerine gore, kiiciik, orta, biiyiik, ekstra
biiylik tliketici grubu olarak siniflandirilmasi, yalnizca, sanayimiz agisindan degil, biiyiik
Ol¢iide elektrik satisinin getirecegi bir dizi avantajlar sebebi ile, ekonomimiz agisindan da
gerekli bir diizenleme olarak goriilmektedir.

Cevre standartlarinin AB ¢evre standartlar1 ile ayni seviyeye ulastirilmasia yonelik
yatirimlarin, sektoriin, rekabet giiciinii olumsuz yonde etkilememesini teminen, s6zkonusu
yatirmmlarin Cevre ve Orman Bakanligi tarafindan, ge¢mis yillarda AB’ye aday iilkelerde
oldugu gibi % 50’ye varan oranda desteklenmesi demir ¢elik sektoriimiiz agisindan, biiyiik

Onem tagimaktadir.
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6. SONUC VE DEGERLENDIiRME

6.1. Temel Amac ve Politikalar ile Oncelik ve Tedbirlerin Gelisme Eksenleri Matrisi

Ana Metal Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

Temel Amag ve Politikalar

Katma Degeri Yiiksek

Uriinlerin Uretilmesi

Uzun-Yass1 Uriin Arz-Talep Dengesizliginin

Giderilmesi

Sektoriin Rekabet
Giiciiniin

Yiikseltilmesi

Yeniden Yapilandirma Plan’nin Sonu¢landirilmasi

2009 yilina kadar, kaliteli
filmagin, yapisal c¢elik ve ray
iretim miktarmin, toplam uzun
iiriin iiretimi igerisindeki halen %
30 civarinda seyreden payinin, %

50’nin {izerine ¢ikarilmasi

Yassi iiriinde disa
bagimliligin

azaltilmasi

Agirlikli bir sekilde, yasst tiriin
iiretimine yonelik yatirimlarin

sonuglandirilmast

Tiirk uzun treticilerinin
ihrag pazarlarina, yeni

pazarlar eklenmesi.

- Modernizasyon yatirimlariin tamamlanmasi,
- Katma degeri yiiksek iiriin ¢esidinin arttirilmast,
- Verimliligin arttirtlmas,

- Rekabet giiciiniin gelistirilmesi

Oncelik ve Tedbirler

Basta elektrik olmak {izere, enerji maliyetleri, Tiirkiye nin rekabet ettigi OECD iilkeleri seviyesine ¢ekilmelidir.

Sektoriin girdi maliyetlerini artiran her tiirlii uygulamadan ( fonlar, ek vergiler, kotalar) kagimilmalidir.

Sanayi elektrik tarifesi, AB uygulamalari ¢ergevesinde, enerji tiiketim degerlerine gore, kiigiik, orta, biiyiik, ekstra biiyiik tiiketici grubu olarak siniflandirilmalidir.

Sektor cevre ile ilgili AB standartlarina ulagilmasina ve AR-GE projelerinin desteklenmesine yonelik olarak devlet yardimlarindan yararlandirtlmalidir.

Cevre ve Orman Bakanliginin, yeni Cevre Kanun Tasarisinda 6ngérdiigii ceza miieyyidelerinin makul seviyelere indirilmesi, esitlige aykiriliga son verilmesi ve kasit unsuruna

baglanmasi saglanmalidir.
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YASSI HADDE URUNLERI
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1. GIRiS

Demir-gelik sektoriinde yassi hadde iirlinleri; sicak haddelenmis iiriin, levha, soguk
haddelenmis iiriin, teneke, galvanizli sac ve diger yass1 hadde mamulleri olmak iizere alt1 ana
tiriin grubunda incelenmistir.

Ulkemizde yass1 hadde iiriinlerinin ana gruplar bazinda iiretimi, sadece 1965 yilinda
iiretime baslayan ERDEMIR tarafindan gerceklestirilmektedir. Yass1 hadde iiriinler
sektoriinde yer alan diger énemli kuruluslar BORCELIK ve TEZCAN dir.

1983 yilinda iiretime baslayan TEZCAN ve 1994 yilinda iiretime baslayan BORCELIK
soguk haddehane ve galvanizleme tesislerinden olusan sirketler olup gerekli yari iiriinleri
sicak rulo olarak kismen ERDEMIR den, kismen de yurt disindan temin etmektedirler.

Bu raporun c¢alisma konusunu olusturan yassi hadde iriin gruplart ile yari iiriin

grubunun glimriikk tarife istatistik pozisyon numaralari ve basit tanimlar1 asagida

verilmektedir.
GTIP No Aciklama

7208 Demir veya alasimsiz ¢elikten yass1 hadde tiriinleri (genislikleri 600 mm veya daha fazla) (sicak haddelenmis) (kaplanmamus)
7209 Demir veya alasimsiz ¢elikten yass1 hadde mamulleri (genisligi 600 mm. veya daha fazla, soguk haddelenmis, kaplanmamus)
7210 Demir veya alagimsiz ¢elikten yass1 hadde mamulleri, genisligi '600 mm veya daha fazla olanlar (kaplanmis olanlar)
7211 Demir ve alagimsiz gelikten yass1 hadde mamulleri (genislikleri 600 mm.den az ve kaplanmamis olanlar)
7212 Demir veya alasimsiz ¢elikten yass1 hadde tiriinleri (genislikleri 600 mm.den az ve kaplanmis olanlar)
7219 Paslanmaz gelikten yass1 hadde mamulleri (genisligi 600 mm. veya fazla olanlar)
7220 Paslanmaz celikten yasst hadde mamulleri (genisligi 600 mm. den az olanlar)
7225 Diger alasimli gelikten yass1 hadde mamulleri (genisligi 600 mm. veya daha fazla)
7226 Diger alagimli gelikten yass1 hadde mamulleri (genisligi 600 mm.den az olanlar)
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2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1. Mevcut Durum

2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

2005 yilinda diinyadaki en biiyiik 26 ¢elik iireticisinin ham ¢elik tiretimleri 10 milyon
tonun iizerinde gerceklesmistir. Bu captaki iireticilerin yasst ve uzun {riin {iretim miktarlar
genellikle esit oranda olmaktadir. Diinya genelinde entegre bir yassi celik liretim tesisinin
ortalama biiyiikliigii yillik 1.5 milyon tonun iizerindedir. Diinyada ayni yerlesim yerindeki
tiim hatlar1 ile bir tesisin en fazla yillik iiretim kapasitesi ise 15 milyon tonu gegcmemektedir.
Yassi iirlin sektoriinde, yillik 3-5 milyon ton kapasiteye sahip tek bir entegre tesis, biiylik
dlgekli kabul edilmektedir. Onemli bir husus da, katma degeri yiiksek iiriinlerin toplam iiretim
icindeki paymin artmasiyla Olgegin kiiclilmesidir. Tesis bazinda bir karsilastirma
yapildiginda, ERDEMIR’in biiyiik 6lcekli bir tesis oldugunu sdylemek miimkiindiir.
Ureticiler siralamasina bakildiginda ise, ERDEMIR Grubu 5 milyon ton iiretimi ile 2005°de
diinyada 51. sirada yer almakta ve bu miktar ile yassi {iriin Ureticileri arasinda orta dlgekli bir
celik iireticisi olarak konumlanmaktadir.

Yogun bir rekabet ortami1 bulunan Tiirkiye yassi ¢elik sektoriinde, yerli iireticiler pazarin
yaklagik %39’line sahip iken, basta BDT iireticileri olmak {izere, yabanci iireticilerin pazar
pay1 %61 seviyesine ulagsmaktadir. Kendi dogal hammadde kaynaklarina sahip olan BDT
tilkelerinden yapilan diisiik fiyath {iriin ithalat1 ve bolge lireticilerinin diisiik isgiicli ve enerji
maliyetleri ile iiretim yapmalar1, Ulkemiz iireticileri igin rekabeti zorlastirmaktadir.

2.1.2. Uretim

a) Demir-Celik Uretim Teknolojisinde Gelismeler

Yiiksek firin ve BOF teknolojisi gliniimiiz demir-¢gelik tiretiminde olduk¢a 6nemli bir
yeri olan ve diinya demir gelik {iretim proseslerinin %65’ini olusturan teknolojidir. EAO ile
tiretimin pay1 ise %35 civarindadir. Fakat diinyada EAO ile iiretimin paymin, 2010 yilina
kadar %50’ye ¢ikacagi tahmin edilmektedir.

Gelecekte amaglanan demir-gelik {iretim prosesi, demir cevheri ve direkt olarak komiir
kullanan direkt {iretim tesisini igermektedir. Bu proses ergimis celikten nihai sekilde dokiim
yapan bir tesisle birlestirilecektir. Tesis, hammaddeden nihai {iriine, toplam Kkalite
kontroliinde, miisteriye {irtiniin zamaninda ulastirilmas: kademelerindeki igslemleri ve zaman
kaybin1 en aza indirmek i¢in, bilgisayar teknolojisindeki ileri tekniklerle kontrol edilecektir.
Bazi ilave proseslerin sistemden uzaklastirilmasiyla ve iiretimindeki artigla, hem enerji

sarfiyati, hem de yliksek yatirim maliyetleri azaltilacaktir.
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b) Haddeleme Teknolojisinde Gelismeler

Ince slab dékiimii ve serit dokiimii konusundaki gelismeleri tesvik eden en énemli etken
enerji tasarrufudur. Bu konudaki arastirma ve gelistirme ¢aligsmalar1 oldukga yiiksektir. Nihai
sekilde veya nihai sekle yakin dokiim yapan proses projelerinin ¢ogu, henliz arastirma ve
gelistirme asamasindadir. Sadece su ana kadar ince slab dokiim prosesi, endiistriyel bir
uygulama bulabilmistir. Endiistriyel uygulamalar, klasik siirekli dokiim teknolojisinin, sicak
haddelenmis karbon celikleri ve soguk haddelenmis saclar i¢in, uygun bir teknoloji oldugunu
gdstermistir.

¢) Uriin Standartlan

Sektor kuruluslart tamamen uluslararas1 standartlara uygun olarak iiretim yapmakta
olup, bu konuda herhangi bir sorun yasanmamaktadir. Standartlara 6rnek olarak, ERDEMIR
celik kaliteleri, iiriin standartlar1 ve genel kullanim alanlar1 asagida verilmektedir.

Sicak haddelenmis yap ¢elikleri kapsamda iiretilen g¢elik kaliteleri : 3237, 3244, 3250,
3260, 3281, 3937, 3938, 3944, 4237, 4244, 5270, 6037, 6044, 6052, 6237, 6244, 6252, 6284.

Soguk haddelenmis yumusak celikler kapsamda iiretilen ¢elik kaliteleri : 6112, 6113,
6114, 6182, 7111, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7612.

Kalay ve Krom kapli teneke iirlinleri kapsamda iiretilen celik kaliteleri : 2004, 2023,
2104, 2123, 2005, 2105, 2026, 2126, 2006, 2106, 2223, 2225, 2323, 2325, 2226, 2228, 2326,
2328, 2242, 2342, 2244, 2344,

Ingiliz firmas1 olan LR kurulusundan alan sertifika, farkli mukavemet degerlerine
sahip gemi saclari, kazan levhalari ve basingli kap malzemelerinin LR standardiyla
iiretilebilecegini garanti etmektedir. Bu belge kapsaminda iiretilen ¢elik kaliteleri 3701, 3702,
6704, 6335, 6341, 6347, 6352, 6353, 6355, 9355, 9356, 6837, 6842, 6847, 6852°dir.

d) Uretim Miktar1 ve Degeri

2001 yilinda yasanan ekonomik krizin etkisiyle, tiim diger sektorler gibi durgun bir yil
geciren yassi gelik sanayii, yasanan krizi ihra¢ pazarlarina agirlik vererek atlatmistir. Ozellikle
Cin’deki talep patlamasmin tetikledigi fiyat artiglarinin da etkisiyle, 2002 yilindan itibaren
nispeten gii¢lii bir doneme giren sektor, yatirim faaliyetlerini artirmistir.

2005 yilinda, yaklasik 4,7 milyon ton yasst mamul iireten sektor, 8,8 milyon tona ulasan
yurti¢i tiikketimin ancak yarisini karsilayabilmektedir. Devam eden yatirimlarin tamamlanmasi

ile birlikte, tiiketimin biiyilik oranda yerli {ireticiler tarafindan karsilanmasi beklenmektedir.
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2.1.3. Dis Ticaret

a) ithalat

Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

Cin’in son donemlerde kendi kendine yeten bir iilke haline gelmesiyle birlikte, onemli

bir pazarin1 kaybeden BDT fiireticileri, Tiirkiye ve Ortadogu pazarlarina yonelmistir. Kendi

hammadde kaynaklarina sahip olmalar1 ve distk iscilik maliyetleri nedeniyle, piyasanin

oldukg¢a altinda fiyatlarla iirlin sunan BDT’li {ireticiler, boru ve profil imalati gibi, kalitenin

ikinci planda oldugu sektorlerden yogun ilgi gormektedir. Bu tilke grubunda basi ¢eken Rusya

ve Ukrayna’nin 2005 yili yassi ¢elik ihracatinin iilkelere dagiliminda Tiirkiye ilk ii¢ iilke

arasinda yer almaktadir.

Tablo 1: Miktar Olarak Yassi Celik Uriin ithalat1 (bin ton)

Sira YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Ana Mallar
No 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1 [Teneke /KromKap.| 111 [ 111 [ 97 [ 113 [ 90 | 122 [ 99 o | -3 [ 17 | 21 [ 36 | -2
> [Galvanizi 153 | 267 | 261 | 357 [ 390 | 432 [ 485 [ 715 | 2 | 37 9 11 11
3 [SogukHad. Uriin | 470 | 674 | 409 | 688 | 863 | 1.164 [ 1018 | 44 | -390 | 68 | 25 | 35 | -13
4 [Sicak Had. Uriin | 1.488 [2.157 [ 1.635 | 2.065 [ 2.409 | 2758 [ 3448 | 45 | 24 | 26 | 17 [ 14 | 25
5 |Levha 191 | 385 | 230 | 380 | 392 | 604 | 959 [ 102 | 40 | 65 3 54 | 59
6 |Diger 208 | 269 [ 200 | 283 [ 365 | 502 | 644 | 20 | 25 | 41 | 29 [ 37 | 20
Kaynak: TUIK
Tablo 2: Deger Olarak Yassi Celik Uriin ithalat1 (bin $)
Sira YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Ana Mallar
No 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005 |2000{ 2001 2002|2003|2004|2005
I |Tencke /Krom Kap. | 59.824 | 56.692 | 48338 | 56.114 | 51.744 | 82.040 | 84.121 | -5 [ -15 [ 16 | 8 |59 | 2
2 |Galvanizli 81.689 | 138.103 | 118.941 | 152298 | 217.371 | 283.725 | 352.603 | 69 | -14 [ 28 [ 43 [ 31 | 23
3 |Soguk Had. Uriin | 144.243 | 232.779 | 116.366 | 196.740 | 348.522 | 681.031 | 623.722 | 61 | -50 | 69 [ 77 [ 95 | -8
4 |Sicak Had. Uriin | 300.709 | 531.035 | 311.274 | 465.810 | 727.088 [1.298.468] 1.699.433 | 77 | -41 | 50 | 56 | 79 | 31
5 [Levha 41.015 | 95239 | 58.609 | 92.937 [125.029 | 306.228 | 534.260 [ 132 | -38 [ 59 | 35 [145 ] 74
6  |Diger 231.936 | 300.344 [ 210.640 | 287.121 | 429.705 | 673.852 | 946.139 | 29 [ 30 | 36 | 50 | 57 | 34
Kaynak: TUIK
Tablo 3: AB, BDT ve Diger Ulkelerden Yass1 Celik Uriin ithalati (ton)
Sira YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Ana Mallar
No. 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 [2000]2001 [2002]2003] 2004 |2005
AB Ulkeleri
1 Teneke /Krom Kap. | 48.925 52.737 47.450 69.125 49.563 82.494 73.639 8 -10 46 -28 66 -11
2 Galvanizli 80.966 | 135.662 | 186.959 | 222.333 | 255.535 | 286.430 | 289.227 68 38 19 15 12 3
3 |Soguk Had. Uriin | 98262 | 127322 | 77.257 | 108.246 | 133.837 | 212.668 | 166770 | 30 | -39 | 40 | 24 | 59 | -21
4 Sicak Had. Uriin 92.707 | 153.532 | 104.090 | 240.160 | 374.863 | 262.740 | 383.024 66 -32 131 56 -30 47
5 Levha 37.237 52.152 34.775 66.664 57.109 42.309 40.304 40 -33 92 -14 -26 -5
6 Diger 149.171 | 177.862 | 136.955 | 191.437 | 238.447 | 351.948 | 473.418 19 -23 40 25 48 27
BDT Ulkeleri
1 Teneke /Krom Kap. | 44.747 39.385 37.676 19.787 14.163 5.453 1.379 -12 -4 -47 | -28 -61 -75
2 Galvanizli 13.238 19.419 1.362 5.070 8.388 3.247 2.790 47 -93 272 | 65 -61 -76
3 |Soguk Had. Uriin | 287.632 | 446658 | 267.721 | 356.563 | 425.647 | 637.913 | 465239 | 55 | -40 | 33 | 19 | 50 | -27
4 Sicak Had. Uriin 966.452 [1.571.764 [1.189.143 [ 1.316.170 | 1.201.498 [ 1.950.013 | 1.949.785 | 63 -24 11 -9 62 0
5 Levha 74.257 89.681 74.816 165.403 | 121.076 | 286.727 | 526.494 21 -17 121 | -27 137 84
6 Diger 27.017 53.772 25.686 35.310 42.583 62.706 59.329 99 -52 37 21 47 -7
Diger Ulkeler
1 Teneke /Krom Kap. | 17.785 19.245 11.657 24.210 25972 34.275 23.491 8 -39 108 7 32 -32
2 Galvanizli 58.555 | 111.923 72.346 129.173 | 126.242 | 142.235 193.075 91 -35 79 -2 13 33
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Tablo 3: AB, BDT ve Diger Ulkelerden Yass1 Celik Uriin ithalati (ton)

Sira Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No. 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 |2000| 2001 | 2002 {2003 | 2004 | 2005
3 Soguk Had. Uriin 83.881 | 100.509 | 64.065 | 223.631 | 303.392 | 313.690 | 386.372 | 20 -36 | 249 | 36 3 22
4 Sicak Had. Uriin 428.808 | 432.072 | 341.480 | 508.354 | 832.308 | 544.894 |1.115.141 1 -21 49 64 -35 104
5 Levha 79.123 | 243.492 | 120.704 | 147.736 | 213.422 | 274.671 | 392.411 | 208 | -50 22 44 29 43
6 Diger 31.730 | 36.968 37.735 55.756 84.038 87.120 111.299 17 2 48 51 4 13
Toplam

1 Teneke /Krom Kap. | 111.457 | 111.367 | 96.783 113.122 89.698 122.223 98.508 0 -13 17 221 36 -20
2 Galvanizli 152.760 | 267.005 | 260.667 | 356.576 | 390.166 | 431.912 | 485.092 75 -2 37 9 11 11
4 Soguk Had. Uriin 469.775 | 674.489 | 409.042 | 688.440 | 862.876 |1.164.272|1.018.380 | 44 -39 68 25 35 -13
3 Sicak Had. Uriin 1.487.967|2.157.368 | 1.634.712 | 2.064.685 | 2.408.669 |2.757.646 | 3.447.950 | 45 -24 26 17 14 25
5 Levha 190.617 | 385.325 | 230.295 | 379.802 | 391.607 | 603.707 | 959.210 | 102 | -40 65 3 54 59
6 Diger 207.917 | 268.602 | 200.376 | 282.504 | 365.068 | 501.773 | 644.046 | 29 -25 41 29 37 20

Kaynak: TUIK

Tablo 4: AB, BDT ve Diger Ulkelerden Yassi Celik Uriin ithalat1 (bin $)

Sira YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No. | AnaMallar 1999 | 2000 ‘ 2001 ‘ 2002 | 2003 ‘ 2004 ‘ 2005 2000|2001‘2002|2003‘2004|2005
AB Ulkeleri

| [Teneke /Krom Kap. | 29.689 | 28396 | 25.101 | 34.991 | 31.194 |57.118 | 63.161 | -4 |-12]39 [-11] 83 | 10
2 |Galvanizli 46476 | 68593 | 88.845 | 101.991 | 149.595 |190.962]209.651 | 48 | 30 | 15 | 47 | 28 | 14
3 [Soguk Had. Uriin 45.055 | 56.129 | 34320 | 40679 | 66310 |133.396]119.963 | 25 |39 | 19 | 63 |101 | -9
4 |Sicak Had. Uriin 25291 | 45452 | 26.888 | 55.745 | 141.606 |133.057]206.706 | 80 | 41 [107 [154 | -6 | 57
5 |Levha 10972 | 18470 | 15285 | 20407 | 21.908 |23.526 | 36962 | 68 |-17 |34 | 7 | 7 | 57
6 |Diger 175.032 | 225235 | 155.859 | 211.562 | 315.897 |513.744] 694.991 | 29 | 31 | 36 | 49 | 63 | 30
BDT Ulkeleri

1 [Teneke /Krom Kap. | 20.383 | 18.061 | 17.006 | 8.610 | 7.185 | 3.284 | 965 |-11] -6 | -49 |-17 | -54 | -71
> |Galvanizli 5329 | 8938 568 1325 | 3.006 | 1338 | 1532 |68 |-94|133|127 |55 |-75
3 [Soguk Had. Uriin 73393 | 139.857 | 64.149 | 92.813 | 159.140 |354.414|275202 | 91 |-54 | 45 | 71 | 123 | 22
4 |Sicak Had. Uriin 176.165 | 359.553 | 208453 | 289.488 | 333.674 |913.233]935.203 | 104 | 42 | 39 | 15 |174| 2
5 |Levha 14297 | 21541 | 16718 | 36389 | 35.988 |142.418|271336 | 51 |22 | 118 ] -1 |296 | 91
6  |Diger 17.162 | 28.133 | 15.924 | 23.103 | 28.189 |47.268 | 78302 | 64 | 43 | 45 | 22 | 68 | 63
Diger Ulkeler

| [Teneke /KromKap. | 9.752 | 10234 | 6230 | 12.513 | 13365 |21.638 | 19994 | 5 |[-39]101] 7 |62 | -8
2 |Galvanizli 20.884 | 60.572 | 29.527 | 48982 | 64.771 |91.425|141.419 |103 |-51 | 66 | 32 | 41 | 49
3 [Soguk Had. Uriin 25796 | 36.793 | 17.898 | 63248 | 123.073 |193.220]228557 | 43 |-51 253 | 95 | 57 | 17
4 |Sicak Had. Uriin 99.253 | 126.030 | 75.934 | 120.577 | 251.808 |252.178|557.524 | 27 [-40 | 59 [109] 0 |120
5 |Levha 15747 | 55227 | 26.606 | 36.141 | 67.133 |140.284]225.963 |251 | -52 | 36 | 86 | 109 | 61
6 |Diger 39742 | 46.976 | 38858 | 52455 | 85.618 |112.840|172.846 | 18 |-17 | 35 | 63 | 32 | 41
Toplam

| [Teneke /Krom Kap. | 59.824 | 56.692 | 48338 | 56.114 | 51.744 |82.040 | 84.121 | -5 |-15| 16 | -8 | 59 | 2
> |Galvanizli 81.689 | 138.103 | 118.941 | 152.298 | 217.371 |283.725|352.603 | 69 | -14 | 28 | 43 | 31 | 23
3 [Soguk Had. Uriin 144243 | 232779 | 116366 | 196.740 | 348.522 |681.031]623.722 | 61 |50 | 69 | 77 | 95 | -8
4 |Sicak Had. Uriin 300.709 | 531.035 | 311.274 | 465.810 | 727.088 |1.298.4 [1.699.433| 77 | -41 | 50 | 56 | 79 | 31
5 |Levha 41015 | 95239 | 58609 | 92937 | 125.029 |306.228]534.260 | 132 | -38 | 59 | 35 | 145 | 74
6  |Diger 231.936 | 300344 | 210.640 | 287.121 | 429.705 [673.852|946.139 | 29 |30 | 36 | 50 | 57 | 34

Kaynak: TUIK

b) ihracat

Ulkede yassi gelik talebinin biiyiik 6lgiide azalmasina neden olan 2001 ekonomik krizi

nedeniyle, ayn1 yil ihracat miktar1 %60 oraninda artarak 1,2 milyon tonun iizerine ¢ikmustir.

2002-2003 yillarindan itibaren yasanan ¢elik kitliginin yurtigine yansimasi ve yurtici talepteki

artisin canliligini devam ettirmesi nedeniyle, sektor {ireticileri i¢ pazar ihtiyacinin azami

Olciide karsilanmasina 6zen gostermistir.
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Sektdriin en dnemli ihrag pazarlari arasinda ABD ve AB iilkeleri yer almaktadir. Uriin

kalitesi ile, Avrupa’min 6nde gelen iireticileri ile rekabet edebilen Ulkemizin yassi gelik

tireticileri, uluslararasi piyasalardaki arz-talep dengesini goézeterek ihracat politikalarin

belirlemektedirler.
Tablo 5: Miktar Olarak Yassi Celik Uriin Thracati (bin ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Sira No|Ana Mallar
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1 Teneke/Krom Kap. 1 17 11 21 28 58 51 1.091 | -37 89 38 104 -14
2 Galvanizli 45 63 85 143 | 116 | 209 | 251 42 33 69 | -19 | 80 20
3 Soguk Had. Uriin 284 | 445 | 493 | 421 | 370 | 295 | 485 | 56 11 | -15 | -12 | 20 | o4
4 Sicak Had. Uriin 321 | 206 | 568 | 474 | 294 | 282 | 251 | -36 | 175 | -16 | -38 | -4 -11
5 Levha 2 7 21 14 33 18 22 | 227 | 223 | 35 | 138 | 44 | 22
6 Diger 13 16 35 79 121 | 113 | 114 | 22 122 | 129 | 53 -7 7
Kaynak: TUIK
Tablo 6: Deger Olarak Yassi Celik Uriin Ihracat1 (bin $)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira No.|Ana Mallar

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 |2001|2002|2003|2004| 2005
1 Teneke /Krom Kap.| 971 | 8593 | 5732 | 11.766 | 17.200 | 43.373 | 42.971 | 785 | -33 | 105| 46 | 152 | -4
2 Galvanizli 20.918 | 32.854 | 35.792 | 58.625 | 55.813 | 141.830 | 177.819 | 57 | 9 | 64 | -5 | 154 | 25
4 Soguk Had. Uriin  |85.033 | 160.133 | 137.731 | 125.216 | 146.044 | 162.106 | 293.833 | 88 |-14 | -9 | 17 | 11 | 81
3 Sicak Had. Uriin ~ |72.328 | 58.035 | 124.549 | 116.122 | 92.570 | 158.068 | 130.448 | -20 |115| -7 |20 | 71 | -17
5 Levha 699 | 2.654 | 5.180 | 5.062 | 12.345 | 10.587 | 14.659 | 280 | 95 | -2 | 144 |-14 | 38
6 Diger 7772 | 8.743 | 21.431 | 38.875 | 69.499 |104.821 | 119.649 | 13 |145| 81 | 79 | 51 | 21
Kaynak: TUIK
Tablo 7: AB, BDT ve Diger Ulkelere Yass1 Celik Uriin Thracat: (ton)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira Ana Mallar
No. 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 2004 2005 | 2000 |2001| 2002 | 2003 [2004/|2005
AB Ulkeleri
1 Teneke/Krom Kap. | 168 |6.955 | 2.609 | 2.694 244 5280 | 8.868 | 4029 | -62 | 3 | -91 [2063] 68
2 Galvanizli 6.412 [20.892| 6.340 | 16.713 | 29.830 | 87.089 | 63.828 | 226 |-70 | 164 | 78 |192|-27
3 Soguk Had. Uriin | 158.148 [361.42(364.55 | 188.437 | 122.749 | 141.266 | 184.832 | 129 | 1 | -48 | -35 | 15 | 31
4 Sicak Had. Uriin | 280.424 [132.76/303.97 | 124.115 | 177.571 | 106.032 | 82.486 | -53 |129 | -59 | 43 |-40 |22
5 Levha 17 [3.720|13.034| 8.409 | 17.205 | 10.557 | 7.581 |21239 (250 | -35 | 105 [-39 |-28
6 Diger 2611 |3.414|12.963 | 52.134 | 19.657 | 23.815 | 22367 | 31 |280 | 302 | -62 |21 | -5
BDT Ulkeleri
1 Teneke/Krom Kap. 84 115 | 131 169 112 138 678 38 | 14 | 29 | 34 |24 | 84
2 Galvanizli 682 500 | 995 | 1.017 | 2477 | 8524 | 32100 | -27 | 99 | 2 | 144 |244|263
3 Soguk Had. Uriin 377 | 274 | 154 201 296 76 53542 | 27 |44 | 30 | 48 |-74 |177
4 Sicak Had. Uriin 567 259 | 982 338 1939 | 5.014 | 1.565 | -54 |279| -66 | 473 |159 | -69
5 Levha 378 210 | 349 353 6472 | 1.851 | 6703 | -44 |66 | 1 |1735|-71 (262
6 Diger 3.018 |1.398|1.613 | 2.861 | 4.169 | 7.504 | 5839 | -54 | 15 | 77 | 46 |80 |-21
Diger Ulkeler
1 Teneke/Krom Kap. | 1.181 [10.003] 8.086 | 17.643 | 27.944 | 52.305 | 41.897 | 747 |-19 | 118 | 58 | 87 |-23
2 Galvanizli 37.489 [41.967|77.227| 124.960 | 83.807 | 112.932 | 154.947 | 12 | 84 | 62 | -33 |35 | 37
3 Soguk Had. Uriin | 125.901 [82.900|128.22 | 231.881 | 246.726 | 154.123 | 246.805 | -34 | 55 | 81 6 |-38]83
4 Sicak Had. Uriin 40.369 [73.005[262.64 | 349.516 | 114.403 | 170.554 | 167.335 | 81 [260 | 33 | -67 |49 | 2
5 Levha 1.621 |2.671|7.914 | 5123 | 9364 | 6.021 | 8.165 65 |196| -35 | 83 |-36| 36
6 Diger 7172 [10.79520.029 | 24.130 | 96.922 | 81.568 | 85.526 | 51 | 86 | 20 | 302 |-16| 14
Toplam
1 Teneke/Krom Kap. | 1.433  [17.073]10.826 | 20.506 | 28.300 | 57.724 | 51.443 | 1091 | -37 | 89 | 38 |104|-14
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Tablo 7: AB, BDT ve Diger Ulkelere Yass1 Celik Uriin Thracati (ton)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Sira Ana Mallar
No. 1999 | 2000 | 2001 | 2002 2003 2004 2005 | 2000 |2001| 2002 | 2003 [2004/2005
2 Galvanizli 44.583 [63.359|84.562 | 142.689 | 116.114 | 208.545 | 250.875 | 42 | 33 | 69 | -19 | 80 | 20
3 Soguk Had. Uriin | 284.426 [444.59/492.93 | 420.518 | 369.772 | 295.464 | 485.179 | 56 | 11 | -15 | -12 |-20 | 64
4 Sicak Had. Uriin 321.360 [206.03|567.59 | 473.969 | 293.912 | 281.599 | 251.385 | -36 | 175 | -16 | -38 | -4 |-11
5 Levha 2,017 [6.602 [21.297| 13.884 | 33.040 | 18.429 | 22.449 | 227 |223 | -35 | 138 |-44 | 22
6 Diger 12.801 [15.607|34.604 | 79.125 | 120.748 | 112.888 | 113.732 | 22 |122| 129 | 53 | -7 | 7
Kaynak: TUIK
Tablo 8: AB, BDT ve Diger Ulkelere Yass1 Celik Uriin Thracati (bin $)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Sira Ana Mallar
No. 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 | 2001 | 2002 {2003|2004|2005
AB Ulkeleri
1 Tencke/Krom 133 3253 | 1315 | 1360 136 3672 | 7.161 |2338| -60 3 |-90 |2600| 95
2 |Galvanizli 2,676 | 9.813 | 2390 | 5.658 | 13.631 | 55.950 | 42.653 | 267 | -76 | 137 | 141|310 | -24
3 Soguk Had. Uriin | 47.846 | 128.376 | 101.241 | 52.296 | 47.293 | 86.370 | 123.455 | 168 | -21 | -48 |-10 | 83 | 43
4 |Sicak Had. Uriin | 62.006 | 37.097 | 67.483 | 26.586 | 54.323 | 56.460 | 44413 | -40 | 82 | -61 |104| 4 |-21
5  |Levha 34 1112 | 2943 | 2267 | 5516 | 5.640 | 3.651 |[3215] 165 | 23 |143| 2 |-35
6  |Diger 1392 | 1.808 | 7.026 | 18.229 | 12.106 | 28.848 | 35.032 | 30 | 289 | 159 |-34 | 138 | 23
BDT Ulkeleri
1 Tencke/Krom 60 77 74 94 72 86 603 29 | -4 27 |-24 | 19 |105
2 |Galvanizli 385 292 492 572 1396 | 5553 | 25326 | -24 | 68 16 | 144 | 298 | 339
4 |Soguk Had. Uriin | 123 185 58 147 178 60 26485 | 51 | -69 | 154 | 21 |-66 | 176
3 Sicak Had. Uriin | 356 201 535 240 1.057 | 2.951 1.667 | -44 | 167 | -55 |341 | 179 | -44
5  |Levha 186 106 229 186 3135 | 1477 | 5902 | 43 | 117 | -19 [1587|-53 | 300
6  |Diger 1.487 810 1331 | 2.680 | 5320 | 11.305 | 12.193 | 46 | 64 | 101 | 99 |112| 2
Diger Ulkeler
1 Teneke/Krom 778 5263 | 4343 | 10312 | 16993 | 39.616 | 35207 |576 | -17 | 137 | 65 | 133 | -14
2 |Galvanizli 17.856 | 22.749 | 32.910 | 52.396 | 40.787 | 80.327 |109.840 | 27 | 45 59 | -22]97 |37
4 |Soguk Had. Uriin | 37.064 | 31.573 | 36.432 | 72.773 | 98.572 | 75.676 |143.893 | -15 | 15 | 100 | 35 |-23 | 118
3 Sicak Had. Uriin | 9.965 | 20.737 | 56.531 | 89.296 | 37.190 | 98.657 | 84368 | 108 | 173 | 58 |-58 | 165 | -14
5  |Levha 479 1437 | 2.008 | 2609 | 3.694 | 3470 | 5.106 |200 | 40 | 30 |42 | -6 | 47
6  |Diger 4892 | 6.126 | 13.073 | 17.966 | 52.073 | 64.668 | 72.424 | 25 | 113 | 37 |190 | 24 | 24
Toplam
1 Tencke/Krom 971 8.593 | 5.732 | 11.766 | 17.200 | 43.373 | 42.971 | 785 | -33 | 105 | 46 |152 | -4
2 |Galvanizli 20918 | 32.854 | 35.792 | 58.625 | 55.813 | 141.830 | 177.819 | 57 9 64 | -5 | 154 | 25
4 |Soguk Had. Uriin | 85.033 | 160.133 | 137.731 | 125.216 | 146.044 | 162.106 | 293.833 | 88 | -14 | -9 | 17 | 11 | 81
3 Sicak Had. Uriin | 72.328 | 58.035 | 124.549 | 116.122 | 92.570 | 158.068 | 130.448 | -20 | 115 | -7 |-20 | 71 |-17
5  |Levha 699 2654 | 5180 | 5.062 | 12.345 | 10.587 | 14.659 | 280 | 95 2 |144 | -14 | 38
6  |Diger 7772 | 8.743 | 21431 | 38.875 | 69.499 |104.821 |119.649 | 13 | 145 | 81 |79 | 51 | 21

Kaynak: TUIK

2.1.4. Yurtici Tiiketim

2002 yilindan itibaren yass1 ¢elik tiiketimi, ekonomideki biliyiimeye paralel olarak artis

kaydetmistir. Son 5 yildaki ortalama yillik tiikketim artislart kiyaslandiginda en biiyiik artisin

%18,9 ile katma degeri yliksek olan galvanizli mamullerde oldugu, bu {iriin grubunu %13,5

ile levha mamullerin izledigi goriilmektedir.

Ulkemizde tiiketilen 8,8 milyon ton yass1 ¢eligin biiyiik bir béliimii, sektdrdeki kapasite

yetersizligi nedeniyle ithalat yolu ile karsilanmaktadir. 2005 yilinda yapilan ithalat miktarinin

yaklagik 6,7 milyon tona ulasmasi, yasanan dengesizligin boyutlarmi acik¢a ortaya
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koymaktadir. Tiiketicileri bilyiik oranda yurtdisina bagiml kilan ve dolayistyla Ulkemizin dis
ticaret dengesini olumsuz yonde etkileyen bu durumun ortadan kaldirilmasi i¢in kapasite
artirrmina yonelik yatirnmlar devam etmektedir. S6z konusu yatirimlarin tamamlanmasinin

ardindan, yurtigi talep, biiylik oranda yerli kaynaklardan karsilanabilecektir.

Tablo 9: Yass1 Celik Tiiketim Miktar1 (bin ton)

Sira YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
N Ana Mallar

0. 1999 2000 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005 | 2000|2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1 Teneke/Krom Kap. 183 222 172 239 241 285 300 21 -23 39 1 18 6
2 Galvanizli 408 456 424 632 772 1.024 | 1.083 12 -7 49 22 33 5
3 Soguk Had. Uriin 1.126 1.359 826 1.093 | 1.523 | 1.978 | 1.736 21 -39 32 39 30 | -12
4 Sicak Had. Uriin 2.332 2.932 2.394 | 3.019 | 3.484 | 3442 | 3.817 26 -18 26 15 -1 11
5 Levha* 427 645 466 677 681 889 1.216 51 -28 | 45 1 31 37
6 Diger 225 286 217 275 334 489 640 27 24 | 27 21 46 21

Kaynak: ERDEMIR, BORCELIK

*Kaliligr 5 mm'den biiyiik boya kesilmis sicak haddelenmis iiriinler ve kalin levhalar

2.1.5. Fiyatlar

90’11 yillarda durgun piyasa yapisi, diinya ¢elik fiyatlarini uzun siire diisiik seviyelerde
tutmustur. Bu donemde, talepteki yavaslama ve diisiik fiyatlar, yeni yatirimlarin Oniini
kesmis, bu nedenle 2001 yilinda talep artmaya basladiginda, c¢elik piyasasi talebi
karsilayamaz duruma gelmistir. Arz-talep dengesindeki kirilmaya, hammadde temininde
yasanan sikintilar eklenince, 2004 yilinda c¢elik fiyatlari, tarihinin en yiiksek seviyelerine
ulagmis olup 2005 yilinda gergeklesen diisiislere ragmen yiiksek seyrini korumustur. Diinya
pazarlarindaki bu gelismeler, kaginilmaz olarak, dis rakiplere acik bir pazar niteliginde olan,
Ulkemiz yass1 ¢elik pazarma da yansimustir.

2.1.6. Istihdam

Sektorde  mevcut c¢alisma  standartlari, agir igler  tiiziigi = kapsaminda
degerlendirilmektedir. Bu nedenle bayan personel ve Oziirlii personel istihdami konusunda
sorunlar yasanmaktadir.

2.1.7. Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Devlet yardimi programlart kapsaminda saglanan destek unsurlarindan demir-celik
sektorli gecmiste yararlanmis, ancak, AKCT kapsaminda, sicak haddelenmis {iriin
kapasitesinde artisa neden olmayan doniisiim ve modernizasyon yatirimlarina yonelik devlet
yardimi saglanmasi ilkesine bagli olarak, yatay nitelikli ¢evre ve AR-GE disindaki devlet
yardimlar1 verilmesi durdurulmustur.

Ozellikle, Ulkemizin yass1 celik acig1 diisiiniildiigiinde, kapasite artisma smir
getirilmesi, AB’nin kendi sanayi ve ticaret politikasi agisindan, olagan karsilanmakla birlikte,

demir-gelik sektoriiniin gerek ulusal sinai kalkinmanin, gerekse ihracat politikasinin
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lokomotifi olmasi nedeniyle {ilkemizi uzun vadede olumsuz kosullarla karsi karsiya
birakacaktir.

Konu ile ilgili devlet yardimlar1 uygulamalarinin, hazirlik ¢alismasi yapilan Ulusal
Yeniden Yapilandirma Plani sonuglarindan etkilenmesi beklenmektedir.

AR-GE tesvikleri, iki ayr1 baghkta uygulanmaktadir. Bunlardan ilki, inceleme ve
degerlendirmesi TUBITAK tarafindan yapilan ve yaklasik % 50 oraninda desteklenen “AR-
GE Proje Destegi”dir. Bu destek programinin uygulanisinda, en fazla, siirecin uzunlugu
problemi yasanmaktadir. Projenin 6n degerlendirme siirecinin ardindan, altigar aylik donemler
halinde gergeklesen harcamalarm beyani ile, TUBITAK tarafindan yapilan nihai inceleme ve
degerlendirme siireclerinin, yaklasik bir yillik siireyi kapsamasi projenin gecikmeli finanse
edilmesine yol agmaktadir. AR-GE tesviklerinin etkili bir sekilde degerlendirilebilmesi i¢in,
s0z konusu siirecin, kisaltilmasina ihtiya¢ duyulmaktadir.

AR-GE tesviklerinin ikinci bashigi, “AR-GE Indirimi” uygulamasidir. Yatirmei
firmalarin AR-GE projeleri, aynen “Yatirim Indirimi” uygulamasinda oldugu gibi, %40
oraninda desteklenmekte ve tahakkuk eden Kurumlar Vergisi matrahindan indirilmesi imkani
saglanmaktadir.

2.1.8. Sektoriin Rekabet Giicii

Tirkiye yasst celik sektorii kullandigt modern teknolojiler, verimlilik ve diinya
standartlarinda uretim kalitesi ile, uluslararasi arenada rekabet edebilir konumdadir. Tiirk
yasst ¢elik tireticilerinin sahip oldugu teknoloji, yerli otomotiv ve beyaz esya sektdrlerine
daha etkin ve tatmin edici bir sekilde hizmet verme firsatinin yaninda, AB iilkeleri ve ABD
gibi kalite beklentisi yliksek pazarlara ihracat imkanlarini artirmistir. Son yillardaki ihracat
performansi, sektdriin diinya piyasalarinda kalitesi ile rekabet edebilirligini dogrulamstir.

Sektor uzmanlagma katsayis1 acisindan incelendiginde, yurti¢i liretimin talebin oldukga
altinda kaldig1 goriilmektedir. Ulkemizin ihtiyaci olan 8,8 milyon ton yassi ¢eligin yaklasik
6,7 milyon tonu ithalat yolu ile karsilanmaktadir. Bununla birlikte, Ulkemizin gelismesine
paralel olarak, hizmet verilen imalat sanayimizin, gerek miktar gerekse nitelik olarak siirekli
artan beklentilerini karsilamaya yonelik yatirimlar siirdiiriilmektedir. S6z konusu yatirimlar
tamamlandiginda, iilkemizin ihtiyact olan yasst mamuliin dis piyasadan karsilanmasi
acisindan iyilestirmeler saglanacak ve Tiirk sanayisinin rekabet giiciiniin korunmasi
bakimindan biiyiik kazanimlar elde edilebilecektir.

Tiirkiye yasst ¢elik sektoriiniin girdi maliyetleri acisindan ise, avantajli bir konumda
olmadig1 goriilmektedir. Girdi maliyetlerinin 6énemli unsurlarindan olan enerji, kok komiiri,

ve cevher fiyatlarinda yasanan artislar, sektorii zor durumda birakmaktadir. Rusya ve Ukrayna
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gibi kendi hammadde kaynaklarina sahip olan iilkelerdeki tireticiler ise, maliyet agisindan
avantajli konuma gelmislerdir. Ayrica, isgilicii maliyetlerinin, sektdriin en Onemli
rakiplerinden olan BDT {ilkelerindeki yassi gelik iireticilerine gore yiiksek olmasi, rekabet
giiclinii olumsuz yonde etkilemektedir. Basta Ukrayna olmak tizere, BDT iilkelerinden ithal
edilen iiriinlerin tercih edilmesinin baglica sebebi, fiyatlarinin diisiik olmasidir. S6z konusu
iiriinler, kalitenin ikinci planda kaldigi, boru ve profil imalati yaninda, gemi - konteyner
yapiminda da, hammadde olarak kullanilmaktadir.

2003 ve 2004 yillar1 karsilagtirildiginda Ukrayna’nin yassi ¢elik tiiketimi %10 oraninda
azalma gosterirken, Tiirkiye’nin tiiketiminde %15 oraninda artig olmustur. 2005 yilinda ise
yass1 ¢elik tliketimi bir onceki yila gore Ukrayna’da sadece %35,5 artis gosterirken tilkemizde
%8,5 artig gostermistir. 2005 yilina bakildiginda, Ukrayna’daki yass: ¢elik tliketimi yaklagik
3,0 milyon ton ile Ulkemizin yarisindan az oldugu goze ¢arpmaktadir. Diger yandan, her iki
tilkenin {iretim miktarlarinda artis gézlenmekle birlikte, 2005 yilinda, Ulkemizde 4,7 milyon
ton, Ukrayna’da ise, Tiirkiye’nin yaklasik 2,7 kati olan 12,5 milyon ton yass1 ¢elik iiretimi
gerceklestirilmistir. Bu dengesizlik nedeniyle, Tiirkiye yassi ¢elik ithalat¢ist konumundayken,
Ukrayna, tiretiminin %77 sini ihra¢ etmektedir.

ABD ve AB’nin almis oldugu koruma oOnlemleri ve kalite problemleri nedeniyle,
irlinlerini bu tlkelere satmakta zorluk ¢eken BDT’li iireticiler, fiyatlarinin Tiirk tireticilerden
¢ok daha diisik olmasi ve Ulkemizdeki giimriik vergilerinin oldukca diisiik kalmasi
nedeniyle, Tiirkiye’ye yonelmislerdir. Ukrayna’nin en ¢ok ihracat yaptigr iilkeler
siralamasinda 2003 yilinda ikinci sirada bulunan Tiirkiye, Ukrayna’nin {ilkemize yaptigi yassi
celik ihracatin1 2004 yilinda %94,5 oraninda artirmasiyla Tiirkiye birinci siraya yerlesmis ve
2005 yilinda da birinci sirada kalmastir.

Cin’in ¢elik liretiminde, kendine yetebilir konuma gelmesi sonrasinda, zaman igerisinde
arz fazlalig1 sebebiyle ihracatgr konumuna gegmesi, piyasadaki rekabetin daha da artmasina
sebep olacaktir.

Diinya yass1 ¢elik pazarinda yasanmasit beklenen bu gelismelere karsilik, BDT
tilkelerindeki yassi ¢elik iiretiminin, her gecen yil daha da yiikselmesi ancak diger yandan
tilketiminin ayni oranda artis gosterememesi, Tiirkiye yassi ¢elik sektorii i¢in biiyiik tehlike
arz etmektedir. Gerekli koruma Onlemleri alinmadig: taktirde, zaten biiyiik Olcilide iilkemize

yonelen BDT menseli iiriin ithalat1 artmaya devem edecektir.
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2.1.9. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile fliskiler

Demir-celik sektorii, iilke ekonomisini yonlendiren 6nemli bir sektor olmasi nedeniyle,
baz1 6nemli sektorlerle dogrudan, diger tiim sektorlerle de dolayli olarak iliski igerisindedir.
ERDEMIR ve BORCELIK’in yurt ici yassi ¢elik tiiketiminin yaklasik yarisin1 karsiliyor
olmasi, yassi ¢elik kullanan sektorler ile yassi ¢elik iireticileri arasindaki iliskilerin boyutlarini
ve dnemini agikca ortaya koymaktadir.

Yasst gelik {irlinleri iiretiminin gerceklesebilmesi i¢in gerekli olan ana hammadde
(cevher, komiir) ve yardimci hammadde (dolomit, kiregtagi, kolemanit, cakmak tas1)
miktarlari ile, yillik yassi ¢elik iiriinii satis miktarlar1 goéz 6niinde bulunduruldugunda, demir-
celik sektoriiniin madencilik sektérii ve ulagim sektorii ile olan yakin iliskisi acikca
goriilmektedir. Tesislere yurt disindan gelecek olan hammaddelerin denizyolu ile, yurt i¢inden
gelecek olanlarin da hem deniz hem de karayolu ile tasindigi ve ¢elik iirlinlerinin deniz ve
karayolu ile sevk edildigi dikkate alindiginda, ulasim sektoriindeki gelismelerin yasst ¢elik
iireticilerine ve dolayisiyla Tiirkiye ekonomisine saglayacagi yararlar agiktir.

Yasst ¢elik tirlinlerini kullanan sektorlerin basinda, boru ve profil sanayii, otomotiv
sanayii, yakit arac ve gerecleri imalati, teneke tiiketicileri, ev ve biiro esyalar1 imalati ile tarim
araglari imalat1 gelmektedir.

2.2. Sektoriin Sorunlari

AB’de iiretilen gelik iiriinlerinin %601 yassi lrlinlerden, %401 ise uzun triinlerden
olusmaktadir. Ulkemizde ayn1 oran %20’e %80 gibi biiyiik bir farkla yass1 iiriin aleyhinedir.
Bu durum celik endiistrimizdeki ana sorun olan yassi-uzun dengesizligini gozler Oniine
sermektedir. Bu dengesizlik nedeniyle, yurt i¢i celik tiiketiminin yaklasik %40’1 ERDEMIR
tarafindan karsilanabilmekte, %60°1 ise ithal edilmek zorunda kalmaktadir. Bu durum
nedeniyle iiretilen uzun iirlintin nemli bir boliimiiniin ihra¢ edilmesi de gerekmektedir.

Tiirkiye’de kisi bagina gelik tiiketimi 265 kg iken, gelismis tilkelerde bu rakam 350-400
kg/kisidir. Yapisal dengesizligin de etkisiyle lilkemiz yass1 ¢elik talebinin yiiksek bir biiyiime
potansiyeli oldugu goriilmektedir. ERDEMIR’in devraldizi ISDEMIR’de baslatilan yassi
celige doniistiirme projesi bu dengesizligi giderme yoniinde dnemli bir girisimdir.

Yasst ¢elik sektoriinde temel girdiler olan demir cevheri, pelet ve koklasabilir tas
komiirii, yurt i¢i kaynaklarin yetersiz, diistik kaliteli ve pahali olmas1 nedenleri ile, agirlikla
ithal yolu ile karsilanmaktadir.

Diger taraftan, cevher ithalatinda uygulanmakta olan fon ve yurt i¢i demiryolu

tagimaciligindaki, olaganiistii yliksek maliyetler, entegre tesislerimizin, verimliligi arttirmaya
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yonelik olarak almis bulunduklar1 ¢ok yonlii tedbirlere ragmen, sektoriin rekabet giiciini
menfi yonde etkilemeye devam etmektedir.

Rusya ve Ukrayna’dan yapilan yasst celik ithalatinda, bu {ilkelerin maliyetlere
bakilmaksizin uyguladigi satis fiyatlari ile kalitesiz iiriinlerin lilkeye girmesi haksiz rekabete
neden olmaktadir.

Tiirk demir-gelik sektoriiniin ihracat performansini siirdiirebilmesi i¢in enerji girdi
fiyatlarinin rakip iilkeler ile rekabet etmeyi miimkiin kilacak makul seviyelere indirilmesi
hayati 6nem tagimaktadir.

Bu g¢ercevede oOncelikle TRT payr ve diger kesintilerden baslanarak, onemli girdi
kalemlerinden olan elektrik enerjisi fiyatlarinin siiratle makul seviyeye indirilmesi
beklenmektedir. Mevcut durum itibariyle, AB iilkelerindeki iireticilere kiyasla en az iki misli
daha pahal1 olarak kullanilan enerji, basta elektrik ark ocakli tesisler olmak iizere, Tiirk demir-
celik sektoriiniin rekabet giiciinii olumsuz etkilemektedir.

Ucuz ve kalitesi diigiik Uriinlerin yeterli kalite kontrolden ge¢meden ithal ediliyor
olmasi, dahilde isleme rejimi kapsaminda ithal edilen kalitesiz yart mamullerin ihracatina izin
verilmesi ve diinyanin diger bolgelerindeki uygulamalarin tersine, ¢evre yatirimlarina devlet
tarafindan aktif bir sekilde destek verilmemesi diger 6nemli konulardir.

2.3. GZFT Analizi

Giiclii yonler

— Yiiksek teknolojili donanim ve tecriibe sayesinde uluslararasi rekabet giicii,

— Uluslararasi standartlarda katma degeri yiiksek iiriin iiretimine odaklilik,

— Siirekli yatirim kiiltiirt,

— Devam eden biiyiik kapasite artis1 programu,

— Sadik miisteri portfoyti,

— Orta Dogu, Dogu Avrupa ve Asya gibi biiyliyen pazarlara yakinlik,

— Kalifiye isgiicii,

— Yiiksek teknik ve miihendislik bilgisi,

— Yiiksek cevre bilinci ve ¢cevre koruma faaliyetlerine sadakat,

— Firmalarin, ISO 9001:2000, OHSAS 18001 ve ISO 14001 belgelerinin bulunmasi,

Zayif Yonler

— (Celik servis merkezlerinin yetersizligi,

— Ithal hammadde ve yar1 mamule bagimlilik,

— Dogal gaz ve elektrik liretiminde tekel konumundaki tedarik¢ilere bagimlilik,

— Yiiksek enerji maliyetleri,

— Demiryolu kullanim oraninin azligi.
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Firsatlar

— ISDEMIR’in yasst iriin iiretimine doniistiiriilmesi projesi,

— Otomotiv, dayanikli tiikketim esyasi, gemi insaat ve paketleme gibi yass1 ¢elik tiiketen
sektorlerdeki yiiksek biiylime potansiyeli,

— Yurt ici ¢elik tiiketiminde biiyiik gelisme potansiyeli,

— Gelismis iilkelere gore diisiik kisi basi ¢elik tiiketim miktari,

— Yurt i¢i yassi ¢elik iiretiminin talebi karsilamaktan uzak olusu,

— Orta ve Dogu Avrupa iilkelerinde gelisme potansiyeli yliksek otomotiv endiistrileri,

— Komsu iilke ¢elik endiistrileri ile iyi iliskiler,

— AR-GE projeleri,

— Levha ve zirh ¢eligi iiretimi,

Tehditler

— Komsu iilke ¢elik endiistrilerinde yeniden yapilandirma faaliyetleri,

— Uluslararasi rakip ¢elik iireticileri tarafindan yiiriitiilen yogun yatirimlar,

— Endiistrideki konsolidasyon nedeniyle ortaya ¢ikan giiglii rakipler,

— BDT’li iireticilerin hammadde yatirimlari,

— Orta Dogu ve Dogu Avrupali celik tireticilerinin katma degeri yiiksek mamul yatirimlari,

— Cin ve Hindistan’1n artan ihracat tehdidi,

— Uluslararas1 hammadde pazarinda tedarik sikintisi,

— Hammadde fiyatlarindaki rekor artiglar ve fiyat belirsizligi,

— Cevre sartlarinin hassaslasmasi ve Kyoto Protokolii uyumuna yonelik baskilarin
artmasi nedeniyle maliyetlerin yilikselmesi,

— AB iiyeligi siirecinde sektorii bekleyen yaptirimlar,

— Celige ikame malzemelerdeki gelismeler
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3. DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN
GELISMELER

3.1. Yurtici Talep Projeksiyonu:
Yassi gelik tiiketim miktarlari, DPT tarafindan da kabul edilen GSYIH’deki biiyiime

artis1 bagimsiz degisken alinarak yapilan regresyon analizi sonucunda bulunmustur.

Tablo 10: Yass1 Celik Sektorii Yurtici Tiiketim Projeksiyonu (bin ton)
Sura No.. |Ana Mallar YILLAR ORT. YILLIK ARTIS (%)
2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 2007-2013
1 |Teneke/Krom Kap. 308 | 323 | 339 | 356 | 373 | 392 | 411 | 432 5
2 |Galvanizli 1117 | 1221 | 1.329 | 1.443 | 1.563 | 1.689 | 1.821 | 1.960 8
3 |Soguk Had. Uriin 2.058 | 2.192 | 2.332 | 2.480 | 2.636 | 2.799 | 2.970 | 3.149 6
4 [Sicak Had. Uriin 4.327 | 4721 | 5.135 | 5.569 | 6.025 | 6.504 | 7.007 | 7.535 8
5  |Levha 950 | 1.017 | 1.087 | 1.160 | 1.238 | 1.319 | 1.404 | 1.493 7
Kaynak: ERDEMIR, BORCELIK

3.2. Ihracat Projeksiyonu

Tablo 11: Yassi Celik Thracat Projeksiyonu (bin ton)
SiraNo. | Ana Mallar YILLAR ORT. YILLIK ARTIS (%)
2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 {2012 [2013 2007-2013

1 Teneke/Krom Kap. 55 58 90 93 104 112 123 | 110 11
2 Galvanizli 246 | 256 | 284 | 324 | 346 | 397 | 352 |316 4
3 Soguk Had. Uriin 395 | 395 | 305 | 271 | 263 | 251 | 248 |419 1
4 Sicak Had. Uriin 375 | 269 | 644 | 786 | 842 | 882 | 882 [936 23
5 Levha 55 | 60 | 70 | 70 | 70 70 70 {100 9

Kaynak: ERDEMIR, BORCELIK

3.3. Uretim Projeksiyonu

Tablo 12: Yassi Celik Uretim Projeksiyonu (bin ton)

Sira No. Ana Mallar YILLAR ort YI]EJZ)I)K AR
2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 2007-2013
1 Teneke/Krom Kap. 250 250 350 365 400 420 450 | 450 10
2 Galvanizli 1.110 | 1.135 | 1.310 | 1.560 | 1.710 | 1.810 | 1.810 | 1.810 8
3 Soguk Had. Uriin 1.750 | 1.974 | 1.825 | 1.932 | 1.983 | 1.861 | 1.831 |2.576 5
4 Sicak Had. Uriin 1.740 | 2.242 | 4238 | 4962 | 5.119 | 5320 |5.319|5.288 15
5 Levha 360 600 700 700 700 700 700 | 1.000 9

Kaynak: ERDEMIR, BORCELIK

3.4. ithalat Projeksiyonu

Tablo 13: Yassi1 Celik ithalat Projeksiyonu (bin ton)

YILLAR ORT. YILLIK ARTIS (%)
Sira No. |Ana Mallar
2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 2011 2012 | 2013 2007-2013
1 Teneke/Krom Kap. 113 131 79 84 77 84 84 92 -6
2 Galvanizli 353 | 442 | 408 | 332 324 401 488 | 591 5
3 Soguk Had. Uriin 888 | 798 | 998 |1.005| 1.101 1.374 [ 1.572 | 1.178 7
4 Sicak Had. Uriin 4212 14.108 | 2.990 [ 2.923 | 3.278 3.596 [4.099 [4.713 2
5 Levha 645 | 477 | 457 | 530 608 689 774 | 593 4

Kaynak: ERDEMIR, BORCELIK
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3.5. Yatirnm Tahminleri
3.5.1. Muhtemel Yatirim Alanlari

— Slab tesisleri,

— Sicak ve soguk haddehaneler,

— Galvanizleme hatti,

— Yapisal celik

— Paslanmaz celik

— Boyama ve organik kaplama hatlari
— Zirh ¢eligi

3.6. Teknolojide, Ar-Ge Faaliyetlerinde, Istihdam Piyasasinda, Girdi
Piyasalarinda, Cevre Uygulamalarinda Muhtemel Gelismeler ve Sektoriin Rekabet
Giiciine Etkileri

AB’ne entegrasyon siirecinde uygulamaya konulacak Entegre Kirlilik Onleme ve

Kontrol Direktifi (IPPC) ve kiiresel 1sinmanin dnlenmesi i¢in Tiirkiye i¢in ¢ok uzak olmayan
Kyoto Protokoliiniin demir-gelik sektoriine yansimalari, ¢ok yiiksek maliyetli yatirimlar
seklinde olacaktir.

IPPC Direktifi : AB’nin ¢evre konusundaki hassasiyetlerini birka¢ baslikta toplamak
miimkiindiir. Bunlar , Hava Kalitesinin Kontrolii, Atik Yonetimi, Su Kalitesinin Korunmasi
ve Endiistriyel Kirliligin Kontrolii ve Risk Yonetimidir. AB endiistriyel kirliligin 6nlenmesi
konusunda, Entegre Kirlilik Onleme ve Kontrol Direktifini (IPPC) ¢ikarmis ve sanayi
sektorlerinin uymasi gerekli diizenlemeleri tek bir ¢ercevede toplamayi hedeflemistir. IPPC
Direktifi kirlilik i¢in sinir degerler koymak yerine en iyi tekniklerle kirliligi kaynaginda
Onlemeyi esas almaktadir.

AB’ye adaylik siirecinde, AB Cevre Mevzuatinin I¢ Mevzuata kazandirilmas: amaciyla
2001 yilinda Cevre ve Orman Bakanlig: tarafindan baslatilan proje ¢aligmalar1 2003-2004
yillarinda agirlik kazanmistir. Uygulanmasi oldukga gili¢ ve maliyetli olan IPPC Direktifine
uyumun 10 yillik bir siireci kapsayacagi tahmin edilmektedir. Tehlikeli ve kat1 atiklarin geri
kazanimlarinin saglanmasi ve geri kazanimlar1 saglanamayan atiklarin ¢evrede olumsuz etki
yaratmayacak bir bicimde bertarafi esas alinmaktadir.

Kyoto Protokolii : Ekonomik kalkinmay1 azaltacagi endisesiyle Tiirkiye 2001 yilina
kadar protokole imza atmamis, protokoliin asil yiikiimliiliigilinii yerine getiren tlkelerin yer
aldig1 Ek I ve teknolojik yardim saglanmasi gereken az gelismis iilkelerin oldugu Ek II
listelerinde yer almistir. 2001 yilinda Marakes Konferansinda, Ek II listesinden ¢ikarilan
Tiirkiye, 24 Mayis 2004 tarihi itibartyla BM iklim Degisikligi Cergeve Sozlesmesinin 189.
tarafi olmus ve bundan sonraki siireclere daha aktif katilma hakkini elde etmistir. Bu siiregte

yer alan ancak Kyoto Protokoliinii, halen onaylamayan iilkemizde, CO, envanteri olusturarak
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sera gazi emisyonunu azaltmaya yonelik uygulanacak politikalar1 belirleme ve ulusal bildirim
hazirlama calismalar1 devam etmektedir.

3.7. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iliskilerde Muhtemel Gelismeler

Sektoriin - miisteriler ile olan iligkilerinde zaman igerisinde degisen beklentiler
dogrultusunda gelismeler yasanmaktadir. Kaliteyi artirirken maliyetlerini azaltmay1
hedefleyen kullanici sektorler, yeni kalite ve ebatlarda iiriin talep etmektedir. Bu dogrultuda
yatirimlarini yonlendiren yassi celik iireticileri iiriin gamini1 genisletmeye yonelik ¢alismalar
stirdiirmektedir.

Ozellikle yogun rekabet igerisinde olan otomotiv iireticileri, DP (Cift fazli) ve TRIP
celikleri gibi daha ince, daha hafif ve daha mukavemetli iiriinleri kullanarak araglarin yakit
tilketimini azaltmak istemektedirler. Rekabet gii¢lerini artirmak, maliyetlerini azaltmak ve
kaliteyi 6n plana ¢ikartmak isteyen otomotiv lireticileri, sabit fiyat anlagmalar1 ve zamaninda
teslimata, her gegen giin daha fazla 6nem vermektedir. Ayrica, ISO/TS 16949 gibi standartlar
daha fazla talep edilmekte ve geleneksel olarak otomotiv iireticilerinin yaptiklar1 birtakim
islemler, yass1 gelik iireticileri tarafindan tamamlanmaktadir. Oniimiizdeki dénemde, celik
tireticilerinin, boyama gibi iglemleri {istlenecegi tahmin edilmektedir.

Diger yandan Boru ve Profil ve Gemi - Konteyner sektorleri gibi kalitenin ikinci planda
kaldig1 sektorler de, daha Kkaliteli iiriinlere ydnelmektedir. Ozellikle petrol ve dogalgaz
borularinda API standartlarinda ¢elikler kullanilmaktadir. Boru ve Gemi iireticilerinin
talepleri dogrultusunda, daha biiylik ebatlarda rulo ve levha yapilmasina olanak saglayacak
yatirimlar, yassi ¢elik tireticileri tarafindan yiiriitilmektedir.

Beyaz esya ve otomotiv sektorlerinin kesilmis, sekillendirilmis ve boyanmis malzeme
taleplerini karsilamak amaciyla, ¢elik servis merkezleri kurulmasinin yanisira, yeni yatirimlar
devam etmektedir.

Demir-gelik sektorii i¢in yan sanayi kabul edilebilecek hammadde tedarik sektori ile
iliskilerde diinyada yasanan gelisme, demir-gelik firmalarinin hammadde tedariklerini
garantiye almak i¢in, yan sanayideki firmalara ortak olma veya uzun vadeli anlagmalar
yaparak igbirligine gitme seklinde ortaya ¢ikmaktadir.

3.8. Sektorde Kamunun Rolii, Ozellestirme Faaliyetleri ve Muhtemel Etkileri

Tiirkiye yass1 gelik sektdriinde tek entegre iiretici olan ERDEMIR’in 2005 yilinda
baslayan ve 2006’da tamamlanan 6zellestirilmesi ile birlikte, kamu kesimi, yass1 demir-gelik

sektoriinden tiimiiyle ¢ekilmistir.
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4. AB’YE KATILIM SURECI VE SEKTORE ETKILERI

Tiirkiye demir-gelik endiistrisinin AB ile iligkileri AKCT baglaminda ele alinmalidir.
AKCT Avrupa ilkelerinin koémiir ve ¢elik sanayilerini yapilandirmak igin, 1952°de
olusturduklar1 bir topluluktur. Tirkiye’nin toplulukla organik iliskileri 1996’da Gilimriik
Birligi ile es zamanl olarak imzalanan Tiirkiye-AKCT Anlagmasi ile olmustur. AKCT nin
2002°de 50 yillik dmriiniin dolmasiyla, AB iilkelerinde komiir ve ¢elik sanayilerinin tim
AKCT miiktesebati, AB miiktesebatina dahil olmustur.

Tiirkiye-AKCT Serbest Ticaret Anlagmasi, demir ¢elik iriinleri ticaretinde giimriik
vergileri ve es etkili vergilerin kaldirilmasi suretiyle taraflar arasindaki ticaretin tam
serbestlestirilmesini saglamis, ancak bunun dogal sonucu olarak, rekabet ve devlet yardimlari
gibi alanlarda iilkemize, AB mevzuatina uyum yikimliliigl getirmistir.

Bu kapsamda, Anlagma ile Topluluk hukukuna aykir1 olan devlet yardimlarinin Tiirk
demir-gelik sektoriine de verilmesi yasaklanmistir. Bununla birlikte, Anlasmanin 8.
maddesinde, sektoriin i¢cinde bulundugu yapisal sorunlar dikkate alinarak, bu yasaga bir
istisna getirilmistir. Buna gore, Tiirkiye’ye, bir yeniden yapilandirma programi kapsaminda,
Temmuz 2001’e kadar olan bes yillik siire boyunca, toplam sicak haddeleme kapasitesinin
arttirtlmamas1 kosuluyla, demir c¢elik sektoriine yonelik yeniden yapilanma veya {iriin
doniisiimii amagh devlet yardimi verebilme imkani taninmustir.

Sektoriin - yeniden yapilandirma ihtiyaci dikkate alinarak s6z konusu siirenin
uzatilmasina iliskin talebimizin AB Komisyonunca degerlendirilebilmesi, yeniden
yapilandirma ve iirlin dontistimii ongoren bir Ulusal Yeniden Yapilandirma Plani hazirlanmasi

ile miimkun olabilecektir.
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5. SEKTORDE UYGULANMASI ONERILEN STRATEJi, ONCELIK,
POLITIKA VE TEDBIRLER

5.1. Temel Sektorel Vizyon ve Strateji

Yasst demir celik iiretimi aleyhine olan mevcut yassi/uzun iriin iiretim dengesinin
(%20/80), gelismis iilkelerin seviyesine (%60/40) c¢ikarilmasi, yurt i¢i yassi iirlin ihtiyacinin
biiylik oranda karsilanmasi, AB’ye uyum siirecinde sektdr i¢in gerekli olan tiim ¢aligsmalarin
gerceklestirilmesi sektoriin temel vizyonudur. Bu vizyon dogrultusunda; “Yass: iireticilerinin,
otomotiv, dayanikl tiiketim esyasi, gemi insaati, zirh ¢eligi ve yapisal ¢elik gibi yassi ¢elik
tiiketen sektorlerdeki yiiksek biiyiime potansiyelini esas alarak planlanan yatirimlar
gergeklestirmesi” stratejisinin hayata gecirilmesi gerekmektedir.

5.2. Tesvik Sistemine iliskin Oneriler

a) Yatirim Tesvikleri Ile Tlgili Oneriler

Yassi iireticileri, sahip olduklari, iiretim teknolojisi ve diger kaynaklari agisindan dis
rekabet giicline sahip bulunmakla birlikte, siirekli rekabetin saglanmasi; stirekli teknolojik
yatirim yapmaktan, siirekli kaliteyi ve verimliligi arttirmaktan ve maliyetleri diisiirmekten
gecmektedir. Ozellikle bu sektdrde, diisiik maliyet olusturmanin oniindeki engeller, enerji
giderleri ile hammadde maliyetlerinde 6nemli yer tutan denizyolu navlun giderlerinin yiiksek
olmasidir.

Diger taraftan, demir-gelik sektorliiniin vazgegilmez girdilerinden olan enerji
maliyetlerinin diisiiriilebilmesi, sektor agisindan hayati 6nem tasimaktadir.

Ayrica, Ulkemizin mevcut yassi celik tesislerinin ihracati artirict, kaliteyi yiikseltici,
iriin ¢esitlendirici ve verimlilik artirict yatirimlarinin, uluslararasi yiikiimliiliiklerimiz ile
aykirilik teskil etmeyecek sekilde desteklenmesi agisindan, genel nitelikteki yatirim indirimi
uygulamasina devam edilmelidir. Cevre koruma, AR-GE ve egitime daha fazla Onem
verilmelidir. Sektor kuruluglarinin bu konularda ciddi tesviklerle desteklenmesi agisindan,
genel nitelikteki yatirim uygulamasina devam edilmelidir.

b) Ihracat Tegvikleri ile ilgili Oneriler

Bugilinkii kosullarda, Demir Celik sektorii i¢cin en onemli hususlardan biri ulagimdir.
Ozellikle gemi navlunlarin, yiiksek bedellere ulasmasi; gerek ithal girdi maliyetlerinin
artigina, gerekse uzak yol ticaretinin rekabet agisindan olumsuz etkilenmesine yol agmaktadir.
Bu sebeple, piyasa mekanizmasi igerisinde, navlun ve enerji maliyetlerinin diigmesine yol
acacak rekabet¢i bir piyasa olusturulmasi icin, gerekli diizenlemelerin yapilmasi, sektoriin

rekabet giicline de, olumlu etki yaparak, ihracat artisina katki saglayacaktir.
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¢) Ar-Ge Tesvikleri ile lgili Oneriler

Projenin 6n degerlendirme siirecinin ardindan altisar aylik donemler halinde
gerceklesen harcamalarm beyani ile TUBITAK tarafindan yapilan nihai inceleme ve
degerlendirme stireclerinin yaklasik bir yillik siireyi kapsamasi projenin gecikmeli finanse
edilmesine yol a¢gmaktadir. Biirokratik islemlerin daha da azaltilmasi halinde, bu sorunun
ortadan kalkacagi diisiiniilmektedir. Ozellikle, iilkemizin AB’ye iiyelik siirecinde giderek
daha onem kazanacak AR-GE ¢alismalari i¢in, devlet desteginin artirilmasi, firmalarin bu

yonde tesvik edilmesi agisindan dikkate alinmalidir.
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6. SONUC VE DEGERLENDIRME

6.1 Temel Amac ve Politikalar ile Oncelik ve Tedbirlerin Gelisme Eksenleri Matrisi

Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

Temel Amag ve Politikalar

Yass1 demir celik iiretimi aleyhine olan mevcut yassi/uzun iiriin iiretim dengesinin (%20/80),
gelismis iilkeler seviyesine (%60/40) ¢ikarilmasi ve yurt ici yassi iiriin ihtiyacimin biiyiik oranda

karsilanmasi

AB’ye uyum siirecinde sektor icin gerekli olan tiim ¢alismalarin

gerceklestirilmesi

Mevcut yassi ¢elik tesislerinin ihracati artirici,
Otomotiv, dayanikl tiiketim esyasi, gemi ingaati, o . . L
o o ) kaliteyi yiikseltici, Uiriin gesitlendirici ve
zirh ¢eligi ve yapisal celik gibi yassi ¢elik tiiketen
) ) verimlilik artiric1 yatirimlari, uluslararasi
sektorlerdeki yiiksek bilylime potansiyelini esas ) .
yukiimliiliklere aykirilik tegkil etmeyecek sekilde
alarak planlanan yatirimlar gergeklestirmek
desteklemek

AB’de ve hedef cografyada
stratejik igbirlikleri veya satin
almalar yoluyla dagitim

kanallarma entegre olmak

Tiirkiye ve ¢evre lilkelerde (Dogu Avrupa,
Orta Dogu, BDT) hizla gelismekte olan
otomotiv pazarina hizmet vermek iizere

mamul odakl: stratejiler iretmek

Oncelik ve Tedbirler

Sektoriin girdi maliyetlerini artiran her tiirlii uygulama (giimriik vergileri, fonlar, ek vergiler, kotalar) ve anlagmalardan (ikili ticaret anlagmalar1 vs...) 6zellikle kaginilmalidir.

Enerji (dogal gaz, elektrik) maliyetleri Tiirkiye’ nin rekabet ettigi OECD iilkeleri seviyesine ¢ekilmelidir.

Genel nitelikteki yatirim indirimi uygulamasina devam edilmelidir.

AR-GE faaliyetlerine ve egitime daha fazla 6nem verilmeli ve Kyoto Protokolii dikkate alinarak ¢evre koruma projeleri tesvik edilmelidir (i.Uzun vadeli finansman imkanlari, ii. Yatirim

indirimi ).

Is saglig ve giivenligi ile ilgili uyum projeleri tesvik edilmelidir.

AB miiktesebatinin 6ngoérdiigii, kurumsal yapilanma ve mevzuata iligkin diizenlemelerin yapilmasina baglh olarak , AB’nin Tiirk ihrag {iriinlerine yonelik koruma 6nlemlerinin tamamen

kaldirilmasina yo6nelik diizenlemeler yapilmalidir.

Ulkemizin AB’ye iiyelik siirecinde giderek daha 6nem kazanacak AR-GE ¢alismalar i¢in devlet destegi artirilmalidir.

Projelerin finansmanindaki gecikmelerin ortadan kaldirilmasi i¢in biirokratik islemler azaltilmalidir.

Tiirkiye’nin ihtiyaci olan yassi {irline gegis i¢in iireticiler desteklenmelidir.

Sektoriin taleplerini ele alacak, sorunlarini ¢dzecek ve gelisiminden sorumlu olacak Demir-Celik Enstitiisii olugturulmalidir.
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VASIFLI CELIK URUNLERI

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf
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1. GIRIS

Sektoriin Tanimi ve Simirlarimin Cizilmesi

Vasifli celigin kullanim alani, insaat demiri ve konstriiksiyon sanayiinden c¢ok biiyiik
farkliliklar gostermekte olup, Ozellikle otomotiv sanayii, makine imalat sanayii ve savunma
sanayii igerisinde kullanilmaktadir. insaat ve konstriiksiyon sanayiinde kullanilan gelik tiirlerinde
dort veya bes farkli kaliteden bahsedilir iken, vasifli ¢elik s6z konusu oldugunda, bu saymin
400-500 farkli kaliteye eristigi, kesit ¢esitliligi de devreye girdiginde, 2000-3000 ile ifade
edilecek rakamlara ulastig1 gortilmektedir.

Kullanom  alanlar1  itibariyle, malzemeden beklenen oOzellikler g6z  Oniinde
bulunduruldugunda ve bu baglamda, gerek otomotiv ve makine imalat sanayiinde, gerekse
savunma sanayiinde, ¢ok farkli kosullar ve yiikler altinda ¢alismak durumunda olan ve hayati
Onem tastyan parcalarin imalinde kullanildiklari dikkate alindiginda, iiretilmis olan her bir
cubugun i¢ ve yiizey 6zelliklerinin yani sira, diger fiziksel, kimyasal ve metaliirjik 6zelliklerinin
stirekli kontrol altinda tutulmasinin ve test edilerek onaylanmasimin ve ancak, bunu takiben
miisteriye sevk edilmesinin uygun olabilecegi goriilecektir.

Vasifli gelik {iretiminde 6nemli olan bir konu da, malzemenin iiretimi kadar, bu malzemenin
“tamamlama islemi” adi verilen faaliyetler ¢er¢evesinde, muayenesi, kontrolii ve tespit edilen
hatalarin, toleranslara  ve miisteri taleplerine uygun olarak temizlenmesi ve hatalardan
arindirilmasidir. Ayrica, 6zellikle otomotiv sektoriiniin bir beklentisi olarak, iiretim asamalarinda
ve kontrol sathalarinda tutulan tim kayitlarin, 15 yil saklanmalar1 ve talep edildiginde
sunulmaya hazir tutulmalar1 istenilmektedir.

Yukarida 6zetle ifade edilen hususlar ¢ercevesinde, GTIP’leri, 7218 ile 7229 arasinda olan
ve ithalati/ihracat1 yapilan triinler, & 22-220 mm yuvarlak kesit, 50-240 mm kare kesitler basta
olmak iizere lama, altikdse, greyder bigcagi, oluklu lama gibi baz1 6zel kesitler vasifli ¢elik
mamul kesitleridir. Bu baglamda, yap1 ¢elikleri, 1slah gelikleri, mikro alasimli ¢elikler, borlu
celikler, rulman celikleri, otomat c¢elikleri, soguk/sicak is takim celikleri, yay ¢elikleri,
sementasyon c¢elikleri, takim ¢elikleri ve yiiksek karbon paslanmaz c¢elik iiretimleri vasifli gelik
tanim1 kapsaminda yer almaktadir. Diger taraftan, 7214 ve 7207 gruplarinda yer alan alagimsiz
veya otomat celikleri ile kord ¢eligi, halatlik, elektrotluk ve civatalik kangal gibi pek cok iiriin
kalemi de vasifli celik kapsaminda bulunmakla birlikte, TUIK verilerinde s6z konusu iiriinlere
miinhasir bir siniflandirma bulunmamasi nedeniyle, bu iiriinler ¢alisma kapsamina dahil

edilememistir.
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2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1. Mevcut Durum

Tiirkiye vasifli ¢elik iiretiminin, dogas1 geregi talebe bagl olarak, Tiirkiye otomotiv ve
makine imalat sanayiinin teknolojik gelisimine paralel bir gelisim gosterdigi goriilmekte, bu
ihtiyacin giderek, daha da biiyiiyecegi diisiiniilmektedir. Ozellikle AB ile biitiinlesme siireci
icerisinde, Tiirkiye nin, Ispanya’nin ardindan, AB’nin “otomotiv yan sanayii” iislerinden birisi
haline gelmesi ¢ok kuvvetle muhtemel goriilmektedir.

Bugiin itibariyle, Tiirkiye vasifli ¢elik iiretiminde yer alan Asil Celik ve Cemtas ile kiigiik
bir miktarda da olsa, MKEK Celik Fabrikasi’nin yillik iiretim kapasiteleri, Tiirkiye’nin toplam
demir-gelik tiretiminin sadece %2’lik bir kismin1 teskil etmektedir.

2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Tiirkiye’de bugiin itibariyle Asil Celik ve Cemtas disinda, EAO’lu bir kurulus olan ve
Tiirkiye nin ham ¢elik tiretimi icerisindeki pay1 %0.04 gibi ihmal edilebilir bir seviyede bulunan
MKEK faaliyet gostermektedir. Her ne kadar baz tiir vasifli ¢elik {iriinleri iireten ve i¢ pazarda
kendisine yer bulan bazi EAO ve haddehaneler olsa da, gerekli teknolojik yatirimlarini heniiz
tamamlamamis olduklar1 ve vasifli ¢elik liretiminde bulunmasi gereken “tamamlama islemleri”
ile “1s1l iglem” ekipmanlarina heniiz sahip bulunmadiklar1 i¢in, bu kuruluslar ve kapasiteler,
burada dikkate alinmamustir.

Bu sektorde iiretim yapan kuruluslar tamamen yerli sermaye olup, yabanci sermayeli
kurulug bulunmamaktadir. Mevcut kuruluslardan, sadece MKEK devlet kurulusu olup, Asil Celik
ve Cemtas firmalar1 6zel tesebbiis konumundadir.

Ham celik iireten kuruluglardaki 30.446 kisilik dogrudan istihdamin % 43’ (13.153 kisi)
EAO’lu kuruluslarda istihdam edilirken, vasifli ¢elik sektoriintin, 1214 kisi ile EAO istihdam
icerisinde payimi % 9.23’liik bir paya sahip oldugu goriilmektedir.

Tirkiye’ de kurulu 24.468.000 tonluk ham ¢elik liretim kapasitesinin, %?2’lik kismini
olusturan 492.000 tonluk boliimii “vasifli celik” {irtinlerine yonelik ham c¢elik {iretimine ait
bulunmaktadir. Vasifl ¢elik tiikketimine ve dolayistyla mevcut kurulu kapasitenin kullanilmasinda
etkili olan unsurun, otomotiv ve makine imalat sektdriiniin canlilifina dayandigi daima goz
ontinde bulundurulmalidir. Vasifli ¢elik iiriinlerinin gerek tiretim kapasitesi ig¢erisindeki payinin,
gerekse KKO’nun diisiik olmasinin nedeni, lilkemizde heniiz vasifli ¢elik tiriinleri kullanimina

yonelik tiiketim alanlarinin tam gelismemis olmasi ve bu tiir liriinlerin avantajlarinin yeterince
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bilinmemesi ile ilgilidir. Bununla birlikte 1999 — 2004 yillar1 arasindaki vasifli ¢elik {iretiminde
KKO’nun %50°den, %74’¢ yiikselmis olmasi, yurt ici talebin artmakta oldugunu gostermektedir.
Vasifli gelik iirtinleri kullaniminin artmasi ile, gerek yeni {iretim tesislerine yapilacak yatirimlarin

ve bdylece kapasitenin, gerekse vasifli ¢elik KKO’nun artacagini dngérmek zor olmayacaktir.

Tablo 1: Vasifh Celik Sektoriinde Ham Celik Kurulu Kapasite Durumu

SirajAna Kapasite |Kapasite YILLAR
No: [Mallar ve KKO |Birimi 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
Vasifli gelik  |[Kapasite | 1000 ton | 482 492 492 492 492 492 415
KKO 50 69 61 67 72 74 89

Kaynak: DCUD

2.1.2. Uretim

a) Uretim Yontemi-Teknoloji

Vasifh ¢elik sektoriinde, birbirinden ¢ok farkli ¢elik tiirlerinin giindeme gelmesi, miisteri
bazli, “terzi usulii” olarak tanimlanacak tarzda, siparise dayali tiretimin gergeklestiriliyor olmasi
ve vasifli ¢elik sektoriiniin kitle ¢elik iiretim sektoriinden, Olcek ekonomisi itibariyle biiyiik
farkliliklar gostermesi sebebiyle, liretime esneklik kazandiran ve daha kiiclik ve farkl tiirde,
(diger bir ifadeyle farkli metalurjik ve kimyasal 6zelliklerde) iiretimlerin yapilmasina imkan
tantyan EAO’l1 sistemler tercih edilmektedir. Sivi ¢eligin elde edilmesini takiben, kitle celik
tretimi ile vasifli gelik iretimi arasindaki temel farkliliklar ortaya c¢ikmaktadir. Bunlar,
oncelikle ikincil metalurjik islerin yapilmasi olanagini saglayan “pota metalurjisi” ve “vakumda
gaz alma” iglemleridir.

Vasifli ¢elik tiretiminde, Asil Celik ve Cemtas’ta, siirekli dokiim iiretiminde, uygulanan
kapali dokiim yontemi sayesinde, potadan tandise ve tandisten kaliba dokiim esnasinda, 6zel
refrakterler kullanilarak, siv1 ¢eligin hava ile temas1 engellenmektedir. izabe ve alasimlandirma
islemleri tamamlanan sivi g¢eligin dokiim holiine alinmasini takiben, ingot ve siirekli dokiim
yontemlerinin kullanilmas1 suretiyle iiretilen ¢elik kiitleler, haddehane {initesinde sicak
haddeleme sonrasi, 1s1l islem ve tamamlama hatlar islemleri uygulanarak sevkiyata hazir hale
getirilmektedir. Tamamlama tinitesinde, her bir ¢gubuk tek tek kontrol ve muayeneden ge¢cmesinin
ardindan, tespit edilen hatalardan, temizlenme ve arindirilma operasyonuna tabi tutulmaktadir.
Uretimin her agamasinda, kurulu kalite sistemi gergevesinde, proses ve iiriin kontrol uygulamalar:
yapilmakta ve kayit altina alinmaktadir. Uretilen her mamul icin kalite belgesi diizenlenmekte ve

sevkiyat asamasinda miisteriye verilmektedir.
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Vasifl gelik iiretim teknolojilerimiz gelismis iilke treticileri ile aynmi seviyede bulunmakta
ve iiretici kuruluslarimiz, teknolojik gelismeleri yakindan takip etmektedir.

Vasifli ¢elik tiretiminde toplam imalat maliyetlerinin analiz edilmesi ¢er¢evesinde yapilan
degerlendirmelerde, temel maliyet unsurlarinin “hurda”, “alyaj malzemeleri”, “enerji” ve
“iscilik” kalemlerinin ana unsurlar1 olusturdugu gériilmektedir. Uretilen ¢elik tiiriine bagl olarak,
kimyasal analizde yer alan alasim element sinirlar1 temel maliyet belirleyici unsurlardan birisi
olmas1 nedeniyle, her bir ¢elik tiiriine gore 6zellikle “hurda-alyaj” aras1 maliyet dagilimi %23 ile
%356 arasinda degisen farkliliklar arz etmektedir. Bu nedenle, yapilacak her bir analiz ¢aligmasi,
kalite gruplar1 ¢ergevesinde ve ayri ayri ele alinmak durumundadir.

Bunun yan sira, entegre tesislerde, iiretimde, ana hammadde olarak demir cevheri ve kok
komiirii kullanilirken, EAO’larda, “hurda demir” kullanilmaktadir. Vasifli ¢elik iiretiminde, yan
element sinirlamalarinin ¢ok dar ve kesin belirleyici olmasi nedeniyle bu sektorde, bakir ve kalay
gibi yan element konsantrasyonlar1 diisiik “temiz hurda” ile ¢alisilmasi tercih edilmektedir. Buna
ilaveten, yan element sinirlamalarini saglamak ve iiretim verimini arttirma gayretlerinin yani sira,
hurdaya alternatif yaratmak amaciyla, pik demir ve HBI gibi ham maddelerin de kullanilmas1 s6z
konusudur.

b) Uriin Standartlar

Vasifli ¢gelik liretiminde esas olan, sektdriin kendisine mahsus yapisi itibariyle, malzeme
talebinde bulunan miisterinin ileriye siirdiigli standardin veya kendisi i¢in hazirlamis oldugu
spesifikasyonlara gore iiretimin yapilmasidir. Ozellikle otomotiv ana sanayiinin ve savunma
sanayiinin kendine 6zgii Uriin sartnameleri s6z konusudur. Bu firmalar, kendi isteklerine ve
hazirlamis olduklar i¢ standartlara gore iiretimlerin yapilmasini talep etmektedirler. Bununla
birlikte, miisteri taleplerine bagli olarak, vasifli gelik iiretimine yonelik Tiirk Standartlari’nin yani
sira, ASTM, BS, DIN, AFNOR, JIS, GOST, SAE, EN gibi ulusal standartlara gére de iiretim
yapilmaktadir.

Ulkemizde kurulu her iki vasifli celik iireticisi Asil Celik ve Cemtas, kalite sistemlerini
“Toplam Kalite Yonetimi” dogrultusunda hazirlayarak, uzun yillardan bu yana ISO 9000 belgeli
firma durumunda olup, EN-ISO 9001:2000 belgesine sahiptirler. Kuruluslarimiz, tiim yonetim ve
iretim faaliyetlerini bu cercevede silirdirmektedir. Buna ilaveten, siirekli miisteri bagliligi
saglanabilmesi, iirlinlerin miisteri tarafindan kabul edilebilmesi ve sektoriin 6zelligi itibariyle,

otomotiv ana sanayii onaylarmin (homologasyonlar) alinmasi gerekmektedir. Vasifli ¢elik
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iireticisi kuruluslarrmiz, TUV Rheinland, Lloyd’s Register, Germanischer Lloyd Kkalite
sertifikalart ve Ford (Q 101), ZF (Zahnradfabrik) Friedrichshafen AG, Caterpillar, Eaton, Dana,
Renault, Fiat/Tofas, MAN, Federal Mogul gibi baz1 miisteri onaylarina sahiptirler. Bunlara ilave
olarak, Cemtas’ta, otomotiv ana sanayinin, tedarik¢ilerden istemis oldugu, QS-9000 ve ISO/TS
16949 kalite yonetim belgeleri bulunmaktadir.

¢) Uretim Miktar1

Vasifli gelik tiiketimi ve dolayisiyla {iretimi, diinya vasifli ¢elik sektoriindeki geligmelere ve
Ulkenin otomotiv ve makine imalat sektdriiniin canliligina dogrudan baglidir. Ekonomik kriz
yillarinda, s6z konusu sektorlerde de ciddi bir durgunlugun yasandigi bilinmektedir. Daralan i¢
piyasa nedeniyle, vasifli ¢elik iireticileri ihracata yonelmislerdir. Bu donem igerisinde ihracat
oranlariin %70 seviyelerine kadar ylikselmis oldugu goriilmektedir. Normal pazar kosullarinda
ise, “i¢ piyasa/ihracat” orani, %40-%60 arasinda seyretmektedir.

Vasifli ¢elik sektoriinde yasanan ilging gelisme, son yillarda Avrupa ve Amerika gibi
iilkelerde yapilmasi beklenen yatirimlardan ziyade, Iran, Misir, Rusya ve Ukrayna’da yapilan
yatirnmlar dikkat ¢ekmektedir. Cin’de giderek artan dlgiilerde biiylime trendi icerisindeki yerini

almaktadir. Bu durum, 6niimiizdeki yillarda rekabetin daha da ¢etinleseceginin bir gostergesidir.

Tablo 2: Vasifli Celik Uretim Miktar1 (bin ton)

Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: [Mallar 1999 [ 2000 | 2001 | 2002 | 2003 [ 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 [ 2003 | 2004 | 2005
Vasifli ¢elik 3351 309 | 273 | 299 | 320 | 329 | 319 | -7,8 |-11,7] 9.5 7 2,8 | -3

Kaynak:DCUD

b) Maliyetler:
Vasifli elik iiretimindeki girdi maliyetleri, AB iilkelerine oranla daha yiiksektir. Ozellikle,

elektrigin yogun olarak tiiketildigi EAO’lu tesislerdeki enerji maliyetleri, AB tilkelerinin yaklasik
iki kat1 seviyelerindedir. Bunun yani sira, vasifli ¢elik iiretiminde de ana temel girdiyi olusturan
hurdanin ferro alyajlarin ithal ediliyor olmasi, Tiirk vasifli ¢elik {reticisi aleyhine sonuglar
dogurmaktadir.

Vasifl gelik liretiminde, 6zelikle tamamlama islemlerinin “emek yogun” bir faaliyet olmasi
sebebiyle, iscilik maliyetleri, nihai {iriin maliyeti lizerinde ciddi bir paya sahip bulunmaktadir.
Oniimiizdeki dénemde, AB uyum siireci icerisinde, iscilik maliyetlerinde olabilecek artiglarin
beklenmesi, bu c¢ercevede, rekabet giicii iizerinde olumsuz tesirlere yol agmasindan endise

edilmektedir.
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Tablo 3: Smnai ve Ticari Maliyetler
Ana Mal Birimi
Pay (%)

-1 -2
Sinai Maliyet 94,3
- Hammadde-Malzemeler 59,7
- Enerji 11,9
- Direkt Iscilik 2,05
- Endirekt Iscilik 5,25
- Amortisman 3,5
- Diger 11,95

0

Ticari Maliyet 5,7
- Genel idare Giderleri 2,55
- Satig ve Pazarlama Giderleri 2,85
- Finansman Giderleri 0,3
TOPLAM MALIYET 100
Kaynak: DCUD

2.1.3. Dis Ticaret

a) ithalat
(1) Uriin ithalat

Tiirkiye’ye vasifli celik kapsami igerisinde ithal edilen iiriinlerle ilgili grafik asagida
verilmektedir. Asil Celik ve Cemtas {iriin gaminda ger¢eklestirilen iiretimlere alternatif olabilecek
nitelikte olan iiriinler, 6zellikle italya’ dan ithal edilmekte iken, gerek daha diisiik alasimli veya
alagimsiz ve gerekse daha diisiik nitelikte iirlinlerin, Rusya ve Ukrayna gibi iilkelerden ve yliksek
miktarlarda getirildigi goriilmektedir. Tiirkiye’ye getirilen bu tiir niteliksiz veya ikinci kalite
tirtinlerin, birinci kalite sinifindan satiliyor olmasi, vasifli ¢elik piyasasi lizerinde, olaganiistii
Olciide yikict etki yaratmaktadir. Buna ilaveten, dovizin YTL karsisinda diisiik seyrediyor olmasi,
ithalat1 daha da cazip hale getirmektedir.

Asagida verilen ithalat bilgilerine, Rusya, Ukrayna ve Romanya gibi iilkelerin yani sira
[talya’dan da getirilen alasimsiz ve gerekli kalite kosullarini saglamayan, ancak celik tiiccarlart
tarafindan piyasaya “birinci sinif” malzeme olarak siiriilen bir grup malzeme de dahil edildiginde
ve bu s6z konusu malzemelere de GTIP numaralar1 ¢ercevesinde, ayn1 tanimlamalar verildiginde,
karsimiza, asagida verilen tablodan da goriilecegi lizere, ¢cok daha yiiksek ithalat rakamlar

cikmaktadir. Netice itibariyle, Tiirkiye i¢ pazarinda, “nitelikli” olarak tanimlanabilecek ve
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Grafik 1: i¢ Piyasa Satis / ithalat Miktar

B¢ satis mik. (ton)
Withalat mik. (ton)

0 1

2001 Yih toplami

2002 Y1l toplami

2003 Yih toplami

2004 Yih toplami

miktarlar1 asagida gosterildigi ilizere, neredeyse “bir milyon ton” mertebesinde tiiketimlerin

ortaya ciktig1 goriilecektir. Ancak, bu miktarin sadece %10-%12’ lik bir kismu, yerli iiretim ile

karsilanmaktadir. Bu durum ise, yerli pazar potansiyelimizin, ne kadar yiiksek oldugunu

gostermektedir.

Tablo 4: Vasifli Celik Uriin ithalat1 (bin ton)

Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 [2005
Vasifli celik| 932 [ 1026 | 627 | 730 | 889 | 676 | 674 [ 1000| 10 | -39 | 16 48

Kaynak: TUIK

degerlerine iliskin, asagidaki tablonun incelenmesinden de anlasilabilecegi

Yukaridaki tabloda verilen miktar cinsinden bilgilere ilaveten, ithal edilen iiriinlerin parasal

tizere, 2005 yil

itibariyle toplam vasifli gelik ithalat tutar1 500 milyon $ seviyesine ulasmasi beklenmektedir.

Tablo 5: Vasifh Celik Uriin ithalat: (milyon $)

Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999(2000/2001 2002|2003 2004[2005]2000|2001| 2002 | 2003 | 2004 | 2005
Vasifli gelik] 163 | 199 | 126 | 162 | 261 | 323 | 324 | 467 | 22 | -36 28 61 44

Kaynak: TUIK

* Tahmini rakamlar
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Son 5 yillik donemde AB ve diger 6nemli bolgelerden vasifl ¢elik ithalatina iliskin bilgiler,

tablo 6’da verilmektedir. Goriilecegi iizere, vasifli gelik dirlinleri, agirlikli bir sekilde AB

tilkelerinden ve BDT iilkelerinden ithal edilmektedir. AB iilkeleri arasinda, gercek anlamda

“vasifli” olarak tanimlanabilecek iiriinler en ¢ok Italya’dan, BDT iilkelerinden ise, daha cok

alagimsiz ve vasifsiz trlinler diisiik fiyatlarla ithal edilip i¢ piyasaya siiriilmekte ve bu durum,

kalitesizligin yol ag¢tig1 hayati sorunlar yaninda, kalitesizligin yol agtig1 hayati sorunlar yaninda,

haksiz rekabete de sebebiyet vermektedir. ithalata konu iiriinlerin parasal degerleri ise tablo 7°de

verilmektedir.

Tablo 6: AB ve Onemli Diger Bolgelerden Vasifh Celik ithalati (bin ton)

Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: |Mallar 1999 | 2000 2001 2002 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
AB 32 55 55 79 93 105 96 72 0 44 18 13 -8,5
ABD 0 0.58 0.24 0.13 0.11 0.17 19 5810 | -59 | -46 | -15 55 111076
BDT 826 905 417 551 679 480 849 9 - 54 32 23 -29 76
Uzak Dogu /

Gliney Asya 0 1.2 1.8 8.25 6.4 10.5 12,8 100 50 458 | -22 64 22
Orta Dogu / Korfez

Ulkeleri 0 0.02 0.3 0.11 0.54 0.2 0 100 | 1500 | -63 | 490 -63 | -100
Kuzey Afrika 0 0 0 5.8 6.9 2.3 0 0 0 5800 19 -66 | -100
Digerleri 73 64 152 86 104 78 27 -12 | 238 | -43 20 -25 | -65
Toplam 932 1026 627 730 889 674 1000 8 -37 16 22 -24 48
Kaynak: TUIK

Tablo 7: AB ve Onemli Diger Bolgelerden Vasifli Celik ithalat: (bin $)

Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 |2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
AB 23.292 | 33.562 | 32.144 | 46.025 | 72.069 [102.571|121.060| 44 -4 43 57 42 18
ABD 1 3 369 112 127 794 | 11.180 | 300 | 12300 | -70 13 625 | 1308
BDT 128.526|151.591| 66.907 | 95.308 |155.746|177.723|308.079| 18 - 56 42 63 14 73
Uzak Dogu / Giiney

Asya 0 830 826 3.005 | 3.941 | 8.178 | 12.556 | 830 -2 364 31 208 54
Orta Dogu / Korfez

Ulkeleri 0 35 6 20 40 36 1 350 | -94 | 333 | 200 90 -97
Kuzey Afrika 1 3 0 1.387 | 2.136 | 1.001 0 300 | -100 | 1387 | 54 -53 | -100
Digerleri 10.942 | 12.375 | 26.589 | 16.048 | 26.898 [33.331|23.764 | 13 214 | -40 68 24 -29
Toplam 162.762 | 198.399 | 126.472 | 161.793 | 260.830 [323.634 | 466.935 | 22 -36 28 61 24 44

Kaynak: TUIK

(2) Yar iiriin ithalati

Vasifli ¢elik ireticisi olan yerli iki kurulus Asil Celik ve Cemtas’in, herhangi bir yari

mamul ithalatt bulunmamaktadir. Her iki kurulus da, tiim iiretimlerini, kendi olanaklar1

cercevesinde ve kendi celikhanelerinde gergeklestirmektedir. Kiitiik tiirii ithalat, baz1 haddeciler

tarafindan yapilmakta, ancak bu malzemeler de Tiirkiye’ ye “vasifli celik” tanimlamasi ile
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sokulmamaktadir. Nitekim, 6zellikle alasimsiz ve niteliksiz iiriinler yurt disindan getirilerek, yurt
icerindeki haddeciler tarafindan, degisik kesitlerde haddelenmesinin ardindan, piyasaya
stiriilmektedir. Ancak bu tiir {iriinlerin “teknik” anlamda “vasifli” olarak kabul edilmesinin
miimkiin olmamasina ragmen, bu tiir malzemeler piyasada bu tanim altinda islem gérmektedir.

Yukarida bahsedilen yar1t mamullerin, sicak haddeye verilen kiitiikler olmasinda bagka, bir
de ithal edilen ve kesitleri 8 @ ile 25 @ arasinda degisen “kangal” malzemelerin, kangal agma ve
soguk ¢ekme islemlerinden sonra piyasaya siiriilmesi vardir ki, bu tiir malzemeler burada kapsam
icerisine alinmamustir. DIE analizlerinde “vasifli ¢elik” tanimlamasi altina dahi alinmayan, ancak
genellikle piyasada bu kapsamda kullanilan “otomat ¢elikleri” vardir ki, bu malzemelerin miktari,
yaklagik 500.000 ton civarinda olup, mevcut tanimlamalar kapsaminda tam olarak analiz
edilmeleri miimkiin olamamaktadir. “Kangal” olarak Tiirkiye ye getirilen ve kangal sathasinda ve
kangal agmay1 takiben kullanilan civatalik, halatlik, elektrotluk ve kord ¢eligi kullanimlar1 da,
burada “vasifli” kapsaminda degerlendirilmemektedir ki, bu da dogru bir yaklasim olarak kabul
edilmemelidir. Bu nedenle, giimriik girisinde bu malzemelerin, teknik 6zelliklerine uygun bir
tanimlama ile degerlendirmeye tabi tutulmasi ve buna gore takip edilmesi, gercek tiiketim ve
piyasa potansiyelini ortaya ¢ikmasina firsat verecektir.

(3) Hammadde ithalati

Vasifli gelik iiretiminde, iirlinde miisteri tarafindan istenilen “yan element” sartlarinin
saglanabilmesi i¢in, daha nitelikli hurdanin kullanilmasi ve hurdaya ilaveten, pik demir gibi
malzemelerin kullanilmas1 gerekmektedir ki bu tiir malzemelerin ¢ok biiyiik bir kisminin ithal
edilmesi zorunluluk arz etmektedir.

Hurdanin yani sira, elektrot ve ferro alyaj gibi iirlinler de ithal girdiler arasinda yer
almaktadir. Bunun yam sira, celik iiretiminde kullanilan refrakter malzemeler ve {iretimde

kullanilan birtakim yardimc1 malzemelerin biiyiik bir kismi da ithal yoluyla temin edilmektedir.

b) Ihracat
Ozellikle 2000 yilinin sonlarinda ve 2001 yilinda, Ulkemizde yasanan biiyiik ekonomik kriz

sonucunda i¢ piyasanin daralmasini takiben, ¢ikis yolu olarak ihracatin goriilmesi iizerine, tiim
diger sektorler gibi, vasifli ¢elik sektdriimiizlin de, ihracata yoneldigi ve ihracatin zamanla %70
seviyelerine kadar ulasmis oldugu goriilmektedir. izleyen yillarda, canlanan i¢ piyasanmn da
etkisiyle, agirlik i¢ piyasaya verilmistir. Ozellikle 2004 yilinda ve 2005 yilmin baslarinda,

hammadde fiyatlarindaki olaganiistii artislara bagh olarak diinya genelinde c¢elik fiyatlarinda
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gozlenen artiglar sonrasinda dis piyasanin agirligi artmaya baslamis ve dis piyasa/i¢ piyasa satis
oranlart %40-%60 seviyelerinde seyretmistir. Ancak, 2005 yilinin, 6zellikle ikinci yarisinda,
celik fiyatlarindaki gerileme nedeniyle, ihracat duraklamaya baglamistir. Vasifl ¢elik ihracatinin

yillar itibariyle miktar yoniinden dagilimi tablo 8’de verilmektedir.

Tablo 8: Vasifh Celik ihracati (bin ton)

Sira|Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 |2005

Vasiflilirtin | 79 114 126 168 181 203 110 | 444 | 11,1 |329 | 7,5 | 124 | 46
Kaynak: TUIK

Yillar itibariyle vasifli c¢elik {iriinleri ihracatindan elde edilen gelirler tablo 9°’da

verilmektedir.

Tablo 9: Vasifi Celik ihracati (bin $)

Sira|Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 |2005
Vasifli iiriin | 36021 | 43201 | 51941 | 68040 | 94531 |171675| 95457 | 20 | 20,2 | 31 | 38,9 | 81,6 | 44
Kaynak: TUIK

Vasifli gelik sektoriinde, ihracat yapilan {lilkeler arasinda AB iilkelerinin ve ABD’nin
agirhikli yer aldigr goriilmektedir. Ciinkii, vasifli ¢eligin yogun olarak kullanildigi sektorlerin,
otomotiv ve makine imalat sektorleri olduklar1 ve bu sektorlerin gelismis ekonomilerde agirlikli
yer aldiklar1 g6z Oniinde bulunduruldugunda, bu durum dogal olarak degerlendirilmektedir.
Bunun yani sira, tablo 10’a dikkatli bakildiginda, biiyiik agirlikli satigin “diger” tanimh {ilkelere
yapildig1 goriilecektir ki, bu da diinya iizerinde yaygin, bir¢ok iilkeye, kii¢iik tonajlar ile yapilan
satiglar1 icermektedir. Bu iilkeler, Meksika’dan Yeni Zelanda, Tayvan ve Cin’e, Isve¢’ten
Misir’a kadar olan iilkeleri kapsayan, oldukca genis bir alan1 igcermektedir.

Bu arada, onceki yillar ihracatimizda 6nemli bir paya sahip olan iran ve Misir gibi
iilkelerin, kendi vasifli ¢elik tesislerini kurduklar1 ve hiikiimetlerinin ¢esitli koruma Onlemleri
aldiklar1 g6z oniinde bulunduruldugunda, bu {ilkelere yapilmakta olan ihracat miktarlarinda
zaman igerisinde bir azalma gdézlenmesinin yani sira, oniimiizdeki yillarda bu iilkelerden ithalatin

s6z konusu olabilecegi degerlendirilmektedir.
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Tablo 10: AB ve Onemli Diger Ulke Gruplarina Vasifi Celik ihracati (bin ton)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 |2000{2001/2002]2003|2004/2005

AB Ulkeleri top. 50,017 | 76,919 | 85,375 [111,090] 38,418 | 55,233 | 75,463 [53,8] 11 [30.1|-65,4/43,8] 37

Orta DOgu * * * * * * 5’688 * * * * * *

ABD * * 4,489 | 14,033 20,445 25,194 | 2,753 | * * 1312,6[45,7 (23,2 -89

Uzakdogu - CIN 0,478 | 0,196 | 0,024 | 0,135 | 3,530 | 0,692 | 3,435 |-59 |-87,8|462,5/2514|-80,4| 396
Kuzey Afrika * * * * * * 7,614 % % * % *

BDT * * * * * * _ * * * * * *
Diger 28,269 | 36,647 | 36,545 | 42,804 |118,238|121,983| 9,62 (29,6 0 |17,1(176,2| 3,2 | -92
Toplam 78,764 1113,762(126,433(168,062({180,631|203,102{110,011({44,4(11,1(32,9| 7,5 [12,4| -46

Kaynak: TUIK

Tablo 11°de, ihracattan elde edilen parasal tutarlar, dolar bazinda verilmistir. Burada,
iilkeler bazinda elde edilen parasal degerler ile bu iilkelere satisi yapilan toplam agirligin
karsilastirilmasinda goriilen farkliligin, ihra¢ edilen {iriin ¢esitleri arasinda biiyiik farkliliklarin
olmasmin yani sira, bu iilkelerdeki fiyat seviyeleri arasinda da biiylik farkliliklar olmasindan
kaynaklanmaktadir. Ge¢gmis yillarda ¢ok biiyiik farklilik gosteren bu dagilimdan, kiiresellesmenin
gelisimine bagh olarak, diinya genelinde bir stabilizasyona dogru gidis egiliminin bulundugu

ayrica tespit edilmektedir.

Tablo 11: AB ve Onemli Diger Ulke Gruplarina Vasifh Celik ihracati (bin $)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 [2000/2001]2002|2003]2004|2005
AB Ulkeleri top. 22745 | 26475 | 32293 | 38418 | 30346 | 65084 | 64774 [16,4] 22 | 19 | -21 | 114 -1
Orta Dogu * * * * * * 4985 * * * * * *
ABD * * 2027 | 5674 | 10423 | 20839 | 9463 | * * 1180 |83,7]100 | -55
Uzakdogu - CIN 183 84 11 50 1698 | 487 2878 |-54,1|-86,9| 354 |3296]-71,3| 491
Kuzey Afrika * * * * * * 4798 | * * * * * *
Diger 13093 | 16639 | 17610 | 23898 | 52064 | 85265 | 8560 |27,1| 5,8 |35,7| 118 [63,8] -90
Toplam 36021 | 43201 | 51941 | 68040 | 94531 [171675]| 95457 | 20 [20,2] 31 |38,9|81,6] -44

Kaynak: TUIK

2.1.4. Yurtici Tiiketim

Vasifli celik tliketiminin dogrudan otomotiv sanayi ve makine imalat sanayiine
endekslenmis olmasi nedeniyle, yurt ici tliketimlerimizde de bu kriter, temel belirleyici olma
ozelligini korumustur. 2000 — 2004 yillar1 arasinda vasifli ¢elik tiiketim miktar ve oranlarinda
genel bir artig goriilmekle birlikte, 2001 yilinda yasanan biiyiikk ekonomik kriz nedeniyle,
piyasalarda ortaya ¢ikan daralmaya bagli olarak ciddi oranda bir diisiis yasanmistir. Bugiin de

benzer tiirde dalgalanmalar yagana gelmektedir.
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Asagidaki tabloda, 1999 yilindan giiniimiize, yillar itibariyle i¢ piyasa vasifli celik

sektoriinde ortaya ¢ikan satig miktarlari ile artis ve azalis yoniindeki degisimler verilmektedir.

Tablo 12: Tiiketim Miktari (bin ton)

Sira |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

[No: [Mallar 1999 | 2000 | 2001 |2002] 2003 | 2004 [ 2005 [ 2000 [ 2001 [ 2002 [ 2003 [ 2004 [ 2005
Vasifli ¢elik] 562 | 502 | 387 |491] 602 | 772 | 899 [-10,7]-22,9]26,9 | 22,6 | 28,2 | 16,5
Kaynak: DCUD

2.1.5. Istihdam

Vasifli ¢elik sektoriine yapilmakta olan iiretim tarzinin teknolojik agirliginin géz oniinde
bulundurulmasi sonucunda, yeni istihdam edilecek olan is¢ilerin ve operatorlerin, Endiistri ve
Meslek Lisesi veya iki yillik Teknik Yiiksek Okul mezunu olmalari sarti aranmaktadir. Egitim
yoniinden, yeterli teknik alt yapis1 olmayan kisilerin istihdamina miisaade edilmemektedir. Yakin
bir tarihe kadar, “ara eleman” niteligindeki bu tlir insan giiciiniin temininde biiyiik zorluk ve
sikintilar yasanir iken, Endiistri ve Meslek Liseleri’nin devreye girmesi ile, bu ihtiyacin ciddi
anlamda karsilanmaya baslandig1 gozlenmektedir.

Vasifh celik sektorii, 6zellikle “tamamlama iglemleri” adi ile tanimlanmis olan muayene,
kontrol ve hatalardan arindirma ile paketleme kosullarinda goézlenen farkli talepler nedeniyle
“emek yogun” bir faaliyet olarak ortaya ¢ikmakta, bu yoniiyle, kitle ¢elik iiretim sektoriinden
ciddi farkliliklar gostermektedir. Bu nedenle, toplam is¢ilik maliyetinin, toplam imalat
maliyetleri igerisindeki payinin %7 - %9 civarinda degismekte oldugu goriilmektedir. Bu deger,
diinyada emsalleri ile kiyaslandiginda, Uzak Dogu Rusya ve iigiincii diinya tilkeleri harig, rekabet
etmekte oldugumuz gelismis lilke seviyelerinin civarinda bir degerdir.

Asil Celik’in, 28 Agustos 2000 tarihinde 6zellestirilmesi sonrasinda, personel sayisinda
gozlenen %34 oranindaki azalma sonrasinda 2001 yilinda yasanan biiyilk ekonomik krize
ragmen, istthdamda ciddi bir daralma gozlenmemektedir. 1999 yilindan gliniimiize, yillar

itibariyle is¢i sayilarinda goriilen degisimler, Tablo 13°de verilmektedir.
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Tablo 13: Vasifli Celik Sektoriinde istihdam (kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR(%)
Isgiicii 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005 2000 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005
Yiiksek 127 | 112 | 112 | 100 99 102 104 -11,8 0,0 |-10,7 | -1,0 3,0 2
Teknik 52 53 59 57 56 53 73 1,9 11,3 -3,4 -1,8 -54 38
Idari 75 59 53 43 43 49 31 -21,3 -10,2 | -18,9 | 0,0 14,0 -37
Orta 192 | 189 | 207 | 183 | 181 | 182 185 -1,6 95 | -11,6 | -1,1 0,6 1,6
Teknik 131 | 108 | 119 | 103 | 102 | 103 123 -17,6 10,2 | -134 | -1,0 1,0 19,4
Memur 61 81 88 80 79 79 62 32,8 8,6 -9,1 -1,3 0,0 -22
isci 909 | 793 | 737 | 702 | 727 | 726 619 -12,8 -7,1 -4,7 3,6 -0,1 -15
Diiz 392 | 336 | 329 | 358 | 301 | 320 116 -14,3 -2,1 88 | -159 | 63 -64
Kalifiye 517 | 457 | 408 | 344 | 426 | 406 503 -11,6 | -10,7 | -15,7 | 23,8 | -4,7 24
Kaynak: DCUD

2.1.6. Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Tirkiye ile Avrupa Koémiir ve Celik Toplulugu arasinda 1996 yilimin Temmuz ayinda
imzalanmis bulunan Serbest Ticaret Anlasmasi’nin 7. madde hiikkmii geregince demir-celik
sektoriine yonelik devlet yardimlar1 yasaklanmis bulundugundan, vasifli g¢elik iiretimi de,
herhangi bir tesvik tedbirinden yararlandirilmamaktadir.

2.1.7. Sektoriin Rekabet Giicii

Vasifl gelik {irlinlerinde, ithalatin ¢ok yogun oldugu ve yerli iiretimin i¢ piyasa tiiketiminde
sadece %10 -%]12’ lik bir paya sahip bulundugu goriilmektedir. Ozellikle diisiik nitelikli
tiriinlerin, giimrilk mevzuatindaki bosluklar ve yetersizlikler yaninda, diisiik kur seviyesinden de
yararlanarak, yogun bir sekilde, ithal edildigi gézlenmekte ve bu durum bir taraftan, niteliksiz
iriinlerin, nitelikli iirlinlerin yerine ikame edilmesi sonucunu dogururken, diger taraftan ise,
haksiz rekabete yol agmaktadir.

Her asamada finansman sikintis1 yaganmakta olan iilkemizde, basta enerji, hurda, ferro
alyaj, refrakter ve diger yardimci malzemeler cergevesinde, sektoriin girdi maliyetlerinde
Ozellikle son donemlerde yasanan yiiksek oranli artiglarin, sektér kuruluslarimizda ciddi
finansman sikintisina yol ac¢tig1 goriilmektedir. Rakip iilke iireticilerine kiyasla, dogalgazin yani

sira, iki misli civarinda daha pahali olan elektrik enerjisi fiyatlarinin yiiksekliginin yani sira;

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf

75



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

tiretici kuruluslarimizi zor durumda birakarak, sektoriin ve ekonomimizin rekabet giiciinii
azaltmaktadir.

Diger taraftan, ihracatci i¢in, navlun fiyatlari, maliyet kalemleri arasinda, 6nemli bir yere
sahiptir. Ogzellikle, 2005 yilmin basindan itibaren, navlun fiyatlarinda yasanan artislar,
ithracatcilari, diger iilkelerle rekabet edememe noktasina getirmistir. Navlun fiyatlarindaki bu
yiikselme, ihracatin yani sira, girdilerin 6nemli bir kisminin ithal yoluyla saglandig
sektoriimiiziin girdi maliyetlerinin de artmasina yol agmakta ve dolayisiyla rekabet giicii lizerinde
olumsuz etki yaratmaktadir.

Vasifli ¢elik sektoriinde, uluslararas1 anlamda rekabetci bir giice sahip olabilmek i¢in en
diisiik tiretim kapasitesinin 500.000 ton/y1l olmas1 gerektigi genel kabul gérmektedir. Sektoriin
verimliligi ve {iretim miktarim1 arttirmak ve kaliteyi iyilestirmek iizere ihtiya¢ duyulan
yatirnmlarin da tamamlanmasina yonelik calismalar devam etmektedir. Boylelikle, iilkemiz
tesislerinin, 9. Plan doneminde, uluslararasi alanda, teknolojik seviye ve dl¢cek optimizasyonu
bakimindan, en biiyiik rakipleri ile rekabet edebilecek seviyeye ¢ikarilmasi hedeflenmektedir.

Tiim demir ve ¢elik sektoriinde oldugu gibi, vasifli ¢elik tesisleri de, ihtiya¢ duyduklari
hurdanin neredeyse tamamina yakin bir kismini, yurtdisindaki rakiplerinin 6dedigi fiyatlarin
tizerindeki birim fiyatlardan ithal etmek durumunda kalmaktadir. Hammadde ithalati
zorunlulugu, sektoriimiiziin rekabet giiclinii olumsuz yonde etkilemektedir.

Rekabet giiclimiizii olumsuz ydnde etkileyen diger faktdr ise, Ulkemizdeki is giicii
maliyetlerinin, 6zellikle BDT f{ilkelerindeki rakiplerimize gore yliksek olmasidir. Vasifli ¢elik
sektoriinde, is gilicii maliyetinin, toplam imalat maliyeti igerisindeki paymin %8 dolaylarinda
oldugu dikkate alindiginda, BDT iilkelerinde uygulanmakta olan diisiik iscilik iicretlerinin bu
ilkelerdeki rakiplerimize sagladigi avantaj agikc¢a ortaya ¢ikmaktadir. Ayrica, gerek hammadde
ve gerekse enerji maliyetleri yoniinden, bize gore olan avantajli durumlar1 géz oniine alindiginda,
Rusya ve Ukrayna gibi iilkelerden ithal edilen vasifli ¢elik iirlinler karsisinda yasadigimiz
sikintilar1 net bir sekilde ortaya koymaktadir.

AB iilkeleri ile karsilastirildiginda, en biiyiik rakibimizin Italyan firmalari oldugu ve
otomotiv sektdrlinlin ve makine imalat sanayiinin talep ettigi nitelikli iriinlerin, o6zellikle
Italya’dan geldigi goriilmektedir. Yerli imalatimiza karsilik olarak, son derece rekabetci fiyatlar
onermekte olan Italyan iireticilerinin fiyat avantajlarinin yani sira, iilkelerimiz arasinda, Italya

lehine olan finansman maliyetleri nedeniyle, 180 giline kadar uzayan vadeler teklif etmeleri,
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sektoriimiliz lizerinde ¢ok bliyiikk bir olumsuz etki yaratmaktadir. Ayrica, geg¢mis yillardaki
tecriibelerimizden de goriilmiistiir ki, Glmriikk Birligi uygulamalar1 siirekli olarak, Tiirkiye
aleyhine tek yonlii olarak calismis ve AB iilkeleri Tiirkiye’ye hi¢bir sinirlama ile karsilagsmadan,
rahatlikla ve istedikleri miktarlarda malzeme satar iken, sektorimiiz daima kotalar ve anti-
damping tehditleri ile baski altina alinmustir.

Bu arada, YTL nin, doviz karsisinda deger kazanmasi, tiim sektorlerde oldugu gibi, vasith
celik sektdriinde, bir taraftan ithalatin artmasina, diger taraftan ise, diisiik kur nedeniyle, ihracatin
getirisinin gerilemesine yol agarak, sektoriin finansman giiciinii olumsuz yonde etkilemektedir.

Biitlin bu sikintilara ragmen, genel ekonomik konjonktiire bagli olarak, vasifli ¢elik
sektoriimiiz, yillik {retiminin %40 ile %60’1 arasinda degisen oranlarda ihracat
gerceklestirmektedir. Hatta, lilkemizde zaman zaman yasanan ekonomik kriz yillarinda, bu oranin
%70 seviyelerine kadar ¢iktig1 goriillmektedir.

2.1.8. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iliskiler

Ulkemizde vasifli ¢elik iiretimi, EAO’Iu, mini ¢elik fabrikalarinda gerceklestirilmektedir.
Bilindigi tizere, EAO’larda ¢elik iiretiminin temel ana hammadde girdisi “hurda” olup, hurda, bir
“geri doniligiim malzemesi” olarak degerlendirilmekte ve sanayiden iiretim arti§i ve ekonomik
Oomriinii tamamlayarak, kullanilamaz hale gelen ekipman ve tesislerin ¢elik aksamlarinin
sOkiilmesi suretiyle elde edilmektedir. Hal bdyle olunca, gelik sektoriimiiz ihtiya¢c duydugu
“hurda” y1, “girdi” olarak otomotiv sektorii, makine imalat sektdrii, savunma sanayii ve savunma
ara¢ ve ekipmanlari, madencilik ve enerji sektorii, gemicilik ve ulasim sektorii gibi alanlardan
temin etmektedir.

Vasifl celik sektorii, yukarida, otomotiv sektorii, otomotiv ana ve yan sanayii (motorlu kara
ulagim araclar1 imalat1), makine imalat sanayii, savunma sanayii (savunma faaliyetlerine yonelik
her tiirlii arag, ekipman ve mithimmat {iretimine yonelik imalat sanayii), i3 makineleri imalat
sanayii, madencilik, petrol endiistrisi ekipmani ve sondaj araglari, imalat sanayii, demiryolu ve
demiryolu ulasim araglar1 imalati, yay sanayii, dikissiz boru ve basingli tiip imalat sanayii,
rulman sanayii, civata ve somun imalat sanayii, metal esya sanayi, tarim makineleri ve tarim
araglar1 imalati, deniz ulagim araglar1 imalati, gibi ¢cok sayida ana sanayi ve yan sanayi koluna,
hayati 6nem tasiyan kritik malzemeleri girdi malzeme olarak saglamaktadir.

Vasifl celik sektoriiniin bu kadar ¢ok sayida sanayi koluna girdi temin etmesi, teknolojik

gelismislige paralel bir yol izleyerek artan vasifli ¢elik talebinin ve bu iirlinleri saglamanin, iilke
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ekonomisindeki stratejik onemini acikca sergilemektedir. AB ile biitiinlesme siireci igerisinde,
Tiirkiye’nin, basta Ispanya olmak iizere, AB iilkelerinde siirdiiriilmekte olan otomotiv sanayii
imalatlarindan 6nemli ve biiyiik bir pay alacagi ve gelecekte Tiirkiye’nin, AB’nin bir otomotiv
yan sanayii issii olacagina dair beklentilerin ger¢eklesmesi durumunda, vasifli ¢elige olan talebin
daha da artacagi goriilecektir. Bunun yani sira, demiryolu agimizin yetersizligi ortadadir. Yeni
ulagim politikalar1 dogrultusunda, modern demiryolu aglarinin insa edilmesinin yani sira,
demiryolu araglarinin da imalati1 silirecine girilmesi gerekecektir. Ayrica, savunma sanayii
alanlarinda, ulusal savunma sanayiimizin kurulmasi ve gelistirilmesi dogrultusunda ciddi
adimlarin atildig1 bilinmekte ve goriilmektedir. Tiim bu faaliyetler, dogrudan dogruya, vasifli
celik talebinde artisa yol acacaktir. S6z konusu sanayi kollarindaki gelismenin ve dolayisiyla
vasifli celik {irlinlerine olan talebin artmasi, vasifli g¢elik sektoriimiize olan ihtiyacin bir
gostergesi olmasinin yani sira, bu sektoriin gelisiminin de devamliligin saglanmasini zorunlu
kilacaktir.

Diger taraftan, hammadde temininde ithalata bagimli olunmasi nedeniyle, diinya genelinde,
madencilik, enerji ve hurda sektorlerinde yasanan olumsuzluklardan, sektoriimiiz dogrudan
dogruya etkilenmekte ve 6zellikle {iriin fiyatlarinda, istegi disinda gelismelerle karsilasmaktadir.

2.1.9. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi

Tiim demir ve c¢elik endiistrisinde oldugu gibi, vasifli ¢elik sektoriinde de son bes yillik
dénem, diinya capinda sarsintilarin ve biiylik bir istikrarsizligin yasandigi bir dénem olarak
dikkati ¢cekmektedir. Bu donemdeki gelismelere tarihsel olarak bir géz atildiginda ;

i. Asya’da 1997 yilinda goriilen kriz, gelecekte yasanacak olan sikintilarin ilk sinyallerini
vermistir. Bu yili takiben, ¢elik sektoriinlin geneline paralel olarak vasifli celikte de
durgunluk ve sorunlar yasanmaya baslamistir.

ii. Bu ilk krizin ardindan, 1998 ve 1999 yillarinda, ¢elik sektorii bir durgunluga girmis ve
bu yillar gerek iiretimin, gerekse hammadde ve dolayisiyla ¢elik fiyatlarnin diistiigii
yillar olarak goriilmustiir.

iii. 2000 yilinin baglarinda, goreceli bir iyilesme oldugu gozlenmis ve  Asya
ekonomilerinin yan sira, Kuzey Amerika.da da bir canlanma goriilmesini takiben, ¢elik
fiyatlarinda hafif bir yiikselme gozlenmistir.

iv. 2000 yilinda fiyatlarda goriilmeye baslanan iyilesme cok kisa slirmiis ve ozellikle
ABD’de talebin giderek daralmasi ve hemen ardindan ABD’ de 11 Eylil 2001
saldirilar1, diinya ¢apinda genel bir diisiise yol agmustir.
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v. Bu tiir olumsuz gelismelerin hemen ardindan, ABD’de ekonominin daralmasi ve buna
bagli olarak ABD’li gelik tireticilerinin baskilar1 karsisinda ABD hiikiimeti, “Section
201” olarak tanimlanan ve yerli ¢elik iireticilerini koruma altina alacak olan maddeyi,
2002 yilinin Subat ay1 itibariyle uygulamaya koyarak, celik tiriinleri ithalatinda %30’a
varan giimriik vergisi uygulamaya baslamistir. Diinya Ticaret Orgiitii yaklasimlarma
ters diisen bu uygulama, yaklasik iki yil siiren sorusturmanin sonucunda, DTO
tarafindan, ABD’nin dikkati ¢ekilerek kaldirilmistir. Ancak bu siire¢ boyunca ABD,
uygulamasina devam etmis ve ¢elik ithalatin1 biliyiik oranda engellemistir. Bu siiregte,
Tiirkiye’nin istisna kapsaminda yer almasi nedeniyle ABD’ye vasifli ¢elik ihracatinda
onemli bir zorluk yasanmamakla birlikte, sektdr bu uygulamanin global piyasaya
yanstyan olumsuz sonuglarindan etkilemistir.

vi. Bu siire igersinde, diinya iizerinde, son 20 yilin en diisiik ¢elik satis fiyatlar1 olusmus ve
bu durum bir¢ok ¢elik fabrikasini zor duruma sokmustur.

vii. ABD’nin bu kararina karsi, birgok iilke gibi AB de reaksiyon gostermis ve serbest
pazar ekonomisi kurallarina ters diismesine ragmen, bir tarife kotas1 kapsaminda %26
dolaylarinda bir glimriik vergisi uygulamasini devreye almistir. Bu uygulama iizerine
AB ile aramizdaki ortaklik iligskisine dayanarak yaptigimiz itirazlara ragmen, iilkemize
higbir istisna taninmamis ve Tiirkiye de kota uygulamasina dahil edilmistir.

viii. Cin’in 2000’1 yillarda diinya pazarlarina aktif bir oyuncu olarak girmeye baslamasina
ve yiiksek biliylime oranlarina paralel olarak, hurda basta olmak iizere, hammadde
fiyatlarinda asir1 bir yiikselme gozlenmis ve bu durum gelik fiyatlarinda olaganiistii
artiga yol agmustir.

ix. 2005 yili ilk aylarinda hurda birim fiyati erismis oldugu yiiksek seviyeyi korumaya
devam ederken, ferro-molibden, ferro-vanadyum gibi bir¢cok alyaj birim fiyatinda,
diinya capinda spekiilatif ve kisa siire igerisinde gergeklesen yiliksek oranli
dalgalanmalar gozlenmistir.

X. 2005 yilinin ikinci yarisinda celik talebinde bir diislis yasanirken, 2004’den gelen
yuksek iiretim hizina da baglh olarak, genelde yiiksek stoklar olusmaya baglamis ve

dolayistyla fiyatlarda diisiis gorilmiistiir.

2.2. Sektoriin Diinyadaki ve AB Ulkelerindeki Durumu

Vasifli celik sektoriinlin arz-talep dengesi, biiyiilk bir oranda otomotiv sektdriiniin
canliligina bagl olmasi nedeniyle sektdriin gelisimi bu alandaki degisikliklere baglidir. Bu
nedenle, i¢ pazar ve dis pazardaki gelismeler dogrultusunda, sektoriin yonii  degisim

gostermektedir. Vasifli gelik sektoriiniin temel tiiketici sektorlerinden olan otomotiv yan sanayii
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ve dovme sektoriiniin, AB iilkeleri genelindeki genel tiiketim potansiyeline bakildiginda, yillik
6,5 milyon ton gibi bir seviyenin varlig1 goriilmektedir. ABD’de ise, bu seviyenin 10 milyon ton
diizeyine kadar ¢ikmakta oldugu bilinmektedir. Tiirkiye icin ise, gercek anlamda vasifli ¢elik
tiketimi dikkate alindiginda, karsimiza 150.000 ton/yil gibi diisiik bir seviyenin ¢iktigi
goriilmektedir. Bu rakama, 6zellikle yurt disindan getirilen ve beklenen niteligi saglamamasina
ragmen, piyasaya “vasifli” tanimu ile siiriilen alasimsiz karbon ¢elikleri de dahil edildiginde, bu
seviyenin yillik 700.000 ton dolaylarinda dolastig1 goriilecektir.

2.3. Sektoriin Sorunlari

Sektortin, ilk etapta, uluslar aras1 pazarlardaki rekabet giiciiniin korunmasi, ikinci etapta ise
arttiritlmasi i¢in, Uretim girdi maliyetlerinin gelismis iilkeler seviyesine diisiiriilmesinin yani sira,
ucuz ve kalitesi diisiik Uriinlerin ithalatinin yasaklanmasi veya bu iirlinlerin yurda girisi
esnasinda, giimriiklerdeki kalite kontrollerinin daha sikilastirilmast ve dahilde isleme rejimi
kapsaminda ithal edilen kalitesiz {irlinlerin, aynen ihracinin temini de biiyiik 6nem tagimaktadir.

Basta AB iilkeleri olmak iizere, diinyanin pek ¢ok iilkesinde, sanayi kuruluslar1 tarafindan
gerceklestirilen ¢evre yatirimlari, devlet tarafindan aktif bir sekilde desteklenirken, Tiirkiye’de
Cevre ve Orman Bakanligi’nin sanayi kesimine destek olmak bir yana, agir yiikler getiren bir
yaklagim igerisine girmesi, Tiirk sanayiinin gelismesini olumsuz yonde etkileyecek, hiikiimet
politikalar1 ile de celisen bir yaklagim olarak degerlendirilmektedir.

“Vasifli Celik” grubunda Sadece Asil Celik ve Cemtas’ 1n degil, agirlikli olarak diger bazi
firmalarin iiretmekte oldugu bir grup malzeme de yer almaktadir. Ayrica, bu firmalardan mal alan
ve fason hadde yapan firmalarla, yurt disindan ithal malzeme getirip, ihracat yapan bazi ticaret
firmalarinin da yurt digina satmis oldugu alasimli ¢elikler de bu degerlendirmede yer almaktadir.
Bu nedenle, iilke ihracat toplam degerleri, bazi1 yillarda, Asil Celik ve Cemtas’in yapabileceginin
¢ok iizerinde ¢ikmakta oldugu goriilmektedir. Ornegin 2004 yilinda Asil Celik ihracat1 63.585
Ton, Cemtas ihracat1 60.466 ton olup, (IMKB’ye génderdikleri sitelerinde agikladiklar: faaliyet
raporundan almmistir) toplamda iki firma 124.051 ton ihracat yapmus gériiniirken, TUIK
tablolarinda bu deger, 203.102 ton olarak belirtilmistir.

Sektorle ilgili bir diger tehdit, son donemde ytiriitiilen diisiik doviz kuru uygulamasinin da
bir sonucu olarak ortaya g¢ikan ve giderek biiyliyen “ithal iiriinler’den kaynaklanmaktadir.
Mevcut talebin ¢ok énemli bir kisminin ithalat yolu ile karsilaniyor olmasi, dengesiz bir goriiniim

arz etmekte ve dis ticaret acigin1 artirmaktadir.
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2.4. GZFT Analizi

Giiglii Yonler

Talebin ve tiiketimin gii¢lii olmasi; otomotiv ve imalat sanayiinin gelisme egiliminde
bulunmasi,

Firmalarin dinamik yapisi; iiretimde esneklik gdsterebilmesi,

Otomotiv, beyaz esya ve gemi inga sektorlerinin giiclii yapisi,

Firmalarin otomotiv ana sanayi onaylarini almis olmasi,

Yatirim ortaminin iyilestirilmesine yonelik girisimlerde bulunulmasi,

Teknik bilginin yiiksek seviyede bulunmasi,

Cografi yonden, mevcut tesislerin miisteri kitlesine yakin olmasi.

Zayif Yonler

Basta enerji olmak iizere, girdi maliyetlerinin yiiksek seviyede olmasi,

Hammaddede disa bagimlilik,

Kalitesiz ve kontrolsiiz {iriin ithalat1,

Vasifh ¢elik iiretiminin yetersiz olmasi,

Yatirimlara devlet yardimi saglanmasinin sona ermesi,

Tesislerin limanlara uzak olmasi nedeniyle nakliye maliyetlerinin yiiksekligi,

Rusya ve Ukrayna gibi rakip iilkelere gore iscilik maliyetlerinin yiiksek olmasi,

Firsatlar

Celik sektoriiniin yeniden yapilandirilmasina yonelik olarak stirdiiriilen caligmalar,

AB mevzuatina uyum ¢aligmalarinin baglatilmasi,

Fazla kapasitenin bulunmamasi,

Otomotiv ana ve yan sanayilerinin Tiirkiye’yi iis haline getirme egilimi,

Ilave kapasiteye ihtiya¢ olmasi

Tehditler

AB ¢evre mevzuatina uyum zorunlulugu ve bu kapsamda standartlara uyum igin
devlet yardimi1 verilmemesi,

Kontrolsiiz ithalatin giderek artmasi
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3. SONUC VE DEGERLENDIRME

3.1 Temel Amac ve Politikalar ile Oncelik ve Tedbirlerin Gelis
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me Eksenleri Matrisi

Sirketlerin iiretim | Otomotiv ve i¢ piyasammn Uluslar arasi Vasifh celik Yeni iiriin
olceklerinin, makine imalat toplam vasifli sektorel sektoriinde, AB | gelistirmeye
uluslar arasi sanayiinde celik talebinin en | gelismelerin ve Diinya yonelik Ar-Ge
sektor seviyesine | kullamlan vasifh | az %70’ lik gerisinde pazarlarinda faaliyetlerinin
getirilmesi celik béliimiiniin kalinmayacak daha saygin bir | koordine edilmesi
kullaniminda karsilanmasina sekilde, yer alinmasi
yerli oraninin yonelik teknolojik
artirilmasi tedbirlerin yenilenme ve
alinmasi yatirimlarin
yapilmasi
Halihazirda, Ozellikle montaj 800.000 ton’a Siirekli gelisme Bu kapsamda Katma degeri daha

sektorel bazda
diisiik bulunan

agirlikli ¢aligan
ana otomotiv

ulasan vasifli ¢elik
i¢ piyasa

gosteren vasifll
¢elik sektoriinde,

kalite sistem ve
iirin onaylarinin

yliksek {irtinlerin
yant sira, daha

iretim sanayiinde ve ihtiyacinin, 600.00 | gelisen ihtiyaclar1 [ alinmasi, sofistike tirlinlerin
kapasitelerinin, makine imalat tonluk boliimiiniin | karsilayacak olan tiretilmesine ve
iiretimi arttirici sanayiinde yerli tedarikgiler iiriin iyilestirmeye | AB vasifh ¢elik verimliligin
yatirim ve tedbirler | kullanilan vasifli | tarafindan yonelik teknolojik | tireticileri arasinda | artirtlmasina
ile, sektor celik ihtiyacinin karsilanmasi yatirimlarin daha saygin bir yer | yonelik Ar-Ge
seviyesine yerli kaynaklardan yapilmasi, bu alinarak, pazar faaliyetlerinin
¢ekilmesi; 500.000 | saglanabilmesi cergevede, uluslar | payimizin ve koordine edilmesi
ton/y1l siv1 gelik amaciyla, arasi rakiplerin dolayisiyla ihracat
kapasitesine “yerlilestirme” gerisinde miktarimizin
erigilmesi oraninin kalimmamast yiikseltilmesi

arttirilmasina

yonelik

¢alismalarin

yapilmasi
Oncelik ve Tedbirler;

Niteliksiz ve kontrolsiiz vasifli ¢elik ithalatinin kontrol altina alinmasi ve sinirlandirilmasi,

Vasifli gelik ithalatina yonelik “ihtisas glimriikleri”’nin kurulmasi,

Enerji (dogal gaz, elektrik) maliyetlerinin Tiirkiye’nin rekabet ettigi OECD iilkelerinin seviyesine ¢ekilmesi.

Sektoriin girdi maliyetlerini artiran her tiirlii uygulama (giimriik vergileri, fonlar, ek vergiler, kotalar) ve anlagsmalardan (ikili

ticaret anlagmalari vs...) ozellikle kaginilmasi,

Oncelikli olarak vergi kaybina ve son derece haksiz rekabete yol acan “kayit disi faaliyetler” ile miicadele etmek ve bunun

icin siyasi kararlilik gdsterilmesi,

Vasifli gelik sektoriinde, kapasite ve teknoloji arttirmaya yonelik yatirimlarin tesvik edilmesinin saglanmasi,

Cevre koruma projeleri tesvik edilmelidir (i.Uzun vadeli finansman imkanlari, ii. Yatirim indirimi )

Isci saghgi ve is giivenligi ile ilgili uyum projeleri tesvik edilmelidir
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DEMIR CELIK DOKUM SANAYIi
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1.GIRIS

Demir ve Celik Dokiim Sanayii sektorii; endiiksiyon, ark veya kupol ocaklarinda, ¢esitli pik
demiri, c¢elik hurdalar1 ve ferro alagimlarin ergitilerek, kaliplama tesislerinde hazirlanmis kum,
seramik veya metal kaliplar icerisinde sekillendirilmesi ve 6zel 1s1l islemler ile degisik mekanik
ozellikler kazandirilmak sureti ile tiim sanayi sektorlerinin ihtiyaci olan pik dokiim, ¢elik dokiim,
sfero dokiim ve temper dokiim tiiriindeki iirtinlerin ham doékiim, islenmis dokiim ve mamul olarak
tireten ¢ok dnemli bir sanayi sektoriidiir.

Metal Dékiim Uretim Yontemi ISIC Rev.3’de 273 Kod ile gruplandirilmis olup Kod 2731
Demir ve Celik Dokiimiinii; Kod 2732 ise Demir Dis1 metallerin dokiimiinii kapsamaktadir.
Calismalart tamamlanan ISIC Rev.3.1’de ise tiim metallerin Dokimi 273 Kod ile
siniflandirilmaktadir.

Dokiim iiretim yontemi sanayi iiretiminin temel unsurlarindan oldugu i¢in bu teknik ile
iiretim yapan kuruluslar1 ikiye ayirabiliriz. Bunlardan birinci bdliim tamamen miisterisinin
talepleri dogrultusunda dokiim {irlinleri tireten kuruluslar, digerleri ise, bitmis iriinlerinde
kullandiklar1 malzemeler i¢in dokiim yontemi ile iiretim yapanlardir.

Demir ve Celik Dokiim Sanayii iiretmekte oldugu pik dokiim, ¢elik dokiim, sfero dokiim ve
temper dokiim tiirlindeki 4 ana mal ile insaat ve hafriyat makineleri sanayii, otomotiv ve tarim
makineleri sanayii, dayanikli tilketim mallar1 sanayii, genel makine imalat sanayii, demir - ¢elik
sanayii, ulasim sanayii, ¢cimento ve toprak sanayii, maden ve cevher hazirlama sanayii, kimya ve
petrokimya sanayii ve savunma sanayiine ¢ok dnemli ve vazgegilmez hizmetler vermektedir.

Demir ve Celik Dokiim Sektoriinde 2004 yilinda toplam olarak 910.000 ton mamul
liretilmis olup bunun yaklagik tutar1 2 milyar $’dir. Uretimde kullanilan ham ve yardimci
maddelerin 6nemli bir kismi yerlidir. Ancak nitelik ve nicelik yonlerinden yeterli olmayanlar
ithal edilmektedir.

Ulkemizde dokiim sektoriiniin son 25 yilda gelismis olmasi ve mevcut kapasitenin yarismin
da son 15 yilda devreye girmesi, diinya genelinde tiim rakiplerine karsi giincel teknolojiyi
icermesi acisindan biiyiik bir avantaj saglamaktadir. Ana otomotiv sektoriiyle birlikte gelismesini
ve yatirnmlarini tamamlayan dokiim sektorii, otomotiv sektdriinlin yerli katki oraninin diisiik
seviyede kalmasi nedeniyle yurtdigina acilmis ve kapasitesini dolu tutabilmek i¢in son 10 yil
icerisinde Avrupa ve ABD'ye onemli ihracat baglantilar1 gergeklestirmistir. Bu durum hem
kiiresel teknolojiye ulasabilmesini hem de isgiiclinlin uluslararasi alanda tecriibe kazanmasin

saglamigtir.

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf

85



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1. Mevcut Durum

Demir Celik Dokiim Sanayi sektoriiniin mevcut durumunu sektoriin temsilcilerini, biiylik
sanayi kuruluslari, KOBI boyutunda isletmeler ve mikro isletmeler olmak iizere 3 ana grup
altinda birlestirerek inceleyebiliriz.

Biiviik Sanayi Kuruluslari

Genelde otomotiv ve beyaz esya gibi dayanikli tiiketim sanayine ¢alismakta ve yiiksek
kapasitelerde iiretim yapmaktadirlar.

Diinyada otomotiv ve benzeri endiistrilerde artik direkt olarak dokiim alinmamakta,
komponent ve sistem satin alinmaktadir. Bu nedenle bir zamanlar 1. kademe teslimat¢t olan
dokiim imalatgilari, 2. ve 3. kademe teslimatg¢t olmuslardir. Otomotiv ve benzeri sanayiler, global
rekabet nedeniyle kendi fiyatlarini diistirmek ve/veya kar marjlarini yiikseltmek igin, sistem
teslimatcilarina fiyat baskisi yapmaktadir. Bu baski, dokiim sanayi gibi diger alt sanayicilere
inmektedir. Alt sistemlerin agirlik olarak biiylik bir kismini olusturan basit dokiimler i¢in ucuz
isglicii ve devlet desteklerinin oldugu 3. iilkelere gidilmektedir.

Otomotiv sanayicileri, hangi iilkede Ttretim yapiyorlarsa, alt sistem Treticilerini de
yanlarinda istemektedirler. Alt sistem {ireticileri de, dokiim taleplerini gittikleri iilkelerden temin
etmekte veya mevcut ireticilerinin, bu {ilkelerde stoklama sureti ile, "just in time" teslimat
yapmalarini istemektedirler. Alt sistem konusundaki séz konusu beklentiler, ana iireticilerin
yatirim kararlarini, yonlendirici rol oynamaktadir.

KOBI Bovutundaki isletmeler

Bu isletmelerin uzun vadede otomotiv ve benzeri sanayine gerek kalite, gerek finansman
ve istenilen sertifikalar nedeniyle iiriin vermesi beklenilmemelidir. Bu igletmeler makine imal ve
insaat sektorii, gibi kisa serili, degisik agirlik ve analizde ve ¢ok fazla fiyat baskisi yapmayan
sektorlerle gelismelerini saglayacaklardir.

Bu isletmelerin rekabet¢i olabilmeleri i¢in, diger bir alternatif ise, kendi dizayn ettikleri
veya gelistirdikleri tliketim toplumunun ihtiyaci olan bir vitrin malini, her seyi ile iiretip, monte
edip pazarlamalaridir.

Mikro isletmeler

Mikro isletmeler, yiliksek genel giderleri, teknolojik yatirim yapmak i¢in yetersiz finansman

giicleri, yonetimin aile yapisi, nakit akis problemleri vs. gibi bircok nedenle, iist kategorideki
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otomotiv sektoriine de, alt kategorideki tiiketim sektoriine de, uzun siireli hizmet vermekte
zorlanmaktadirlar. Bu isletmeler ya sermaye arttirarak ve biiyliyerek, yapisal degisikligi
miiteakip, list kategoriye atlayacaklar, ya kiiglilerek dar pazarlarla yetinecekler, ya da diinyadaki
bir¢ok benzerleri gibi pazardan ¢ekileceklerdir.

2-3 kisilik aile dokiimhanelerinin uzun vadede sayilar1 6nemli 6l¢iide azalsa bile, yedek
parg¢a vs. i¢in her sehirde 3-5 tane dokiimciiniin kalmasi beklenilmelidir.

2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanim

Tablo 1 : Demir ve Celik Dokiim Sektoriindeki Kurulus Sayilar: 2005
Uretim Cinsi Ozel Sektor Kamu & Askeri | Toplam Kurulu
Tesisler Sayist
Biiyiik | Orta ve .
Sanayi Kiiciik Mikro
Pik ve Sfero Dokiim 75 223 545 14 857
Temper Dokiim 2 2 - - 4
Celik Dokiim 17 39 13 4 73
TOPLAM 94 264 558 18 934

Kaynak: TUDOKSAD

8. plan doneminde, sektordeki kiigiik boyutlu dokiim atolyelerinin kapanmakta oldugu,
bunlarin yerine teknolojisi yiiksek yeni fabrika boyutunda ddokiimhanelerin devreye girmekte
oldugu ve tesislerin de modernize edilerek, toplam iiretim kapasitesinin arttig1 goriilmektedir.

Cografi dagilim itibariyle 6zel kesime ait fabrikalarin biiyiik kismui Istanbul, Kocaeli,
Bursa, Eskisehir, Bilecik, Izmir, Ankara ve Samsun yérelerinde bulunmaktadir. Kiigiik atdlyeler
ise, basta Istanbul, Bursa, Eskisehir, Ankara, Konya ve Gaziantep olmak iizere, tiim illerimize
dagilmis durumdadir. Yabanci sermaye sektoriimiizde 4 kurulusta mevcuttur ancak tiretim
kapasitesi olarak alt seviyelerdedir.

Dokiim sektoriindeki kurulu kapasite durumu, Tablo 2’de yer almaktadir.

Tablo 2 : Dokiim Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu

Sira | Ana Mallar | Kapasite | Kapasite | 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
No ve KKO | Birimi

] Pik /Sfero |Kapasite |Ton/Yil 823.839| 891.304| 868.605| 892.941| 865.556| 815.625| 912.245

Dokiim KKO % 90 92 86 85 90 96 98
) Temper Kapasite |Ton/Y1l 13.000 11.000, 10.000| 10.000, 10.000] 10.000, 10.000
Dokiim KKO % 58 64 78 75 60 60 65
3 Celik Kapasite |Ton/Y1l 117.800] 122500, 133.750| 129.412| 124.444| 127.368 131.579
Dokiim KKO % 75 80 80 85 90 95 95

Kaynak: TUDOKSAD
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2.1.2. Uretim

Dokiim yontemi ile iiretilen birgok mamul, sanayinin her alaninda kullanilmaktadir.
Uretilen sanayi mamullerinin % 90 inda en az bir adet dékiim {iriinii bulunmaktadir. Tiirkiye
Demir Celik Dokiim sanayi sektoriiniin liretim yOntemleri, liriin ve sistem standartlari, iiretim
miktarlar1 ve degerleri ile tirlinlerin maliyetleri asagidaki alt basliklarda incelenmistir.

2.1.2.a. Uretim Yéntemleri ve Teknoloji

Dokiim Sektoriinde kullanilan {iretim yontemlerini, metal ergitme, kum hazirlama, maga
imali, kaliplama, temizleme, 1si1l islem, taslama, kaplama prosesleri olarak ozetlemek
miimkiindiir.

Tiirkiye genelinde Celik dokiimde ergitmenin %100°e yakin bir kisminin elektrik enerjisi
ile (0zellikle endiiksiyon ocaklarinda); pik dokiimde ergitmenin %601 elektrik enerjisi
(endiiksiyon ve ark ocaklarinda) ve %401 kok komiirii ile (kupol ocaklarinda); sfero ve temper
dokiimde ergitmenin % 95°1 elektrik enerjisi ile (endiiksiyon ocaklarinda) yapilmaktadir.

Goriildiigii tizere dokiim sektoriinde kullanilan s1vi metalin elde edilmesinde agirlikli olarak
elektrik enerjisi kullanilmakta ve maliyette 6nemli bir paya sahip bulunmaktadir. Kullanilan en
onemli hammadde, pik ve celik hurdas1 olup, yurtiginden ve yurtdisindan temin edilmektedir.

2.1.2.b. Uriin Standartlar

Demir ve c¢elik dokiim mamulleri i¢in iiretim ydntemleri bazinda cesitli siniflamalar
mevcutsa da, kimyasal kompozisyon, mikro yap1 ve mekanik 6zellikler bazinda yapilan siniflama
daha yaygin olarak kullanilmaktadir.

Buna gore tiretim, malzeme 6zelliklerine gore 5 ana gruba ayrilmaktadir;

Tablo 3: Uriin Standartlar

Uriin Ad1 Ingilizce Tamm EN Standard: | TSE Standardi
Pik Dokiim Flake Graphite Cast Iron DIN EN 1561 |TS-EN 10001
Vermikiiler Dokiim | Compacted Graphite Cast Iron Henliz yaymlanmamigtir
Sfero Dokiim Cast Iron with Nodular Graphite DIN EN 1563
Temper Dokiim Malleable Cast Iron DIN EN 1562 | TS 519
Celik Dokiim Steel Castings for General Purposes| DIN EN 1681 | TS 4043

Demir ve Celik Dokiim sektoriinde miisteri istekleri dogrultusunda TSE, DIN, SAE, BS,
AFNOR un ilgili standartlar1 kullanilmaktadir. Avrupa Birligi iilkelerinde kullanilan farkli
standartlarin  EN Standardi altinda birlestirilip yayimlanma caligmalar1 tamamlanmis olup,

bunlarin Tiirk¢e’ye ¢evrilerek uygulamaya konmasi beklenmektedir.
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2.1.2.c. Uretim Miktar1 ve Degeri

8. Plan doneminde yerli otomotiv sanayinin, montaj agirlikli gelisme igerisine girmesi
sebebiyle, yan sanayii yeterince gelisememis ve dokiim sektoriindeki {iretim artist sinirl
kalmistir. Bununla beraber modern dokiimhaneler yurt dis1 satislari ile kapasitelerini doldurmaya
calismaktadirlar. (Tablo 4)

Tablo 4 : Uretim Miktarlar 1000 Ton
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

?\Eroa Ana Mallar | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 [2000|2001 2002 {2003 {2004 | 2005

1 |Pik 606| 690| 615 620/ 592| 475 567 14,0/ -10,9| 0,8 -4,5|-19,8| 19,4
2 |Sfero 136| 130{ 132| 139] 187 308 327| -4,4| 1,5/ 53| 34,5 64,7| 6,2
3 |Temper 8 7 8 8 6 6 7 -7,3] 11,4| -3,8/ -20,0 0,0, 8,3
4 |Celik 88 98| 107 110{ 112 121} 125| 10,9 9,2| 2,8 1,8 8,0/ 3,3

TOPLAM 837| 925| 862| 877 897\ 910 1.026| 10,5| -6,8] 1,7 2,3| 14| 12,7
Kaynak: TUDOKSAD

Gelismekte olan iilkelerden gelen devlet siibvansiyonlu mamuller, ¢cok ucuz fiyatlar ile,

diinya pazarlarinda oldugu gibi, Tiirkiye pazarini da tehdit etmektedir.

2.1.2.d. Maliyetler

Celik ve temper dokiimiin ticari maliyetleri icerisindeki girdi paylari, Tablo 5°te
verilmektedir.
Tablo 5 : Sinai ve Ticari Maliyetler

Pik, Sfero, Temper Dokiim Celik Dokiim
Pay (%) Pay (%)

Sinai Maliyet 92% 94%
- Hammadde-Malzemeler 42% 45%
- Enerji 12% 8%
- Direkt Iscilik 11% 25%
- Endirekt Iscilik 3% 6%
- Amortisman 3% 2%
- Diger 19% 7%
Ticari Maliyet 8% 6%
- Genel idare Giderleri 4% 4%
- Satig ve Pazarlama Giderleri 5% 2%
- Finansman Giderleri 1% 1%
TOPLAM MALIYET
Kaynak: TUDOKSAD
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2.1.3. Dis Ticaret

2.1.3.a. ithalat

Celik Dokiim Sektoriinde kullanilan yatirnm mallar1 agirlikli bir sekilde, AB {ilkelerinden
ithal edilmektedir.

Dokiim {iriinlerinin ham olarak ithal edilmesi ekonomik olarak ¢ok anlamli olmamakla
beraber, son zamanlarda, 6zellikle Uzak Dogu, Hindistan, Cin ve Iran menseili dampingli
iriinlerin ithal edildigini gbzlenmektedir. AB bu tip iriinlere anti damping vergisi uygulamasi
baslatmis olup, Tiirkiye’ye de sizmanin artmasi durumunda ayni onlemlerin alinmasi, yerli
sanayicinin korunmasi a¢isindan 6nem tagimaktadir.

Bununla beraber, ham dokiim alicisi ana sanayilerimizin, 2002 yilindan itibaren uygulanan
kur politikalar1 nedeniyle, ithalata yonelmeleri de sektorii olumsuz etkilemektedir. Bu durum
otomobil, beyaz esya, mobilya, makineler ve komponentlerinin ithalatindaki artisla tespit
edilmektedir.

Uriin ithalati

1999 — 2005 yillar arasinda Dékiim ve Dokiimden mamul iiriin ithalati ile ilgili GTIP
nolu iiriinlerin ithalat bilgileri incelenmistir. Ancak ayn1 GTIP iginde bazen dokiim iiriinii olarak
degerlendirilemeyecek iirlinler de dahildir. Yapilan ¢alismada ham dokiim iiriiniinden ziyade
islenmis dokiimden mamil iirlinlerin ithalatinda artis gozlendiginden, dokiim iiriinleri ithalatina
iliskin bir tablo diizenlenememistir

Yan iiriin ithalati

Sektoriin yart {irlin ithalatinin 2004 yilinda 30.000.000 $, 2005 yili ilk 9 ayinda 35.000.000

§ civarlarinda oldugu tespit edilmistir. (Modeller, model plakalar1, kaliplar, dereceler vb.)

Hammadde ithalati

Demir Celik Dokiim Sanayi esnek ve iiretim parametreleri olduk¢a genis bir sanayi
alanidir. Ornek olarak pik dokiim iiretiminde ana hammadde olarak pik demiri, siinger demiri,
degisik evsaflarda hurda malzemeler kullanilabilmektedir. Onemli kalemlerden pik demiri,
Isdemir veya Kardemir’den istenen kalite ve sartlarla temin edilemedigi durumlarda, yurt
disindaki degisik kaynaklardan temin edilebilmektedir.

Bununla beraber alagim malzemelerinin ¢ogu ithal edilmektedir. Kaliplamada kullanilan

kimyasal baglayicilarin bir boliimii de ithal edilmektedir.
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2.1.3.b. ihracat

Tiirk Demir Celik Dokiim Sanayii sektoriiniin tirettigi mallarin ihracatinda yillar itibariyle
artan bir gelisme gozlenmektedir. Thracatin i¢cinde AB Ulkeleri biiyiik bir yer tutmaktadir.

Tiirk Demir Celik Dokiim sanayi sektorliniin iirettigi mallarin ihracatinda son Plan
doneminde goriilen artis trendi, Cek Cumhuriyeti ve Polonya yaninda Hindistan, Cin ve Iranh
tireticilerin siibvansiyonlu veya dampingli fiyatlar ile, Avrupa pazarlarina girmesi iizerine azalma
gostermistir. Ayrica, yurt i¢inde uygulanmakta olan kur politikalar1 da tiim ihracatgir sanayi
sektorleri gibi, dokiim sektoriiniin de yurt dis1 pazarlardaki rekabet giiciinii yitirmesinde etkili
olmustur.

Bat1 Avrupa tilkelerindeki pazarlardan uzaklig1 nedeniyle, navlun, mal bedeli i¢inde yiizde
15 seviyelerindedir. Avrupa’ya verimli demiryolu nakliyesinin saglanmasi halinde navlun
maliyetlerinde ki diisiise bagli olarak, rekabet giicli iyilestirilebilecektir.

Sektoriin 6nde gelen kuruluslarindan alinan bilgiler ile dokiimhanelerden direkt yapilan

tirlin ihracat1 ile ilgili miktarlar ve degerleri Tablo 6 ve Tablo 7°de 6zetlenmistir.

Tablo 6 : Demir Celik Dokiim Sektorii Ihracat Miktarlan (bin ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

illroa Ana Mallar| 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 |2000{2001{2002{2003|2004|2005
1 |Pik 153.000( 198.000| 211.000| 232.000| 251.500( 287.000| 295.000| 294| 6,6| 10,0 84| 14,1] 28
2 |Sfero 55.000] 61.500{ 72.000| 79.600| 87.000|157.000|148.000| 11,8 17,1| 10,6 93| 80,5 -57
3 |Temper 3210/ 3.700[ 3.000{ 3.400] 25001 3.200[ 3.300{ 153| -18,9| 133| -26,5| 28,0 3,1
4 |Celik 41.000{ 47.000| 49.000| 52.000] 59.000[ 68.000| 70.000| 14,6 43| 6,1| 13,5 153] 29
TOPLAM |252.210|310.200| 335.000| 367.000{ 400.000| 515.200{ 516.300] 23,0 8,0 9,6 9,0 288 02

Kaynak: TUDOKSAD

Tablo 7 : Demir Celik Dokiim Sektorii Ihracat Deger Olarak (bin $)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

IS\}l(r)a Ana Mallar| 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 |2000{2001{2002{2003|2004|2005
1 |Pik 137.700( 170.280| 175.130| 204.160| 266.590| 307.090| 318.600| 23,7| 2,8| 16,6| 30,6| 152 3,7
2 |Sfero 63.250| 63.960| 68.400| 82.784| 97.440|200.960(214.600| 1,1} 69| 21,0 17,7] 106,2| 68
3 |Temper 8.988| 10.360| 8.100| 10.200| 7.750] 9.920| 10.560| 4,7| -123| 162| -24,77| 35,6| 11,2
4 |Celik 110.700( 122.200| 132.300| 150.800| 218.300|278.800{294.000{ 104| 83| 14,0 448 27,7| 55
TOPLAM |320.638|366.800| 383.930|447.944/ 590.080| 796.770{ 837.760| 14,0 4,8 16,5 31,2| 351 52

Kaynak: TUDOKSAD

Avrupa Dokiimhaneleri Birligi CAEF’in diizenli anketi igin yapilan c¢alismada
dokiimhanelerden direkt yapilan ihracat bilgileri derlenmektedir. Tablo 8, Sfero ve Temper

Dokiim ihracatimizin 2003 ve 2004 yillar i¢in {ilkelere gore dagilimini géstermektedir.
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Tablo 8: Sfero ve Temper Dokiim Uriinleri Direkt [hracatlar (ton)
2003 2004
fer Temper fer Temper
Dsbliﬁ(r)n D%kgzl Toplam Dséliiicl)n D%kgzq Toplam
Italya 25.176 350 25.526 43410 320 43.730
1ngi1tere 25.253 900 26.153 39.127 840 39.967
Almanya 16.552 1.000 17.552 26.688 960 27.648
Fransa 3.492 3.492 23.242 23.242
Digerleri 16.807 550 17.357 58.370 1.080 59.450
Toplam Direkt Ihracat 87.280 2.800 90.080 190.837 3.200 194.037
Kaynak : Tiidoksad-CAEF
2.1.4. Yurtici Tiiketim

Tiirkiye’de Dokiim sanayi sektoriiniin en 0nemli misterisi otomotiv sanayidir. Yerli ve
Avrupali otomotiv lreticileri dokiim sektoriintin % 40 kapasitesini direkt etkilemektedirler. Yurt

i¢i tiiketiminin miktarlarla ifadesi Tablo 9’da 6zetlenmistir.

Tablo 9: Demir Celik Dokiim Sektorii Tiiketim Miktarlar: (bin ton)
Sira Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 {2000{2001]2002{2003|2004 |2005
1 |Pik 153.000] 198.000| 211.000| 232.000| 251.500| 287.000{295.000] 294| 6,6 10,0] 84| 14,1 28
2 |Sfero 55.000{ 61.500] 72.000| 79.600| 87.000|157.000]|148.000] 11,8| 17,1 10,6 93| 80,5 -5,
3 |Temper 4.340| 3.300{ 4.800| 4.100{ 3.500{ 2.800| 3.200|-24,0| 45,5|-14,6|-14,6| -20,0| 14,3
4 |Celik 41.000] 47.000] 49.000] 52.000] 59.000| 68.000| 70.000f 14,6 43| 6,1] 135 153 29
TOPLAM |253.340| 309.800| 336.800| 367.700( 401.000| 514.800{516.200] 22,3| 87| 92| 91| 284| 03
Kaynak: TUDOKSAD

2.1.5. Fiyatlar

Dokiim sanayi degisik biiyiikliik ve kompozisyonda on binlerce cins parga tiretmektedir. Bu
parcalarin iiretimi degisik teknolojik ozellikler arz etmekte ve iiretim asamasinda, farkl
islemlerden gecmektedir. Bu itibarla, dokiim fiyatlar1 4 ana grup icinde incelenmis ve prototip
par¢a olarak, pik, sfero ve celik i¢in 5-15 kg arasinda, temper icin 1 kg dan diisiik, tek magali
dokiim parcalarin islenmemis ham dokiim esasina gore ortalama fiyatlar1 esas alinarak Grnek
fiyatlar ¢ikarilmistir.

Cizelgede yer alan fiyatlarda yillar itibariyle meydana gelen degisiklikler, dokiim sanayinin
baslica girdilerini teskil eden hematit ve dokiim piki, sfero piki, ¢elik hurda, kok, ferro alyajlar ve
elektrik enerjisi fiyatlarindaki degisiklikler ile Amerikan Dolar1 ve Euro gibi giiglii paralarin
paritelerindeki degisikliklerden kaynaklanmaktadir.

Dokiim sanayi Tlriinlerinin yaklasik % 90’1, dogrudan tiiketici sanayi kuruluslarina

satildigindan, toptan ve tiiketici fiyatlar1t mevcut degildir. Ancak radyator, kazan dilimi, kiivet ve
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fittings gibi mamulleri iireten firmalar, triinlerini ticari sirketler vasitasi ile pazarlamaktadir.
Sektorde o6zellikle pik ana mal grubunda Diinyada kapasite fazlasi bulunmakta ve bu durum

fiyatlar1 diigiis yoniinde etkilemektedir.

Tablo 10: Demir Celik Dokiim Sektorii Ortalama Fabrika Cikis Fiyatlar (YTL/Kg)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

IS\II;a Ana Mallar | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 {2000{2001{2002|2003{2004|2005

1 |PkDokiim 043 | 0,56 | 1,08 | 1,39 | 1,80 | 2,00 | 1,80 | 31,8] 92,0] 28,5| 29,4| 11,1]-10,3

2 |Sfero Dokiim 048 | 0,63 | 1,19 | 1,54 | 1,98 | 2,22 | 2,05 | 31,1] 90,4 29,3] 28,4| 11,9| -74

3 |Temper Dokim | 0,84 | 1,19 | 2,28 | 2,72 | 2,63 | 2,43 | 2,30 | 41,9| 91,2| 19,6] -3,5] -7,5] -5,5

4 |Celik Dokiim 1,12 | 1,62 | 3,30 | 430 | 542 | 5,86 | 5,60 | 44,8/104,0] 30,6/ 259] 82| -44
Kaynak: TUDOKSAD

2.1.6.istihdam

Sektordeki istihdam durumunun son 7 yil ig¢in inceleme sonuglar1 Tablo 11°de
gosterilmistir. Onceki plan déneminde de belirtilmis oldugu iizere, sektoriin orta kademe teknik

elemanlara ihtiyac1 devam etmektedir.

Tablo 11 :Demir Celik Dokiim Sektorii Istihdam Durumu (kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Isgiicii | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2000|2001 [ 2002 | 2003 | 2004 | 2005

Yiiksek 2,155 2.137] 1.930] 2.277| 2.575| 2.819] 2.900| -0,84| -9,69| 17,98| 13,09 9,48 2,87

Teknik 1.425 1.387] 1.320] 1.490| 1.670| 1.860| 1.900| -2,67| -4,83| 12,88| 12,08 11,38 2,15

Idari 730 750 610 787 905 959 1.000{ 2,74/-18,67| 29,02| 14,99 5,97 4,28

Orta 4.825| 4.877) 4.415| 4.110] 4.550] 4.687| 4.700, 1,08 -9.47| -6,91| 10,71} 3,01 0,28

Teknik 3.175] 3.140 2.870| 2.650| 2.960| 3.080| 3.100| -1,10| -8,60| -7,67| 11,70, 4,05 0,65
Memur 1.650] 1.737] 1.545| 1.460] 1.590] 1.607] 1.600] 5,27/-11,05] -5,50] 8,90 1,07| -0,44

[sci 13.543| 12.940( 11.975| 11.470| 12.830( 14.040| 14.000| -4,45| -7,46| -4,22| 11,86] 9,43| -0,28
Kalifiye | 9.220] 8.840| 8.530] 7.780| 8.380| 9.060| 9.000| -4,12| -3,51| -8,79| 7,71| 8,11| -0,66
Diiz 4.323] 4.100] 3.445] 3.690] 4.450| 4.980] 5.000] -5,16/-15,98 7,11| 20,60] 11,91] 0,40

TOPLAM | 20.523| 19.954| 18.320] 17.857| 19.955] 21.546| 21.600| -2,77] -8,19| -2,53| 11,75 7,97 0,25
Kaynak: TUDOKSAD

2.1.7. Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Ar-ge destekleri, dokiim sektorii icin ¢ok faydali bir yardimcidir. Ozellikle kredinin
O0denmesi ile beraber kurumlar vergisi muafiyeti de onemli bir avantajdir. Bu tesvigin liretim
prosesleri, kalite iyilestirmeleri, verimlilik artirimlar ile fire oranlarinin azalmasi gibi yapilacak
caligsmalar i¢in de kullanilabilmesi sektor icin biiyiik bir destek olacaktir.

Fuar tegvikleri dokiim sektoriini yeni pazarlarla tanistirmistir. Ancak destek
uygulamalarindan, sanayicilerden ¢ok, fuar organizatdrlerinin yararlandigi degerlendirilmektedir.

Geligsmekte olan iller i¢in verilmekte olan tesviklerden, kalifiye eleman istihdaminda

yasanan sikintilar nedeniyle, yeterince yararlanilamamaktadir.
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2.1.8. Sektoriin Rekabet Giicii

Sektoriin rekabet giicli, iliretiminin % 65’in iizerindeki 6nemli bir boliimiini agirlikli bir
sekilde AB iilkelerine ihrag ediyor olmasinda, agik¢a kendini gostermektedir.

2.2.Sektoriin Diinyada ve AB Ulkelerindeki Durumu

Insanlarm “mobil” olma tutkusu sonucu gelisen otomotiv sanayi ile birlikte, diinya demir
celik dokiim sektdriiniin tiretimi yillik 65 milyon ton seviyesine ulagmistir. Bu biiylimede klasik
pik dokiim yerine gelistirilen, ¢elik, sfero malzemelerin dokiimii de 6nemli bir rol oynamistir

Diinya demir ¢elik dokiim fabrikalarinin irettigi bu malzemelerin yillar itibariyle
gecirdikleri degisimlere bakildiginda, 6nemli degisiklikler izlenebilmektedir.

-Pik dokiim siirekli pazar pay1 kaybetmekte, yerini sfero dokiim almaktadir.

-Temper dokiim stirekli bir sekilde azalmakta, kisa bir gelecekte spesifik fittings isinden
baska pazarinin kalmayacag1 degerlendirilmektedir.

-Celik dokiim, 6zel alagimlilar haricinde, pazarinin 6nemli bir bdliimiinii sfero dokiimiine
kaybetmektedir.

ABD ve Almanya gibi gelismis olan tiilkeler degerlendirildiginde yillik iiretimlerinde sfero
gibi yeni nesil, teknolojik alagimlarin ¢ogunlugu teskil ettigi ve yillara gore bu tip liretimlerin
arttig1 gozlenmektedir.

Polonya, Hindistan gibi Tiirkiye’nin dokiim sektoriindeki rakipleri ele alindiginda ise,
iiretimi nispeten kolay, fakat katma degeri diisiik pik ve ¢elik dokiim iiretiminin ¢ogunlugu teskil
ettigi goriilmektedir. Tiirk dokiim sanayiinin rakipleri olan bu iilkeler ile diisiik katma degerli
tiriinlerde rekabet etme yerine, katma degeri daha yiiksek olan ve gelismis lilkelerin iiretimleri

olan iirlinlerde payini arttirmasi gerekmektedir.

Tablo 12: 2003 Yih Diinya Demir Celik Genellikle, dokiim sektoriiniin, zorluk ve

Dokiim Uretimi (ton) cevre kosullar1 nedeniyle AB tarafindan terk edilip

DUNYA TURKIYE

Pik Dékiim 40.624.498 592.000 | Tirkiye gibi gelismekte olan {ilkelere kaydigi
Stero DOk_l_m_l. 16.235.617 187.000 diisiiniilmekte ise de, AB igerisindeki dokiim tesis
Temper Dokiim 963.429 6.000
Celik Dokiim 5.300.740 112.000| yatirimlarina ve tonajlarina bakildiginda, durumun
Toplam 63.124.284 897.000

bdyle olmadig1 anlasilmaktadir. Almanya, verimsiz

Kaynak: TUDOKSAD

eski dokiimhanelerini kapatmaktadir. Ancak agtig1
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her yeni dokiimhane, kapattifi 10 dokiimhanenin tonajin1 yapmakta ve is giicli tecriibe ve
egitiminde ¢ok iyi olmasi nedeniyle, maliyetleri navlun fark: ile birlikte, Tiirk {irlinleriyle basa
bas noktaya gelmektedir.

Dolay1s1yla, Tiirk dokiim sektorii igin ne tepsiyle sunulan bir pazar, ne de kar marji yﬁksek
Avrupa iilkeleri arasinda son yillarda Ispanya biiyiik atak yapmis ve dokiim pazarinda ¢ok cazip
fiyatlar vererek payini biiylitmiistiir. Kalite ve lojistigimiz nedeniyle daha iyi oldugumuzu
diisiindiigiimiiz Dogu Avrupa Dokiimciilerinin, bizden diisiik fiyatlar1 artik Ispanya tarafindan
verilmekte ve kullanici sektor tarafindan tercih edilmektedir.

Diinyadaki dokiim fabrikalar1 gruplar halinde birlesmektedirler. Oyle ki, 15-20 dokiim
fabrikasina sahip gruplar (Citation, Grede, Intermed, GF, Teksid, Valfond+Triplex/UBS vb)
ortaya ¢ikmistir. Bu gruplar diinyanin dokiime talep olan yerlerinde stratejik dokiim fabrikalarini
satin alarak, grup baskisi ile, otomotiv ve benzeri sanayilerden O6nemli dokiim siparisleri
almaktadir. Sahipleri zaman iginde degismekle birlikte gelismeler, bu gruplarin ¢ogalmasi ve
biiylimesi yoniindedir.

Biiyiik Tiirk isletmelerinin oniindeki alternatiflerse, ya bu gruplarla rekabet etmek, ya bu
gruplarla birlesmek ya da, bagimsiz olarak kalip, bu gruplarin fiyat baskisindan bikan miisterilere
mal satabilmek olacaktir.

Grafik 1: Diinya Dokiim Uretimi
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Tiirkiye, 2004 yilinda diinya dokiim tiretiminin % 1.3’iine tekabiil eden, 985.000 ton iiretim
ile, toplam dokiim iiretimi agisindan, Avrupa’da 6’nci, diinyanin ise 15’inci biiyiik iireticisi
konumundadir. Diger sektorlerdeki diinya ve Avrupa klasmanimiz géz Oniine alinirsa, dokiim
sektoriinde 6nemli bir konumda oldugumuz goriilmektedir.

Ozellikle, 1994 ve 2001 yil1 krizleri, Tiirk dokiim sanayiine ihracatin 6nemini dgretmistir.

Emek yogun bir sanayi olmakla birlikte, yiiksek teknoloji gerektiren agir endiistri
makineleri yatirimini da i¢erdiginden, 6zel 6nem tagiyan dokiim sektorii sanayilesme hamlesine
paralel olarak gelismeye agiktir. Otomotiv sanayiinin gelismesi ve montaj yerine isleme agirlikli
yatirimlarin yapilmasi ile, Ulkemiz dokiim sanayiine bu konudaki talepler artacaktir.

Son yillarda diinyada goriilen talep azalmasina paralel olarak, ¢evre kirliligi tedbirleri, is¢i
icretlerindeki yiikseklik, isgiicii teminindeki gii¢liik ve bir ¢ogu eski olan tesislerin yenileme
yatirimi gereksinimleri gibi nedenler ile, gelismis Avrupa iilkelerinde dokiim tiretimi, teknoloji
yatirimlart ile yapisini degistirmis ve ¢ok modern ve hizli otomasyon teknolojileri ile iiretim
kapasitesini ve verimliliklerini artirarak, Ulkemizin de rekabet etmek durumunda kaldig1 bir yap1
ortaya ¢ikmistir.

Tiirk dokim sektoriiniin diinya dokiim sektorii ile bir farkliligi da, hizmet verdigi
sektorlerdeki farkliliktir. Sektoriin diinya pazarina penetrasyon i¢in liretim gamini genigletmek ve
yayma mecburiyeti oldugu goriilmektedir. (Grafik 2)

Dikkat edilmesi gereken husus sektordeki firmalarin toplam kalite anlayisini benimsemesi
ve Uluslar aras1 kabul edilmis iiretim standartlarina uyum saglamasidir.

Katma degeri yiiksek olan bu sektérde en 6nemli girdiler enerji ve isciliktir. Dolayisiyla,
enerji ve is¢ilik fiyatlarinda yapilacak tasarruflar rekabet giiciinii olumlu yonde etkileyecektir.

Alinacak kararlarda enerji, is¢ilik ve nakliye konularina 6zel 6nem verilmesi gerekmektedir.

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf
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Grafik 2. Dokiim sektoriiniin cikti verdigi endiistriler

%]
ot
o
©
£
4
©
=
[}
>
E—
©
(o]
un
{=
=1

Dokme Boru & Fitting

Dékiim Sektoriiniin Cikt1 Verdigi Alanlar %

@ Dlnya W Tarkiye

arim Araglz
Petrol & Kimya E

Motor Pargal
Gemi & Liman EKif

97

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

2.3. G.Z.F.T. Analizi

Dokiim Sektoriiniin Giiclii Yonleri Dokiim Sektoriiniin Zayif Yonleri
1.200.000 ton’luk kurulu kapasite, Pazar dagiliminin otomotiv sektorii
1.000.000.000 $ lik yatirim, yogunluklu olmasi,
Modern teknolojiye uyan tesisler, Yurt i¢i hammadde {iretimi yetersizligi,
Geng ve yetigmis insan giicii, Sermaye yetersizligi ve finansman
Tiirkiye’deki cografi dagilimin uygunlugu, maliyetlerinin yiiksekligi,
Ekonomik kriz donemlerinde ayakta AR-GE faaliyetlerinin yetersizligi,
kalabilme giicti, Kiigiik isletmelerin kirilgan yapisi,
Yabanci dil bilgisi ve bilgisayar kullaniminin Orta ve biiyiik isletmelerin biiylime
yogunlugu, zorunlulugu,
Kalite sertifikasyonlu tesis sayisinin Komponent ve alt sistem tiretim
yayginligi, yatirimlarinin yetersizligi,
[hracat arzusu ve bilgisi. AB ¢evre standartlarina uyum konusundaki
eksiklikler
Dékiim Sektorii I¢in Tehditler Dékiim Sektorii i¢in Firsatlar
Asirt degerlenen Yeni Tiirk Lirast, Gelismis bilgi teknolojileri alt yapisi,
Yiiksek is¢ilik ve enerji maliyetleri, Avrupa’ya cografi yakinlik,
Yetersiz ¢evre mevzuati, Tiirkiye’nin, bolgenin otomotiv iiretim tissii
Terdr magduru, sakat ve eski hiikiimlii haline gelme egilimi,
calistirma zorunlulugu, Uretime hemen déniistiiriilebilecek mevcut
Kati1 ¢calisma mevzuatindan kaynaklanan kapasite yapisi,
ilave maliyetler. Yetismis insan giicii fazlasi.

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf
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3. DOKUZUNCU PLAN (2007-2013) DONEMINDE SEKTORDE BEKLENEN
GELISMELER

3.1.Yurtici Talep Projeksiyonu
Sektoriin en dnemli misterisi konumundaki otomotiv sanayiinin kaydedecegi gelismelerin
ontimiizdeki donemde dokiim sanayiindeki geligsmeleri de etkileyecegi ve yillik % 4 civarinda

bliylime saglanabilecegi ongoriilmektedir.

Tablo 13: Demir Celik Dokiim Sektorii Yurt Ici Talep Projeksiyonu Miktar (ton)
Ort. Yillik
Iil(r)a Ana Mallar YILLAR Artis (%)

2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2007 -2013
Pik Dokiim 310.000]325.500{340.000| 356.000{ 374.000| 392.000{412.000| 433.000 4,7%
Stero Dokiim 156.000| 160.000{ 164.000| 170.000| 176.000| 183.000| 190.000{ 200.000 3,6%
Temper Dékiim 5.000f 5.250[ 5.500] 5.750| 6.000] 6.300] 6.700[ 7.000 4,8%
Celik Dokiim 74.000{ 78.000] 82.000{ 86.000] 90.000| 95.000|100.000|105.000 4,9%

TOBI/)ILA 471.000{490.750(509.500{ 531.750| 556.000( 581.300| 608.700| 640.000 3%
,370

Kaynak: TUDOKSAD

Alw|o|—

3.2.1hracat Projeksiyonu
Sfero ve ¢elik dokiim ihracatinda artig beklenmektedir. Pik ve temper dokiimiin diisiik fiyat

ve talep yetersizligi nedeniyle direkt ihracatta pay1 azalacaktir.

Tablo 14: Demir Celik Dokiim Sektorii Ihracat Projeksiyonu Miktar Olarak (ton)
Ort. Yillik
Iil(r)a Ana Mallar YILLAR Artis (%)

2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2007 -2013
Pik Dokiim 300.000]300.000{300.000| 300.000{ 300.000| 300.000]{300.000| 300.000 0,0%
Sfero Dokiim 150.000/ 160.000{ 175.000| 190.000| 200.000{ 200.000/200.000{ 200.000 3,6%
Temper Dokiim 3.000/ 3.250[ 3.500] 3.750| 4.000{ 4.400/ 4.700] 5.000 7,7%
Celik Dokiim 75.000{ 80.000] 85.000{ 90.000|100.000]|100.000| 100.000| 100.000 3,6%

TOI\I/ILA 528.000{543.250|563.500( 583.750| 604.000| 604.400| 604.700| 605.000 L.6%
,0670

Kaynak: TUDOKSAD

Al |—

3.3.Uretim Projeksiyonu

Tablo 15: Demir Celik Dokiim Sektorii Uretim Tahminleri (ton)
Ort. Yillik
Iil(r)a Ana Mallar YILLAR Artis (%)
2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007 - 2013
1 |Pik Dokiim 607.000| 622.300| 636.600| 652.400| 670.200| 688.000| 707.800| 728.700 2,4%
2 |Sfero Dokiim | 304.000| 317.800| 336.600| 357.500| 373.400{ 380.300| 387.200| 397.000 3,6%
3 |Temper Dokiim 4.000f 4.250] 4.500] 4.750{ 5.000] 5.300] 5.650] 6.000 5,9%
4 |Celik Dokiim 147.000| 155.900| 164.800( 173.700| 187.500| 192.440| 197.320| 202.185 4,2%
TO;'ILA 1.062.000(1.100.250|1.142.500| 1.188.350| 1.236.100| 1.266.040{1.297.970|1.333.885 3,0%
Kaynak: TUDOKSAD
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3.4.ithalat Projeksiyonu

9. plan doneminde, Tiirk Otomotiv sanayiinin yerli malzeme kullanim oraninda artis
gerceklesmedigi takdirde ithalatta artis olabilecektir. Ancak, ham dokiim veya kaba islenmis
dokiim iirlinlerinde belirgin bir ithalat beklenmemektedir.

Yari Uriin ithalati

Dokiim Sektoriiniin yar1 irtin ithalatt onceki donemlerde oldugu gibi 30.000.000 $/yil
seviyelerinde gelisecektir.

Hammadde ithalati

Demir Celik Dokiim Sanayi miisterilerinin istedigi 6zelliklerde iiretim yapabilmek igin
degisik hammaddeler ve yardimci iiretim malzemeleri ile iiretim yapmaktadir. Sektoriin tiretim
profili miisterilerin de yonlendirmesiyle daha yiiksek katma degerli teknolojisi yiiksek iirlinlere
dogru kayacaktir. Bu dogrultuda ozellikle sfero ve ilk defa vermikiiler dokme demir bir
dokiimhanemizle baslamis olup yayginlagsmasi beklenmektedir.

Tirkiye’de c¢elik dokiim iiretiminin yariya yakini i ve insaat makineleri ile ¢imento
sanayine yoneliktir. Zaman i¢inde de celik dokiim iiretimimizin 6zel iiretimlere dogru yonelmesi
beklenmektedir.

Bu dogrultuda iiretim i¢in gerekli hammaddeler diinyanin degisik kaynaklarindan ithal
edilecektir. Asagidaki projeksiyon, rapor tarihinde baz alinan 6n projeksiyon oranlar1 ve sektdrde

olas1 gelisme ile degerlendirilmistir.

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf
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Tablo 16: Dokiim Sanayi Onemli Hammaddeleri Tiiketim Projeksiyonu (ton)

MALLAR 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 g}:ﬂl
Kok Kémiir 60.000| 60.000| 60.000| 60.000| 60.000| 60.000| 60.000| 60.000|100%
Sfero Piki 170.000 | 175.000] 180.000| 190.000 | 200.000 | 210.000 | 220.000 | 240.000 | 100%
Hematit Piki 60.000| 63.000] 65.000| 68.000| 72.000| 75.000|] 80.000| 85.000| 80%
Dokiim Piki 350.000 | 350.000 | 350.000 | 350.000 | 400.000 | 400.000 | 400.000 | 450.000| 70%
Celik Hurda 400.000 | 400.000 | 400.000 | 400.000 | 400.000 | 450.000 | 450.000 | 500.000 | 10%
Graniil Karbon (Grafit) 5476 5.652| 5852| 6.072] 6275 6424 6.584| 6.770|100%
FeSi Mg 6.000] 6.500| 6.800] 7200 7500 7.700] 7.800| 8.000|100%
F.el.TO Slhsyum'/' 18.000| 19.000| 19.500| 20.400| 21.000| 21.500| 22.000| 23.000|100%
Silisyum Karbiir
Ferro Manganez 4154 4363 4569 4779 5090 5225| 5362| 5.501]100%
Ferro Fosfor 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 | 100%
Ferro Molibden 735 780 824 869 938 962 987 1.011 | 100%
Ferro Krom 5880 6236] 6.592| 6948 7.500] 7.698| 7.893| 8.087| 30%
Nikel 882 935 989 1.042] 1.125 1.155 1.184| 1.213]100%
Diger Alagimlar 2.131 2208 2294 2386 2482 2542| 2.606| 2.678| 80%
Asilama Malzemeleri 2756 2.845| 2946 3.058| 3.161 3236| 3317 3.410]100%
Kimyasal Baglayicilar 8.000] 9.000] 10.000] 11.000] 12.000| 13.000| 14.000| 15.000| 25%
Bentonit 53.280| 55.212| 57.345| 59.658| 62.057| 63.553| 65.143| 66.938| 17%
Kromit Kumu 2940 3118 3296 3474 37500 3849 3946 4.044| 50%
Komiir Tozu 22.965| 23.708| 24.553| 25486| 26.341| 26965| 27.639| 28414
Silis Kumu 378.480 | 393.629| 409.992 | 427.425 | 447.339 | 458.291 | 469.786 | 482.501
Refrakter Astar Mlz. 13.188| 13.843| 14.520| 15217 16.166| 16.576| 16.994| 17.434| 40%
Celik Bilya 8.525| 8.834| 9.175] 9545 9.929| 10.168| 10423| 10.710| 20%
Kaynak : TUDOKSAD

3.5.Yatirim Tahminleri

Sektorde  biiyiikk  kapasiteli yeni  yatirnmlar  beklenmemekte olup, mevcut

dokiimhanelerimizin karliliklarini artiracak yatirimlar yapmalar1 beklenmektedir.

Bu dogrultuda verimliligi artiracak otomasyon modern kaliplama hatlar1 ve

yatirimlar1 beklenmektedir.

robotik

Satis fiyat: daha yiiksek teknolojik alagimlar igin yatirimlar yapilacaktir. Ornek olarak sfero

dokiim tiretimi ¢ok kisa siire icinde ikiye katlanmigken pik dokiim tiretimi gerilemektedir.

Celik dokiim Ar-ge ve yeni teknolojilere ¢ok agik bir alandir. Tiirkiye’de hala metalografik

Ozellikleri nedeniyle dokiilemeyen ¢elik tiirleri mevcuttur.

Doékiimhanelerimiz isleme yatirimlar ile de doktiikleri iirtinleri isleyerek satmakta boylece

ilave katma deger yaratmaktadirlar. Bu yatirimlarin artmasi beklenmektedir.

Bu tiir gelismeler 6rnek olarak Erkunt Sanayi A.S. dokiimhane olarak kurulmusken zaman

icinde isleme tesislerini de kurmus, otomotiv sektoriine islenmis dokiim parcalar iiretmekte iken
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2005 yilinda Erkunt markasiyla traktor tiretimine baglamistir. Benzer gelismeleri pompa ve vana
sanayinde gozlemlemekteyiz.

Ozetle dokiimhane sayisinda artis beklenmemekte, ancak dokiimhanelerinin karliliklarinin
ve verimliliklerinin artmasi beklenmektedir.

3.6.Teknolojide, Ar-Ge Faaliyetlerinde, Istihdam Piyasasinda, Girdi Piyasalarinda,
Cevre Uygulamalarinda Muhtemel Gelismeler ve Sektoriin Rekabet Giiciine Etkileri

Yillik % 4 civarinda tahmin edilen talep artisinin, modernizasyon ve verimlilik artiglar ile
karsilanmas1 hedeflenmektedir. Teknoloji acisindan Tiirk Dokiim Sanayi mevcut diinya
kosullarina uyabilecek bilgi ve atilimei - girisimci giicline sahiptir. Yeni teknolojiler siirekli takip
edilmektedir. 2005 yilinda, sektoriimiiziin 6nde gelen firmalarindan birinde, Diinyanin en yeni
teknolojilerinden biri olarak vermikiiler dokme demirden motor bloklar1 {iretimi baglamugtir.

Gerekli tesvik yatirimlart uygulanmasi halinde, yeni teknolojilere karsi ilgi artacak ve
sektoriin liretiminin katma degeri katlanarak yiikselecektir.

Doéviz kurlarinin olmasi gereken seviyeye gelmesi halinde, goreceli ucuz is¢ilik, AB'ye
yakinlik, iletisim kolaylig1 ve teknolojik bilgi birikimimizin yeterli olmasi gibi sebeplerle sektor
rekabet giicilinii devam ettirebilecektir.

3.7. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile iliskilerde Muhtemel Etkileri

Dokiim sanayinde enerji ve iscilik ¢ikartildiginda maliyetlerin %60’1n1 yan sanayi girdileri
olusturmaktadir. Bu kadar biiylik bir oran s6z konusu olunca, yan sanayi ve hammadde
imalatgilari ile saglikli iliskiler kurulmasi 6nem tagimaktadir.

Dokiim ham ve yardimer maddelerinin imalatcilar: her yonleri ile bu sektoriin gelismesinde
destek vermislerdir. Yapilan genis arastirmalar, incelemeler, dokiim sektOriiniin destegi ile
isletmelerde denenerek uygulamaya gegmesi saglanilmstir.

Yerli ve yabanci malzemelerin kullanilabilirliginin incelenmesi, gelistirilmesinin
arastiritlmasi i¢in dokiim sanayinde AR-GE desteklerinin arttirilmasina ihtiya¢ duyulmaktadir.

Ozellikle AR-GE projelerinde akademik incelemeler beklenilmeden, pratik isletme konulart
desteklenmelidir. Yerli dokiim yan sanayicilerinin biiyiime, modernlesme ve kalite arttirma
calismalar1 desteklenerek, bu sektorler ihracat i¢in tesvik edilmelidir.

Dokiim sektoriiniin ayrica zanaat ve hizmet sektorii 6zelligi de olup, her tiirlii sanayi i¢in
iiriin iirettiginden bu sektorlerle sicak iliski i¢erisindedir.

En canl iliski icinde oldugu sektdrler, Makine Imalat, insaat ve Otomotiv sanayidir. Bu

sektorlerin yerli Uretiminin gelismesi ve tesvik edilmesi yolu ile dokiim sektoriinde biiylime

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf
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ivmesi saglayacaktir. Ozellikle yerli otomotiv sektdriiniin yerli iiretimi tesvik edici ydnde
desteklenmemesi araglardaki yerli katki oranlarin1 menfi yonde etkilemis ve bu durum, otomotiv
sanayine hitap eden yerli dokiim ireticisinin kapasitesinin kullanilamamas1 sonucunu
dogurmustur.

Dokiim sanayii sektoriinde kullanilan tesislerin biiylik kapasiteli olanlar1 yurt disindan ithal
edilmektedir. Ancak sermaye yapist tesisleri ithal etmeye yetmeyen orta ve kiigciik boy
isletmelerin ihtiyaci olan techizatin yerli makine {ireticileri tarafindan iiretilmesi halinde, sektoriin
bu kesimi de verimliligini arttirabilecektir.

Sektorde Kamunun Rolii, 6zellestirme faaliyetleri ve muhtemel etkileri;

Kardemir ve Isdemir’in ozellestirilmeleri olumlu etki yaratmis olmakla beraber, bu
tesislerimizin ‘dokiim pik’ ini iiretmeyi slirdiirmeleri dokiim sektorii agisindan hayati 6nem
tagimaktadir. Eti Krom tesislerinin 06zellestirilmesinin de, ¢elik dokiim sektoriiniin biiyiime

programlarina katki saglayacagi degerlendirilmektedir.

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf
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4. AB’YE KATILIM SURECININ SEKTORE ETKILERI

Avrupa Birligine katilma siireciyle birlikte, halen 4.5 — 5.5 €/saat olan giydirilmis is¢ilik
ticretlerinin 9 — 10 €/saat seviyelerine yiikselecegi degerlendirilmektedir. Dokiim sektdriiniin
emek yogun olmasi (%18-30 direkt/endirekt iscilik) nedeniyle, bu maliyet artisinin sektoriin
rekabet giicilinii olumsuz yonde etkilemesinden endise duyulmaktadir.

AB cevre standartlarina uyum calismalarinin da, iiretim maliyetlerinin % 4-5 civarinda
artmasina yol acacagi degerlendirilmektedir.

Hammadde fiyatlar1 halen, Tiirkiye’de diinya fiyatlarinin altindadir. AB’ye tam
entegrasyon ile hammadde fiyatlar1 da dengelenecektir. AB’ye iiyelik halinde III. Diinya Ulkeleri
Rusya, Hindistan, Arabistan iilkelerinden yapilan ithalata %6 ek vergi uygulanacak ve mevcut
avantaj kaybedilecektir.

Diger taraftan AB f{ireticilerinin miihendislik ve teknolojik seviye beklentisi yiiksek
malzemelerle ilgili yatirimlarini, maliyet miilahazalar1 ile Oniimiizdeki donemde Tiirkiye’ye
kaydirmalarinin, sektdrde teknolojik seviyesi yiiksek, ilave kapasitelerde artisa imkan saglayacagi

degerlendirilmektedir.

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf

104



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

5. DOKUZUNCU PLAN DONEMi iICIN ONERILEN STRATEJi, AMAC,

POLITIKA, ONCELIK VE TEDBIRLER

5.1.Temel Sektorel Vizyon ve Strateji

Tiirk Dokiim Sanayi Sektorii icin Sektorel Vizyon asagidaki temel unsurlar etrafinda

belirlenmektedir.

Rekabet giiciinii gelismis iilkelerdeki rakipleri seviyesine ulagtirmalidir.

Teknoloji ile gelismelere Onciiliik etmek ve iiriiniinii en yiiksek katma degerle satacak
teknolojileri kurmak zorundadir.

Cevreye ve calisan haklarima duyarli olmali ve insan kaynaklarint korumali ve
gelistirmelidir.

Sanayi kiiltiiriinii benimseyerek yayginlagsmasina 6rnek olmalidir.

Dokiim tirtinlerini, rakip {riinlere ragmen pazarlayabilmek i¢in fonksiyona uygun en hafif
parcay1 lretebilecek teknoloji i¢in arastirma ve yatirim yapmalidir.

Miisteri ve pazarin tiim diinya oldugu bilinci ile global oyuncu olabilmelidir.

Oniimiizdeki dénemde sektdrde karliliklar azalacak ve kapital sahiplerine daha az para
verileceginden, Yatirim ve isletme sermayeleri i¢in kaynak bulmanin yollarmi da

arastirmalidir.
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CELIiK BORULAR
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1. GIRIS
Tiirkiye bugiin AB’de Italya’dan sonra en biiyiik dikisli boru iireticisi durumundadir. 1

milyon ton olan yillik boru ihracatinin %60’1 AB’ye yapilmaktadir. Bu performansi ile Tiirkiye
ve Tiurk boru treticileri, Avrupa’da kabul goriir markalar haline gelmis ve diger 3.iilke
ithracatgilarina karst 6nemli bir rekabet iistiinliigii yakalamistir.

Bati iilkeleri ile karsilastirildiginda, Ulkemizde kisi basina diisen demir-gelik ve celik boru
tiiketimi, gelismis iilkelerdeki kisi basina diisen tiiketim miktarlarmin yaris1 kadardir. Ulkemizde
celik boru talebi, tim diinyada oldugu gibi, iilke ekonomisinin genel durumuna, altyapi
yatirimlarina, niifus artisina paralel konut ihtiyacina ve genel olarak ingaat sektoriiniin seyrine
dogrudan baglidir.

Ulkemizde 45 yilm iizerinde bir gegmise sahip olan ¢elik boru sektdriinde, meveut kurulu
tiretim kapasitesi yurti¢i talebin ¢ok lizerindedir. Buna ragmen, son yillarda sektore girisler
devam etmekte, yeni yatirimlar devreye girmektedir. Aym sekilde sektorden ¢ikiglar da vardir.
Celik boru talebi anlik ve degisken ozelliklere sahiptir. Bu nedenle siirekli bir talepten so6z
edilememektedir. Bunun arkasindaki en dnemli etkenlerden ikisi, fiyat ve bulunabilirliktir. Pazar
ve ekonomik kosullara gore, siirekli degisen talebi yakalayabilen her firetici, sektdrdeki
mevcudiyetini devam ettirebilmektedir.

Tirk Celik Boru Sektorii; iiretim kapasitesi, lirlin kalitesi ve maliyet yapisi itibariyle,
onemli Olglide ihracat potansiyeli olan bir sektordiir. Celikten mamul borular; kullanim
alanlarina, boyutlarina ve liretim yontemlerine gore, asagidaki sekilde siniflandirilmaktadir.

Kullanim Alanlarina Gore:

a) Standart su ve gaz borular1 b) Petrol ve dogal gaz borular1 ¢) Yiiksek basing ve 1s1ya
dayanikli borular, d) Petrol sondaj ve koruyucu borular, e) Mekanik borular ve profiller f) Ozel
hassas borular,

g) Yapi profilleri

Boyutlarina Gore:

a) Kii¢iik borular (168.3mm dis ¢apa kadar)b) Orta Biiylikliikteki borular (168.3mm ve
406,4 mm dis cap arasi) ¢) Biiyiik borular (D1s ¢ap1 406,4 mm.den biiyiik olanlar)

Uretim Yo6ntemlerine Gore:

a) Dikisli borular i. Boyuna dikisli borular ii. Spiral dikisli borular b) Dikissiz Borular

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf

109



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1 Mevcut Durum

2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Tirkiye’de 1957 yilinda baglayan gelik boru iiretimi, en hizli biiylimesini, Orta Dogu
pazarlartyla baglayan ihracat hamlesi sebebiyle, 1978—1985 yillar1 arasinda gergeklestirmistir. Bu
donemde pek c¢ok yeni tesis devreye girmistir. Rusya ve Orta Dogu {ilkelerine yapilan ihracatin
azalmasiyla, sektorde arz fazlasi ortaya ¢ikmistir. Bugiin agirlikli olarak Marmara Boélgesi’nde
toplanan, muhtelif kapasitelerde yaklasik 35 adet boru {ireticisi firma, faaliyet gostermektedir. Bu
firmalardan ancak 25 kadar1 devamli faaliyet halindedir. Diger firmalar ise, zaman zaman {iretim
yapmaktadirlar. Tiirkiye’de dikissiz boru iiretimi, yalnizca 2005 yilinda 6zellestirilen Celbor
tarafindan gergeklestirilmektedir. Diger iireticilerin tamami spiral ve/veya boyuna dikisli boru
tiretmektedir. Bu iireticilerin en biiyiik 7 tanesi, Tiirkiye celik boru iiretiminin neredeyse %65’ini
gerceklestirmektedir. Sektorde faaliyet gosteren tesislerin tiimiiniin miilkiyeti, 6zel sektdre aittir.
Kuruluslarin kapasite kullanim oranlar1 birbirinden ¢ok farklidir. Toplam kapasitesi 3.4 milyon
ton olan Sektoriin kapasite kullanim orani, arz fazlasi sebebiyle, yliksek ihracat potansiyeline
ragmen %50-60 civarindadir.

2.1.2. Uretim

a) Uretim Yontemi-Teknoloji

Tiirkiye’de dikisli boru iiretim teknolojisi ¢ok gelismistir. Sektdrdeki biiyiik iireticilerin
tiimii, AB tilkelerinde kullanilan imalat teknolojileri ile iiretim yapmaktadir. Sektor bugiin kendi
teknolojisini kendisi iiretecek durumdadir. Bununla birlikte; markalama, boyama, ambalaj,
stoklama gibi konularda bazi eksikliklerin oldugu kabul edilmelidir. Kalite giivenlik sistemleri,
sektorde yerlesmistir. Sektorde biiyiik tireticiler ISO 9000 belgesine sahiptir. Dikisli boru imalati
konusunda ortaya c¢ikacak teknolojik degisikliklerde, sektoriin uyum sorunu kesinlikle
olmayacaktir. Dikigsiz boru teknolojisinde durum, dikisli boruda oldugu kadar i¢ agict degildir.
Tek dikissiz boru iireticisi olan Celbor, Tiirkiye ihtiyaci géz 6niinde bulunduruldugunda, yetersiz
goziikmekte, ancak onlimiizdeki donemde, kapasitesini arttirmay1 planlamaktadir.

b) Uriin Standartlar

Sektorde 6nemli iirlinler i¢in, TS, EN, DIN, SAE ve API standartlar1 uygulanmaktadir.
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¢) Uretim Miktar1 ve Degeri
Ana mamuller itibariyle, 1999 — 2005 yillar1 arasinda sektoriin gerceklestirdigi iiretim

asagidaki tabloda yer almaktadir.

Boru Uretim Miktari (ton)

Uretim Miktar1 Ton
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira No: | Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 | 2001 | 2002 | 2003|2004 2005
1 Dikissiz Boru 3.400 1.900 1.300 1.300 3.200 400 7.500 -44%| -32% 0%| 146%| -88%| 1775%
2 Dikisli Boru 1.521.000 | 1.681.000 | 1.606.000 | 1.677.000 | 1.735.000 | 1.950.000 | 2.350.000 11%] -4% 4% 3% 12%] 21%
3 >406,4]  340.000 415.000 417.000 310.000 320.000 420.000 530.000 22% 0%]| -26% 3%|[ 31%| 26%
4 <=406,4] 1.181.000 1.265.000 1.189.000 1.367.000 1.415.000 1.530.000 1.820.000 7%| -6% 15%| 4% 8% 19%
5 Hat Borusu]  482.000 510.000 533.000 615.000 575.000 600.000 765.000 6% 5% 15%| -7% 4%|  28%
6 Profiller]  206.000 294.000 247.000 326.000 480.000 535.000 655.000 43%| -16% 32%| 47%| 11%| 22%
7 Sanayi Borusu*|  492.000 460.000 408.000 425.000 360.000 395.000 400.000 -1%| -11% 4%| -15%| 10% 1%
8 Toplam 1.524.400 | 1.682.900 | 1.607.300 | 1.678.300 | 1.738.200 | 1.950.400 | 2.357.500 | 10%]| -4% 4% 4%| 12%] 21%

*Cekme Boru Dahil

Kaynak: CEBID

2004 yilinda ozellestirme sirasinda el degistiren Celbor fabrikasinin dikissiz boru iiretimi,
bu yilda ciddi bir diisiis kaydetmistir. 1999 yilinda yasanan deprem sonucunda sekteye ugrayan
insaat sektoriiniin 2004 ve 2005 yillarinda canlanmas: ile birlikte, ¢elik boru sektorii ciddi bir
ivme kazanmustir.

d) Maliyetler

Demir-celik boru sektoriinde, maliyetleri etkileyen en 6nemli unsur hammadde fiyatlaridir.
Sektoriin en 6nemli hammaddesi rulo saclardir. Hammadde fiyatlari, mamul fiyatlarinin %75-
85’ini olusturmaktadir. Hammaddenin tek yerli iireticisi de Erdemir’dir. Bu sebeple Erdemir’in
izleyecegi fiyat politikasi, sektdr maliyetlerine dogrudan yansimaktadir. Erdemir’in izleyecegi
istikrarll fiyat politikasi, sektordeki fiyat istikrar1 i¢in gereklidir. Ancak, Erdemir gibi giiclii bir
yerli iireticinin varligina ragmen, yasst mamullerin ABD Dolar1 bazinda satilmasi ve diinya demir
celik fiyatlarina entegre olmasi, maliyetlerin 6nemli 6lgiide YTL/$ paritesine bagli olmasina yol
acmakta, devalliasyonun seyri i¢ pazar fiyatlarinin seyri ile dogru orantili olmaktadir.

Diger maliyet unsurlart (is¢ilik, isletme maliyetleri) AB ile karsilastirildiginda diisiik
oldugundan, sektoriin rekabet giicli yliksektir. Buna karsilik diisiik kapasite kullanimi, genel gider

kalemlerini ve maliyetleri artirici rol oynamaktadir.
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Sinai ve Ticari Maliyetler

Ana Mal Birimi <406,4mm
2005 Y1l
Pay (%)
Sinai Maliyet
Hammadde-Malzemeler 84%
Enerji 2%
Direkt Iscilik 3%
Endirekt Iscilik 1%
Amortisman 3%
Diger 2%
Ticari Maliyet
Genel Idare Giderleri 4%
Satig ve Pazarlama Giderleri 1%
Finansman Giderleri
TOPLAM MALIYET 100%

Kaynak: CEBID

2.1.3. D1s Ticaret
a) Ithalat

Tiirkiye’nin dikisli boru sektoriinde ihtiyaci karsilayacak yeterli iiretim kapasitesi mevcut

olmasma ragmen, bazi boru c¢esitleri ithalat ile temin edilmektedir. Bunun nedenleri sOyle

siralanabilir;

e Proje bazinda tesvikli olarak yapilan ithalat,

e Devletlerarast veya uzun vadeli alic1 kredilerinin 6n sart1 geregi yapilan ithalat (6rnegin;

belediyelerin sehir suyu ve dogal gaz dagitim sebekeleri i¢in sagladiklar1 dis krediler),

Sektorde tek yerli dikissiz boru lreticisinin bulunmasi sebebiyle, dikissiz borular énemli

oranda ithalat yoluyla tedarik edilmektedir. 1999-2005 yillar1 arasi bes yillik donemde yapilan

boru ithalati, miktar ve deger olarak asagida gosterilmistir.

Boru ithalat Miktari(ton)

Uriin Ithalati Bin Ton
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Sira No:|Ana Mallar 1999 [ 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 [ 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005
1 |Dikigsiz Boru 90.000]100.000{ 90.000 [100.000]110.000{120.000| 165.963 1M1%| -10%| 11%] 10% 9% 38%
2 |Dikigli Boru 35.927|226.956 | 324.509(232.347|257.000| 53.500 [ 73.000 | 532%| 43%| -28%[ 11%| -79% 36%
3 >406.4] 21.691 | 153.457 | 304.333 | 153.487 | 228.900 | 5.800 2.500 607%| 98%| -50%| 49%| -97% 57%
4 <=406,4| 14.236 | 73.499 | 20.176 | 78.859 | 28.100 | 47.700 70.500 | 416%| -73%| 291%| -64%| 70% 48%
5 Hat Borusu| 8.978 | 66.911 | 9.652 | 67.838 | 5.970 | 12.100 16.500 645%| -86%| 603%| -91%| 103% 36%
6 Profillerf 596 | 2.132 [ 1.891 [ 2.219 | 2.445 | 12.700 19.000 258%| -11%| 17%| 10%[ 419% 50%
7 Sanayi Borusu*| 4.662 | 4.456 | 8.633 | 8.802 | 19.685 | 22.900 35.000 -4%|  94% 2%| 124%| 16% 53%
8 [Toplam 125.927] 326.956] 414.509] 332.347] 367.000] 173.500| 238.963 | 160%| 27%| -20%| 10%| -53%| 38%)

Kaynak: TUIK
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Uriin ithalat $ YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Sira No 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
1 [Toplam 83.419.000] 239.413.208 433.347.000] 212.206.130 260.487.022| 207.852.131 342.185.473| 187%|  81%| -51%|  23%|  -20%| 65%
2 |DikissizBoru  [50.322.000] 46.599.000] 46.983.000] 82.053.000 72.894.000| 119.306.131| 179.607.567| -7%| 1%| 75%| -11% 64%|  51%
3 |Dikisli Boru 33.097.000] 192.814.208| 386.364.000] 130.153.130{ 187.593.022| 88.546.000| 162.577.906| 483%| 100%| -66%|  44%|  -53%| 84%
4 >406,4] 12.230.000] 112.930.000{ 361.970.000| 79.826.000| 180.050.000|  8.767.000] 48.119.098] 823%| 221%| -78%| 126%|  -95%| 449%
5 <=406,4] 20.867.000] 79.884.208| 24.394.000| 50.327.130| 7.543.022| 79.779.000| 114.458.808| 283%| -69%| 106%| -85%|  958%| 43%
6 Hat Borusu| 13.159.528] 72.724.017| 11.669.850 43.293.374| 1.602.557 20.237.440| 25.467.968]453%| -84%|271%| -96%| 1163%| 26%
7 Profiller]| ~ 874.129| 2.317.612] 2.286.333| 1.416.154|  656.323| 21.240.950| 26.989.964]| 165%| -1%| -38%| -54%| 3136%| 27%
8 | SanayiBorusu*| 6.833.342| 4.842.579| 10.437.817| 5.617.602| 5.284.142| 38.300.610| 62.000.876| -29%| 116%| 46%| -6%| 625%| 62%

Kaynak: TUIK

Otomotiv gibi dnemli sanayiler tarafindan kullanilan 6zel hassas borularin bazi cinsleri ve

0zel alasimli olanlar ithalat yolu ile saglanmaktadir. Bu tiir sanayiler, yan sanayileri ile birlikte

gelistikce ve biiylimeye devam ettikge, 6zel hassas borularin ithalat miktarlarinda artis olacaktir.

Tiirkiye’ nin boru ithalati i¢cindeki en 6nemli pay1, AB iilkeleri almaktadir.

Ulkeler Bazinda ithalat Miktarlari (Ton)

Uriin ithalat Ton

AB YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 [ 2001 [2002] 2003 | 2004 [ 2005
Toplam 57.902 | 233405 | 85541 47382 237.021 | 67252 72238 | 303% | -63% [-45%] 400% | -72% | 7%
Dikissiz Boru 21.980 26.169 25.830 27214 25258 33.790 36200 | 19% | 1% [ 5% | 7% | 34% | 7%
Dikisli Boru 35922 | 207236 | 59.711 20.168 211763 | 33462 36.037 | 477% | -11% [-66%] 950% | -84% [ 8%
>406.4| 12807 | 129702 | 44767 731 188.295 4.376 1050 | 913% | -65% [-98% [25659%| -98% | -76%
<4064 23.115 77.534 14.944 19.437 23.468 29.086 34987 | 235% | -81% [ 30% | 21% | 24% | 20%
Hat Borusu|  14.577 70.584 7.149 16.720 4.986 7378 8540 | 384% | -90% [134%] -70% | 48% | 16%
Profiller] 968 2249 1.401 547 2,042 7.744 8.816 | 132% | -38% [-61%| 273% | 279% | 14%
Sanayi Borusu*|  7.569 4700 6.394 2.170 16.440 13.964 17.631 | -38% | 36% [-66%| 658% | -15% | 26%
BDT YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 [ 2001 [2002] 2003 | 2004 [ 2005
Toplam 2553 7.701 4.901 28519 37 81.456 77.870 | 202% | -36% [482%| -100% [220052% | -4%
Dikissiz Boru 2553 7.700 4.898 28518 36 81.452 77.865 | 202% | -36% [482% | -100% [226156% | -4%
Dikisli Boru 0,51 2,97 0,80 1,00 436 5,00 483% |-713% | 25% | 336% | 15%
>406,4
<4064 0,51 2,97 0,80 1,00 436 5,00 483% |-73%| 25% | 336% | 15%
Hat Borusu 0,46 142 0,69 021 1,10 122 206% | -52% | -69% | 420% | 10%
Profiller 0,01 0,28 0,02 0,09 1,16 1,26 1784% | -92% | 287% | 1233% | 9%
Sanayi Borusu* 0,03 1,27 0,09 0,70 2,09 2,52 4016%[-93% | 684% | 198% | 21%
Diger YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 | 2001 [2002] 2003 | 2004 [ 2005
Toplam 22.854 48325 | 282.903 111.673 90.619 49210 88.855 | 111% | 485% |-61%| -19% | -46% | 81%
Dikissiz Boru 20332 23.095 18.108 34.534 45384 34217 51.897 | 14% | -22% [ 91% | 31% | 25% | 52%
Dikisli Boru 2522 25230 | 264.795 77.139 45235 14.993 36.958 | 900% | 950% |-71% | 41% | -67% | 147%
>406.4] 796 23753 | 259.566 73.835 40.594 90 1519 [2884%] 993% |-72% | 45% | -100% | 1588%
<4064  1.726 1477 5229 3304 4.641 14.903 35439 | -14% | 254% |-37%| 40% | 221% | 138%
Hat Borusu|  1.088 1.345 2502 2.842 986 3.780 8.650 | 24% | 86% | 14% | -65% | 283% | 129%
Profiller] 72 43 490 93 404 3.968 8.930 | -41% [1044%] -81% | 334% | 883% | 125%
Sanayi Borusu*| 565 90 2237 369 3251 7.155 17.859 | -84% [2399%]-84% | 782% | 120% | 150%

Kaynak: TUIK
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b) ihracat

Imalat kalitesi, maliyet yapis1 ve iiretim kapasitesi itibariyle ihracat pazarlar1 Tiirkiye celik
boru sektorii igin 6nemli bir potansiyeldir. Su anda Tiirkiye’ nin en biiyiik ihracat pazari, toplam
ithracatinin %70’ini gerceklestirdigi Avrupa pazaridir. Tiirkiye’nin diger onemli ihracat pazarlar
arasinda, ABD, Kanada, Kuzey Afrika ve Orta Dogu tilkeleri gelmektedir. Tiirkiye boru cinsi
itibariyle en ¢cok 406.4 mm.den kiiclik dikisli borular1 ve profil borular1 ihrag etmektedir. 3.iilke
ithalatina kars1 ozellikle ABD’de alinan korumaci tedbirler ve anti-damping sorusturmalari,
sektdriin ihracat potansiyelini olumsuz yonde etkilemektedir. Thracat ile ilgili tesviklerin tiimiiyle
kaldirilmasina ragmen, sektoriin yagamak icin ihracat yapmak zorunda olmasi, bazi {ireticilerin,
tiretimlerinin ¢ok onemli bir kismini ihracata yonlendirmesine yol agmistir. 1999-2005 yillar
arasi bes yillik donemde yapilan boru ihracati miktar olarak asagida gdsterilmistir.

Boru Ihracat Miktari (ton)

Uriin ihracati Bin Ton
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira No:|Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 2001 2002 2003 2004 2005
1 Dikigsiz Boru 3.240 3.191 4.843 4.289 6.230 10.000 15.150 -2% 52%| -11% 45% 61% 52%
2 Dikisli Boru 520.392| 610.308 | 881.985| 1.089.587880.180{1.022.850| 1.188.000 17% 45% 24%| -19% 16% 16%
3 >406,4| 19.757 | 26.783 | 212.255 | 274.010 45.470 132.500 120.000 36%| 693% 29%| -83%| 191% 9%
4 <=406,4| 500.635 | 583.525 | 669.730 | 815.577 | 834.710| 890.350 1.068.000 17% 15% 22% 2% 7% 20%
5 Hat Borusu| 256.058 | 283.723 | 365.040 [ 412.576 | 367.640 | 347.600 390.000 11% 29% 13%| -11% -5% 12%
6 Profiller| 171.917 | 225.903 | 206.680 | 274.118 | 314.570 [ 484.800 600.000 31% 9% 33% 15% 54% 24%
7 Sanayi Borusu*| 72.659 | 73.899 98.010 128.883 | 152.500 57.950 78.000 2% 33% 32% 18%| -62% 35%
8 Toplam 523.632| 613.499 | 886.828] 1.093.876]886.410|1.032.850| 1.203.150 17%] 45%) 23% -19%) 17%) 16%)

Kaynak: TUIK
Boru ihracat Degeri ($)

[Uriin ihracat $ YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira No 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 | 2000] 2001 | 2002 | 2003 | 2004] 2005
1_[Toplam 183.040.994] 235.734.739] 423.910.483 545.699.290| 374.024.961 707.970.000| 884.272.281] 29%| __ 80%| 29%| -31%| 89%| 25%
2 |Dikissiz Boru 2410994]  2.644.000] 3817483 4075.070] 6.398.539] 13116000 19.450.000] 10%| _ #4%| 7%| 57°%| 105%| 48%
3_|Dikisli Boru 180.630.000] 233.090.739] 420.093.000| 541.624.220] 367.626.422] 694.854.000| 834.522.000] 29%| __ 80%| 29%| -32%| 89%| 20%
4 ~406,4]  2.980.000] _ 1.247.539] 173.873.000] 252.103.000] 21.172.422] 92.265.000] 96.572.000] -58%| 13837%| 45%| -92%| 336%| 5%
5 <=406,4] 177.650.000] 231.843.200] 246.220.000| 289.521.220| 346.454.000] 602.589.000] 737.950.000 31% 6%| 18%| 20%| 74%| 22%
6 Hat Borusu| _90.862.132| 112.727.406] 134.203.629] 146.460.202] 152.592.336| 235.255.727| 296.765.345| 24%| __ 19%| _ 9%| _4%| 54%| 26%
7 Profiller] _61.004.721| _89.754.810] 75.983.924] 97.308.891] 130.565.148| 214.386.985| 384.656.763| 47%| __-15%| 28%)| 34%| 64%| 719%
8 | Sanayi Borusu*| 25.783.147] 29.360.985] 36032447 45752.127] 63296516 21.660.859] 56.527.890] 14%|  23%| 27%| 38%| -66%| 161%

aynak: TUIK
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Ulkeler Bazinda Boru Thracat Miktari (ton)

Uriin Thracat Ton
AB YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

Toplam 306.587 | 1.024.360 | 405.794 436.671 483.127 | 628.134 614.890 234% | -60% | 8% | 11% | 30% | -2%
Dikissiz Boru 483 637 619 373 703 3.568 4.890 32% -3% | -40% | 88% |408%| 37%
Dikisli Boru 306.104 | 1.023.723 | 405.175 436.298 482.424 | 624.566 610.000 234% |[-60,4% | 8% | 11% | 29% | -2%
>406,4 1.299 622.000 2.639 25.816 17.657 42.273 50.000 [47771% | -100% [878%] -32% |139%| 18%

<=406,4| 304.805 | 401.723 | 402.536 410.482 464.767 | 582.293 560.000 32% 0% 2% | 13% [ 25% | -4%

Hat Borusu| 155.898 195.327 | 219.405 207.651 204.702 | 227.332 206.602 25% 12% | -5% | -1% | 11% | 9%
Profiller| 104.670 155.521 124.223 137.964 175.153 | 317.061 271.845 49% 20% | 11% | 27% | 81% | -14%

Sanayi Borusu*[ 44.238 50.875 58.908 64.867 84.912 37.900 38.058 15% 16% | 10% | 31% |-55%| 0%

BDT YILLAR
1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
Toplam 689 469 143.245 200.586 559 1.264 803 -32% [30443%)] 40% |[-100%]126%| -36%
Dikigsiz Boru 86 50 125 150 71 149 289 -42% 151% | 20% | -53% [111%] 94%
Dikisli Boru 604 419 143.120 200.436 489 1.115 514 -31% [34057%)] 40% |-100% | 128%| -54%
>406,4 14 264 142.887 200.270 15 44 54 1762% |54024%| 40% |-100%]197%| 23%
<=406.4 589 155 233 166 474 1.071 460 -74% 50% |-29% | 185% | 126%| -57%
Hat Borusu 301 75 127 84 209 418 170 -75% 68% | -34% | 148% [100%] -59%
Profiller 202 60 72 56 179 583 223 -70% 20% | -22% | 220% [227%] -62%
Sanayi Borusu* 86 20 34 26 87 70 31 -77% 74% |-23% ] 229% | -19% | -55%
Diger YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

Toplam 214.427 | 218.150 | 349.397 452.749 402.736 | 452.505 568.024 2% 60% | 30% | -11% | 12% | 26%
Dikissiz Boru 2.672 2.518 4.100 3.767 5.463 6.708 9.977 -6% 63% | -8% | 45% | 23% | 49%
Dikisli Boru 211.755 | 215.632 | 345.297 448.982 397.273 | 445.797 558.047 2% 60% | 30% [ -12% | 12% | 25%
>406,4|  4.683 739 26.025 28.472 13.141 62.230 70.000 -84% | 3422% | 9% | -54% |374%| 12%

<=406,4| 207.072 | 214.893 | 319.272 420.510 384.132 | 383.567 480.000 4% 49% | 32% | 9% | 0% 25%

Hat Borusu| 105.911 104.486 | 174.021 212.724 169.187 | 149.748 177.087 -1% 67% | 22% | -20% | -11% | 18%

Profiller| 71.108 83.193 98.528 141.335 144.765 | 208.854 233.010 17% 18% | 43% | 2% | 44% | 12%

Sanayi Borusu*[ 30.053 27.214 46.723 66.452 70.180 24.965 32.621 -9% 72% | 42% | 6% |[-64% | 31%

Kaynak: TUIK

Hammadde ithalati

2005 yili tahminlerine gore, rulo sac liretiminde kullanilmak iizere, 2.2 milyon ton sac
ithalatinin yapilmasi beklenmektedir.

2.1.4 Yurtici Tiiketim

Celik borularin yurtigi tiiketimi, oncelikle insaat sektoriinde gerceklesmektedir. Bu sebeple,
tiikketim, Ulke ekonomisinin genel durumuna, altyap: yatirimlarina ve insaat sektdriine bagl bir
seyir izlemektedir.

Yurtici Tiiketim Miktar1 (ton)

Tiiketim
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Sira No: |Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005

1 Dikissiz Boru 90.160 98.709 86.457 | 97.011 | 106.970 | 110.400 158.313 9% -12%|  12%|  10% 3% 43%
2 Dikisli Boru 1.036.535(1.297.6481.048.524| 819.759 |1.111.820| 980.650 | 1.235.000 25%|  -19%| -22%]  36%]| -12% 26%,
3 >406,4] 341934 | 541.674 | 509.078 189.477 | 503.430 293.300 412.500 58% -6%| -63%| 166%| -42% 41%
4 <=406,4] 694.601 754.974 | 539.446 | 630.282 | 608.390 687.350 822.500 %|  -29%| 17% -3% 13% 20%
5 Hat Borusu| 234919 [ 293.188 177.612 | 270262 | 213.330 264.500 391.500 25%|  -39%|  52%| -21%|  24% 48%
6 Profiller] 34.679 70.229 42211 54.101 167.875 62.900 74.000 103%|  -40%|  28%| 210%| -63% 18%,
7 Sanayi Borusu*| 424.002 | 390.557 | 318.623 | 304.919 | 227.185 359.950 357.000 -8%|  -18%| -4%| -25%| 58% -1%
8 Toplam 1.126.695]1.396.357]1.134.981| 916.770 ] 1.218.790] 1.091.050] 1.393.313 24%|  -19%| -19%|  33%| -10% 28%

*Cekme Boru Dahil

Kaynak: CEBID
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2.1.5. Fiyatlar

Tiirkiye celik boru sektoriinde mamul fiyatlari, maliyeti etkileyen en 6nemli unsur olan
hammadde fiyatlarina baghdir. 1999 — 2005 yillart arasinda, sektordeki fiyat degisim trendi,
asagidaki tabloda yer almaktadir.

Mamul Fiyatlar1*
$/ton 1999 | 2000 | 2001 | 2002 [ 2003 | 2004 | 2005
Siyah Diiz Ug¢lu 334 | 383 279 347 414 655 663
Galvanizli Disli Mansonlu 477 549 400 462 553 857 836
1.00 mm Sanayi Borusu 559 | 635 450 532 656 967 951
Dogalgaz Borusu 424 | 482 363 463 512 808 822
*Y1llik ortalama KDV harig fabrika fiyatlaridir.
2.1.6. Istihdam

2005 yili itibariyle sektordeki toplam istihdam yaklasik olarak 5.500 kisidir. Bunun % 15’1
beyaz yakali, % 85’1 mavi yakalidir. 9. Bes Yillik Kalkinma Plant doneminde, dnemli bir
kapasite artinm yatirim dngoriilmediginden, ilave bir istihdam beklenmemelidir. Uretim artist
kapasite optimizasyonu, verimlilik artis1 ve otomasyon ile karsilanacaktir.

2.1.7. Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Sektorde Tiirkiye tiiketiminin tizerinde kapasite varken standart ¢elik boru yatirimina tesvik
verilmesine ihtiya¢ yoktur. Fakat ihracat tesviklerinin devam etmesi, istthdam ve vergi
toplanmasi agisindan siirdiiriilmelidir. Bolgesel yatirim tesviklerine de kapasite fazlasi yliziinden
ihtiya¢ duyulmamaktadir.

2.1.8. Sektoriin Rekabet Giicii

Iscilik maliyetlerinin AB iilkelerine gore diisiik olmasi, ihrag pazarlarina Cin ve Hindistan’a
gore daha yakin olmasi olumlu bir durumdur. AB’ye entegrasyon siiresinde 6zellikle AB iilkeleri
ile daha rekabetci ortamda rekabet etme sansina sahip olunacagi degerlendirilmektedir.

2.1.9. Diger Sektorler ve Yan Sanayi Iliskileri

Celik Boru Sektorii, insaat, otomotiv, enerji ve celik esya sektoriine girdi temin eden bir
sektordiir. Bu sebeple, s6z konusu sektorlerdeki gelismeye bagh bir biiyiime kaydedilmektedir.

2.1.10. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi

Uretim kalitesi, Giimriik Birligi ile baslatilan AB ile entegrasyon siirecinde, sanayide

yasanan hizli gelismelere baglh olarak artmistir. Bu baglamda, Afrika, AB ve Amerika gibi
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iilkelere hammadde ithalatinda uygulanan giimriik vergilerinin ¢ok yiiksek olmasina ragmen,
nihai iiriin ithalatinda vergi olmamasi, tireticileri olumsuz yonde etkilemektedir.
2.2. Sektoriin Diinya’da ve AB Ulkelerindeki Durumu
Tiirk celik boru sektorii, bugiin 2,3 milyon tonu asan iiretimiyle Italya, Almanya, Ingiltere
ve Fransa’dan sonra Avrupa’daki 5. en biiyiik treticisi konumundadir. Tiirkiye, iiretiminin
%60’1mn1 i¢ pazarda tliketmekte, %40’ ihra¢ etmektedir. En biiylik ihra¢ pazari, %70 ile
Avrupa’dir. Bugiin AB iilkeleri, gerceklestirdigi toplam c¢elik boru ithalatinin  %25’ini
Tiirkiye’den yapmaktadir. Kisaca Tirkiye, ¢elik boru iiretiminde AB ve diger potansiyel
tilkelerden geri degildir. Toplam kapasite agisindan sektoriin kapasitesi, 9. Yedi Yillik Plan
donemi sonuna kadar ihtiyaca cevap verecek diizeydedir. Cin ve Hindistan gibi iilkelerdeki
iretim ve ihracat artiginin, Tiirkiye’nin ihracatin1 olumsuz yonde etkileyecegi diisiiniilmektedir.
2.3. GZFT Analizi
GUCLU YONLER
¢ Geng, egitimli ve egitilebilir bir siire i¢in de, diisiik maliyetli kalabilecek bir insan
gliciiniin varlig
e Avrupa standartlarinda iiretim yapabilen, yurtdisi projeleri ile adin1 duyurmus, kaliteli
treticiler
e Ulkenin cografi konumunun getirdigi lojistik ve stratejik avantajlar
e Gili¢lenen Tiirk Lirasinin, ithal edilen yassi ¢elik i¢in avantaj teskil etmesi
ZAYIF YONLER
¢ Gelismekte olan Asya pazarlari icin, lojistik maliyetlerin yliksek olusu
e Uretim teknolojileri ve iiriin kaliteleri diisiik kii¢iik ¢apl iireticilerin coklugu
e Tiim olumlu gelismelere karsin iilkenin halen devam eden kirilgan ekonomik yapisi
¢ Yurtdis1 pazarlama ve tanitim faaliyetlerinin yetersizligi
¢ Firmalar arasinda, tiniversite-devlet ve sanayi liggeninde ve uluslararasi kuruluslarla olan
ticari, bilimsel ve teknolojik iliskilerin yetersizligi
FIRSATLAR
e Avrupa’daki tiiketimine gore, Tiirkiye’deki ¢elik boru tiilketim miktarlarinin diisiik olmasi
(gelismeye agik bir alan olmasi)
¢ Bugiine kadar ertelenen altyap ihtiyacinin karsilanmaya bagslanacak olmasi

¢ Normlarin standartlastirilmasi
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e (elik konstriiksiyon ile ilgili kullanim alanlarinin genislemesi.

e Celik yapilarin kullanimi, sektoriin bilinglenmesi ve bilgili/egitimli insan kaynagi arttik¢a
bir deprem iilkesi olan Tiirkiye’de yayginlasacak olmasi

e Tiirkiye’nin sanayi iiriinii ihracatgist durumuna gelmesi

e Otomotiv pazarindaki yatirimlar

e Insaat sektoriindeki hareketlenme ve bilyiime beklentisi

e Mortgage sistemi ile konut insaatinda yasanmasi beklenen talep artis1

e [rak altyapisinin yeniden insa edilecek olmasi ve Tiirkiye’nin bolgeye yakinligi
dolayisiyla avantajli konumu

e Avrupa’da yerel lreticilerin sektorden ¢ikmalari

¢ Yakin pazarlardaki biiyiime (Orta Dogu, Kuzey Afrika, Tiirki Cumhuriyetler)

e Avrupa Birligi siirecinin olumlu seyri

¢ Dogalgaz dagitiminin yayginlasmasi

e Ulkenin cografi konumunun avantaji

¢ Artmakta olan milli gelir.

¢ Yabanci yatirimcilarin Tiirkiye’ye artan ilgisi

TEHDITLER

¢ Ekonomik ve politik gelismelerin i¢ ve dis piyasadaki etkileri

e I¢ piyasada ithalat kotalar1 uygulanmas1 (hammadde)

e Ikame malzemelerin gelismesi (plastik borular, cam elyaf takviyeli polyester borular)

e Yeni rakip girisleri, pazara giris kolayligi, tiretici sayisinin fazla olmasi

e Kayit dis1 ¢alisarak, haksiz rekabete yol agilmasi

e Yiikselen lojistik maliyetleri

e Korumaci 6nlemler

e Ticari bariyerler ve damping sorusturmalari

¢ Artmakta olan petrol fiyatlar

¢ Olas1 hammadde sikintilar

e Ithal malzemeler

¢ Cin ve Hindistan tehdidi
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3. DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN
GELISMELER

3.1. Yurtici Talep Projeksiyonu

Yurtici Talep Projeksivonu Miktari (ton)

Talep
2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013
Dikigsiz 135.000 140.000 150.000 160.000 170.000 175.000 180.000 190.000
Dikigli 1.279.000 1.331.000 1.380.000 1.431.000 1.485.000 1.529.000 1.575.000 1.618.000
Toplam 1.414.000 1.471.000 1.530.000 1.591.000 1.655.000 1.704.000 1.755.000 1.808.000

Kaynak: CEBID

406.4 mm.den kiiciik dikisli borulara olan talep artis1 insaat ve otomotiv sektoriindeki
gelismeler sonucu devam etmektedir. Sehirlesme ve altyapi yatirimlari tamamlandikga, bu artig
azalacaktir. Yenileme (tamir/degistirme) talebi devam edecektir. Diger taraftan, plastik borular
ve bakir borular, kiiclik ¢apl ¢elik boru pazarina girerek pay almaktadir. Bu alternatif mamul
rekabeti devam edecektir. Bu daralmaya mukabil, ¢elik borulara; konvansiyonel kullanim yerleri
disinda (tesisat ve iletim), yeni kullanim alanlarindan; ¢elik yapilar, aydinlatma direkleri, trafik
sinyalizasyonu, park, bahge, sehir mobilyalari, ¢itler, yangin ihbar ve onleme tesisatlari, dogal
gazin sehirlerde yayilmasi, depreme dayanikli yapi iiretiminde kullanilan Yapisal Celik Kutu
Profilleri gibi talep gelmektedir. Su ve gaz borular1 segmentinin pazar biiylimesi, oniimiizdeki
yillarda yapilacak dogal gaz yatirimlari ile devam edecektir.

406.4 mm.den biiylik dikisli borular dogal gaz ve petrol hatlar ile isale hatlar1 alt yap1
yatirimlarinda kullanilan tirlinlerdir. Talebin belli bir siirekliligi yoktur. Yatirnm dénemleri
disinda talep minimum seviyeye diismektedir. Oniimiizdeki 5 - 6 yil igerisinde, Tiirkiye’de ve
komsgulari ile Tiirkiye arasinda, 6nemli dogal gaz ve petrol boru hatti projeleri mevcuttur. Bu
hatlar ana sebekeyi olusturmakta olup, bilahare bu sebekeden muhtelif yan dagitim hatlar
yapilacaktir.

Profil borularin talebi daha sabittir. Profil borulardaki yillik talep artis1 %2-3 civarindadir.
Talebin az da olsa arttig1 bir piyasadir. Bu tiir lirlinler, ingaat sanayi yaninda, dnemli miktarlarda
kiiciik sanayide kullanilmaktadir.

Ozel borular, otomotiv sanayiinde kullanilan, genelde soguk ¢ekilmis, dlciileri cok hassas,
0zel malzeme kullanilarak iiretilmis ve makine elemani denecek tiirde mamullerdir. 9 uncu Bes
Yillik Kalkinma plant déoneminde, otomobil iiretiminin artmasi ile, bu {rilinlerin kullanimi da

hizla artacaktir.
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3.2.1hracat Projeksiyonu ( 2006-2013)
Ihracat Projeksiyonu Miktari (ton)

Thracat
2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013
Dikisli 1.219.000 1.304.000 1.383.000 1.466.000 1.553.000 1.647.000 1.745.000 1.850.000
Toplam = 1.219.000 1.304.000 1.383.000 1.466.000 1.553.000 1.647.000 1.745.000 1.850.000

Kaynak: CEBID
3.3. Uretim Projeksiyonu ( 2006-2013)

Uretim Projeksiyonu Miktar1 (ton)

Uretim
2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013
Dikissiz 10.000 11.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 25.000
Dikigli 2.430.000 2.570.000 2.700.000 2.830.000 2.980.000 3.110.000 3260000 3.410.000
Toplam 2.440.000 2.581.000 2.712.000 2.844.000 2.996.000 3.128.000 3.280.000 3.435.000

Kaynak: CEBID
3.4. ithalat Projeksiyonu ( 2006-2013)
Ithalat Projeksiyonu Miktari (ton)

ithalat
2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013
Dikissiz 135.000 140.000 150.000 160.000 170.000 180.000 190.000 200.000
Dikisli 69.000 70.000 66.000 62.000 59.000 56.000 53.000 50.000
Toplam 204.000 210.000 216.000 222.000 229.000 236.000 243.000 250.000

Kaynak: CEBID

a) Uriin ithalat

Dikisli borularda sistematik bir ithalat goriilmemekle birlikte, 6zel hassas borularda,
dikissiz borularda ve paslanmaz borularda siirekli ithalat artis1 beklenmektedir.

b) Hammadde ithalat

Sektoriin hammadde ihtiyact Erdemir’den ve ithalat ile agirlikli olarak, Rusya, Ukrayna,
Romanya, Misir ve AB’den saglanmaktadir. Yakin bir gelecekte Cin ve Hindistan’dan da,
hammadde ithalati s6z konusu olacaktir. Sektoriin fiyat rekabetini siirdiirebilmesi, ancak
rekabet¢i fiyatlarla ithalat yapilmasi halinde miimkiin olmaktadir.

3.5. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile iliskilerde Muhtemel Gelismeler

Yasst mamul iireticileri, ¢elik boru iireticilerine, hammadde tedarigi yapmaktadir. Bu
nedenle, yass1 mamul iiretim tesislerinin; ihracat politikalar, fiyat politikalar, iiretim
programlari, iiretilen ham malzemelerin kaliteleri ve temin edilebilirligi, ithalat kotalar1, her iki
tiretici grubunu da, ilgilendiren ortak konulardir.

3.6. Sektorde Kamu Grubunun Rolii, Ozellestirme Faaliyetleri ve Muhtemel Etkileri

Sektorde, kamu pay1 bulunmamaktadir.
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4. AB’YE KATILIM SURECININ SEKTORE ETKILERI

Tiirkiye’deki boru sektorii 1980°den bu yana siirekli geliserek hem teknoloji hem know-
how agisindan diinya pazarlarinda rekabet giiciine erismistir. Bugiin Avrupa Birligi (EU 25) tiim
boru ithalatinin %25’ini Tirkiye’den yapmaktadir. 1996 yilinda baslatilan Giimriikk Birligi,
sektorii menfi etkilemedigi gibi, sektér, AB’ye kolay uyum saglayabilecek bir yapidadir. TUIK
verileri incelendiginde, ¢ok uzun vadeli ve diisiik faizli proje kredileriyle desteklenen bazi petrol
ve dogal gaz borular1 disinda, Tiirkiye’nin boru ithalati (Tiirkiye’de iiretilemeyen dikissiz borular
hari¢) cok diisiik seviyelerde oldugu goriilmektedir.

AB’ye katilim siirecinin etkilerini iki baslik altinda inceleyebiliriz.

4.1.1¢sel Etkiler

a) Cevre Korumaya Uyum

Boru sektorii her ne kadar bir agir sanayi olsa da ¢evre kirletme etkisi olduk¢a az olan bir
sanayi koludur. Sadece galvanizleme hatt1 olan iireticilerin ki bunlar sayica azdir, ilave tedbirler
almalar1 gerekecektir. Genelde biiyiik tireticilerin ¢evreyle ilgili koruma tedbirleri dnemli Slgiide
tamamlanmistir. Kiigiik iireticilerin uyumu da 4 ila 5 senede tamamlanabilecektir. Genel
itibariyle, sektoriin teknolojisi geregi zaten 6nemli menfi ¢evresel etkisi yoktur. Bu siire¢ icinde
cevre koruma yatirimlari uzun vadeli yatirim kredileriyle, yatirnm indirimi gibi vergisel
muafiyetlerle desteklenmelidir.

b) Isci Saghg ve Is Giivenligi

Sektor bir agir sanayi iskolu olup bu konu iizerinde 6nemle durulmasi icap etmektedir.
Biiyiik ireticilerin bir kismi OHSAS 18001 belgesi sahibi olup bu konudaki yatirimlarimi
bitirmislerdir. Kiigiik Ttreticilerin, 4 ile 5 senede bu kriterlere uyum saglayabilecekleri
degerlendirilmektedir. Konu bir kisim yeni yatirnm gerektirmekle beraber, agirlikli olarak bir
bakis acis1 degisikligi gerektirdigi igin, glinliik hayatin bir parcasi haline gelmesi biraz daha uzun
stirebilecektir.

¢) Kayit Dis1

AB’ye katilim siireci iginde sektordeki kayit disinin siiratle azalacagi mutlaktir. Kayit
disinin (faturasiz satis, sigortasiz isci ¢alistirma, diislik iicret beyani vs...) azalmasiyla, haksiz

rekabet ortadan kalkacak, bu da tiim sektoriin karliligini artiracaktir.
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4.2. Dissal Etkiler

a) 2002 yilinda AKCT( Avrupa Komiir Celik Toplulugu) anlagmasinin son bulmasiyla
Tiirkiye ile AB iilkeleri arasindaki demir-gelik iirlinlerinin ticaretinde bir gecis donemi
yasanmaktadir.

Bu cercevede AB’nin kota uyguladigi iilkelerden (Rusya, Ukrayna, Kazakistan) alinan
hammaddelerle iiretilen demir c¢elik {iriinleri, AB’ye ihra¢ edilirken ihtiya¢ duyulan Euro 1
belgesi almak icin, Tirkiye’deki milli glimriik tarifesine esit %5-6 telafi edici vergi
O0denmektedir.

AB miizakereleri sirasinda bu uygulamanin ayni sekilde devam etmesi benimsenebilecegi
gibi, AB iilkeleri i¢in oldugu gibi, Tiirkiye i¢in bir ithalat kotas1 tarif edilmesi de miimkiindiir.
Her iki halde de, telafi edici giimriik vergisi nedeniyle zaten yiikselmis olan girdi maliyetlerinin
diismeme riski vardir.

b) Orta ve uzun vadede ise DTO cercevesinde, kotalarin kalkmasi ve yassi iiriine yonelik
donilisim yatirimlarinin  tamamlanmis olmasi beklenmektedir. Bunun neticesinde, arz artisi,
kotalarin kalkmas1 gibi nedenlerle, sektoriin girdi maliyetleri, daha ekonomik seviyelere
cekilebilecektir.

¢) Miizakere siirecinde, AB miiktesebatinin 6ngordiigli, kurumsal yapilanma ve mevzuata
iliskin diizenlemelerin yapilmasina bagh olarak, AB’nin Tiirk ihrag {iriinlerine yonelik koruma
Onlemleri tamamen ortadan kalkmis olacaktir. Bu da, diger baska sektorleri oldugu gibi, Tiirk

boru sektdriiniin ihracatin1 da, olumlu yonde etkileyebilecektir.
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5. TEMEL AMAC VE POLITIKALAR ILE ONCELIK VE TEDBIRLERIN GELiSME EKSENLERI MATRISI

Temel Amac ve Politikalar

AB’nin En Onemli
Boru Ureticisi

Olmak

Sektorde Bolge Liderligi

Sektoriin Ekonomik

Cografyasinda Uretim

Orta Dogu ve Kuzey Afrika Enerji Nakil Hatlarinda
Liderlik

fhracat1 2013 yili
sonuna kadar 2

milyon tona ¢gikarmak

AB’de ve hedef
cografyada stratejik
igbirlikleri veya
satin almalar
yoluyla dagitim
kanallarina entegre

olmak

Tiirkiye ve bolgede (Iran,
Romanya, Rusya) hizla

gelismekte olan otomotiv

pazarina hizmet vermek iizere

mamul odaklanmasi

Tiirk treticilerin Kuzey
Afrika, Orta Dogu ve
Tiirki Cumhuriyetlere 1
milyon ton iizerinde

yatirim yapmalar1

Bolgesel (Orta Dogu, Kuzey Afrika, On Asya) dogal

gaz ve petrol pazarlarina odaklanmak

Oncelik ve Tedbirler

Oncelikli olarak vergi kaybina ve son derece haksiz rekabete yol acan kayit dis1 faaliyetler ile miicadele etmek ve bunun icin siyasi kararlilik gostermek.

kaginmak.

Sektoriin girdi maliyetlerini artiran her tiirlii uygulama (giimriik vergileri, fonlar, ek vergiler, kotalar) ve anlagsmalardan (ikili ticaret anlagmalar1 vs...) dzellikle

Enerji (dogal gaz, elektrik) maliyetlerini Tiirkiye’ nin rekabet ettigi OECD iilkeleri seviyesine ¢cekmek.

Kapasite artirici nitelikteki standart boru profil yatirimlari tesvik edilmemelidir

Cevre koruma projeleri tesvik edilmelidir (i.Uzun vadeli finansman imkanlari, ii. Yatirim indirimi )

Isci saghig1 ve is giivenligi ile ilgili uyum projeleri tesvik edilmelidir

onlemlerinin tamamen kaldirilmasina yonelik diizenlemeler yapilmalidir

AB miiktesebatinin 6ngdrdiigii, kurumsal yapilanma ve mevzuata iliskin diizenlemelerin yapilmasina baglh olarak , AB’nin Tiirk ihrag iiriinlerine yonelik koruma
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FERRO-ALASIMLAR
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1. GIRIS
Ferrokrom, haddeden ge¢irilmeye veya dokiilmeye miisait olmayan, agirliklt olarak celik

sanayinde ve daha az olarak da kimya ve refrakter sanayinde kullanilmaya elverisli bilesikler
meydana getiren bir tiriindiir.

Ferrokrom igerdigi karbon miktarina gore ii¢ gruba ayrilmaktadir:
a) Yiiksek Karbon Ferrokrom
b) Orta Karbon Ferrokrom
c¢) Disiik Karbon Ferrokrom
Ayrica yliksek karbonlu olmakla beraber krom miktar: diisiik olan (% 50-55 Cr) ferrokrom

ise sarj krom olarak adlandirilmaktadir.

Krom’un celikte katki olarak kullanildigi 1865 yilindan sonra, ¢elik endiistrisi sanayi
devriminin itici lokomotifi olmustur. 19. yilizyilda baslayan sanayi devrimiyle, toplumlarin kiiltiir,
yasant1 ve aligkanliklarinda biiyiik doniisiimler yasanmustir.

Krom metalinin 1797 yilinda kesfedilmesinden sonra, diinyada ilk kromit yataklari, 1798
yilinda Ural Daglari’nda bulunmustur. Ulkemizde ise, Amerika’daki Maryland yataklarinin
tilkenmesinden sonra, ilk kromit yataklar1 1848 yilinda Bursa yakinlarinda tespit edilmis ve bu
bolgede 1850 yilinda iiretime baglanmistir. Hindistan ve Giliney Afrika’da krom madenciligine
baslama tarihi olan 1906 yilina kadar, iilkemizden yillarca krom cevheri ihrag edilmistir.

Tiiketildigi alanlarda ikamesi yani alternatifi olmayan kromit cevherinin, refrakter, metalurji
ve kimya sanayinde genis kullanim alanlar1 bulunmaktadir. Cevher tiiketiminin biiyiik boliimii
ferrokrom tesislerinde oldugu i¢in, metalurji sanayindeki kullanimi 6n plana ¢ikmaktadir.

Diinyada iiretilen kromit cevherinin % 90’inin metalurji sanayinde ferrokrom iiretiminde,
tiretilen ferrokromun da yaklasik % 90’1nin paslanmaz ¢elik sektoriinde kullanildig: bilinmektedir.
Anlasilacag: gibi, kromit cevherinin biiylik bir kism1 ( % 80’1) paslanmaz celik elde etmek i¢in
kullanilmaktadir. Paslanmaz celikteki arz-talep dengesi, diinyadaki kromit cevheri ile ferrokrom
tiretimini ve fiyatini etkilemektedir.

Diinyada iiretilen hammadde ve metallerin fiyatlari, genelde kaynaklara sahip ve hammadde
tireten llkeler tarafindan degil, {iriinleri tiikketen ve iiretim teknolojisi bilgisine sahip sanayilesmis
iilkeler tarafindan belirlenmektedir. Ulkemizin yer alti kaynaklari, nihai iiriin iiretiminde
kullanilmak yerine, hammadde ve ara mamul olarak ihra¢ edilmektedir. Bu agidan bakildiginda,
gerek bor kimyasallar1 gerekse de kromit cevheri konusunda, Ulkemiz kaynaklarmin gerektigi gibi
degerlendirildigini s6ylemek miimkiin degildir.

Ferrokrom GTIP numaralar1 asagida verilmistir

FeMn :7202.11 FeMo :7202.70
FeSi :7202.21 FeW  :7202.80
FeSiMn :7202.30 FeTi :7202.91
FeCr :7202.41 FeV :7202.92
FeSiCr :7202.50 FeNb :7202.93
FeNi :7202.60 Diger :7202.99
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2. MEVCUT DURUM

2.1 Mevcut Durum

Diinya ferrokrom endiistrisinde 1970 yilinda basindan itibaren, birincil olarak paslanmaz
celik endiistrisindeki faaliyetlere bagli olarak Onemli degisiklikler olmustur. 1970'de bati
diinyasinda en biiytik iki tiiketici iilke olan ABD ve Japonya, ayn1 zamanda Diinya ferrokrom
dretiminin yaklasik % 45'ini gerceklestirmekte iken, bugiin liretimdeki paylart % 2'in altina
diismiistiir. Ayn1 donemde, basta Giiney Afrika Cumhuriyeti olmak tizere, gelismekte olan iilkeler
grubunda yer alan kromit ireticisi iilkelerin liretimi hizla artmistir. Endistri yapisindaki bu
onemli degisikligin ardinda yatan temel nedenleri, asagidaki sekilde siralamak mimkiindiir:

o Kromit fireticisi iilkeler, katma degeri yiiksek iirlinler ihra¢ etmek ve demir-gelik
tiretimlerini gelistirmek gayesiyle, ferrokrom iiretimine yonelmislerdir.

e Gelismis tilkelerdeki ¢evre duyarliligi ve ilgili kisitlamalarin artmasi, yiikselen enerji ve
is¢ilik maliyetleri gibi nedenlerden dolay1, bu iilkelerde iiretim miktarlar1 diismustiir.

e Diisiik isgiicli maliyetleri, cevherin ¢iktig1 yerlere yakin tesisler kurulmasinin, tagimacilik
maliyetini diistliriicii fonksiyonu ile liretimde maliyet avantaj1 saglayarak, gelismekte olan
tilkelerde, yatirim yapilmasini daha cazip kilmaktadir.

Tiirkiye’de ferroalagim sektoriinde iiretim devlet kontrolinde iken, 2004 yilinda
gergeklestirilen Ozellestirmeden sonra, soz konusu lretimin tamami 6zel sektor tarafindan
yapilmaktadir

Kromit, ferrokrom ve paslanmaz celik sektorlerinin bir arada irdelenmesi gerekmektedir. Biri
digerinin hammaddesi niteliginde olan ve biiylik miktarlarda girdi olarak kullanilan kromit ve
ferrokrom kapasitelerinin paslanmaz c¢elik sektoriindeki gelismelere gore belirlenmesi 6nem arz
etmektedir.

Kromit

Krom, metalurji, kimya ve refrakter sanayinin temel elementlerinden biridir. Krom metalinin
ekonomik olarak iiretilebildigi tek mineral ise kromittir.

Kromit, diinya endiistrisi agisindan 6nemli bir mineraldir. Paslanmaz ¢elik ve diger celik
alagimlarinda, ayrica firimlarda kullanilan refrakter malzeme imalinde tiiketilmesi nedeni ile,
dogrudan demir ¢elik sanayinin ve bunlara bagli niikleer reaktor, buhar, gaz tribiinleri, petrokimya,
petrol rafinerileri ve diger endiistri tesislerinin vazge¢ilmez malzemesidir.

Krom cevherinin endiistrideki kullanim alanlarma gore, kimyasal bilesimi ve fiziksel

ozellikleri ile ilgili smirlamalar s6z konusudur. Teknolojik gelismelere uygun olarak cevherin
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kimyasal bilesiminden kaynaklanan kullanim smirlamalar1 giderek daha esnek hale gelmektedir.
Kimyasal cevher olarak tanimlanan yiiksek demirli krom cevheri, gelisen teknolojiyle artik
metalurji sanayiinde de kullanilabilmektedir.

Diinyada bilinen 3.6 milyar ton civarindaki rezervin % 96’s1, Gliney Afrika, Zimbabve ve
Kazakistan’da bulunmaktadir. Sadece Giiney Afrika diinya rezervinin % 84’line sahiptir. Krom
cevherini sanayide yogun olarak kullanan ABD, Japonya, Almanya, Ingiltere, Fransa gibi gelismis
ilkeler, krom cevheri ihtiyaclarinin tamamini ithalatla karsilamaktadirlar. Son yillarin belli bash
krom iireticisi iilkeleri, Giiney Afrika, Hindistan, Kazakistan, Zimbabve, Finlandiya, Iran, Tiirkiye
ve Brezilya olmustur.

Tirkiye'de 800 kadar tek veya grup halinde krom yatagi ve krom cevheri zuhuru
bilinmektedir. Cografi yonden krom yataklarinin dagiliminm1 6 bolgede toplamak miimkiindiir. Bu
bolgelere gore krom rezervlerimiz Tablo 1’de verilmistir.

Tablo 1 : Tirkiye Kromit Rezervleri (bin ton)

) TOPLAM REZERV .
BOLGELER - TENOR (% Cr203)

Miktar %
1 |Guleman (Elazig) 11.828 45
2 [Sivas-Erzincan-Kopdag 7.067 26
3 [Bursa-Kiitahya-Eskisehir 3.399 13

20-48
4 [Mersin-Adana-Kayseri 2.770 10
5 [|Fethiye-Koycegiz-Denizli 1.486 6
6 Iiskenderun-Hatay-Gaziantep 123 0
TOPLAM 26.673 100

Karsanti (Adana) 198.000 5,38

Kaynak : MTA

Tiirkiye’de kromit yataklar1 Alpin tipi olup, genellikle kiiciik boyutlu, diizensiz sekilli
(merceksi), Cr/Fe oram1 3/1-2/1 arasinda ve yiiksek metalurjik kalitede cevherlerdir. Diinya kromit
rezervinin yaklasik %0,2°si tlilkemizde bulunmaktadir. Tiirkiye'nin bugiine kadar toplam krom
cevheri iiretiminde yliksek tenorlii masif cevherler nemli bir bolim olusturmustur.

Son yillarda 14 milyon ton seviyelerinde gerceklesen diinya kromit cevheri iiretiminde
tilkemizin pay1, 1997 yilinda % 11 iken iiretim miktarinin giderek azalmasi nedeniyle, 2002 yilinda
% 2 seviyelerine diismiistiir. Diinyada kromit fiyatlarinin artmas: ile, Ulkemizdeki kromit cevher

tiretimi de tekrar artmaya baglamistir.

129 http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu.

Ulkemiz, rezerv miktar1 acisindan degilse de, metalurjik kalite diye tanimlanan, ortalama
tendr ve Cr/Fe orani yiiksek, kromit cevheri sahalaria sahip olmasi bakimindan, diinyada 6nemli
kromit iireticisi iilkeler arasina girmistir.

Kromit cevheri; metalurji, kimya, refrakter ve dokiim sanayisinde kullanilmaktadir. Bu
sektorlerde kullanilan kromit cevherinin yerini alabilecek bir alternatif bulunmamaktadir.

Metalurji sanayiinde; kromit cevherinin en énemli kullanim alani paslanmaz ¢elik yapiminda
kullanilan ferrokrom tiretimidir.

Kimya sanayiinde; ¢cogu krom kimyasallari, kimyasal kalitedeki kromit cevherinden dogrudan
elde edilen sodyum bikromattan {iretilir.

Refrakter sanayiinde; refrakter ozellikteki kromit cevheri, sanayideki yiiksek firinlarda
kullanilan yiiksek 1s1ya dayanikli refrakter malzemelerin tiretiminde kullanilmaktadir.

Dokiim sanayiinde ise; dokiim kumu olarak islem gérmektedir.

Son yillardaki verilere bakildiginda; 80’li yillarda diinya kromit cevheri iiretiminin % 78’1
ferrokrom tiretiminde kullanilirken, 90’11 yillarda bu oranin % 85’e, son yillarda ise % 90’a ¢iktig1,
diger kulanim alanlarindan olan krom kimyasallarinin iiretiminde % 6, dokiim kumu tiretiminde %
3 ve refrakter malzeme iiretiminde % 1 kromit cevherinin kullanildig1 goriilmektedir.

Ulkemizdeki kromit cevheri tiiketimine bakildiginda;

- Elazig’da 150.000 ton/yil kurulu kapasitesi ile 390.000 ton/yil kromit cevheri tiiketim

potansiyeli bulunmaktadir.

- Antalya’da 10.000 ton/yil kapasiteli diisiik karbonlu ferrokrom ve 7.000 ton/yil kapasiteli
silikoferrokrom tesislerinde toplam 35.000 ton/y1l kromit cevheri tiikketilmektedir.

- Ayrica, kimya sanayiinde faaliyet gdsteren Mersin sodyum bikromat tesislerinde yaklagik
50.000 ton/yil, refrakter sanayiinde 15.000 ton/yil, dokiim sanayiinde ise 1.000 ton/yil
kromit cevherinin tiiketildigi bilinmektedir.

Buna gore, iilkemizin, yillik, toplam 490.000 ton kromit cevheri tliketim potansiyeli

bulunmaktadir.

Ferrokrom

Kalkinmis {ilke sanayilerinin temel girdilerinden biri olan paslanmaz c¢eligin ikame
edilemeyen unsurlarindan biri de ferrokromdur.

Karbon igerigine gore; 3 cesit ferrokrom tiretilmektedir. Bunlar;

i.  Diisiik Karbonlu Ferrokrom,
ii.  Orta Karbonlu Ferrokrom,
iii.  Yiksek Karbonlu Ferrokromdur.
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2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi
Tirkiye'de ferroalagimlar sektoriinde iiretici kuruluslar Eti Krom A.S. ve Eti Elektrometalur;ji
A.S’dir. Sektoriin, yillik 174.000 bin ton iiretim kapasitesinin, 150.000 tonluk kismui yiiksek
karbonlu ferrokrom iiretimine yoneliktir.

2.1.2. Uretim
a. Uretim Yontemi-Teknoloji
Diinyada, ferrokrom, biiylik bir kismi1 metalurjik kalitede olan kromit cevherlerinin, kok

komiirii kullanilarak elektrik ark-direng firinlarinda indirgenmesiyle tiretilmektedir.

Firma beslenen kromit cevherinin ihtiva ettigi demir oksit ve krom oksitler, karbon ile
rediiklenmektedir. Krom ve demir oksitlerin rediikleme isleminin sicaklig1 diisiik olmasina ragmen,
yiiksek karbonlu ferrokromun iiretilmesi, pratik olarak 1.650-1.750 ° C' de olmaktadir.

Tablo 2: Diisiik ve Yiiksek Karbonlu Ferrokrom Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu

Sira |Ana Kapasite [Kapasite YILLAR

No: [Mallar ve KKO  [Birimi 1999 | 2000 | 2001 [ 2002 | 2003 | 2004 | 2005*
Yiiksek Karbonlu Kapasite ton|150.000(150.000[150.000]150.000[150.000[150.000| 150.000

1. |Ferrokrom KKO %| 59 57 28 0 16 7 10

2. | Diisiik Karbonlu Kapasite ton| 11.500 [ 11.500 | 11.500| 11.500 | 11.500 | 11.500 | 11.500
Ferrokrom KKO %] 96,6 | 96,8 | 804 | 973 | 93,8 | 759 | 93,0

Kaynak: Eti Elektrometalurji A.S. , Eti Krom A.S.
* 2005 tahminidir.

b. Uretim Miktari ve Degeri

Diinyadaki ferrokrom fiyatlarinin c¢ok diismesi ve iiretim maliyetlerinin yiiksek olmasi
nedenleri ile, 2002 yilinda yurti¢i yiiksek karbonlu ferrokrom iiretimi gergeklestirilmemis, daha
sonraki yillarda ise iiretim dalgal1 bir seyir izlemistir.

Tablo 3: Ferrokrom Uretim Miktar1 (ton)

SirajAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No: Mallar 1999 [ 2000 | 2001 | 2002 | 2003 [2004* | 2005 Tah. [000R001[2002[2003[2004[2005
Yiiksek karbonlu|88.000[86.500[41.480] 0 [23.548]10.161] 32.500 [ 98|48 ] 0 | 0 |43 [320
Diisiik karbonlu | 11.105] 11.140] 9.255| 11.200] 10.790]13.095 10.700] of -17] 21 | -3.6]21,4]-18.3

Kaynak: Eti Krom A.S. Elaz1g, Eti Elektrometalurji A.S. Antalya
*2004 rakami tahminidir.

Diinya ferrokrom {iretiminin % 52’sini gerceklestiren Gliney Afrika’da, 2001 yilinda % 70
oraninda yapilan devaliiasyon neticesinde, liretim maliyetleri ¢cok diismiis, diger taraftan diinya
paslanmaz celik iiretiminde 6ngoriilen % 5 biiylime yerine % 3,2 oraninda kiigiilme olmus, ayni
yilda ABD’de ¢ok yiiksek oranda hurda kullanimi neticesinde, daralan pazar nedeniyle ferrokrom
fiyatlari, en diisiik seviyeye inmistir.

Diinya ferrokrom tretiminin % 90’11 yiiksek karbonlu ferrokrom, % 10’unu ise diisiikk

karbonlu ferrokrom teskil etmektedir. Diisiik karbonlu ferrokrom iiretimi son 10 yilda hemen
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hemen ayni seviyelerde kalmasina ragmen, yiiksek karbonlu ferrokrom genelde bir artis trendi
gostermistir.

2002 yili verilerine bakildiginda, % 90°n1 paslanmaz ¢elik iiretiminde kullanilan ferrokromun
yillik tiretiminin 4,4 milyon ton oldugu, bu iiretimin % 52’sini Gliney Afrika, % 14’iinii Kazakistan,
% 7’sini Hindistan, % 7’sini Zimbabve, % 6’sin1 Finlandiya ve geriye kalan % 14’iinii ise, diger 9
tilkenin gerceklestirdigi goriilmektedir.

Artan ferrokrom talebini karsilamak amaciyla, 6rnegin; Giiney Afrika’da, yeni tesislerin
kuruldugu yada eski tesislerin revizyonla kapasite arttirimina gidildigi bilinmektedir.

2004 yilinda diinya ferrokrom iiretiminin, 1,7 milyon ton ile % 41’ini Avrupa, 2.12 milyon
ton ile % 49 ’unu Asya, 0,42 milyon ton ile % 10’unu Giiney Amerika iilkeleri ithal ederek
tiiketmislerdir.

2004 yilinda toplam 4,3 milyon ton olan diinya ferrokrom satis miktarina;

- Ihracat olarak bakildiginda, % 61’inin Giiney Afrika, % 17’sinin Kazakistan, % 5’inin
Zimbabve ve % 5’inin Hindistan tarafindan gerceklestirildigi,

- Ithalat olarak bakildiginda ise, % 21’inin Japonya, % 12’inin Giiney Kore, % 10’sinin
Tayvan, % 9’unun Italya, % 9’unun Almanya, % 9’inin A.B.D., % 5’inin Fransa ve %

5’inin Cin tarafindan ger¢eklestirildigi, goriilmektedir.

d) Maliyetler

Tablo 4: Sinai ve Ticari Maliyetler (2005 Y1il1)
Yiiksek Karbonlu FERROKROM Diisiik Karbonlu FERROKROM
Ana Mal Birimi: % pay Ana Mal Birimi: % pay
Sinai Maliyet 91 Sinai Maliyet 95
-Hammadde-Malzemeler 35 -Hammadde-Malzemeler 39
-Enerji 42 -Enerji 40
-Direkt Iscilik 6 -Direkt Iscilik 6
-Endirek 5 -Endirek 4
-Amortisman 1 -Amortisman 1
-Diger 2 -Diger 5
Ticari Maliyet 9 Ticari Maliyet 5
-Genel Idare Giderleri 5 -Genel idare Giderleri 3
-Satis ve Pazarlama Giderleri 3 -Satig ve Pazarlama Giderleri 2
-Finansman Giderleri 1 -Finansman Giderleri
TOPLAM MALIYET 100 TOPLAM MALIYET 100

Kaynak : Eti Krom A.S., Eti Elektrometalurji A.S.

2.!.3. D1s Ticaret
a)lthalat
Tiirkiye’ nin diisiik karbonlu ve yiiksek karbonlu ferrokrom ithalat miktar1 az olmasina ragmen

her yil artis gostermektedir. Sektorde faaliyet gosteren iki tesisin de Ozellestirilmesi, her ne kadar

ithalatin 6niinii kesmeye calismis olmasimna ragmen, Tiirk parasinin de§er kazanmasi sonucu ve
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sanayi maliyetlerinin elektrikten dolay1 ylikselmesi nedeniyle, ithalat baskisi ile karsi karsiya

kalinmustir.
Tablo 5: Yiiksek Karbonlu Ferrokrom Ithalat Miktar1 (ton)
Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
1999 2000 2001 2002 |2003 |2004 2005 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005
Tah. Tah.
Yitksek - | 1571 | 1637 | 2808 | 3165 | 4495 | 5000 | - | 4 | 172 | 113 | 142 | 111
Karbonlu

Kaynak : IGEME ]
Tablo 6: Yiiksek Karbonlu Ferrokrom Ithalat Degeri (bin$)

Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
1999 2000 |2001 2002 (2003 |2004 %2(1)15 2000 | 2001 {2002 | 2003 | 2004 | 2005
Yiksek - | 1127 | 1039 | 1643 | 1938 | 4308 | 4782 | - | 92 | 158 | 118 | 222 | 111
Karbonlu
Kaynak : IGEME
b) Thracat
Tablo 7: Yiiksek Karbonlu Ferrokrom Ihracat Miktari1 (ton)
Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005 2000 | 2001 {2002 | 2003 | 2004 2005
Tah. Tah.
Yiiksek - 63116 | 6289 | 35838 | 42876 | 8166 | 12000 - 10 | 570 | 120 | 19 | 147
Karbonlu

Kaynak : IGEME ve Eti Krom A.S.
Tablo 8: Diisiik Karbonlu Ferrokrom [hracat Miktari (ton)

Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005
Tah. Tah.
Diistik
11.200 | 6.487 [11.659| 9.850 | 11.098 | 9.419 | 9.200 | 58 | 180 | 84 | 113 | 85 98
Karbonlu

Kaynak : Eti Elektrometalurji A.S.
Tablo 9: Yiiksek Karbonlu Ferrokrom Ihracat Deger (bin$)

Ana Mallar YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 2000 |2001 |2002 [2003 [2004 [299 120002001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2097

Tah. Tah.

Yiiksck - | 28747 | 2328 | 18985 | 21034 | 4523 | 9000 | - 8 | 158|816 | 22 | 199
Karbonlu

Kaynak : IGEME ve Eti Krom A.S. Elazig

1991 yilina kadar yiiksek ve diisiik karbonlu {iretimin tamami, uluslararasi piyasada spot
bazda satisa sunulmakta iken, eklenen yeni kapasiteler sonucu artan iiretimin bu yontemle satisi
miimkiin olamayacagindan, en biiyiik {iretici iilke olan Giiney Afrika Cumhuriyeti iireticilerinin de
uygulamis olduklari, kontrat bazinda satig yontemine ge¢me geregi dogmustur.

Eti Holding A.S.’nin biinyesinde bulunan Eti Krom A.S. ve Eti Elektrometalurji A.S. nin
2004 yilinin {i¢lincii ¢ceyreginde 6zellestirilerek 6zel sektdre gegmesi nedeniyle, s6z konusu her iki

kurulusun iirlinlerinin pazarlama yontemi, yine 6zel sektor tarafindan belirlenmektedir.
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Ferrokrom ticareti ile ilgili olarak yapilan incelemelerde;

- Krom materyallerinin ticaretinin genellikle a¢iktan yapilmadigi, satis kontratlarinin satici ile
alic1 arasindaki gizli gorlismelere dayandigi,

- Ticari basinda yer alan fiyatlarin, alic1 ve satici ile yapilan goriismelere gore yazildigi, bazi
tiiccarlarin ise yaptigi ithalat ve ihracat fiyatlarini acikladiklari,

- Uretilen ferrokromun % 90’1 paslanmaz ¢elik iiretiminde kullanildigindan, paslanmaz ¢elik
iretimindeki artis ve azalislarin, ferrokrom talep ve fiyatlarina ayni yonde yansidigi,

- Diinyada paslanmaz celik hurdasi kullanimindaki artisin da ferrokrom fiyatlarini diistirdiigt,
goriilmektedir.

Gerek paslanmaz gelik tiiketimi bakimindan Cin’deki sinirsiz gelisme potansiyeli ve gerekse
Giiney Afrika ekonomisindeki gelismeler, ferrokrom ve dolayisi ile kromit cevheri fiyatlarinin 2001
yilindaki diisiik seviyelere tekrar inmeyecegi yoOniindeki ihtimalleri kuvvetlendirmektedir.

2".1.4. Yurtici Tiiketim
Uretilen ferrokromun i¢ tiiketiminin kisitl olmasi nedeniyle, biiyiik bir kism1  ihrag

edilmektedir. Yurti¢i tiiketim miktari, iiretilen ferrokromdan ¢ok az olmasina ragmen her yil
diizenli olarak artmaktadir.

Tablo 10: Tiketim Miktari

Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR(%)
Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 Tah.
Yiiksek 1768 | 4483 | 4440 | 5212 | 5460 | 5270 6100 254 | 99 | 117 | 105 | 97 116
Karbonlu
Diisiik 616 | 298 | 1037 | 550 | 1333 | 1434 1355 48 | 348 | 53 | 242 | 108 94
Karbonlu
Kaynak : Eti Elektrometalurji A.S. Eti Krom A.S. ve IGEME

2.1.5. Istihdam

Tablo 11: Ferrokrom Sektorii Istihdam Durumu

YILLAR YILLIK ARTISLAR(%)
Isgiicii 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005* 12000 |2001 2002 2003 2004 |2005
Yiiksek 88 85 69 51 48 40 8 -3.4 -18,8 -26,1 -5,9 -16,7 |1-80,0
Teknik 183 181 162 148 125 102 23 -1,1 -10,5 -8,6 -15,5 |-18,4 |-77,5
Idari
Orta Tek- |15 14 12 10 9 8 49 -6,7 -14,3 -16,7 -10,0 |[-11,1 |512,5
nik Memur
Memur 380 377 369 317 290 306 40 -0,8 -2,1 -14,1 -8,5 5,5 -86,9
Isci Diiz [ 1773 1755 1524 1259 1215 1197 1087 |-1,0 -13,2 -17,4  |-3,5 -1,5 1-9,2
Kalifiye 531 517 458 441 328 315 232 -2,6 -11,4 -3,7 -25,6 |-4,0 |-26,3
Toplam 2970 2929 2594 2226 2015 1968 1439 |-14 -114 -14.2 -9,5 23 |-269

Kaynak : Eti Elektrometalurji A.S., Eti Krom A.S.
* 2005 tahminidir
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Paslanmaz Celik

Paslanmaz ¢elik, % 10 ve daha yukari1 krom igeren alasim ¢eliklerinin genel adidir. Paslanmaz
celik ve siiper alagimlarin elde edilmesinde kromun alternatifi bulunmamaktadir. Paslanmaz ¢elikte
normal olarak % 10-30 arasinda krom (% Cr) bulunmaktadir. Diger molibden ve nikel gibi
elementler, ¢eligin hususi 6zelliklerini artirmak i¢in kullanilmaktadir

Paslanmaz ¢eligin ¢ok yonlii 6zellikleri, genis kullanim alanlar1 ve ikame edilemeyisinden
dolay1 diinyada stirekli olarak iiretimi ve tiiketimi artmaktadir.

Diinyada her yil iiretimi % 5 artan paslanmaz ¢eligin iilkemize kazandirilmasi hususu, son
yillarda siirekli giindemde bulunmaktadir. Celik ithalat¢ist konumundan ¢elik ihracatgisi konumuna
yiikselen tilkemizde, paslanmaz c¢elik liretimini gerceklestirmek, krom potansiyelimizin katma
degerini arttirmak agisindan 6nem arz etmektedir.

2.1.6. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi

Ferrokrom iiretim maliyetinde, 5 6nemli unsur, kromit cevheri, elektrik enerjisi, is¢ilik, tasima
ve kok komiiridiir. En biiyiik girdi olan elektrik enerjisidir. Elektrik enerjisinde Giiney Afrika ve
Kazakistan gibi biiyiik Ferrokrom iireticisi iilkelerde 2 ile 2.5 sentle kullanilan elektrikle
kiyaslandiginda Tiirkiye’deki elektrik maliyeti 4 kati maliyete yani 8 ile 9 sentte gelmektedir.
Tiirkiye’deki ireticilerin  maliyeti ile Diinyadaki biiyiilk dreticilerin {iretim maliyeti
karsilagtirildiginda, tilkemizin ferrokrom tiretim maliyetinin yiliksek oldugu gozlenmistir.

Yilda 350.000- 400.000 ton ferrokrom iiretebilecek kromit rezervinin bulunmasina ve
diinyada pazar sorunu bulunmamasina ragmen, iilkemizde son yillarda ferrokrom {iretiminin ¢ok
azalmasinin hatta durma noktasina gelmesinin 6nemli nedenlerinden biri de elektrik fiyatlarinin ¢ok
yiiksek olmasidir. Enerji maliyetlerine bir ¢6ziim bulunmadig: takdirde, Hindistan’da oldugu gibi
cevherlerimizin bagka iilkelerde ferrokrom ve paslanmaz g¢elige doniistiiriilmesine devam edilmesi
kac¢iilmaz géziikkmektedir.

Ulkemizde gerek onemli bir oranda artan paslanmaz gelik tiiketimi ve hammadde olarak
kullanildig1 sektorlerin sagladigi katma deger, gerek krom cevheri ve ferrokrom igin diizenli bir
pazar bulma, gerekse de paslanmaz ¢elik yatirnminin saglayacagi istihdam ve katma deger hususlari

dikkate alindiginda, paslanmaz ¢elik tesislerinin 6nemi daha iyi anlagilmaktadir.
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3. SEKTORDE BEKLENEN GELISMELER

3.1 Uretim ve Ihracat Projeksiyonu

Diinyada paslanmaz c¢elik iiretimindeki artisa paralel olarak, ferrokrom ve kromit cevher
ihtiyact da artmaktadir. Bunun neticesinde, mevcut ferrokrom tesislerinde kapasite artirirmina
gidilmekte ya da yeni tesisler yapilmaktadir. Ayrica ileriye yonelik muhtemel gelismeler
dogrultusunda, tesis kurma konusunda planlamalar siirekli glindemde tutulmaktadir.

Diinya paslanmaz ¢elik tiretiminin, % 4-5 civarinda artacag1 tahmin edilmektedir. Bu da yillik
160.000-200.000 ton ilave ferrokroma ihtiyag¢ olacagi anlamina gelmektedir.

Ulkemiz, Elazig ferrokrom tesislerine ilave olarak 100.000-130.000 ton kapasiteli yeni bir
ferrokrom tesisinin cevher ihtiyacini karsilayabilecek rezerve sahip oldugu gibi, Erzincan Kop
bolgesi ile Adana Aladag bolgesine kurulabilecek 100.000 ton/yil kapasiteli iki tesisi besleyecek
cevher potansiyeline sahiptir. Ayn1 zamanda, Bursa, Kiitahya, Eskisehir, Mersin Kayseri, Hatay,
Gaziantep illerinde bulunan cevher yataklar1 da degerlendirilecegi gibi bu bolgelerde de istihdam
saglanacaktir.

Diinyada ferrokrom olan talebin her yil arttig1 géz 6niine alinirsa, Tiirkiye’de mevcut tesis ile
birlikte yeni kurulabilecek ilave tesislerden elde edilecek {iriin i¢cin de pazar sorunu
bulunmamaktadir. Yeter ki diinyadaki diger ferrokrom iireticileri ile rekabet edebilecek esit sartlari
saglayabilecek elektrik fiyatlarinda indirim yapilabilsin.

Ferrokrom tireticileri Kazakistan’da elektrigin kw/h’ ni 2 cent den, Giiney Afrika’da ise 2,5
centten almaktadir. Ulkemizde elektrik fiyatlarinda indirim olmaksizin, Ferro alasimlar sektdriinde
liretim yapmak hemen hemen imkansiz hale gelmektedir.

3.2 Yatirim Tahminleri

Ferrokromda IX. Kalkinma Plan déneminde, dogrudan iiretim amagli planlanan yeni yatirim
bulunmamaktadir. Ancak enerji ile ilgili darbogazlarin giderilmesi durumunda, gerek iiretimin tam
kapasiteye cikartilmasi, gerekse, yeni yatirimlar giindeme gelebileceginden dolayi, yaklasik olarak
200 milyon dolar tutarinda, bir yatirim yapilabilecektir. Yatirnmin yapilabilecegi bolgeler, cevher
yataklariin bulundugu boélgeler oldugu g6z onilinde bulunduruldugunda, s6z konusu yatirimi
destekleyecek elektrik santrallerinin de kurulmasina uygun bolgeler oldugu dikkati ¢ekmektedir.
Elektrik santrallerinin {iretecegi elektrigi kurulacak olan bu tesislerin tiiketecegi bilinmektedir.

100.000 ton/y1l kapasiteli bir ferrokrom tesisinin tiikettigi elektrik 75 MW/Saattir.
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4. SONUC VE GENEL DEGERLENDIRMELER

Krom cevheri, ferrokrom ve paslanmaz celik; sanayide Onemli hammaddeler olup,
kullanildig1 alanlarda ikame edilemeyen iirtinlerdir.

Paslanmaz celik iiretimindeki azalmalarin veya artmalarin direkt olarak kromit cevheri ve
ferrokrom talep ve fiyatlarini diigiirmekte veya ylikseltmektedir.

Diinyada iiretilen kromit cevherinin % 90’1 ferrokrom, ferrokromun % 90’1 ise paslanmaz
celik tretiminde kullanilmaktadir. Diger bir ifade ile, kromit cevherinin % 80’1 paslanmaz celik
sektorii icin tiikketilmektedir.

Ulkemiz tespit edilmis olan rezerv miktarlar1 agisindan degilse bile, kalitesiyle diinyada
onde gelen kromit dreticisi iilkelerden birisidir. 20. ylizyilda iilkemizde 40 milyon ton civarinda
kromit cevheri iiretilmis ve bunun biiyiik bir béliimii ham cevher olarak ihrag¢ edilmistir.

Ulkemizin kromit cevher potansiyeli toplam kromit cevheri ihtiyact ile beraber
kurulabilecek ilave ferrokrom tesisinin ihtiyacini da karsilayabilecektir.

Krom cevherine gore ferrokrom ve ferrokroma gore de paslanmaz gelik iiretiminin sagladigi
katma deger ve istihdam ¢ok daha fazladir. Bu nedenle paslanmaz celik ve ferrokrom iiretimi yerine
cevher satigt Ulkemiz agsindan biiyiik bir dezavantajdir.

Ulkemizde krom politikas1 olusturmak ve krom madenciligine yon vermek agisindan
ferrokrom iiretiminin gelistirilmesi ve sonrasinda paslanmaz gelik yatirimin yapilmasinin 6nemli
oldugu bilinmektedir.

Her yil ferrokroma yonelik talebin artmasi nedeni ile gerek mevcut kapasite gerekse de
kurulmasi muhtemel kapasiteler i¢in pazar sorunu bulunmamaktadir. Yeter ki diinyadaki diger
ferrokrom {ireticileri ile rekabet edebilecek esit sartlar1 olusturalim.

Enerji yogun bir sektor olan ferrokrom iiretiminde, maliyet agisindan, elektrik enerjisi
onemli faktordiir.Krom cevheri satis1 yerine ferrokrom ve paslanmaz ¢elik iiretimini cazip hale
getirmek i¢in elektrik fiyatlarindaki indirimin devlet tarafindan saglanmasi yeterli olacaktir.

Cin’deki sinirsiz gelisme potansiyeli goz oniine alindiginda, bundan sonra kromit cevher ve

ferrokrom pazarindaki gelismeler biiyiik oranda Cin’deki gelismelere bagli olacaktir.
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SONUC
Istikrarh Bir Bilzesel
Ortamda Ekonomide Rekabet Insan ; . ) 8ese. Kamuda lyi P
o e e e o e Sosyal Icermenin Gelismislik AN Fiziki Altyainin
Siirdiiriilebilir Giiciiniin Kaynaklarinin .. .. . Yonetisim P .
- . e . giiclendirilmesi Farkhhklarinin lyilestirilmesi
Bilyiimenin Artirilmasi Gelistirilmesi Azaltilmas: Yayginlastirilmasi
Saglanmasi
Insan kaynaklarmin
Girdi ve navlun keelﬂtiisrlirlllllrllesine Cevre ve yeni
maliyetlerinin ) (giahz fazla ka n’ak teknolojilere
yurt disiyla Rekabet giiciinii | Uretim maliyetlerini . Y Gelismekte olan yonelik alt yapinin
o 1ers . . . tahsisine, daha . . .. .
rekabet edilebilir | artirarak diislirerek isletmelerin iiksek oranlarda . bolgelerde yeni . gelistirilmesi i¢in
diizeye sirdirilebilir rekabet gliciinii yurse ’ yatirim imkanlarina ayrilan kaynak
s . . isgiicli kullanimina N S
getirilebilmesi biiyiimeye katki | artiracaktir. o . katki saglayacaktir. tahsisinin
P . o ve igsizligin
icin tedbirler saglayacaktir. azaltulmasia katki artirillmasina katki
alinmasi - saglayacaktir.
saglayacaktir.
Ekonominin tek Istihdamu arttirarak, . . .
<. boyutlu olmaktan . Isletmelerin fiziki
Katma degeri . o devletin sosyal .
.. - .| Rekabet giiclinli | ¢ikarak, irln | 5 . . . alt yapilarinin kalite
yiiksek iiriinlerin et . Istihdamin giivenlikten .. .
e e e ., | artirarak cesitliligine  gitmek ve teknolojik gelisin
iiretiminin tesvik | .. .. . . .| arttirilmasina katki | kaynaklanan - -
. . stirdiiriilebilir suretiyle, ekonominin - ] e e acisindan
edilmesi, . . .. .. | saglayacaktir. yiikiiniin . iy .
bliylimeye katk: | rekabet giiclinii giiclendirilmesine
z azaltilmasina katki <
saglayacaktir. artiracaktir. N katki saglayacaktir.
saglayacaktir.
Kaliteli iirlin imaj,
Kaliteli iirlin uluslar arast istihdanm arttirarak, | Bolgesel
Yurtici ara mah | ireticilerinin, piyasalardaki rekabeti | devletin sosyal yatirimlarin
iiretimini tegvik | yurticinde rekabet ve dolayisiyla, Istihdamin giivenlikten artmasina ve
eden politikalar | giiciinii artirarak ekonominin rekabet arttirilmasina katki | kaynaklanan bolgesel gelismislik | --- -
gelistirilmesi stirdiiriilebilir giiclinii artirma saglayacaktir. yiikiiniin farklarimin
biiyiimeye katki yOniinde katk1 azaltilmasina katki | azaltilmasina katki
saglayacaktir. saglayacaktir. saglayacaktir. saglayacaktir.
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istikrarh Bir

Ortamda Ekonomide Rekabet insan . . Bolgesel Kamuda Tyi o
o e e e o e Sosyal Icermenin Gelismislik N Fiziki Altyainin
Siirdiiriilebilir Giiciiniin Kaynaklarinin . .. . Yonetisim P .
- . e . giiclendirilmesi Farkhhklarinin lyilestirilmesi
Bilyiimenin Artirilmasi Gelistirilmesi Yayginlastirilmasi
Saglanmasi Azaltilmasi

Ucuz ve Kkalitesi
diisiik iiriinlerin

yurda girisi
esnasinda,
giimriiklerdeki TR Kaliteli iirlin imaj,
. Kaliteli tiriin . .
kalite PTE uluslar aras1 ; Kamunun kaliteden | Kalite kontrol
. tireticilerinin, . . . | Insan kaynaklarinin e L . . . .
kontrollerin daha urticinde rekabet piyasalardaki rekabeti Kaliteli tirin Kaliteli {irlin tiretim sorumlu birimleri sistemlerinin
sikilastirllmasi ve yiiciicr;lii artirarak ve dolayisiyla, Konusunda ve kullanim L arasinda gelistirilerek, AB
Dahilde  isleme L;;iir diiriilebilir ekonominin rekabet esitimine katki bilincini koordinasyonun standartlarina
Rejimi biiviimeve katki giiclinii artirma sf‘la acakiir arttiracaktir. giiclendirilmesine ulasilmasinda katk1
kapsaminda ithal saglayac};knr yoniinde katk1 g1y ' katki saglayacaktir. | saglayacaktir.
edilen  kalitesiz ' saglayacaktir.
iiriinlerin, aynen
ihra¢ edilmesinin
temini,
Ulusal Yeniden
Yapll’a ndirma Rekabet giicii T
Plan’nin, bulunmavan ve suni Nitelikli isgiiciiniin
baslatilan . 1y gelisimine katk1 Yeniden
e bir sekilde ayakta - Devlet yardimlari

yatirimlar da Rekabet giiciini o saglayacaktir. Yapilandirma

. duran atil tesislerin konusunda, kamu . o
dikkate alinarak, | artirarak . .. . yatirimlart ile, fiziki
fazla gecikmeye stirdiiriilebilir kapatimasina imkan - -—- kesiminde daha iyi altyapinin AB

14 8 y - saglayarak, bir yonetimin yap
ugratilmadan biiylimeye katk1 _ standartlarina
o . < ekonominin rekabet yayginlagsmasina
siyasi otorite ve saglayacaktir. . N ulagsmasina katk1

. giiclinii artirma katki saglayacaktir. <
AB Komisyonu yoniinde katki saglayacaktir.
tarafindan 5
saglayacaktir.

onaylanmasi
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Istikrarh Bir Bilzesel
Ortamda Ekonomide Rekabet Insan ; . ) gesel Kamuda Iyi .
o e e e o e Sosyal Icermenin Gelismislik N Fiziki Altyainin
Siirdiiriilebilir Giiciiniin Kaynaklarinin . .. . Yonetisim P .
- . e . giiclendirilmesi Farkhhklarinin lyilestirilmesi
Bilyiimenin Artirilmasi Gelistirilmesi Yayginlastirilmasi
M Azaltilmasi
Saglanmasi
AB’ye iiyelik
siirecinde, cevre
ve ile ilgili AB
standartlarina e
Rekabet giiciini -
ulasilmasina ve Ekonominin rekabet -
artirarak e
AR-GE o e e 1 gliclinli artirma
L stirdiiriilebilir o - - - -
projelerinin o yoniinde katki
. biliylimeye katki g
desteklenmesine saslavacaktir saglayacaktir.
yonelik devlet g1y '
yardimlarindan
yararlandirilmasi
Kurumlarin rekabet
Kayit dis1 glictind artirarak ve Haksiz rekabeti iy .
. . yabanci sermaye N Kamu birimleri
faaliyetler ile L azaltarak, ekonominin C e
.. girigini miimkiin e arasindaki iletisimin
miicadele rekabet giiclinii - - .. . X -
. . kilarak, o giiclendirilmesine
edilmesi o et a1 artirma yoniinde katki <
stirdiiriilebilir saslavacakiir katk1 saglayacaktir.
biliytimeye katk1 iy ’
saglayacaktir.
Isgiiciiniin kalitesini | Uretim faktorlerinden | Fiziki altvapiva
Isci saghgr ve is | artirarak biri olan isgiiciiniin Isgiicii kayiplarinin insan gop }t/u
giivenligi ile ilgili | kaynaklarin daha tiretkenligini artirarak | azaltilmasina ve . . yu
L . . .2, TS verilmesine  katki
uyum projelerine | etkin kullanimiile, | ekonominin rekabet verimliligin --- --- - saglavacaktir
destek verilmesi makroekonomik giicliniin arttirilmasina katki gy '
istikrara katk1 arttirilmasina katki saglayacaktir.
saglayacaktir. saglayacaktir.
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1. GIRIS
Sektoriin Tanimi ve Simirlarinin Cizilmesi

Aliiminyum Sektorii birincil aliminyum ireten, {iretilen ve ithal edilen kiilge dokiim ve
isleme ingotunu, dokme, bicimlendirme,haddeleme, ¢cekme ve dovme islemlerine tabi tutarak mal
iireten ve hurda aliiminyum ve/veya kiilgeleri ¢esitli yontemler ile alasimlandirarak, ug iirlinlere
kadar igleyen kuruluslar1 kapsamaktadir.

Glinlimiizde, Aliminyum yari-lirin ~ ve  Uriinlerin  farkli  simiflandirilmalarina
rastlanilmaktadir. Aliiminyumla ilgili kuruluslarin teknolojileri, kullanim alanlar1 ile bulunduklari
iilkelerin glimriik, uluslararas1 ticaret ve endiistriyel sistemlerine gore degisen, farkh
yaklagimlardan kaynaklanan siniflandirmalar yapilmasina ragmen, iilkemizde daha ¢ok aliiminyum
tiretim ve teknolojisine dayanilarak diizenlenmis siniflandirmalar da bulunmaktadir.

Aliiminyum Uriinleri, Birlesmis Milletler Sektdrel Tasnifi ISIC REV.3’e (International
Standart Industrial Classification) gore asagida ifade edildigi sekilde siniflandirilmistir.

Kategori Siniflamasi: D — Imalat

Boliim: 27- Temel Metallerin Imalati

Grup: 272 — Temel Demir Dis1 ve Diger Degerli Metallerin Imalat:
Sinif: 2720 - Temel Demir D11 ve Diger Degerli Metallerin Imalati

Aliiminyum dokiim iirlinleri de yine ayni boliimde yer alan 273 kodlu metal dokiimleri
grubunda smiflandirilnustir. insaat kapsaminda olan bazi aliiminyum mimari uygulama iiriinleri ise
imalat kategorisi altinda 45 kodlu Ingaat béliimiine girmektedir.

Aliiminyum sektorii, GTIP e (Giimriik Tarife Istatistik ve Pozisyon Numaras1) bakildig
zaman asagidaki gibi tasnif edilmektedir.

76 Aliminyum ve Aliminyumdan Egya
- 7601 1slenmemis Aliiminyum
* 7601.10.00.00.00 Alasimsiz aliiminyum
= 7601.20 Aliiminyum Alasimlari
- 7602 Aliiminyum Dokiintii ve Hurdalari
- 7603 Aliiminyum tozlar1 ve ince pullar
- 7604 Aliminyumdan ¢ubuklar ve profiller
- 7605 Aliminyum teller

- 7606 Aliiminyumdan saclar, levhalar, seritler (kalinlig1 0,2 mm yi gegenler)
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- 7607 Aliiminyumdan yapraklar ve seritler (baskili veya baskisiz, kagit, karton, plastik
maddeler veya benzerlerinden bir mesnet iizerine tespit edilmis olsun olmasin) (mesnedi harig
kalinlig1 0,2 mm yi gegmeyenler)

- 7608 Aliiminyumdan ince ve kalin borular

- 7609 Aliminyum boru baglanti1 parcalari (rakorlar, dirsekler, mansonlar ve benzerleri)

- 7610 Aliminyum insaat ve ingaat aksami (kopriiler, koprii aksami, kuleler, pilonlar, ayaklar,
siitunlar, ingaat iskeleleri, catilar, kapilar, pencereler ve bunlarin g¢ergeveleri, pervazlar ve kapi
esikleri, korkuluklar, parmakliklar gibi) (94.06 pozisyonundaki prefabrik ingaatlar haric); insaatta
kullanilmak {izere hazirlanmig aliiminyum saclar, ¢ubuklar, profiller, borular ve benzerleri)

- 7611 Her tiirlii madde i¢in (sikistirllmig veya sivilastirilmis gaz hari¢) hacmi 300 litreyi gegen
ve mekanik veya termik tertibati bulunmayan aliiminyum depolar, sarniglar, kiivler ve benzeri
kaplar (1s1y1 izole edici veya i¢ yiizeyleri kaplanmis olsun olmasin)

- 7612 Her tir madde icin (sikistirilmis veya sivilastirilmis gaz harig) hacmi 300 litreyi
geemeyen ve mekanik veya termik tertibatt bulunmayan aliiminyum depolar , figilar, variller,
bidonlar ve benzeri kaplar ( tiip seklinde sert veya esnek kaplar dahil) (1s1y1 izole edici veya i¢
yiizeyleri kaplanmis olsun olmasin)

- 7613 Sikistirilmis veya sivilastirilmis gaz igin aliiminyum

- 7614 Aliiminyum tellerden ince ve kalin halatlar, kablolar, rme halatlar ve benzerleri
(elektrik i¢in izole edilmemis olanlar)

- 7615 Aliminyumdan sofra, mutfak ve diger ev islerinde kullanilan esya ile saglig1 koruyucu
esya ve bunlarin aksami; aliiminyumdan siingerler, temizlik veya parlatma islerinde kullanilan esya,
eldivenler ve benzerleri

- 7616 Aliiminyumdan diger esya

Tirk aliiminyum sektoriinde kabul gérmiis bazi siniflandirmalar da asagidaki gibidir:

A) Dokiim Uriinleri(Hammadde=Birincil ve ikincil aliiminyum):

a) Dokiim Ingotu : Alasimli Kiilge, Alasimsiz Kiilge, Elektrik iletken (ECG)
b) Isleme Ingotu:

- Yuvarlak ve Késeli Ingot: Ekstriizyon iiriinlerinin iiretiminde kullanilir.

- Yass1 Ingot: Hadde mamulleri iiretiminde kullanilir.

c) Siirekli Dokiim Levha (Filmasin) ve ¢ubuk.

d) Graniile Aliminyum.

d) Toz Aliiminyum.
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B) Yar1 Mamul Uriinleri
1. Ekstriizyon Uriinleri:
a) Cesitli Profiller.
b) Aliiminyum Teller.
2. Hadde Uriinleri:
a) Sicak Hadde (Levha Rulo): 6 mm. ve daha iist kalinlikta.
b) Soguk Hadde (Levha, Rulo, Serit, Disk): 0,2 mm-6 mm.
¢) Folyo: 7-200 mikron.
3. Tletkenler — Kablolar, teller, havai hatlar
C) Parga Dokiim Uriinleri:
a) Kum Dékiim Uriinleri.
b) Kokil D6kiim Uriinleri.
¢) Basingli Dokiim Uriinleri.
D) Son (ug) Uriin
a) Mimari uygulama (Kap1 pencere dogramalari, Cephe kaplama v.s.)
b) Ambalaj
Sektorde kullanilan terimlerin anlamlar1 asagida agiklanmustir.
BOKSIT Aliiminanin elde edildigi cevherdir.
ALUMINA (A12 03) Aliiminyum oksit; aliiminyumun elde edildigi hammadde.

BIRINCIL ALUMINYUM Aliiminanin elektroliz yontemiyle indirgenmesi ile elde edilen
aliminyum, islenmemisg aliiminyum

IKINCIL ALUMINYUM Yeni ve/veya eski hurdadan elde edilen aliiminyum.

DOKUM URUNU Sivi metalin kalip icine gesitli yontemlerle dokiilmesi ve katilasarak
kalibin seklini almasi ile elde edilen iiriin.

EKSTRUZYON URUNU Aliminyumun bir kalip igerisinden, preslerde gegirilmesiyle
elde edilen, boyu kesitine gore olduk¢a uzun iiriin (boru, gubuk, profil).

ILETKEN Elektrik enerjisinin iletimi icin siirekli dokiim ve ekstriizyon ydntemleri ile elde
edilen filmasinin soguk ¢ekilmesiyle iiretilen orgiilii tel halat.

YASSI URUN Hadde tezgahlarinda elde edilen iiriin (levha, folyo, serit, disk).

YARI URUN Aliiminyum hammaddesinin islenmesi sonucunda elde edilen, fakat kendisi
de bagka bir igslemde girdi olabilen iiriin (profil,levha, folyo, serit, disk).

YENI HURDA Uretim ve metal isleme kademelerinde ¢ikan aliiminyum artiklar.

ESKI HURDA Cesitli kullanim alanlarinda 6mriinii doldurmus aliiminyum pargalar.
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Aliiminyum asagida agiklanan bir ¢ok 6zelligi ve iirlin ¢esidi ¢oklugu nedeniyle yaygin bir

kullanim alanina sahiptir. Bu acidan genel ekonomi i¢inde 6nemli bir yeri vardir.

A) Insaat Sektériinde:
- Konut Yapiminda
- Konut dis1 yapilarda
- Karayollarinda
- Diger Yapisal Kullanimlarda.
B) Kimya ve Gida Sanayiinde:
- Organik Bilesikler Uretiminde
- Plastik ve Sentetik Fiber Sanayiinde
- Kagit Sanayiinde
- Giibre Sanayiinde
- Patlayic1 Maddeler Uretiminde
- Mineral Asit Uretiminde
- Karbonat ve Kiikiirt Uretiminde
- Saf su ve Buhar Uretiminde
- Elektro Kimyasal Sanayiinde
- Petrol Rafinerilerinde
- Gida, Ilag ve Mesrubat Sanayiinde
- Atom Enerjisi Sanayiinde
- Boya Maddesi ve Boya Uretiminde
- Ambalaj Sanayiinde.
C) Ulastirma Sektoriinde:
- Karayolu Tasitlarinda
- Demiryolu Tasitlarinda
- Denizyolu Tasitlarinda
- Havayolu Tasitlarinda
D) Elektrik ve Elektronik Sektoriinde:
- Tel ve Kablo Uretiminde
- Enerji Dagitimi Cihazlarinda

- Gii¢ Uretim ve Diizeltme Araclarinda
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- Haberlesme ve Elektronik Cihazlarda
- I¢ Dagitim ve Aydinlatma Gereglerinde
E) Makina ve Ekipman Imalat Sektdriinde:
- Makina Yataklar1 imalinde
- Pompa, Kompresér, Far vs. Imalinde
- Endiistri Makinalar1 imalinde
- Tarim Alet ve Makinalar1 Imalinde
- Is Makinalar1 Imalinde
- Cesitli Enstriimanlarin Imalinde
- Isitma, Havalandirma ve Sogutma Sistemlerinde
- Malzeme Tasima Ekipmanlar1 imalinde
- Maden ve Petrol Uriinleri Araglar1 imalinde
- Tekstil ve Matbaa Makinalar1 Imalinde
- Elektrik Sistemlerinde
- Askeri Arag-Gereg ve Silahlarin Yapiminda
F) Metal Sanayiinde:
- Alasim Metali
- Celik Deoksidasyonu
- Aliiminyum Kaplamal1 Celik
- Alliminyumlama
- Aliminotermik Reaksiyonlar
G) Diger Yerlerde Kullanim Alanlari:
- Dayanikli Tiiketim Mallarinda
- Muhtelif Ev Esyalarinda
- Mutfak Esyas1 Yapiminda
- Mobilya Yapiminda
- Dekorasyon Uriinlerinde
- Takim ve El Aletleri Yapiminda
- Diger Uygulamalarda
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Aliiminyumun Kullanim Alanlarina Gore Dagilimi (2004) asagida belirtilmistir.

Aliiminyumun Insaatlarda Kullanim

Ekstriizyon Uriinleri
Insaat

Ulagim

Miihendislik Uygulamalari
Diger

Yassi Uriinler

Ambalaj

Insaat

Miihendislik Uygulamalari
Ulasim

Diger

Dékiim Uriinleri

Ulasim

Miihendislik Uygulamalari
Insaat

Diger

Aliiminyum, binalarin c¢at1

Pay (%)
54
13
14
19

52
15
11

15

75
14

ve cephe

kaplamalarinda, kap1 ve pencerelerinde, merdivenlerde, ¢at1 ve insaat iskelelerinde, sera yapiminda

vs. bliylik miktarlarda kullanilir. Son yillarda yapilardaki aliiminyum, diinya capinda gelisme

gostermis ve ¢ok biiyiik bir pazar pay1 elde etmistir. Aliiminyumun bu basarisini etkileyen baslica

faktorler sunlardir:

- Hafifligi,

- Yiiksek korozyon direnci,

- Uzun omiirliliigi,

- Diisiik bakim maliyetleri,

- Geri kazanma (recycling) imkanlari,

- Metalin ¢ok yonliiliigii ve sonsuz degisik sekilde profil elde edebilme olanagi.

Aliiminyumun Otomotiv Sektoriinde Kullanim : Aliiminyum hafif bir metal olmasi

nedeniyle otomotiv sektoriinde yogun olarak kullanilmakta olup, kullanimi siirekli artig

gostermektedir. Tasit araclar1 ne kadar hafif olursa, hareket etmeleri i¢in o kadar daha az enerjiye
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gerek duyulur. Otomobil endiistrisinde radyatorlerin, motor pargalarinin, gévde saclarinin, yapisal
parcalarin tiretimlerinde aliminyum kullanilmaktadir. Ugaklarda, tren ulagim sisteminde yiik tasima
ve yolcu kompartimanlarinin yapiminda, gemi sanayinde gemi govdesinde ve pervanelerin
iiretiminde aliiminyumdan faydalanilir.

Gilinlimiizde bir otomobilde 50 kg. kadar aliminyum kullanilmaktadir. Bu sayede, yaklagik
100 kg. demir ¢elik ve bakir malzeme tasarrufu yapilmaktadir. Aliminyum kullanilan bir otomobil,
aliminyum kullanilmamis bir otomobile kiyasla, ekonomik émrii boyunca 1500 litre daha az yakit
harcar. Bir ugagin agirlikca %70’1 aliiminyumdan olusmaktadir. Aliiminyum, alagimlarinin
hafifliginin yan1 sira saglamligi ile de havacilik sektoriiniin gelismesine biiyiik katki saglamistir.
Duraliiminyum (aliiminyum-bakir) alagimlarindan sonra gelecekte en Onemli ugak malzemesi
aliminyum-lityum alagimlari olacaktir. Aliminyum-lityum alagimlari ile ugaklarin %15 hafiflemesi
miimkiin olacaktir. Ulkemizde yeni otomobil yatirrmlarinin yapilmasima bagli olarak éniimiizdeki
yillarda otomobil sanayinde 6nemli oranlarda aliiminyum kullanim1 beklenmektedir.

Aliiminyumun Ambalaj Malzemesi Olarak Kullanimi : Aliiminyumun homojen yapisi,
ince folyo (aliiminyum kagit) seklinde iiretilebilmesi, hava gecirmezligi ve kolay sekillenebilmesi
onu ideal bir ambalaj malzemesi yapar. Aliiminyum folyo, hava ve morétesi 1sinlar
gecirmediginden, gidalar1 dogal renk ve tadlari ile korur. Aliiminyum, folyo olarak vakumlu
ambalajlarda, metalize film (aliiminyum kapli plastik) olarak da 1s1 ile kapanan ambalajlarda
(yogurt, ilaglar vb.) en fazla tercih edilen malzemedir.

Aliiminyum folyo paketlemenin olusturdugu kat1 metal katmani, tam bir iirlin korumasi
saglamakta, bu arada yiiksek bir kuvvet-agirlik orani ve uzun émiir temin etmektedir.

Aliiminyum folyo, cilalanabilir, boyanabilir ve lizerine baski yapilabilir. Avrupa’da her yil
paketleme i¢in yaklasik 400.000 ton aliiminyum folyo kullanildig1 tahmin edilmektedir. Ayrica son
10 yilda aliiminyum paketleme uygulamalarinda kullanilan malzemenin ortalama kalinlig1 yaklasik
%30 azalmistir.

Aliiminyumun Iceceklerde Kullamm : Diinyada kullamlan metal kutularin %80’
aliminyumdur. Bunun nedenleri hafif, agcilmasi kolay, darbeye dayanikli, saglam, geri kazanilabilir
olusu ve c¢abuk sogutma Ozellikleridir. Toplumun c¢evre bilincinin artmasi ve aliiminyum
ireticilerinin destegiyle aliiminyum igecek kutularini toplama ve geri kazanim programlar1 hizla
gelismistir. Bu durum 6zellikle aliiminyumun yiiksek pazar paymin bdyle projeleri gerekli kilan

yatirimlari tesvik ettigi tilkeler i¢in daha gecerlidir.

155 http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

Aliiminyumun Elektrik/Elektronik Sektoriinde Kullammmi : Aliiminyum son derece
iletken bir metaldir. Bu nedenle, tiim aliiminyum kullaniminin Avrupa’da %10’u, ABD’de %9’u,
Japonya’da %7’s1 elektrik ve elektronik sektoriine aittir. Elektrik sektoriinde en ¢ok kullanildig:
yerler elektrik nakil hatlari, yeralt1 kablolari, elektrik borular1 ve motor bobin sarimidir. Elektronik
sektoriinde ise saseler, yongalar, transistor sogutuculari, data kayit diskleri ve elektronik cihazlarin
kasalarinda kullanilmaktadir.

Aliiminyumun Koépriilerde Kullanmimi : Aliminyumun ¢elige alternatif olarak kopriilerin
onemli baz1 yerlerinde bir yapt elemani olarak kullanilmasi, kopriilerin kullanim kapasitelerini
arttirabilmektedir. Aliiminyum tabliyeler, bir kopriiniin faydali ylik tasima (araclar) kapasitesini
arttirirken, 6li ylk agirligimi (kopriiniin kendi agirligi) azaltmaktadir. Aliiminyumdan yapilmig bir
koprii tabliyesi 15-30 1b/ft2 gelirken, ayni1 Olgiilerdeki bir celik koprii tabliyesi bunun 2 misli
agirhiktadir. 150 Ib/ft3 agirliktaki beton ise aliiminyum yapiya gore 4-5 misli daha agirdir. Hafifligi
ve diger yap1 malzemelerine gore avantajli bir agirlik/mukavemet oranina sahip olmasinin yani sira
aliminyum, olduk¢a yliksek korozyon mukavemetine sahiptir. Bu 6zelliginden dolay1 kopriilerin
bakim masraflarini azaltarak kullanim dmriinii uzatir.

Diger : Aliminyum, diger sektorlerle kiyaslandiginda daha kii¢lik oranlarda olmak {izere,
buzdolabi, dondurucu, havalandirma, spor ekipmanlari ve mutfak aletleri yapiminda da
kullanilmaktadir.

2.MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

2.1. Mevcut Durum

Aliiminyum oksijen ve silisyumdan sonra yer kabugunda en fazla bulunan bir element
olmasina ragmen, insanlar demir, kalay gibi geleneksel metallerden ¢ok sonra aliiminyumu
tanidilar. Aliiminyum; elektrigin endiistriyel dl¢lide metal iiretiminde uygulanabilmesinden sonra
19. yiizyilda iiretilip kullanilmistir. Aliiminyum, basta ulastirma, ambalaj, insaat, makine,
elektronik/elektrik, beyaz esya sektorleri olmak iizere pek ¢ok sektorde kullanimi siirekli
yayginlastig1 i¢in, 21.yiizy1lin metali olarak goriilmektedir. Aliminyum metali teknik 6zelliklerinin
istiinliigii sayesinde, giderek daha ¢ok kullanim alaninda ve artan miktarlarda tiiketilmekte olup,
gilinlimiizde demir-gelikten sonra en ¢ok kullanilan metal haline gelmistir.

Tiirkiye, aliminyum ile 1950'li yillarda tanismis ve aliiminyum uygulamalar1 da 20. yiizyilin
ikinci yarisinda baglica bina dogramalar1 (kapi, pencere), mutfak esyalar1 ve elektrik enerjisi

naklinde kullanilan iletkenlerin yapimi ile baglamistir.
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Gelismis iilkeler ile karsilastirildiginda aliiminyumu tilkemizde kisa bir gegmisi vardir. 1956
yilinda, ¢ok kiigiik ve az sayidaki atolyelerde, 100 ton kadar aliiminyum islendigi sdylenmektedir.
1960’ lardan itibaren, 6zellikle dayanikli tiiketim mallarinin iiretimine baglanmasi ve otomotiv
sektoriindeki gelismeler, aliiminyuma olan talebi arttirmis, 1970 yili tiiketimi olan 20.000 tondan
1992 yilinda 150.000 tona , 1998 yilinda ise 200.000 tona yiikselmistir.

1974 yilinda, bir devlet kurulusu olan Etibank Seydisehir Aliiminyum Tesisleri'nin birincil
aliiminyum tretimine baglamasi ile iilkemizde aliiminyum sanayi onemli bir sektér olmaya
baslamistir. 70’11 yillarin baslarinda elektrik enerjisi yetersizligi nedeniyle talebe cevap verebilecek
kadar metal iiretilememesi birincil aliiminyumun (hammadde) iiretimini ve bu endiistrinin
gelismesini kisitlamigtir. Ulkemizin tek hammadde iireticisi bu tesisin yillik {iretim kapasitesi
60.000 tondur.

Giliniimiizde Tirk aliiminyum sektdrii, biiyliyen ve gelisen bir sektdr olup ylikselen bir
trendle aliiminyum yar1 trlinlerini (ara mali) ve gesitli diger iirlinleri Avrupa, Asya ve Afrika
tilkelerine ihra¢ ederek 6nemini ve gelismesini giin gectik¢e artirmaktadir.

Ulkemizde aliiminyum kullanim kisi basina yilda (2005 yil1 verilerine gore) 5 kg.- 5.5 kg.
arasinda olup, bu miktar gelismis iilkelerin ortalamasina goére 6-7 kez daha diisiiktiir ve ileri
ilkelerdeki 30 kg/yil seviyesindeki tiiketimin ¢ok altindadir. Ancak kisi basina 30 kg/yil gibi
seviyelere ¢ikabilen kullanim, sektdriin Oniinde biiyiik bir gelisme alani oldugunu gostermektedir.
Mevcut iiretim tesislerimiz, diinya Olgiilerine gore orta ve kiicik Ol¢ekli olmakla beraber,
ekonomimizin gelismesine paralel olarak sektorde de gelisme goriilmektedir. Mevcut sorunlarin
asilmasi halinde, hizli biiylime saglayacak sektorlerimizden biri, aliminyum sektoriidiir.

Tiirkiye’ de aliiminyum sektdrii 2001 ve 2002 yillarinda tiretim ve i¢ satis hacminde 6nemli
bir daralma yasadi. Bu donemde ihracat faaliyetleri agirlik kazanirken, daha sonraki yillarda tiretim
ve i¢ satiglarla birlikte, ihracatta da basar1 grafigi yiikseldi. Aliiminyum sektorii 2003 yilinda ¢ok
onemli bir ivme yakalarken, 2004 yilinda da bu trend devam etmistir. Bu gelismelerin ardindan
sektor ortalama ytizde 10- 15 civarinda biliylime gostermistir. Aliiminyumun en fazla kullanildigi
sektorler olan otomotiv, beyaz ve kahverengi esya iiretimindeki artig, biiylimedeki temel
etkenlerdir. Ayrica, uzun kriz dénemlerinin ardindan ekonomik istikrarin saglanmasi da biiyliimeyi

tetiklerken, gelecek yillarda da bu biiylimenin devam etmesi beklenmektedir.
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Dokiim iiretim yontemi metalik malzemelerin eritildikten sonra istenen mekanik 6zelliklere
getirilmek amaciyla uygun katkilar ile alasimlandirilarak miisterinin istedigi geometrik sekillerde
kum, metal veya seramik kaliplar i¢cine dokiilmesi olarak ozetlenebilir. Dokiim iiretim yontemi
metallere sekil vermekte kullanilan en eski tiretim teknigidir.

Dokiim teknigi ile {iretim yapan Dokiimhaneler genellikle miisterilerinin talepleri
dogrultusunda tiretim siparis iizerine iiretim yapmaktadirlar. Bununla beraber bazi dokiimhaneler
ise bagl olduklari iiretim tesisinin ihtiyaci olan malzemeleri iiretmekte olup disariya dokiim satisi
yapmazlar. Buna 6rnek olarak kilit ve fermuar iireticilerinin zamak dokiimhaneleri, elektrik motoru
tireticilerinin aliiminyum doékiimhaneleri mevcuttur.

Bazi tesisler ise dokiim teknigi ile lirettiklerini son islemlerden gegirdikten sonra bitmig iiriin
olarak son kullaniciya ulastirmaktadirlar. Bunlara 6rnek alagimli otomobil jantlar1 kap1 kollar1 gibi
iriinler gosterilebilir.

Baslangicta Tiirkiye’deki Aliiminyum Dokiim Sanayinin Istanbul’da bulunan ilk kiigiik
atolyeleri bugiliniin % 75 {retimlerini ihracata yonlendirmis biiyilkk dokiim fabrikalarina
dontismiistiir. Tirk Sanayi i¢in gen¢ konumda olan Aliiminyum Dokiim Sanayinde; 6zellikle yerli
otomotiv sanayinin gelismesi ve dokiim ihracatinda talep artisi nedeniyle Onemli ilerleme
beklenilmektedir. Aliiminyum dokiim ile beraber Zamak Dokiim Sanayii de oldukca gelismistir.
2005 yil1 itibariyle 250 civarinda biiytik kiigtik isletme 35,000 ton yillik iiretim gergeklestirmistir.

Giliniimiizde Tirkiye aliiminyum sektorii 3 milyar ABD Dolari’na yakin is hacmiyle iilke
sanayiinin en Onemli sektorlerinden birisidir. Son yillarda 6zellikle hadde ve ekstriizyon
iiriinlerinde yapilan yeni yatirimlar sayesinde diinya pazarlarinda rekabet edebilir Olgekte
kapasitelere ulasilmis olup bu sektorler ihracatta Gnemli agamalar kaydetmektedirler.

Tiirkiye’de birincil aliiminyum (diger alt sektorlerin hammaddesi) tiretim miktarinin 60.000
ton (Seydisehir yillik {iretimi) ile sinirli olmasi dolayisiyla, sektoriin hammadde ihtiyacinin yaklasik
%75°1 ithal edilmek durumundadir. Son iki yillik verilere baktigimizda yilda ortalama 300 ila 350
bin ton birincil aliiminyum, yaklasik 15 bin ton ikincil aliiminyum ithal edilirken, 40.000 tona yakin
aliiminyum hurdas1 dis kaynaklardan tedarik edilmektedir. ithalat agirlikli olarak Rusya, BDT ve
Kuzey Avrupa iilkelerinden yapilmaktadir.

Aliiminyum sanayi ham aliiminyum ihtiyacinin biiyiikk kisminin ithalatla karsilaniyor
olmasina karsilik sektor ciddi oranda mamul madde ihracatinda bulunmaktadir. Mamul madde (yar1
ve nihai lriinler) liretiminin yaridan fazlasi ihra¢ edilmektedir. Sektdriin en dnemli sorunlarindan

biri kapasite yetersizligi nedeniyle, hammadde tedarikinin ithalata bagimmli olmasidir. Ithalat-
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ihracat dengesine bakildiginda iilkemize net doviz girdisi saglandigindan dis ticaret hacmimizde
artis yaratacak yeni yatirimlarin desteklenmesi gereklidir.

Aliiminyum Sektoriinlin i¢inde yer alan diger bir sanayi kolu da Mimari Aliiminyum
koludur. Bu sanayi kolu, aliiminyum profil, aliminyum levha gibi yar1 mamul {iriinleri isleyip,
konut, aligveris ve is merkezleri, oteller ve gokdelenlerin cephelerini kaplamaktadirlar. Sektorde bir
yerde, katma degeri ve istthdami en yliksek sanayi kolu olarak goze ¢arpmaktadir. AB’ye giris
stirecinde, Avrupa Birligi iilkelerindeki insaat sektorii krizi ve AB firmalarinin emek yogun islerden
cikmaya baglamalari nedeni ile, bu sanayi kolunun Tiirkiye’de gelecegi umut verici olabilecektir.

2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanim

Ulkemizde, aliiminyum ekstriizyon, yassi-iiriinler, dokiim iiriinleri ve iletkenlerin genis
capta Uretimi, 6zel sektor tarafindan gergeklestirilmektedir. Tiirkiye’de aliiminyum sektoriinde
faaliyet gosteren firmalarin toplam iiretim kapasiteleri 400 ila 450 bin ton civarinda seyretmektedir.

Yillik iiretim kapasitesi, yaklagik olarak; ekstriizyon iirlinlerinde 200.000 ila 220.000 ton,
yasst lrtinlerde 150.000 ton civarinda, dokiim triinlerinde 180.000 ton, iletkenlerde ise 60.000 ton
olarak tahmin edilmektedir. Sektérde yaklasik 140 bin ton atil kapasite oldugu da tahmin ediliyor
ve bu atil kapasite ihracatla asilmaya c¢alisilmaktadir. Kurulu kapasitenin tamaminin devreye
alinabilmesi ic¢in aliminyum sektdriine gereken oOnemin verilmesi beklenmektedir. Sorunun
¢Oziimiinliin, yatinmlarin yapilmasi ve mevcut sorunlara ¢6ziim bulunmasiyla saglanacagi

Oongorilmektedir.

159 http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf



Dokuzuncu Kalkinma Plan1

Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

Tablo 1: Aliiminyum Sektoriinde Onemli Kuruluslar

Varsa
Yabanci 2005 Y1l
Sira Kurulus Uretim Sermaye| Isci
Kapasite
No: Adi Yeri Konusu Pay1 (%) Sayisi | (ton/yil)
(1 (2) 3) “4) (5) (6) (7)
Kamu Kuruluslari
1- Yok - - - - -
Ozel Sektoér Kuruluslart

1- Assan Demir ve Sac San. A.S. Istanbul Yass1 Uretim - 568 113.800
2- Eti Aliiminyum A.S. Konya Birincil -

3- CMS Jant ve Makine Sanayi A.S. [zmir Dékiim - 925 25.000
4- Asas Alliminyum San. Ve Tic. A.S. Istanbul Ekstriizyon - 606 24.000
5- Crown Bevcan Ambalaj San. ve Tic. A.S. Kocaeli Icecek Kutusu % 100 112 14.700
6- Has Celik ve Halat San. A.S. Kayseri Iletken - 301 21.600
7- Kale Oto Radyator San. Ve Tic. A.S. [stanbul Dokiim - 650 1.551
8- Saray Dokiim ve Madeni Aksam San. A.S.  [Istanbul Ekstriizyon - 310 18.000
9- Sahinler Metal San. Ve Tic. A.S. Ankara Biyet ve Kiilge Dokiim| - 150 36.000
10- Cevher Dokiim San. A.S. [zmir Dokiim % 18 650 34.000
11- Teknik Aliiminyum San. A.S. [stanbul Yasst Uretim - 63 12.000
12- Fenis Aliiminyum San. Ve Tic. A.S Kocaeli Ekstriizyon - 424 15.000
13- Erdoganlar Aliiminyum San. Ve Tic. A.S.  |Istanbul Ekstriizyon - 390 19.850
14- Ispak Izmit S1v1 Paketleme San. A.S. Istanbul Ambalaj - 140 9.000
15- Altin Kablo San. A.S. Istanbul fletken - 26 2.500
16-|P.M.S Metal Profil Aliiminyum San. Ve Tic. A.S.| Bursa Ekstriizyon - 149 13.248
17-] Cuhadaroglu Metal San. Ve Pazarlama A.S. |istanbul Ekstriizyon - 250 10.000
18- Aksan Metal San. Ve Tic.. A.S. Istanbul Ekstriizyon - 180 10.000

Kaynak: 2004 yil1 iSO Tiirkiye’ nin Biiyiik Sanayi Kuruluslar1 Arastirmasi
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Tablo 1-a: Aliiminyum Dékiim Sektoriinde Onemli Kuruluslar
Varsa 2005 Y1l
Yabanci
Sira Uretim Sermaye | Isci | Kapasite
No: Kurulus Adi Yeri Konusu Pay1 (%) |Sayisi| (ton/yil)
(D ) 3 “ ) (6) (7
Kamu Kuruluslari
1- Yok - - - - -
Ozel Sektor Kuruluslar
1- Cevher Dokiim Sanayi A.S. [zmir Dokiim % 18 650 | 34.000
2- CMS Jant ve Makine Sanayi A.S. [zmir Dokiim 1.000| 32.000
3- Doktag Dokiimciiliik Tic San A.S. Manisa Dokiim 600 | 22.000
4- Hayes Lammerz Inci Jant San A.S. Manisa Dokiim % 60 500 | 20.000
5- Cevher Jant Sanayi A.S. [zmir Dokiim 250 | 13.000
6. Federal Mo%ul Sapanca Segman ve Gomlek Sakarya | Dokim 300 | 10.000
Uretim Tesisleri A.S.
7- Kor Metal A.S. Istanbul | Dokiim 200 | 7.000
8- Celikel Aliiminyum Dokiim San A.S. Istanbul Dokiim 225 5.000
9- KDS Kokil ve Pres Dokiim San Istanbul | Dokiim 120 | 4.500
10- Zatel Pres Dokiim San. Tic A.S. Istanbul | Dokiim 180 | 3.500
11- Aslar Pres Dokiim San. Tic A.S. Istanbul | Dokiim 140 | 3.500

Kaynak: Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi

Aliiminyum Dokiim Sanayi sektoriinde faaliyet gosteren yaklagik 200 firma bulunmaktadir.
Bunlarin arasinda Tablo 1 a daki firmalar kapasiteleri ve iiretim teknolojileri ile dne ¢ikmislardir.
80 kadar firma Orta boyutta isletmeler olup 30 — 100 kisi arasinda is¢i ¢calistirmaktadirlar. Bununla
beraber 110 civarinda da kiigiik atdlyeler seklinde aile isletmeleri mevcuttur.

Aliiminyum sektoriinde kapasite kullanim orant % 80 civarindadir. Ancak kapasite kullanim
oranlar1 iiriin cinsine gore biiyiik degisiklikler gostermektedir. Tiirkiye’de alliminyum sanayinde

2004 yil1 i¢in isleme miktarlar kapasite kullanim oranlar1 asagidaki Tablo 2’deki gibidir.
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Tablo 2: Aliiminyum Sektdriinde Kurulu Kapasite Durumu

Siral Ana Kapasite | Kapasite YILLAR
2005
No Mallar KKO Birimi 1999 2000 | 2001 2002 2003 2004 | Tah.
(1 2) A3) 4) (%) (6) (7) () ) (10) | (11)
Birincil
1- | Aliiminyum | Kapasite Ton 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000 |60.000
KKO % 103 103 103 104 105 107 100
2- [ikincil Aliiminyum
Alagimli kiilge | Kapasite Ton 45.000 | 45.000 | 70.000 | 70.000 | 100.000 | 100.000 [100.000
KKO % 80 70 30 30 60 75 80
Deoksidant
kiilce Kapasite Ton 15.000 | 15.000 | 15.000 | 15.000 | 15.000 | 20.000 |16.000
KKO % 80 80 60 60 80 85 90
3.| Ekstrizyon | 50t Ton 100.000 | 120.000 | 160.000 | 170.000 | 200.000 | 210.000 [220.000,
KKO % 65 71 59 59 70 81 86
Yassi
4- | Aliiminyum | Kapasite Ton 72.000 | 94.000 | 96.000 | 110.000 | 124.000 | 136.500 |140.000
KKO % 77 81 75 76 82 84 94
5- Tletken Kapasite Ton 45.000 | 45.000 | 50.000 | 50.000 | 55.000 | 60.000 [60.000
KKO % 60 63 56 60 62 65 68
6. | Dokim Kapasite | Ton 51.000 | 59.000 | 72.000 | 105.000 | 136.000 | 154.000 |180.000
KKO % 78 78 76 70 66 73 71
7. Mimari Uygulama
Aliiminyum
Dograma Kapasite | Ton 50.000 | 50.000 | 35.000 | 35.000 | 35.000 | 45.000 |50.000
KKO % 50 60 25 20 25 50 60
Aliiminyum
Cephe Kapasite | Ton 25.000 | 25.000 | 15.000 | 15.000 | 23.000 | 25.000 |35.000
KKO % 50 60 20 15 20 50 65

Kaynak: TALSAD
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Kapasite olarak bakildiginda yass1 aliiminyum sektoriindeki en biiytik kurulug Assan Demir
ve Sac San. A.S.’dir. Standart Aliiminyum A.S$.’nin biinyesine katilmasiyla diger iilkelerde kurulu
bulunan ayn1 sektérdeki Alcoa, Hydro, Alcan ve Novelis gibi biiyiik 6l¢ekli kuruluslarin ardindan
orta 6lgekli bir pozisyona yerlesecektir. Sektordeki diger yurti¢i kuruluglarin kapasite itibariyle
yurtdist kuruluslarla karsilastirildiklarinda kiigiik 6lgekli olduklart goriilmektedir.

Sektordeki yatirimlar 2 tiir {iretim teknolojisinden biri olan “siirekli dokiim” teknolojisi
lizerine yogunlagsmistir. Bu tiir teknolojide diger teknoloji olan “direkt dokiim” teknolojisine oranla
yapilan yatirim meblaginin diisiik olmasi bu teknoloji iizerinde yogunlagsmanin nedenidir; ayrica
“stirekli dokiim” teknolojisi “direkt dokiim” teknolojisine gore daha diisiik miktarlarda kapasite

artirnmina olanak saglamaktadir.

Sektorde genel olarak biiyiik kapasiteli tesislerde teknoloji yogun, kii¢iik firmalarda ise
emek-yogun iiretim sistemi uygulanmaktadir. Toplam istihdam ise 18.000 civarindadir.
2.1.2 Uretim

a) Uretim Yontemi — Teknoloji

Birincil Aliiminyum

Bugiin aliiminyum hammadde iiretiminde, biitiin diinya tarafindan kullanilan 5 ana {iretim
agsamasi vardir:

* Boksit madeni isletmeciligi,

* Boksit cevherinden aliimina {iretimi,

* Aliiminadan elektroliz yolu ile s1v1 aliiminyum iiretimi,

* Stv1 aliiminyumun alagimlandirilarak dokiilmesi,

* Ekstriizyon ve haddeleme islemleriyle yari iiriin ve/veya ug liriin tiretimi.

Bu kademelerin hepsi bagimsiz birer sanayi koludur. Diinyada bu kademelerin tiimiiniin bir
arada bulundugu tesis sayis1 ¢ok azdir. Bu tip tesislere "entegre tesis" adi verilir. Seydisehir
Aliiminyum Tesisleri bu tesislerden biridir. Yeryiiziinde oksijen ve silisyumdan sonra en ¢ok
bulunan ii¢lincli element aliiminyum, saf olarak bulunmadigindan, eldesi, aliminyum silikat, demir
oksit ve aliiminyum oksitten olusan boksit cevherinden yapilir. Boksit, yerkiire yiizeyinin
kazilmasiyla ¢ikarilir ve yaklasik %50 aliimina igerir.

Boksit, Bayer islemiyle aliimina haline doniistiiriiliir. Bayer isleminde, 6giitiilmiis boksit, 1s1
ve basing altinda sudkostik ile reaksiyona sokulur. Bu islemin sonucunda meydana gelen sodyum
aliiminat ¢6zeltisi yabanci maddelerden ayrilip aritildiktan sonra dekompoze edilir. Dekompozisyon

sonucu olugan aliiminyum hidrat, kalsine edilerek aliimina haline getirilir.
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Aliimina, hiicre adi verilen iiretim birimlerinde elektroliz yoOntemiyle aliiminyuma
indirgenir. Bu kademede, liretim maliyetinin en biiylik girdisi olan enerji tiikketimi ¢ok yogundur.

Genel olarak agirlikca 4 birim boksitten 2 birim aliimina ve 2 birim aliiminadan da 1 birim
alliminyum elde edilir.

Dokiim tinitesine s1v1 olarak gelen veya disaridan tedarik edilen hurdalar, ocaklarda ergitilip

alasimlandirilarak standart haline gelmis dokiim, isleme ingotu ve kiilge halinde katilastirilarak

sekillendirilir.
Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1l Fiyatlariyla)
Ana Mamul: Birincil Aliiminyum
Girdiler Miktar Deger (YTL)
(Mal BIRIM
Bazinda) Yerli Ithal Yerli [thal
(D 2) 3) “4) (%)
ALUMINA
Boksit Ton/Ton 2,131 - 11,47
Sud Kostik Ton/Ton 0,141 - 34,35
Kapron m2/Ton 0,022 - 0,006
Buhar Ton/Ton 2,836 - 95,8
Fuel-Oil Ton/Ton 0,112 - 58,08
Bilya Kg/Ton 0,775 - 0,73
Un Kg/Ton 0,793 - 0,17
Seliiloz Kg/Ton 0,759 - 0,36
Elektrik Kwh/Ton 221,97 - 0,445
SIVI ALUMINYUM
Aliimina Ton/Ton 1,919 749,63
Taze Kriyolit Ton/Ton 0,02 22,37
Rejenere Kriyolit Ton/Ton 0,025 41,38
Aliiminyum Floriir Ton/Ton 0,038 4421
Kalsiyum Floriir Ton/Ton 0,001 0,31
Anot Pasta Ton/Ton 0,515 312,34
Elektrik (DC) Kwh/Ton |15.827 25,06
Kaynak: Eti Aliiminyum A.S.
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ikincil Aliiminyum

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1l Fiyatlaryla)

Ana Mamul: Biyet ve Kiilce Dokiimii

Girdiler Miktar (ton) Deger (YTL)

(Mal Bazinda) Yerli Ithal Yerli Ithal
(1 ) 3) “4) )

Alm.Kiilge 14.000 25.000 26.460.000 | 50.625.000

Alm.Hurda 72.000 16.000 155.520.000 | 31.320.000

Kaynak: Sahinler Metal San. A.S.

Ekstriizyon
Saf ve alasimli yuvarlak ingotlar, preslerde yiiksek basing altinda istenilen sekil

kaliplarindan gegirilerek, cesitli tip ve kesitlerde ekstriizyon {iriinii elde edilir.

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1l Fiyatlariyla)

Ana Mamul: Ekstriizyon Uriinleri

Girdiler Miktar (ton) Deger (YTL)
(Mal Bazinda) Yerli Ithal Yerli Ithal
(0 @) 3) @) 5)
Aliiminyum
Yuvarlak Ingot 65.000 135.000 182.637.000 379.323.000

Kaynak: Cuhadaroglu Metal San. ve Paz. A.S.

Yass1 Aliiminyum

Ulkemizde aliiminyum yass1 haddelenmis iiriinler sektdrii biiyiik 6lgiide “siirekli dokiim”
teknolojisini kullanmaktadir. Siirekli Dokiim teknolojisi aliiminyum haddelenmis yass1 iiriin
sektoriinde kullanilan baglica iki tiir teknolojiden biridir. Bu teknolojilerin agiklamasi agagida

verilmistir:

Stirekli Dékiim Teknolojisi: Ergitilmis aliiminyum siirekli dokiim teknolojisiyle dogrudan 5-

10 mm kalinliginda dokiilerek dokiim rulolart iretilir.
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Direkt Dokiim Teknolojisi: Ergitilmis alimiyum kaliplara dokiilerek 20-40 cm kalinliginda

metal bloklar1 olusturulur. Diizgiin ve haddeye uygun bir yilizey hazirlamak amaciyla yiizey
frezeleme yapilir. Frezelenmis bloklar firinlarda isitilarak “sicak haddeye” sokulurlar. Siirekli
dokiim teknolojisiyle, dogrudan, dokiimde elde edilen 5-10 mm kalinligina erisene kadar sicak

haddeleme islemi devam eder.
Her iki teknoloji i¢in de bu safhalar1 takip eden siire¢ aynidir.

Stirekli dokiim teknolojisinin baslica avantaji, teknolojiyi yerlestirmek i¢in gerekli olan 6n
yatirim tutarinin direkt dokiim teknolojisine gore daha diisiik olmas1 ve daha diisiik miktarlarda

“kademeli” kapasite artisina olanak tanimasidir.

Stirekli dokiim teknolojisini kullanmanin maliyet iizerinde sagladigi direkt-endirekt iggiicii
ve enerji kazancinin yaninda; her tiirli alasima uygun olmamasi, dokiim kalinligindan daha yiiksek
kalinliklarda gerek duyulan iirlinlerin iiretilememesi ve elde edilen {iriine ait 6zelliklerin her tiirlii

kullanima uygun olmamasi gibi dezavantajlari1 da mevcuttur.

Diger iilkelerde kurulu ve aliiminyum yassi haddelenmis iiriin tireten firmalarin kullandiklar
teknoloji biiyiik 6l¢lide “direkt dokiim” teknolojisidir ama son yillarda yaptiklar1 yatirimlar genelde

“stirekli dokiim” teknolojisi iizerinde yogunlagmaktadir.

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1l Fiyatlartyla)
Ana Mamul: Yass1 Aliiminyum | ‘
Girdiler Miktar (t) Deger (YTL)
(Mal Bazinda) Yerli ithal Yerli ithal

(@) 2 3 “) ®)
Altiminyum Kiilge 4.908 93.249 12.472.732 236.981.910
Foilstock 0 3.697 0 12.997.658
Sicak Rulo 0 2.447 0 7.871.662

Kaynak: Assan Demir ve Sac A.S.

Iletken
[letken iiretiminde temel 3 asama vardir.
- Siirekli dokiim ve ekstriizyon yontemiyle Aliiminyum Filmasin elde edilmesi
- Tel inceltme makineleri kullanilarak filmaginlerden soguk ¢ekme yontemi ile tel elde
edilmesi

- Inceltilmis tellerin biikiim makinelerinde biikiilerek iletken haline getirilmesi
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Iletken iiretiminde kullanilan makineler genelde mekanik &zellikte oldugundan

kontrol ve kumanda sistemlerinin diginda teknolojisinde ¢ok fazla degisiklik olmamaktadir.

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1li Fiyatlariyla)
Ana Mamul: Tletken
Girdiler Miktar (t) Deger (YTL)
(Mal Bazinda) Yerli Ithal Yerli Ithal

(0 @) 3) @) )
Aliiminyum Kiilce 6.000 19.200 15.876.000 51.840.000
Aliiminyum Filmasin Yok 4.800 - 13.932.000

Kaynak: Yilmazlar Kablo Ltd.

Dokiim

Dokiimhaneler, satin aldiklar kiilce ve hurdayr ergiterek kum, kokil ve basingli dokiim
yontemleriyle sekillendirir. Bunun sonucunda da levha, folyo, tel, profil vb. yari iiriinler elde edilir.

“Aliiminyum Dékiim Uretim Yéntemi” ISIC Rev.3 Code 2732 ile smiflandirilmaktadir.
Dokiim iiretim yOntemi sanayi liretiminin temel unsurlarindan oldugu i¢in bu teknik ile iiretim
yapan kuruluslar1 ikiye ayirabiliriz. Bunlardan birinci boliim tamamen misterisinin sipariglerine
gore ve talepler dogrultusunda dokiim iirlinleri tireten kuruluglar, digerleri ise bitmis {iriinlerinde
kullandiklart malzemeler i¢in dokiim yontemi ile iiretim yapanlardir. Diinyada da sistem benzer
sekildedir. Baz1 dokiimhaneler de dokiim teknigi ile iirettikleri iirlinleri mekanik, kimyasal islemler
ile tamamlayarak ana sanayinin istegi dogrultusunda iiretim yaparak bitmis {lriinlerine katma deger
yaratmaktadirlar.

Bununla beraber iiretim teknikleri birbirine yakin oldugundan bazi Aliiminyum dokiim
kuruluslar1 ayn1 zamanda Zamakdan da iiretim yapmaktadirlar.

Dokiimhaneler, satin aldiklar kiilce ve hurdayr ergiterek kum, kokil ve basingli dokiim
yontemleriyle sekillendirir. Bunun sonucunda da otomotiv, elektrik, ev esyalari, beyaz esya,
bilgisayar, vs. gibi iirlinlerde kullanilan ¢esitli sekil ve kompozisyonlarda yar1 ve nihai iirlinler
tretilir.

Tiirkiye’de Aliiminyum ve Diger Demir dis1 metal dokiimii endiistrisini asagidaki sekilde

gruplandirmak dogru olmaktadir.
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a) YBD Yiiksek basingli metal enjeksiyon makinalari ile yapilan tiretim

b) ABD Algak basingli makinalar ile yapilan iiretim (biiyiikk ¢ogunlugu Alagimli Jant
tiretiminde kullanilmaktadir.)

¢) KKD Kum ve/veya Kokil kaliplara yapilan dokiim yoluyla yapilan {iretim

Bu dokiim yontemleri firmalarin yatirimlarini ve iiretimlerini sekillendirmede 6nemli bir
kriterdir.

Bununla beraber iiretilen malzeme cinsine gore de asagidaki sekilde siniflanabilir.

Aliiminyum ve Zamak ve Magnezyum Bakir ve
Alasimlari Alasimlari Alasimlari

YBD Yiiksek

Basingli Dokiim X X X )
ABD Algak Basinch

Dokiim (Alasimlt X - - -
Jant Uretimi)

KKD Kum ve Kokil

Kaliba Dokiim X X ) X

Kokil kaliba dékiim teknigi ile yiiksek serili iiretimler, par¢anin boyut ve seklinde yiiksek
hassasiyetle tiretim yapilmaktadir. Ancak kaliba dokiimde agirliklar sinirhidir, pargalar biiytlidiikce
kuma dokiim yontemi uygulanir.

Kullanilmakta olan yaygin teknolojilere gore fiili ortalama girdiler asagidaki tabloda

hesaplanmastir.

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Yili Fiyatlariyla)

Ana Mamul: Aliminyum Doékiim

Girdiler Miktar (ton) Deger (YTL)

(Mal Bazinda) Yerli ithal Yerli ithal

) 2 3) “4) &)
Aliiminyum hurda 8.000 - 10.000.000 -
Aliminyum Kiilge 50.000 75.000 | 100.000.000 | 168.750.000

Kaynak: Tiidoksad

Aliiminyum Dokiim sektoriinde genel olarak biiyiik kapasiteli tesislerde teknoloji yogun,
kiigtik firmalarda ise emek-yogun {iretim sistemi uygulanmaktadir. Toplam istihdam ise 13.000

civarindadir. (Aliminyum Doékiimde 9.500; Zamak Dokiimde 3.500)
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Dékiim yontemi ile iiretilen birgok mamul sanayinin her alaninda kullanilmaktadir. Uretilen
sanayi mamullerinin % 90’1nda en az bir veya daha fazla dokiim {iriinii bulunmaktadir. Biiyiik bir
yaklagiklikla modern standartlarda bir evde 400 kg’dan fazla dokiim malzeme bulunmaktadir. Bu
malzemelerin de % 12-15 i alliminyum dokiimden mamuldiir. (borular ve boru baglantilari, yapisal

malzemeler, somine, ocaklar, 1sitma sistemi, beyaz esyalar, mobilyalar, bataryalar vs.)

Dokiim sanayi sektoriiniin en dnemli miisterisi otomotiv sanayidir. 2004 y1il1 i¢inde
Tirkiye’de iiretilen motorlu araglarda kullanilan dokiim malzemelerin toplam miktarlar1 agagidaki

grafikte 6zetlenmistir.

Tiirkiye'de Uretilen Araglarda Kullamlan
Toplam Metal Dokiim Miktarlan (2004 yihi / Ton)
120.000
O Pik/Sfero B Demir Dis1
100.000 -
80.000
60.000 -
40.000 -
20.000 —
=
Ton — — —
OTOMOBIL | KAMYON |KAMYONET| OTOBUS MINIBUS MIDIBUS | TRAKTOR
B Demir Dis1|  23.252 3.878 28.347 2.710 3.379 3.615 3.361
B Pik/Sfero 33.089 31.154 79.311 4.403 7.406 6.605 20.897

Mimari Uygulama

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1l Fiyatlariyla)

Ana Mamul: Mimari Profil ve

D1s Cephe kaplama

Girdiler Miktar (ton) Deger (YTL)

(Mal Bazinda) Yerli Ithal Yerli Ithal
0 @) 3) @) )

Aliiminyum profil 42.000 3.000 226.800.000 | 20.250.000

Aliiminyum levha 2.500 1.500 10.125.000 6.480.000

Kaynak: Dekoral Aliiminyum A.S.
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b) Uriin Standartlar

ikincil Aliiminyum

Aliiminyum ikincil aliiminyum {iriinleri i¢in kullanilmakta olan baslica Tiirk Standardlar1 numara ve
bagliklar1 ile asagida belirtildigi gibidir.

EN 573-1 Bicimlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum alagimlar1 -Kimyasal Bilesim (Sayisal
Siniflandirma sistemi)

EN 573-2 (TS 412) Bicimlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum alagimlari -Kimyasal Bilesim
(smiflandirma sistemine gore kimyasal semboller)

EN 573-3 (TS 412) Bicimlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum alagimlari -Kimyasal Bilesim
(Kimyasal kompozisyon)

EN 573-4 (TS 412) Bigimlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum alasimlar1 -Kimyasal Bilesim (Uriin
formlar)

EN 10204 Metallik iiriinler — kontrol dokiiman ¢esitleri

EN 29000 (TS-ISO 9000) Kalite Yonetimi ve Kalite Giivencesi Standardlar - Se¢im ve Kullanim
Kilavuzu

EN 29004 (TS-ISO 9004) Kalite Yonetimi ve Kalite Sistemi Elemanlari - Kilavuz

Ekstriizyon:

Aliiminyum ekstriizyon iiriinleri i¢in kullanilmakta olan baglica Tiirk Standardlar1 numara ve
basliklari ile agagida belirtildigi gibidir.

TS 5247 EN 12020-(1-2) “Aliminyum Ve Aliiminyum Alasimlari - EN AW- 6060 ve EN AW-
6063 Alasimlarindan Ekstriizyonla Imal Edilmis Hassas Profiller «

TS EN 755-(1-9) “Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari - Ekstriizyonla Imal Edilmis
Tellik Cubuk/Cubuk, Boru ve Profiller “

TS 4924 “Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimi Ekstriizyon Profilleri, Tasarim Esaslar1”

TS 3188 “Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari, Borular, Ekstriizyon Metodu ile Imal
Edilen”

TS 1164 “Aliminyum ve Aliiminyum Alasimlarindan Yapilan I-L-T-U Ekstriizyon
Profilleri”

TS 996 “Aliiminyum Ve Aliiminyum Alasimi Ekstriizyon Mamulleri I¢in Mekanik
Ozellikler (Boru, Profil ve Cubuklar)”

TS 412 “Bi¢imlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari, Kimyasal Bilesimi”
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Yassi Aliiminyum

TS-EN 485 Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari ; levha ve serit; Teknik sartlar-Mekanik
Ozellikler-Boyut ve bi¢im toleranslari

TS-EN 546 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar ; Folyo; Teknik sartlar-Mekanik

Ozellikler- Boyut ve bigim toleranslari-Ozel sartlar

TS-EN 573  Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari; Kimyasal Bilesim

TS-EN 1386 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari; Ceta spesifikasyonlari

Genellikle, miisteriler tarafindan istenen boyut toleranslar1 yukarida belirtilen standartlarin
ortaya koydugu toleranslardan daha dardir (yaklasik yarisi) ve miisterinin istedigi dar toleranslarda
iretim yapilamamasi pazar kaybina neden olabilmektedir

iletken

[letken iiretiminde kullanilmakta olan baslica Tiirk Standartlar1 sunlardur.

TS EN 50182 Yuvarlak Telli Esmerkez Tabakal1 Orgiilii Iletkenler

TS EN 60889 Sert Cekilmis Aliiminyum Tel

TS 9632 EN 50183  Aliiminyum Magnezyum Silisyum alasimli Teller

TS 9593 Metalik Malzemelerin Ozdirencini Olgme Metodu

TS 138 EN 10002-1 Metalik Malzemeler Cekme Deneyi

TS 8325 Metalik Malzemeler tel sarma deneyi

TS 9630 Elektroteknikte kullanilan terimler ve tarifler

TS EN 1715-2 Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari

TS 11654 Beyan Gerilimi 0,6/1 kV olan Ask1 Telli, Demet Bigimli, Aliiminyum

[letkenli Havai Hat Kablolar

TS 6570 HD 383 S2  Yalitilmus Kablolardaki iletkenler

Dékiim Uriinleri icin uygulanmakta olan standartlar;

TS EN 1706 Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlart — Dokiimler- Kimyasal Bilesim ve
Mekanik Ozellikler

EN 1706 Aliiminyum and Aluminium Alloys — Casting — Chemical Composition and
Mechanical Properties

DIN 1725 Aluminiumlegierungen Guslegierungen, Sandgus, Kokillengus, Druckgus,
Feingus

DIN 1725-2 Beiblatt Aluminiumlegierungen Guslegierungen, Sandgus, Kokillengus,
Druckgus, Feingus Anhaltsangaben iiber maechanische und physikalische und physikalische

Eigenschaften sowie giestechnische Hinweise
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Mimari Uygulama

TS 412  Bigimlenebilen aliiminyum ve aliiminyum alasimlar1 kimyasal
bilesimi

TS 825 Binalarda 1s1 yalitimi kurallari

TS 4922 Metalik malzemelerin yiizey islemi, aliiminyum alagimlarinin
anodik oksidasyonu (eloksal) teknik 6zellikleri

TS EN 755-2 Aliiminyum ve aliiminyum alagimi ekstriizyon mamulleri i¢in
mekanik 6zellikler (boru, profil ve ¢ubuklar)

TS EN 755-9 Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar1 ekstriizyon profillerinin
boyut ve toleranslari

BS 1331 T baglantilar

BS 6496 Cekilmis aliminyum alasimlara uygulanacak organik toz kaplamalar
icin sartnameler

BS 8213 Pencere, kap1 ve cat1 1s1klari

BSI 4873 Aliiminyum alagimli pencereler

EN 1026 Pencereler ve kapilar — hava gegirimsizligi — test metodu

EN 1027 Pencereler ve kapilar — su gegirimsizligi — test metodu

EN 12208 Pencereler ve kapilar su gecirimsizligi ve klasifikasyonu

EN 12210 Pencereler ve kapilar — riizgar yiikiine dayanim — klasifikasyonu

EN 12211 Pencereler ve kapilar — riizgar yiikiine dayanim — test metodu

EN 20140-3 Binalarda ve bina elemanlarinda ses yalitimi dlgtimleri

EN 13051 Yap1 lizerinde su gegirimsizlik deneyi

EN 13116 Riizgar yikleri (Riizgar yiikleri, SNIP ve riizgar tiineli
neticelerine gore alinacaktir.)

EN 12152 Hava gegirimsizlik

EN 12154 Su gecirimsizlik

EN ISO 10077-1 Termal Performans

EN ISO 717-1 Ses Yalitim1

DIN EN 12020-2 Profillerde prezisyon

DIN 1055 Yiikler
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DIN 4102 Insaat malzemelerinin yanma durumu
DIN 1249 Cam

DIN 1961 Cam temini

DIN 4108 Binalarda 1s1 izolasyonu
DIN 4420 Calisma ve emniyet iskelesi
DIN 4701 Fuga izolasyonu

DIN 16901 Plastik parcalar

DIN 16935 Sentetik izolasyon pargalari
DIN 16937 P.V.C. izolasyonlar

DIN 17611 Eloksalli profiller

DIN 17615 Aliiminyum profiller

DIN 18201 Ebat toleranslar1

ASTM E1300 Cam yiikleri

¢) Uretim Miktar1 ve Degeri

Ekstriizyon

Ekstriizyon iiretim miktarlart her yil artis gostermekte olup, son dort yil iginde iiretim
miktar1 yaklagik iki katina ¢ikmistir. Bunun baslica sebebi yeni yapilan yatirimlar olmakla beraber
artisin temelinde aliiminyum ekstriizyon {irlinlerinde artan talep yatmaktadir. Aliiminyum oldukga
geng bir metal olmasi nedeniyle bir ¢ok sektorde uygulama sahasi bulmaktadir. Avrupa da kisi
basina diisen aliiminyum miktar1 yaklasik 25 kg/kisi iken bu rakam Tiirkiye’de yaklasik 5 kg/kisi
civarindadir. Avrupa tilkeleri ile karsilastirildiginda Tiirkiye’deki aliiminyum tiiketiminin bes kati
daha az olmas1 bu sektorde talebin dolayisiyla iiretimin artacaginin potansiyel bir gostergesidir.
2001 yilindaki kriz aliiminyum ekstriizyon ireticilerini oldukga etkilemis olup, iireticiler yurtigi
talep diisiimiinden dogan iiretim eksikligini ihracata  yonelerek kapatmaya c¢alismiglardir.
Ekstriizyon iirlinlerinin ihracat miktarinda son bes yil iginde siirekli bir artis gozlenmektedir.
Ekstriizyon tirlinlerinin hammaddesi olan yuvarlak ingot maliyeti, ekstriizyon {irlinii maliyetinin en
biiylik dilimini olusturmaktadir. Yuvarlak ingot fiyatlar1 Londra Metal Borsasi’nda belirlenen
fiyatlarin iizerine eklenen prim degeri ile belirlenir. Ekstriizyon iirliniin degerini etkileyen diger
faktorler arasinda enerji, is¢ilik gibi degerler bulunmaktadir.

Yassi Aliiminyum

2001 yilt hari¢ biitiin yillarda tiretim miktarlarinda bir onceki yila gore artis mevcuttur.

Bunun sebepleri arasinda; yurtici talepteki artisin yanisira yapilan kapasite arttirimlart sonucu
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ihracata da agirlik verilmesi ve yurtdisi satislarda da artis saglanmasidir. 2001 yilindaki ekonomik
kriz dogal olarak yurti¢i tiiketime bagli arz-talep dengesinin degismesine ve sonug olarak yurtici
satislarin ve dolasiyla liretimin diismesine neden olmustur.

2001 yili sonrasinda ekonominin diizelmesiyle ihracatta yasanan artis ve yurti¢i satiglarin
artmasi iiretim artisina destek olmustur.

Aliiminyum yass1 haddelenmis iirlinlerin ana hammaddesi aliiminyum kiilgedir. Aliiminyum
diinya metal borsalarinda islem goren bir emtia olmasi nedeniyle hammadde fiyati da arz-talep
dengesine bagli olarak siirekli olarak degismekte ve bu degisim dogrudan aliiminyum yassi
haddelenmis {irlin fiyatlarina yansimaktadir. Asagidaki tabloda 1999-2004 yillar1 arasi1 Londra
Metal Borsasi’ndaki aliiminyum fiyatlarinin seyri gosterilmistir.

YILLARA GORE LMEcash ORTALAMALARI
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1716

1700

1600

1549

1500 -
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usDIit
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1999 2000 2001 2002 2003 2004
YIL

Grafik 1- 1999-2004 Yillara Gore LME cash Ortalamalar:

Hammadde fiyatindan bagimsiz olan firmalarin {iriin fiyatini hammadde fiyatinin {lizerine
ekleyerek olusturmakta kullandiklar1 ¢evrim ticretlerinde mevsimsel dalgalanmalar ve aliiminyum
yassi haddelenmis iirlin arz-taleb dengesine dayali degismeler yasanmakla birlikte bu degisimler
hammadde fiyat dalgalanmalar1 yaninda diistik kalmaktadir.

Tletken

Tiirkiye’nin elektrifikasyon altyapisinin biiyiik Ol¢lide tamamlanmis olmasi talep azligi
yaratmis ayn1 zamanda son yillardaki ekonomik tasarruf tedbirleri sonucu yatirimlarin azalmasi ile
de kapasite kullanim oraninda herhangi bir artis olmamustir.

Bununla birlikte son yillarda mevcut havai hatlarin yer altina alinmasi ile ilgili yapilan
calismalar da iletken iiretimini olumsuz yonde etkilemektedir. Bundan dolay:1 firmalar ihracat

calismalarina agirlik vererek faaliyetlerini devam ettirmeye gayret gostermektedirler.
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Dokiim

Yurt i¢i ve yurt dist talebin 6nemli sekilde gelismesi nedeni ile Aliiminyum dokiim tiretimi
tizellikle son 3 yilda 6nemli artig géstermistir. (Tablo 4a).

Dokiim iiretiminin emek yogun bir liretim teknolojisi olmasi nedeniyle sektoriin ihracati
ozellikle AB ve diger bat1 iilkelerinde olmak iizere 6nemli miktarda biiytimektedir.

Hammadde fiyatlarindaki dalgalanmalar, enerji fiyatlarinin yiiksekligi ve Cin/Hindistan ve

Dogu Avrupa lilkelerinden gelecek rekabet sektordeki biiylimeyi etkileyebilecek faktorlerdir.
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Grafik 2- Dokiim iiretimi ve kapasitesinin yillara gore degisimi
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Tablo 4:Uretim Miktar1 (ton)

SiralAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

2005

[No:[Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 [ 2003 2004 2005 Tah. 20002001]2002 2003 2004 | Tan.

(H () G| @O | ® @) 3 ) |an)emles)|ams)| @) |os)
1. [Birincil Aliiminyum

Aliimina 159.122/155.448|145.993|152.869| 160.675 169.991 155400 |[-2]-6]5]5 6 -9

Stvi Altiminyum | [61.705|61.50161.730|62.501 | 63.140 64.002 60.000 01011 1 -6

Kiilge 39.788 | 42.418 | 44.352 [42.249 [ 42.657 43.093 34.418 7551 1] -20

2. |ikincil Aliiminyum)||43.170|40.000 [52.000 [ 55.000| 60.000 63.000 65.000 |-7,3]30,0] 5.8 [9,1| 50 | 3.2

3. | Ekstriizyon 65.000 [ 85.000 | 95.000 [100.000{ 140.000 | 170.000 190.000 [30,8[11,8] 5,3 [40,0[ 21,4 | 11,7

4. [Yass1 Aliiminyum |[54.118]72.500|69.160|83.300| 97.000 114.000 128.400 [34,0(-4,6]204 (16,4 17,5 | 12,6

5. |iletken 8.859 [16.307]16.575|21.118| 29.895 33.232 30.000 [84,1| 1,6 |27.4[41,6] 11,2 | -9,7

6. |Dokiim 40.000 | 46.000 | 55.000 [ 73.000| 90.000 112.000 128.000 |15,0{19,6[32,73|23,3| 24,4 | 14,3
7. [Mimari Uygulama

Dograma 25.000|30.000 | 8.750 | 7.000 | 8.750 22.500 30.000 |20 [-71]-20|25] 157 | 33

Cephe 12.500 [ 15.000 [ 3.000 | 2.250 | 4.600 12.500 22750 |20 [-80]-25]104| 172 | 82

Kaynak: TALSAD
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Tablo 5: Uretim Degeri (YTL) (Cari
Fiyatlarla)
SiralAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005
No:[Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 Tah. [2000{2001]2002|2003 [2004| Tah.
(M @ ©) “4) ®) (6) (7 ®) 9 |@3)(5/4)|(6/5)] (7/6) [(8/T)] (9/8)
1. | Birincil Aliiminyum
Alimina | | 16.108.499 | 28.194.170 | 32.503.155 | 40.271.268 | 67.380.670 | 82.413.743 | 76.574.904| 75 | 15 | 24 | 67 | 22 -7
Sivi
. 25.005.610 ] 45.302.935|84.727.885]95.789.114  98.660.190 [111..924.791| 89.623.439 | 81 | 87 | 13 3 13 -20
AlUminyum
Kulge 19.831.330 | 24.468.162 | 43.153.607 | 55.788.335 | 54.300.217 | 66.063.796 [28.985.233 | 23 | 76 | 29 | -3 | 22 -56
ikincil
53.524.800 [ 55.070.000 | 34.560.000 [ 59.400.000 |149.400.000{ 182.340.000[256.862.000( 2 9 |.37.2|71.91151.5|22.0] 40.9
2. |Aliiminyum > ’ > > > >
88.920.000 [165.495.000[321.290.000[696.640.000[684.600.000{ 749.700.000860.000.000]86,1| 94,1 [116,8| -1,7 | 9,5 | 14,7
3. |Ekstriizyon
Yassi
57.000.000 [108.700.000j206.000.000)280.000.000{335.000.000{410.000.000[480.000.000{90,7| 89,5 [ 35,9| 19,6 | 22,4 17,1
4. |Aliiminyum
5. [iletken 5.759.361 |18.661.311]42.244.68267.486.18998.394.913 [113.684.529( 98.534.700 | 224 [126,4| 59,8 | 45,8 | 15,5| -13.,3
6. [Dokiim 247.976.800[241.777.380[303.906.350/423.043.030|570.077.100)1694.335.040(776.275.200{ -2,5] 25,7 [ 39,2 | 34,7 (21,8 11,8
7. |Mimari Uygulama
Dograma 204.300 278.820 69.312 51.262 68.736 269.412 243.000 [36,5]-75,1]-26,0f 34,1 [292,0] -9.8
Cephe 84.444 127.018 21.660 45.866 35.800 116.688 183.600 ]50,4(-82,9|111,8|-21,9225,9| 57,3
Kaynak:
TALSAD
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Tablo 6: Sinai ve Ticari Maliyetler
2004 Y1l fiyatlariyla (YTL/Ton)
Aliiminyum| Aliiminyum
Smv1 Kiilce Ekstriizyon
Ana Mal Birimi Aliimina | Aliiminyum |Dékiimhane Alasim Uriinii
Sinai Maliyet 316 1.677 1.910 2721 4.069
- Hammadde-Malzemeler 303 1.007 1.824 2.500 2.974
- Enerji 0,4 413 5 93 247
- Direkt Iscilik 8 199 67 67 223
- Endirekt Iscilik 0,1 8 1 27 145
- Amortisman 1,2 34 5 14 201
- Sarf Malzemesi 1,3 2 162
- Diger 2,5 16 6 20 40
Ticari Malivet 2,41 63 28,2 140 378
- Ar-Ge Giderleri 23
- Genel Idare Giderleri 1,1 25 12 33 23
- Satis ve Pazarlama Giderleri 1,3 36 16 67 267
- Finansman Giderleri 0,01 2 0,2 40 67
TOPLAM MALIYET 319 1.740, 1.938,6 2.861 4.447
Kaynak: TALSAD
Tablo 6 (devami): Sinai ve Ticari Maliyetler
2004 Y1l fiyatlariyla (YTL/Ton)
Aliiminyum | Aliiminyum |Aliiminyum | Mimari Uygulama
Ana Mal Birimi Yassi Uriinii iletken Dékiim
Sinai Maliyet 4.100 2.585,52 5.360 8,90
- Hammadde-Malzemeler 3.371 2.109,24 3.000 6,37
- Enerji 155 68,04 400 0,30
- Direkt Iscilik 89 190,51 0,90
- Endirekt Iscilik 83 81,65 800 0,45
- Amortisman 338 27,22 300 0,40
- Sarf Malzemesi 0
- Diger 65 108,86 860 0,48
Ticari Maliyet 291 136,08 1.060 4,79
- Ar-Ge Giderleri 15 27,22 0,20
- Genel Idare Giderleri 79 27,22 300 1,41
- Satis ve Pazarlama Giderleri 187 54,43 360 1,25
- Finansman Giderleri 10 27,22 400 1,93
TOPLAM MALIYET 4.391 2.721,60 6.420 13,69
Kaynak: TALSAD
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Ekstriizyon

Aliiminyum ekstriizyon iirinlerinin maliyetini olusturan en biiyiik kalem hammadde olarak
kullanilan yuvarlak ingottur. Tiirkiye’de yuvarlak ingot Seydisehir Aliiminyum’dan veya ikincil
alliminyum dokiimii yapan firmalardan temin edilebilmekte birlikte bazi ektriizyon firmalar1 kendi
taleplerini karsilayacak kiilgeden yuvarlak ingot dokiim tesislerini kullanmaktadir. Tirkiye’deki
yuvarlak ingot talebinin biiyiik kismi1 yurtdisi kaynakli birincil aliminyumdan elde edilmis olarak
temin edilmektedir. Bu da ekstriizyon iireticilerini hammadde temininde disa bagimli hale
getirmektedir. Aliiminyum ekstriizyon iirlinlerinde maliyeti olusturan ikinci Oncelikte enerji
gelmektedir. Tiirkiye’de enerji fiyatlarinin Avrupa iilkeleri ile karsilagtirildiginda yiiksek olmasi
tireticileri dis pazarda olduk¢a giic durumda birakmaktadir. Tirkiye’de iscilik maliyetlerinin
Avrupa ilkelerine gore daha diisik olmasmma ragmen kullanilan teknoloji farki nedeniyle
Tiirkiye’de iscilik maliyeti ekstriizyon tiriinlerinde 6nemli bir yer kapsamaktadir. Son yillarda YTL
nin Euro ve Dolar karsisinda deger kazanmis olmasi da is¢ilik maliyetlerin artiran diger bir unsur
olmustur.

Yass1 Aliiminyum

Aliimiyum yass1 haddelenmis iirlinlerin en biiyiik maliyet kalemi ana hammaddesi olan
aliminyum metalidir. Sektordeki firmalar Seydisehir disinda hammadde tedariginde disariya
bagimlidirlar ve biinyelerinde hammadde tiretimini de barindiran firmalarin hammadde tedariginde
sahip olduklar1 avantajlara sahip degildirler.

Ulkemizdeki enerji birim fiyatlarmin diger iilkelerle karsilastirildiginda daha yiiksek olmasi
maliyetleri yiikselten bir diger etmendir.

Son yillarda, Tiirk Lirasi’nin yabanci para birimleri karsisinda siirekli deger kazanmasi
direkt ve endirekt iscilik maliyetlerinin yabanci para birimleri bazinda artmasina neden olmus ve
firmalarin ihracat giiciinii azaltmis; ayn1 zamanda ithalatin artmasina neden olmustur.

Son yillarda metal borsalarinda aliiminyumun yiiksek bir seyir izlemesi de maliyetleri
arttirict bir neden olmus her ne kadar nihai fiyat aliiminyum metal fiyatina ¢evrim iicretinin
eklenmesiyle saptansa da finansal giderler artmistir.

fletken

Aliiminyum iletken {iriinlerinin en biiyiik maliyet kalemi ayn1 zamanda ana hammaddesi de
olan Aliiminyum metalidir. Sektérdeki firmalar hammaddenin tedarikinde % 75-80 dis kaynaklara

bagimlidirlar. Bu yiizden hammadde maliyetinde navlundan dolay1 da bir artig olmaktadir.
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Ayrica iilkemizdeki enerji maliyetlerinin diger llkelerle karsilastirildiginda rekabet etmeyi
zorlagtiracak seviyelerde oldugu goriilmektedir.

Dokiim
Tiirk Lirasinin asir1 degerlenmis olmasi, TL bazinda yapilan maliyet ¢alismalarinin ihracat rekabet
giicinde yetersiz kilmaktadir. Sektoriin ana maliyet girdileri malzeme (genelde ithal); enerji
(Dogalgaz = ithal) ve isciliktir.

2.1.3. D1s Ticaret

a) ithalat

Tiirkiye alliminyum sektorii hammadde gereksiniminin, Seydisehir Aliiminyum tesislerinin
tiretimi disinda kalan kismini ithalatla karsilamaktadir. Seydisehir Tesislerinde hammadde 60 bin
ton dolayinda iiretilebildigi i¢in, sektdor hammadde ihtiyacinin ylizde 75’ini ithal etmek zorunda
kalmaktadir. Tiim aliiminyum {iriinleri bazinda 2004 yilinda toplam ithalat 430.000 tona ve deger
olarak da 956 milyon dolara ulagsmistir. Bu miktarlarin yaklasik yiizde 75’ini birincil aliiminyum,
ylizde 15’ini aliiminyum hurdasi ve yiizde 10’unu ise ikincil aliiminyum olusturmaktadir. Baslica
ithalat pazarlar1 ise Rusya, BDT ve Kuzey Avrupa iilkeleridir.

Aliiminyum ithalati 1999 yilinda 223.550 ton iken, 2000 yilinda 269.055 ton olarak
gerceklesmistir. 2001 yilinda ise yiizde 25 diisiisle 202.000 tonluk (418 milyon dolarlik)
alliminyum ithalati yapilmistir. Adet bazinda bakildiginda 5.008 adet aliiminyum ithal edilmistir.
2002 yilinda ithalat yiizde 36 artisla 275.000 ton (522 milyon dolarlik) olarak gergeklesmis, adet
bazinda bakildiginda da 14.931 adet aliiminyum ithal edilmistir.

2003 yilinda ithalat rakamlarina baktigimizda miktar bazinda yiizde 33’°liik, deger bazinda
yilizde 39’luk artigla 367 bin tonluk ve 728 milyon dolarlik ithalat ger¢eklesmistir.

Ithalatta en onemli kalem olan birincil aliiminyum; miktar bazinda toplam aliiminyum
ithalatinin yilizde 75’ini, deger bazinda ise yiizde 60’11 olusturmakta, bunu yassi lriinler takip

etmektedir.
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Tablo 7: Aliiminyum Sektorii Uriin ithalatr (Miktar Olarak) (Ton)
GTIP |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 |200 2005
No: |Mallar 1999 | 2000 | 2001 [ 2002 | 2003 | 2004 | Tah. | 0 |2001|2002]|2003|2004| Tah.
(4/3
(1) 2) 3) @GO O [ D] 6 [ O |) |65 706)@&T] (978)
Birincil
) 132.628 [171.941(127.462(194.513(275.259]326.948]367.000]29,6]-25,9| 52,6 | 41,5 | 18,8 | 12,3
7601 | Aliiminyum
Ikincil
) 22.517 [28.010 [ 11.134 [ 9.478 | 14.835 [ 11.335 | 15.000 (24,4]-60,21-14,9] 56,5 |-23,6| 32,3
7602 | Aliiminyum
7604 | Ekstriizyon || 1375 | 2421 | 2.073 | 2.378 | 2.742 | 3.911 | 4200 |76,1]-14,4| 14,7 [ 153 | 42,6 | 7.4
. 4220 | 3.683 | 2.966 | 3.632 | 4.448 | 6.786 | 8.000 ) -19,5(22,5(22,5(52,6 17,9
7605 Iletken 12,7
7606 | Yassi tiriinler || 35.865 [ 33.966 | 27.459 [ 36.786 | 37.811 [ 46.655 | 54.000 (-5,3[-19,2| 34 [ 2,8 [23,4| 15,7
7607 Folyo 16.666 | 17.218 | 15.869 | 17.757 | 17.224 1 20.009 | 21.000 [ 3,3 [ -7,8 [ 11,9 -3 [16,2| 5,0
7608 [Tiipler, borularl| 1.077 | 1390 | 1.553 | 2.692 | 3.048 | 2.620 | 2.200 (29,1 11,7 [ 73,3 | 13,2 |-14,0| -16,0
7610 |insaat Aksami || 2.813 | 2.978 | 1.634 | 1.933 | 5341 [ 2.579 | 2500 |59 |-45,1]183 [176,3[-51,7| -3,1
Tel ve 6rme
153 1.250 | 7.750 | 1.809 280 104 100 [717| 520 |-76,7|-84,5(-62,9] -3,8
7614 halat
Aliiminyumda
) 2.491 | 2.423 | 1.637 | 1.970 | 2.230 | 2.663 | 3.400 (-2,7]|-32,4]20,3]13,2 19,4 | 27,7
7616 | n diger esya
Kaynak: DIE
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Tablo 8: Aliiminyum Sektorii Uriin ithalat1 (Deger Olarak) (CIF, Cari Fiyatlarla, Bin $)
GTIP |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005
No: |Mallar 1999 | 2000 | 2001 2002 2003 2004 |2005 Tah.| 2000 {2001 {2002 {2003 [ 2004 | Tah.
(1) (2) 3) “4) (5) (6) (7 (®) ) (4/3) | (5/4) [ (6/5) [ (7/6) | (8/T) | (9/8)
Birincil

205.317|289.820(212.092{291.858|432.666 |599.142| 740.000 | 41,2 |-26,8| 37,6 | 48,2 | 38,5 | 23,5
7601 | Aliiminyum

Ikincil
15.002 [ 22.759 | 9.482 | 7.940 | 15.271 | 14.251 | 22.000 | 51,7 |-58,3|-16,3| 92,3 | -6,7 | 54,4
7602 | Aliminyum

7604 | Ekstriizyon 5.345 | 10.832 | 9.570 | 11.097 | 24.814 | 20.063 | 23.000 |102,6 |-11,7| 16 |123,6|-19,1| 14,6

7605 | fletken 8.732 | 8332 | 6.492 | 7.540 | 9.574 |15.423| 19.000 | -4,6 |-22,1| 16,1 | 27 | 61,1232

7606 | Yasst iiriinler || 93403 | 87.199 | 74.628 | 96.900 | 113.649140.976| 172.000 | -6,6 |-14,4|29.8 [ 17,3 | 24 | 22

7607 Folyo 59.900 | 58.616 | 54.038 | 59.487 | 67.364 | 85.052 | 94.000 | -2,1 | -7,8 | 10,1 | 13,2 | 26,3 | 10,5

7608 |Tiipler, borular| | 4-588 | 5.456 | 5.863 | 9.669 | 13.643 | 12256 | 11.000 | 18,9 | 7.5 | 64,9 [41,1 [-10,2]-10.2

7610 | insaat Aksam || 34.523 | 22.557 | 10.622 | 9.609 | 14.432 | 16.149 | 18.000 |-34,7 [-52,9| -9,5 | 50,2 | 11,9 | 11,5

Tel ve 6rme

286 | 2.276 |14.383 | 3.127 590 346 425 695,0|531,9|-78,3|-81,1|-41,4| 22,8
7614 halat

Aliiminyumdan
20.656 | 17.120 | 9.414 | 12.952 | 15.819 |22.572| 26.000 |-17,1 | -45 | 37,6 | 22,1 | 42,7 | 15,2
7616 | diger esya

Kaynak: DIE
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Tablo 9: Aluminyum Sektorii Uriin ithalat: Ortalama Birim Fiyatlari (CIF, Bin $)
Sira |Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: |Mallar Birimi| 1999 {2000|2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah. {2000{2001|2002| 2003 | 2004 | Tah.
(1) (2) B | @ |GG | D] @ | O |U0)|5ma]|@©5)|a6)] 37 | (©9/8) [(10/9)
Birincil
1.548 [1.685]1.663|1.500 | 1.571|1.832|2.016 (17,1 |-1,3]-9,8| 4,8 | 16,6 | 10,0
7601 | Aliiminyum
Ikincil
666 | 812 | 851 | 837 [1.029|1.257|1.466(22,0| 4,8 |-1,6 | 22,9 | 22,1 | 16,7
7602 | Aliiminyum
7604 | Ekstriizyon 3.887 (4.474|4.616|4.666 | 9.049 |5.130|5.476|15,1| 3,2 | 1,1 | 93,9 |-43,3| 6,7
7605 Iletken 2.069 (2.262(2.188(2.076 | 2.152|12.272|12.375| 9,3 |-3,2|-52| 3,7 | 5,6 | 4,5
7606 | Yassi iirtinler 2.604 12.567(2.717]2.634 | 3.005|3.021|3.185|-1,4| 5,9 |-3,1 | 14,1 | 0,5 | 5,4
7607 Folyo 3.594 (3.404(3.405|3.350 | 3.911 |4.250|4.476 | -5,3| 0,0 | -1,6 | 16,7 | 8,7 | 5,3
7608 | Tiipler, borular 4.260 [3.925(3.775]3.5924.476 | 4.678 | 5.000 | -7,8 | -3,8 | -4,9| 24,6 | 4,5 | 6,9
7610 | Insaat Aksami 12.272|7.57416.500| 4.971 | 2.702 | 6.261 | 7.200 |-38,3|-14,2|-23,5| -45,6 | 131,7| 15,0
Tel ve 6rme
1.871 [1.821]1.855[1.729|2.108 |3.332|4.250 | -2,7 | 1,9 | -6,8 | 21,9 | 58,0 | 27,5
7614 halat
Aliiminyumdan
) 8.292 |7.066|5.750| 6.575 | 7.093 | 8.476 | 7.647 |-14,8|-18,6| 14,3 | 7,9 | 19,5| -9,8
7616 | diger esya
Kaynak: DIE
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Tablo 10 : AB Ulkelerinden Aliiminyum Sektérii Uriin Ithalat: (Miktar Olarak) (ton)
Sira  |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: Mallar 1999 2000 2001 2002 | 2003 | 2004 | Tah. | 2000 2001|2002 |2003 2004 | Tah.
(1) @) A | @ | O 6 | D O @64 65| am| e o)
AB Ulkeleri Toplami
Birincil
) 16.029 | 15.862 | 13.260 | 13.908 [13.925|18.553| 15.727
7601 Aliiminyum -1,0 |-16,4| 49 | 0,1 | 33,2 |-15,2
Ikincil
) 276 305 226 559 457 0 1.870
7602 |  Aliiminyum 10,5 |-25,9|147,3 | -18,2 |-100,0| 0,0
7604 Ekstriizyon 978 1.939 | 1.460 | 1.824 | 1.934 |3.061| 3.180 | 983 |-24,7|249 | 6,0 | 583 | 3,9
7605 fletken 849 873 797 997 1.083 | 1.103| 990 28 | -8,7 | 251 | 86 | 1,8 |-102
7606 | Yasst diriinler 17.472 | 18.249 |20.573 | 28.478 |26.402|31.784| 34.879 | 44 | 12,7 | 38,4 | -7.3 | 20,4 | 9,7
7607 Folyo 13.775 | 14.865 | 12.217 | 14.752 |14.536|16.300| 16.077 | 7,9 |-17,8| 20,7 | -1,5 | 12,1 | -1,4
7608 | Tipler, borular 979 1.303 | 1.461 | 2.448 |2.860 [2.486| 1.778 | 33,1 | 12,1 | 67.6 | 16,8 | -13,1 | -28,5
7610 | Insaat Aksami 1.656 | 2.839 | 1.379 | 1.811 |4.570|2.138| 2.144 | 71,4 |-51,4| 31,3 |152,3|-53,2| 03
7614 [Tel ve 6rme halat 1 0.031 4.562 5 0.39 | 28 0.6 -96,9 | 14,7 1-99.9|-922| 7,1 |-97.9
Aliiminyumdan
) 2.009 | 1.827 | 1.187 | 1.576 | 1.611 |1.745| 2.805
7616 diger esya 9,1 [-3501]328 | 22 | 83 | 60,7
Kaynak: DIE
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Tablo 11 : AB Ulkelerinden Aliiminyum Sektérii Uriin ithalat: (Deger Olarak)
(CIF, Cari fiyatlarla, Bin $)

Sira  |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 2004 Tah. 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah.
(D (2) 3| @ (%) (6) (7) (3 ) (4/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6) | (8/7) [(9/8)
AB Ulkeleri Toplami
Birincil
) 28.211|27.613|23.669 (23.295|25.805| 36.440 | 33.252
7601 | Aliiminyum 21 | -143 | -1,6 | 108 | 412 | -8,7
Ikincil
) 237 351 203 625 575 0 2.746
7602 | Aliiminyum 48,1 | -42,2 | 207,9 | -8,0 [-100,0| 0,0
7604 Ekstriizyon 3.956 | 9.325 | 6.052 | 8.336 [10.028| 17.111 | 18.511 | 135,7 | -35,1 | 37,7 | 20,3 | 70,6 | 8,2
7605 Iletken 4.072 | 3.115 | 2.732 | 3.263 | 3.659 | 3.871 3.552 23,5 | -12,3 | 194 | 12,1 | 5.8 | -8,2
7606 | Yassiiriinler | (48.649(50.271|54.007 | 75.465|77.403 | 101.165 | 115.476 | 3,3 74 | 39,7 | 2,6 | 30,7 | 14,1
7607 Folyo 50.924|51.30343.275|51.076 | 58.489 | 72.651 | 75.998 0,7 -15,6 | 18,0 | 14,5 | 24,2 | 4,6

7608 | Tiipler, borular | | 3.951 | 4.877 | 5.512 | 9.313 |12.829| 11.764 | 9.711 234 | 13,0 | 69,0 | 37,8 | -83 |-17,5

7610 | Insaat Aksami | [20.916/20.766| 9.102 | 8.944 [15.693 | 13.982 | 14.993 | 0,7 | -56,2 | -1,7 | 75,5 | -10,9 | 7.2

Tel ve 6rme
3 0.066 | 8.823 11 5 70 35
7614 halat 978 | 134 | 999 | -54,5 |1300,0|-50,0

Aliminyumdan
) 15.733]12.044| 6.025 | 8.576 | 10.125| 13.121 | 18.839
7616 diger esya 234 | -50,0 | 42,3 | 18,1 | 29,6 | 43,6

Kaynak: DIE

b)ihracat

Diinya aliiminyum piyasasi ¢esitli nedenlerden otiirii degisimler yasamaktadir. Aliiminyum
sanayi hammadde ihtiyacinin biliyiik kisminin ithalatla karsilamasina karsilik sektor ciddi oranda
mamul madde bazinda ihracat da ger¢eklestirmektedir. Sektorde mamul madde {iretiminin yaridan
fazlasi ihra¢ edilmektedir. 1999 yilinda yasanan deprem ve ekonomik krizler sebebiyle i¢ piyasada
daralma yasanica sektor firmalar1 ihracata daha ¢ok agirlik vermeye baslamislardir. Buna bagli
olarak aliiminyum ihracatinda artig 2002 yilinda da onceki senelere oranla artmaya devam etmistir.
2000 yilinda yiizde 8.8 oraninda artarak 286 milyon dolar diizeyine ¢ikan aliiminyum sanayi
thracat1 2001 yilinda da performansin1 korurken, deger olarak 319 milyon dolara ulagmistir. 2002
yilinda ise ihracat rakami 142 bin ton ile 370 milyon dolar1 ve 2003 senesinde de 180 bin ton ile

480 milyon dolar1 yakalamistir.
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Diinya aliiminyum piyasasinda onemli gelismeler yasanirken, Tiirkiye’de aliiminyum

tirlinleri ihracatinda, 6zellikle 2003 yilindan itibaren istikrarli bir artis goézlenmistir. Sektoriin

gelisimine en bliylik katkiy1 saglayan ihracatta (yerli firmalarimiz ¢ogunlukla Avrupa iilkeleriyle

calistiklart i¢in dolayisiyla da diinya pazarlarinda rekabet edebilmeleri agisindan) {iriin gelistirme ve

tiriin kalitesi oldukca biiylik bir 6nem tagimaktadir.

Ihracatta &ne ¢ikan iilkeler ise, cubuk ve profillerde Almanya, Ingiltere ve Bulgaristan

olurken; sac ve levha ihracatinda ilk ii¢ iilkeyi ise yine Avrupa iilkeleri Italya, Ispanya ve Almanya

olusturmaktadir. Insaat aksami ihracatinda ise, Kazakistan, Almanya ve Rusya 6n plana ¢ikmustir.

Tablo 12:Aliiminyum Sektérii Thracat: (Miktar Olarak) (Ton)
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
GTIP 2005 2005
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 20002001|20022003| 2004
No: Mallar Tah. Tah.
€] (2) €) “4) ) (6) (7 ®) (9) |(4/3)|(5/4)((6/5)|(7/6)| (8/7) | (9/8)
Birincil
. 25.299 | 10.196 | 6.331 | 3.745 | 4.429 | 8.077 | 10.500 |-59,7(-37,9|-40,8| 18,3 | 82,4 | 30,0
7601 Aliiminyum
Ikincil
) 10.503 | 12.974 | 12.308 | 10.582 | 8.036 | 9.955 | 11.000 |23,5|-5,1 |-14,0{-24,1| 23,9 | 10,5
7602 Aliminyum
7604 Ekstriizyon 26.972 | 33.402 | 36.350 | 38.040 | 52.796 | 65.335 | 76.000 |23,8| 8,8 | 4,6 [38,8| 23,7 | 16,3
7605 Iletken 216 454 1.347 400 412 839 450 |110,1{196,8/-70,3| 3,0 |103,6| -46,4
7606 Yassi tiriinler 17.769 | 27.358 | 34.777 | 44.263 | 52.227 | 57.253 | 72.000 |54,0(27,1|27,3[18,0| 9,6 | 25,8
7607 Folyo 15.508 | 15.952 | 14.634 | 13.511 | 16.946 | 19.740 | 22.000 | 2,9 |-8,3 |-7,7|25,4| 16,5 | 11,4
7608 Tiipler, borular 149 147 298 438 664 1.440 | 1.800 |-1,3]102,7/47,0(51,6(116,9| 25,0
7610 in$aat Aksami 8.037 | 5.195 | 6.051 | 8.195 | 12.415 | 13.485 | 14.000 |-35,4|16,5|35,4|51,5| 8,6 3,8
7614 |Tel ve 6rme halat 536 1.715 | 7.636 | 6.007 | 13.176 | 13.656 | 11500 [220,0345,2|-21,3|119,3| 3,6 | -15,8
Aliiminyumdan
) 2.148 | 2.880 | 3.016 | 5.386 | 6.798 | 7.875 | 9.500 |34,1| 4,7 |78,6(26,2| 15,8 | 20,6
7616 diger esya
Kaynak:DIE
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(FOB, Cari Fiyatlarla,
Tablo 13:Aliiminyum Sektérii Ihracat: (Deger Olarak) Bin $)
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
. 1999 | 2000 |2001 | 2002 | 2003 | 2004 2000j2001[2002| 2003 |2004
GTIP No:[Mallar Tah. Tah.
(D 2 A @ [ O] © (7 ®) (9)  |(4/3)((5/4)((6/5)] (7/6) |(8/T)| (9/8)
Birincil
) 32.241]15.212 | 9.484 | 5145 | 6.812 | 12.552 | 18.500 |-52,8|-37,7(-45,8| 32,4 | 84,3 | 474
7601 Aliiminyum
Ikincil
10.595| 14.063 [11.965| 10.350 | 8.685 | 12.438 | 15.000 |32,7|-14,9|-13,5| -16,1 | 43,2 | 20,6
7602 Alliminyum
7604 | Ekstriizyon | |74195| 92.516 (97.785(102.748|153.470|213.242| 265.000 | 24,7 | 5,7 | 5,1 | 494 | 38,9 | 24,3
7605 iletken 478 | 1.166 |2.888| 849 | 957 | 2.111 | 1200 [143,9[147,7/-70,6| 12,7 [120,6| -43,2
7606 | Yassiiiriinler | |36-326 | 59.485 |72.846(82.893 |102.278|128.460| 179.000 | 63,8 22,5 13,8 | 23,4 | 25,6 | 39,3
7607 Folyo 37.171 | 36.143 [40.239| 33.573 | 45.566 | 58.726 | 68.000 | -2,8 [11,3|-16,6 35,7 | 289 | 158
7608 | Tiipler, borular | | 482 | 456 [1.039( 1.666 | 2771 | 5509 | 7.500 |-54[127,9/60,3| 66,3 (988 36,1
7610 | insaat Aksamu | |38:912( 26.886 |29.994| 42.068 | 58.026 | 74.485 | 83000 |-30,9/ 11,6403 | 37,9 | 284 | 114
Tel ve 6rme
1038 | 3.122 (13.505| 10.096 | 23.976 | 27.934 | 24000 (200,8(332,6(-25,2| 137,5| 16,5 | -14,1
7614 halat
Aliiminyumdan
) 8.661 | 11.214 |12.284| 18.084 | 25.425 | 39.129 | 51.500 |29,5| 9,5 [47,2| 40,6 | 53,9 | 31,6
7616 diger esya
Kaynak:DIE
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Tablo 14:Aliiminyum Sektérii Thracat1 Ortalama Birim Fiyatlari (FOB, Bin $)
Sira |[Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
[No: [Mallar Birimi 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah. [2000| 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah.
(1 (2 (3) @ | & | ® | D @ | © |10 |54 (65 | 7/6)| (87 | (9/8) | (10/9)
Birincil

) 1,274 {1,492 (1,498 (1,374 | 1,538 | 1,554 1,762 | 17,1 | 0,4 -8,3 | 12,0 1,0 13,4
7601 Aliiminyum

7602 |ikincil Aliiminyum 1,009 | 1,084 (0,972 /0,978 | 1,081 |1,249| 1,364 | 7,5 | -10,3 | 0,6 | 10,5 | 156 | 9,1
7604 Ekstriizyon 2,751 |2,770 2,690 | 2,701 | 2,907 | 3,264 | 3,487 | 0,7 | 29 | 04 | 7.6 | 123 | 638
7605 [letken 2,213 |2,568 |2,144 | 2,123 2,323 |2,516|2,667 | 16,1 | -16,5 | -1,0 | 9,4 | 83 | 6,0
7606 | Yassi uriinler 2,044 |2,174 2,095 | 1,873 | 1,958 2,244 | 2,486 | 6,4 | -3,7 |-10,6 | 4,6 | 14,6 | 10,8
7607 Folyo 2,397 | 2,266 |2,750 | 2,485 | 2,689 (2,975 3,091 | -5,5 | 21,4 | -9,6 | 82 | 10,6 | 3,9
7608 | Tipler, borular 3,235 3,102 3,487 3,804 | 4,173 {3,826 (4,167 | -4,1 | 124 | 9,1 | 9,7 | -83 | 89
7610| Insaat Aksami 4,842 |5,175|4,957 5,133 | 4,674 |5,5245,929| 6,9 | 42 | 3,6 | -9.0 | 182 | 7.3
7614 | Tel ve 6rme halat 1,937 | 1,820 1,769 | 1,681 | 1,820 |2,046 2,087 | -6,0 | 2,8 | -50 | 83 | 124 | 2,0
Aliiminyumdan

) 4,032 13,894 (4,073 | 3,358 | 3,740 |4,969 | 5,421 | -34 | 4,6 |-17,6| 11,4 | 32,9 9,1
7616 diger esya

Kaynak: DIE
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Tablo 15 : AB Ulkelerinden Aliiminyum Sektorii Uriin Thracati (Miktar Olarak) (ton)
Sira  |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 |2004 | Tah. |2000| 2001 {2002{2003| 2004 | Tah.
(1) (2) (3) 4) (5) 6) (7 ®) | (9 |(@3)] (5/4) [(6/5)|(7/6)| (B/T) | (9/8)
AB Ulkeleri Toplami
Birincil
) 18.359 | 7.026 | 4.515 | 3.012 | 2.409 | 848 137
7601 Alﬁmlnyum -61,7 | -35,7 |-33,3]-20,0| -64,8 -83.,8
ikincil
) 6.591 | 6.851 | 8.653 | 8.534 | 7.390 |8.032|10.308
7602 Aliiminyum 39 | 26,3 |-1,4|-13,4| 87 28,3
7604 Ekstriizyon 14.502 | 16.861 | 18.873 | 20.114 | 25.769 |30.023|38.232| 16,3 | 11,9 | 6,6 [28,1| 16,5 27,3
7605 Tletken 33 105 8 16 83 81 109 (2182 -92,4 |100,0[418,8] -2.4 34,6
7606 Yassi uirtinler 12.225|22.301 | 28.720 | 34.071 | 40.112 |41.892|43.829 | 82,4 | 28,8 [18,6|17,7| 4,4 4,6
7607 Folyo 5.376 | 6.947 | 10.330 | 8.551 | 9.953 |12.736|14.739| 29,2 | 48,7 |-17,2|16,4| 28,0 15,7
7608 | Tiipler, borular 26 46 69 221 431 667 | 1.041 | 76,9 | 50,0 [220,3/95,0| 54,8 56,1
7610 | Insaat Aksamu 2.028 | 1.981 | 2.104 | 2.531 | 4.542 (2.909| 2.970 | 23 | 6,2 |20,3|79,5| -36,0 2,1
7614 |Tel ve 6rme halat| | 0.380 | 0.170 395 70 61 79 285 |-553| 232,2 |-82,3[-12,9] 29,5 260,8
Aliiminyumdan
) 1.322 | 1.798 | 1.629 | 1.759 | 2.320 |3.138| 4.868
7616 diger esya 36,0 | -9.4 | 80 (31,9 353 55,1
Kaynak: DIE
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Tablo 16 : AB Ulkelerinden Aliiminyum Sektdrii Uriin Thracati (Deger Olarak)
(CIF, Cari fiyatlarla, Bin $)

Sira  |Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah.
(D (2) (3) 4) (5) 6) (7 3 9) | (4/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6) | (8/7)|(9/8)
AB Ulkeleri Toplami
Birincil
) 23.784/10.865| 6.972 | 4.088 | 3.661 | 1.292 | 234
7601 Aliiminyum -543 | -35,8 | -41,4 | -10,4 | -64,7 |-81,9
Ikincil
) 7.018 | 7.600 | 8.597 | 8.490 | 8.055 |10.304 | 13.277
7602 Aliiminyum 8,3 13,1 | -1,2 | -5,1 | 27,9 | 28,9
7604 Ekstriizyon 40.667|47.820|53.730 | 56.906 | 81.842 {104.692|140.514| 17,6 124 | 59 | 43,8 | 27,9 | 34,2
7605 fletken 116 | 430 39 46 198 198 309 270,7 | -90,9 | 17,9 | 330,4 | 0,0 | 56,1
7606 | Yassiirinler | [24.115{46.856|59.370 |63.426|77.257 [ 90.632 {102.051| 943 | 26,7 | 6,8 | 21,8 | 17,3 | 12,6
7607 Folyo 13.054|17.581|27.910 | 19.534 | 24.251 | 34.691 | 42.172 | 34,7 | 58,8 | -30,0 | 24,1 | 43,0 | 21,6

7608 | Tiipler, borular 100 156 301 1.033 | 1.777 | 2.971 | 4.162 | 56,0 | 92,9 |243,2| 72,0 | 67,2 | 40,1

7610 | insaat Aksamu | | 9.458 | 8.848 | 11.649 | 12.057|28.318|17.839|17.759 | -64 31,7 | 3,5 | 1349 |-37,0| -0,4

Tel ve 6rme
0.833( 0.504 | 762 183 132 217 719
7614 halat -39,5 | 151,0 | -76,0 | -27,9 | 64,4 |231,3
Aliiminyumdan
) 5.674 | 7.700 | 7.504 | 9.574 | 12.688 | 18.869 | 32.894
7616 diger esya 35,7 25 | 27,6 | 32,5 | 48,7 | 74,3
Kaynak: DIE

Dokiim Sektoriiniin  6zellikle son 3 yilda yeni devreye giren kapasitelerini ihracata
yonlendirilmesi ile aliiminyum sektoriiniin ihracat miktar1 6nemli dl¢iide artis gostermistir. Dokiim
ihracat: degisik GTIP numaralari altinda degerlendirildiginden mevcut durum Tablo 13, 14, 15, ve
16 igerisinde ve formatta degerlendirilemeyip ayri bir tabloda Tablo 13a, 14a, 15a, ve 16a’ da
belirtilmistir. Aliiminyum ihracat kalemlerinden en O©nemli olan1 Alasimli Otomobil Janti
konusunda detayli istatistiki bilgiler derlenebildigi i¢in tablo 16 a da iilkelere gore dagilimi istenen

formatta raporlanmigtir.
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Tablo 12 a: Aliiminyum Dékiim Sektorii [hracati (Miktar
Olarak) (Ton)
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
200
GTIiP 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2005 2000{2001{2002|2003{2004 | 5
No: Mallar Tah. Tah.
(1) () G| @ | G| © | (D | @ | 9 [43)54)6/5)7/6)@8/7)(9/8)
1 |Alasimli Otomobil Jant1 8.000] 10.500] 13.700] 25.350] 28.000| 28.900| 37.000| 31,3| 30,5| 85,0 10,5| 3,2%| 28,0
2 |Otomobil Endiistrisi i¢in Parga|| 5.000| 6.400| 6.800 7.150|10.000|19.100)23.000|28,0] 6,3| 5,1/39,9] 91,0/20,4
3 |Aliminyum dokiim diger esya || 4.000] 4.800| 5.500| 6.500| 9.000|13.000f15.00020,0| 14,6(18,2(38,5| 44,4/15,4
TOPLAM DOKUM 17.000| 21.700| 26.000] 39.000] 47.000| 61.000] 75.000] 27.6| 19.8] 50.1] 20.5] 29.8 22,9
Kaynak:Tiidoksad
Tablo 13 a: Aliiminyum Dékiim Sektorii Ihracati (Deger Olarak) FOB Cari Fiyatlarla, 1000 $
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
GTIP 2005 2005
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 2000( 2001 {2002 (2003 {2004
No: Mallar Tah. Tah.
(1) () | @ ) (6) (7 ®) (9) |(4/3)| (5/4) | (6/5) | (7/6)| (8/7)| (9/8)
Alasimli Otomobil
1 Jant1 11.182 20.222| 45.186| 95.122{120.422|136.157|173.192| 80,9| 123,4{110,5| 26,6| 13,1| 27,2
Otomobil Endiistrisi
2 [i¢in Parga 7.548| 11.286| 30.049| 44.849| 65.567|111.219|103.078| 49,5| 166,2| 49,3| 46,2| 69,6 -7,3
Altiminyum dokiim
3 |diger esya 5.560] 8.242| 22.049| 41.500] 59.511| 55.053| 59.756| 48,2| 167,5| 88,2| 43,4 -7,5| 8,5
TOPLAM DOKUM  {|24.289| 39.751| 97.284|181.471|245.500|302.429|336.025| 63,7| 144,7| 86,5 35,3| 23,2| 11,1
Kaynak:Tiidoksad
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Tablo 14 a:Aliiminyum Dokiim Sektérii Thracati Ortalama Birim Fiyatlar: FOB §/ Ton
urlin
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 Tah. 2000]2001{2002|2003|2004 Tah.
6] (2) G| @ |G| © | (D] @) | (9 |(43)(5/4)6/5)(7/6)|(8/7)|(9/8)
Tiirkiye’de iiretilen Aliiminyum
ve Alasimlarindan Mamiil
. 4.600 | 3.947 | 4.107 | 4.154 | 4.700 | 4.683 | 4.499 |-14.2| 4,0 | 1,2 | 13,1 |-0,4 | -3,9
Dokiim Uretimleri i¢in Ortalama
Fiyat
Kaynak:Tiidoksad
Tablo 15 a: Aliiminyum Alasimli Otomobil Jant1 AB ve Onemli Diger Ulkelere Thracati (Miktar Olarak) (1000 T
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 ?F(
(1) (2 3) “ ®) (6) (M ®) ©) (4/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6) | (8/7) | (S
AB Ulkeleri Toplami 6.167.237| 8.534.980| 11.186.845| 20.895.749| 22.263.451| 23.758.766| 29.843.471| 38,4| 31,1| 86,8 6,5 6,7
Rusya Cumbhuriyetleri 366.119 872.112| 1.051.432] 1.253.051| 1.913.508| 2.355.319| 3.040.789| 138,2| 20,6| 19,2| 52,7 23,1
Serbest Bolgeler 1.290.490 705.844 575.189 1.746.061| 2.688.013| 1.707.903| 1.490.238| -45,3| -18,5| 203,6| 53,9 -36,5| -
Diger Avrupa Ulkeleri 25.750 229.242 592.809 975.454 855.790 830.234 928.534( 790,3| 158,6| 64,5 -12,3| -3,0
Asya Ulkeleri 21.936 35.237 137.616 315.118 232.060 86.201 180.247| 60,6| 290,5| 129,0( -26,4| -62,9] 1
Afrika Ulkeleri 33.404 72.598 87.517 75.898 28.445 86.545 32.146| 117,3| 20,6 -13,3| -62,5| 204,3| -
Amerika Ulkeleri 24.016 28.316 49.505 93.872 28.295 15.418 3.116| 17,9 74,8 89,6| -69,9| -45.5| -
TOPLAM 7.928.952| 10.478.329| 13.680.913| 25.355.203| 28.009.562| 28.840.386| 35.518.541| 32,2| 30,6/ 85,3 10,5{ 3.0

Kaynak:DIE
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Tablo 16 a: Aliminyum Alagimli Oto Janti AB ve Onemli Dig.Ulkeler Thracati FOB Cari Fiyatlarla(1000 )

(Deger Olarak)
Sira Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 200012001{2002|2003 {2004
No: Mallar Tah. Tah.
(1) (2) 3) 4 (%) (6) (7) ®) (9) [ (4/3)|(5/4)|(6/5)|(7/6) | (8/7) | (9/8)

AB Ulkeleri Toplam1 || 28.393| 39.294] 51.503| 96.202(102.499109.383|137.396| 38| 31| 87 7 7 26

Rusya Cumhuriyetleri 1.686| 4.016| 4.842] 5.771| 8.812| 10.847| 14.003| 138 21| 19| 53] 23| 29

Serbest Bolgeler 5.716] 3.126| 2.548| 7.734] 11.906| 7.565 6.601] -45 -19| 204| 54| -36| -13

Diger Avrupa Ulkeleri 123 1.096| 2.833| 4.662| 4.090] 3.968 4.438 790| 159 65| -12| -3| 12

Asya Ulkeleri 80 128 501 1.147 845 314 656 61| 291| 129| -26| -63| 109
Afrika Ulkeleri 138 299 360 312 117 356 132 117) 21} -13] -63| 204| -63
Amerika Ulkeleri 139 164 287 544 164 89 18 18] 75| 90f -70{ -46| -80
TOPLAM 36.275| 48.124| 62.874/116.372|128.433|132.522/163.245| 33| 31} 85 10 3 23
Kaynak:DIE

2.1.4. Yurtici Tiiketim

Diinyada aliiminyum son 30 yillik siiregte ¢ok daha fazla tercih edilirken, kisi basina
tilketim miktarlar1 Amerika’da 29 kilogram seviyelerindeyken 15 iilkenin dahil oldugu Avrupa
Birligi ve EFTA ilkelerinde 22 kilograma ulagsmistir. Diinyada son yillarda aliiminyum
kullaniminda en fazla biiylime potansiyeli Cin ve diger gelismekte olan iilkelerde gozlenmektedir.

Tiirkiye’de ise sektorde yasanan bir¢ok sorun nedeniyle bu rakamlar ¢ok diisiik kalmustir.
2001 yilinda tiiketimde diisme yasanirken, normal kosullarda Tirkiye’nin yillik aliiminyum
kullaniminin 350 - 400 bin ton civarinda oldugu kaydedilmistir.

Tiiketim hacimlerine baktigimizda, yar1 mamul bazinda (ekstriizyon, yassi ve iletken) 2001 yilinda

toplam tliketimde yasanan yiizde 26’lik diisiisiin ardindan 2002 yilinda yiizde 39’luk bir artigla
aliiminyum talebi 257 bin tona ulasmis, 2003 yilinda da yiizde 22’lik artisla 326 bin tona ulagmustir.

YIL Yar1 Mamul Tiiketimi (ton) Degisim %
2000 259.650 -
2001 192.615 - 26
2002 266.900 39
2003 326.453 22
2004 365.128 12

Kaynak: TALSAD
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Kisi bagina tiiketim ise Tiirkiye’de 2003 yilinda 4.5 kilogram iken 2004 yilinda 5 kilograma

ulagmustir.

YIL Kisi basina Tiiketim (kg) Degisim %
2000 3.8 9
2001 2.8 -26
2002 3.8 36
2003 4.5 18
2004 5.0 11

Kaynak: TALSAD

Aliiminyumun, kullanim alanlarinin ve avantajlarinin tam olarak bilinmemesi nedeniyle
Tirkiye’deki aliiminyum kullanim oranlar1 gelismis iilkelerin seviyesine heniiz ulagamamustir.
Ancak, kisi basina tiiketimin az olmasi sektdriin Oniinde biiylik bir gelisme alani oldugunu da
gostermektedir.

Sektorde bu durumun 6nemli nedenleri, teknolojiye, insana ve Ar-Ge faaliyetlerine gerekli
Onemin verilmemesi, ayrica yeni yatirimin yapilmamasina baglanmaktadir. Tiirkiye’deki mevcut
iiretim tesisleri, diinya oOlgiilerine gore orta ve kiiciik dlgekli tesislerdir. Tiirkiye ekonomisinde
yasanacak gelismelere paralel olarak sektdrde de ileriki yillarda daha fazla gelisme goriilmesi
beklenmektedir. Yaganan sorunlarin asilmasi halinde, sektoriin hizli bir biiylime trendi yakalayacagi
Ongoriiliiyor.

Ekstriizyon tirlinlerinin en biiylik tiiketim sahasi biitlin diinyada oldugu gibi Tiirkiye’de de
ingaat sektortidiir. 2001 yil1 krizi ile birlikte tiim sektorlerde oldugu gibi insaat sektoriinde biiyiik bir
diisiis gozlenmis ve ekstriizyon iiriinleri tiiketim hizinda bir diisiis meydana gelmistir. Uretici
firmalar bu agiklarin1 kapatmak icin ihracat olanaklarini arttirma yoluna gitmislerdir. Aliiminyum
ekstriizyon triinlerinin diger tiiketim sahalar1 i¢inde, endiistriyel uygulamalar, otomotiv, rayli ve
denizyolu tasimaciligi, beyaz esya, elektrik ve elektronik, sektorleri gelmektedir. Kisi basi
aliiminyum tiiketiminin Tiirkiye’ye gore ¢cok daha yiiksek oldugu Bat: Avrupa Ulkeleri’nde dahi her
yil ekstriizyon iiriinlerine olan talep % 6,2 artis gosterirken, Tiirkiye’de ekstriizyon iiriinlerine olan

talep artisinin daha yiiksek olmasi dogaldir.
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1999 yilinda yasanan depremden sonra 2000 yilinda ingaat sektoriindeki kullanimin artmasi
nedeniyle giizel bir seyir izleyen tiilketim miktarlart 2001 yilindaki ekonomik kriz nedeniyle biiyiik
bir diisiis gostermistir. Her sektérde oldugu gibi aliiminyum yassi iirtinlerin kullanicist olan
kuruluglar 2002 yil1 itibariyle ihracata yonelik ¢aligmalarda bulunmuslar dolayisiyla i¢ tiikketimde
gbzle goriiliir artislar saglanmistir. Ozellikle otomotiv, beyaz esya ve elektronik sektdrlerinde
umulandan ¢ok daha iyi iiretim ve ihracat miktarlarini ulagilmasiyla bu sektorlerde kullanim alan
bulan aliiminyum yassi1 {irtinlerin de tiiketimi artmistir. Otomotiv, beyaz esya ve elektronik
sektorlerindeki yabanci firmalarin maliyet diisiirme amaciyla iiretim merkezlerini Tiirkiye’ye
kaydirmalar1 aliiminyum yassi iirlinlerin yurti¢i tiiketimini arttiran dnemli etkenlerden bir tanesidir.

Aliiminyum iletkenler Enerji Nakil Hatlarinda, enerjinin dagitim ve tasinmasinda
kullanilmaktadir. Tirkiye’nin elektrifikasyon alt yapisi biiyiik 6l¢lide tamamlanmistir. Bu sebeple
yurt ici tiikketim de belirgin bir artis olmamakta, mevcut tiiketimler ise sebekelerin yenilenmesi
islerinde kullanilmaktadir.

Aliiminyum Dokiim sektdriiniin yurt i¢inde en 6nemli kullanim alanlari

a) Otomotiv sanayii (Alagimli jant, disli kutulari, silindir kafalar)

b) Elektrikli makina ve elektronik sanayii (elektrik motor gévde ve kapaklari, buvat kutulari,

cep telefonlari, tv, video, miizik sistemleri )

c) Mobilya sanayii ( masa ve koltuk ayaklar)

d) Beyaz ve kahverengi esya (disli kutular1 kapaklar ,kulplar)

Bu sektorlerde son iki yildir yasanan canlilik i¢ tiiketimi 6nemli sekilde yonlendirmektedir.
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Tablo 17:Tiiketim Miktar (ton)
SiralAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%
No:|Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 Tah.| 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 %1"(21(1)15
(D () (3) 4) (5) (6) 7 3 ©) 4/3) | (5/4) | (6/5) | (7/6) [ (8/7) | (9/8)
Birincil Aliiminyum 169.034 | 223.246 | 182.861 | 253.269 | 333.970 | 382.873 | 416.500 | 32,1 | -18,1] 38,5 | 319 | 14,6 | 8,8
ikincil Aliiminyum 55.184 | 55.036 | 50.826 | 53.896 | 66.799 | 64.380 | 69.000 | -0,3 | -7,6 6,0 | 23,9 | -3,6 7,2
Ekstriizyon 39.403 | 54.019 | 60.723 | 64.338 | 89.946 | 108.576 | 128.200 | 37,1 | 12,4 | 6,0 | 39,8 | 20,7 | 18,1
Yassit Aliiminyum (| 72214 | 79.108 | 61.842 | 75.823 | 82.584 [ 103.402 | 110.400 | 9,5 |-21,8| 22,6 | 89 | 252 | 6.8
i]etken 8.476 15.842 | 16.689 | 16.920 | 16.999 | 19.680 | 18.600 | 86,9 | 5,3 1,4 0,5 15,8 | -5.5
Dékiim 24.103 | 25.625 | 30.840 | 35.400 | 44.781 | 54.505 | 56.990 6,3 | 20,4 | 148 | 26,5 | 21,7 | 4,6
Mimari Uygulama
Dograma 25.000 | 30.000 | 8.750 | 7.000 [ 8.750 | 22.500 | 30.000 [ 20 | -71 | -20 | 25 | 157 | 33
Cephe 11.470 | 13.970 | 1.970 1.220 | 3.570 [ 11.470 | 21.720 | 20 | -80 | -25 | 104 | 172 | 82
Kaynak: TALSAD
(Cari
Tablo 18:Tiiketim Degeri (YTL) Fiyatlarla)
SirajAna YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
INo:|Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 Tah. |{2000{ 200112002 | 2003 | 2004 ?1%(1)15
(1 2 (3) 4 5) (6) @ (3 ) (4/3)| (5/4) | (6/5)| (7/6) | (8/7) | (9/8)
ikincil
82.519.242 [ 90.860.657 | 71.879.000 | 74.321.000 |108.313.000|113.378.000{127.527.100( 10,1 | 209 | 3.4 | 45.7 | 4.7 | 125
Aliiminyum ’ ’ ’ ’ ’ ’
Ekstriizyon 52.126.000[97.410.000 [209.038.000[250.225.000{356.600.000}442.500.000]550.450.000] 86,9 [114,6| 19,7 | 42,5 | 24,1 | 24,4
'Yassi
97.750.000 [153.664.000[221.938.182]336.648.000|1367.805.364/499.067.800[560.700.000{ 57,2 | 44,4 | 51,7 | 9,3 | 35,7 | 12,3
Aliiminyum
. 6.261.781 120.601.338(48.335.493161.444.046]63.579.160|76.504.558169.422.175| 229 |134,6] 27,1 | 3,5 120,3]-9,2
Iletken
149.679.630]134.915.625|170.699.400[205.497.000|284.135.445(338.476.050[{346.214.250[ -9,9 | 26,5 | 20,4 | 38,3 | 19,1 | 2,3
Dokiim
Mimari Uygulama
Dograma 408.600 | 557.640 | 151.620 | 113.316 | 150.360 | 463.320 | 486.000 [36,5(-72,8]-25,3| 32,7 [208,1| 4,9
Cephe 187.465 | 259.674 34.136 19.749 60.831 236.190 | 354.470 |38,5]-86,9(-42,1]1208,0[288,3| 50,1
Kaynak: TALSAD
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2.1.5. Fiyatlar

Ikincil aliiminyum kiilge fiyatlari, genelde Seydisehir fiyatlar1 ele almarak tesbit
edilmektedir. Ozellestirme sonras1 Seydisehir fiyatlar1 %16 arttirilarak LME bazina getirilmis olup
bu artis Tiirk aliiminyum sektdriimiiziin rekabet giiclinii menfi yonde etkilemistir.

Ekstriizyon triinlerinin fiyatlar1 biiyiik oranda Londra Metal Borsas1t Endeksi’ne baglidir.
Fiyatlar iireticinin enerji ve is¢ilik gibi giderlerinde biiyiik degisiklik gostermemekle birlikte USD,
Euro ve YTL paritelerinin salimmmindan etkilenmektedir. Ozellikle yurt i¢i tiiketicilerde ekstriizyon
iriinlerinin fiyatlarin1 Londra Metal Borsasi’na (LME) orantili degistirmek miimkiin olmamaktadir.
Biiyiikk miktarlardaki alimlar i¢in fiyat LME’ye bagh verilebilmesine ragmen ekstriizyon
iriinlerinin  ¢ogunda hammadde fiyat dalgalanmalarini ireticiler ya daha onceden yapilan
hammadde satin alma anlagmalar1 ile ya da yaptiklar1 hammadde stoklar1 ile kompanse
etmektedirler.

Aliiminyum yass1 haddelenmis {iriinlerin ana hammaddesi olan aliiminyum kiilgenin diinya
metal borsalarinda igslem goren bir emtia olmasi nedeniyle hammadde fiyati da arz-talep dengesine
bagl olarak siirekli olarak degismekte ve bu degisim dogrudan aliiminyum yass1 haddelenmis iiriin
fiyatlarina yansimaktadir. Hammadde fiyatindan bagimsiz olan firmalarin {iriin fiyatini hammadde
fiyatinin iizerine ekleyerek olusturmakta kullandiklar1 ¢evrim iicretlerinde mevsimsel dalgalanmalar
ve aliiminyum yass1 haddelenmis {iriin arz-talep dengesine dayali degismeler yasanmakla birlikte
bu degisimler hammadde fiyat dalgalanmalari yaninda diigiik kalmaktadir.

Aliiminyum iletken iiretiminde ana hammadde olarak kullanilan Aliiminyum kiilgenin fiyati
Londra Metal Borsasi tarafindan belirlenmektedir.Borsadaki fiyatlar ise siirekli olarak degismekte
olup bu degisim genelde fiyatlarin yiikselmesi yoniinde olmaktadir. Bu artislar fiyati sabit olarak
alman islerde iireticiyi olumsuz olarak etkilemektedir. Bununla birlikte yurt i¢i veya yurt disinda
istirak edilen bazi1 ihalelerde 3 ay, 6 ay gibi fiyat opsiyonu istenmektir. Bu siire¢ igerisindeki
fiyatlarda yiikselme olmasi iireticiyi zor durumda birakmakta ve cogu zaman zarar etmesine sebep
olmaktadir.

Altiminyum Dokiim sektoriiniin hammaddesi olan kiilge aliiminyum birincil ve ikincil
olarak kullanilmaktadir. Fiatlar LME borsa iizerinde belirli bir kontango ve Premium ilavesi ile

tespit edilmektedir.
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Tablo 19: Aliiminyum Uriinleri Ortalama Fabrika Cikis Fiyatlart (YTL)
Sira|Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
(No: [Mallar Birimi 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah. {2000{ 2001 |2002{2003|2004 | Tah.
(1) (2) 3) @ | G| O | @D | @ | O | A0) |(54)](6/5)|(7/6)/(8/7)(5/8)|(10/9)

1. |Birincil Aliiminyum

Hidrat Ton/YTL | 76 154 | 253 | 319 | 375 | 312 | 490 |104| 64 | 26 | 18 | -17 | 57

Allimina | Ton/YTL | 101 | 181 | 223 | 263 | 419 | 485 | 570 | 79 | 23 | 18 | 59 | 16 18

Siilfat Ton/YTL | 56 90 | 148 | 163 | 187 | 204 | 300 | 63 | 64 | 10 | 15| 9 47

Kiilge-Ingot | Ton/YTL | 628 |1.068|1.910| 2.267 [2.313[2.597|2.700| 70 | 79 | 19| 2 | 12 4

ikincil
2. |Aliminyum | Ton/YTL| 930 |1.025|1.115| 1.130 |1.250 [2.270 [2.400 [10.2] 8.8 | 1,3110,6|81.6| 5.7

3. |Ekstrizyon [ ooy | 1450 [2.050 [3.450 | 4.425 [4.400 |4.350|4.447 |41,4| 68,3 |283|-0,6| -1,1 | 2,2

Yassi
1.150 [ 1.568 [2.991 | 3.380 |3.446|3.542|3.738|36,3/90,8 | 13 | 2 | 2,8 | 5,5
4 . A]uminyum Ton/YTL

Ton/YTL | 739 | 1300 | 2896 | 3631 | 3740 | 3887 | 3732 | 76 | 122 |25,4| 3 |3,93| -4

S. |iletken

6. |Dokiim Ton/YTL | 1.929 |2.443|5.043 | 6.502 [7.051|6.575|6.050|26,7(106,4|28,9| 8,4 | -6,8 | -8,0

7. |Mimari Uygulama

Dograma USD |12.000{12.000/12.000|12.000 (12.000{12.000{12.000| 0 0 010 0 0

Cephe UsD |12.000(12.000|12.000| 12.000{12.000{12.000{12.000| 0 0 010 0 0

Kaynak: TALSAD
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2.1.6. istihdam

Birincil Aliiminyum

Tablo 20: Aliiminyum Sektorii Istihdam Durumu (Kisi)

Isgiicii YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 Ti?l(.)(s*) 2000 [ 2001 | 2002 | 2003 | 2004 ,21,(:1?15

(1) @ | G| @ |G| © | D @) [(B2)@3)|(54)|(0/5)(T6)| (87)
Yiiksek

Teknik 24 29 26 26 16 11 10 21 | -10 | O | -38 | -31 -9
Idari 19 16 25 24 15 14 8 -16 | 56 | -4 | 38| -7 -43
Orta

Teknik 154 | 131 | 166 | 155 | 123 | 114 114 | -15 | 27 -7 -21 | -7 0
Memur 351 | 381 | 345 | 350 | 304 | 293 284 9 -9 1 -13 1 4 -3

Isci
Diiz 550 | 547 | 546 | 529 | 420 | 434 424 -1 0 -3 21 3 -2
Kalifiye |[1.742(1.733]1.732]1.677|1.409|1.374| 1.361 -1 0 -3 -16 -2 -1

Kaynak: Eti Aliiminyum

Ekstriizyon
Tablo 20:Aliiminyum Ekstriizyon Sektorii Istihdam Durumu (Kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Isgiicii 1999 2000 | 2001 | 2002|2003 | 2004 ‘?‘1%%5 2000 {2001 | 2002 {2003 2004 %f(:],(})ls
(1 @ || @B |G| 6| D | @ | B2)@3)54)|6/5)|76) (8/7)
Yiiksek 244 | 304 | 323 | 324 | 432 | 500 | 560 | 24,6 | 6,3 | 0,3 |33,3(15,7| 12,0
Teknik 98 122 | 129 | 130 | 173 | 200 | 224 | 24,5 | 5,7 | 0,8 |33,1|15,6| 12,0
Idari 146 | 182 | 194 | 194 | 259 | 300 | 336 | 24,7 | 6,6 | 0,0 |33,5(15,8] 12,0
Orta 390 | 486 | 517 | 519 | 691 | 800 | 896 | 24,6 | 6,4 | 0,4 |33,1|158| 12,0

Teknik 195 | 243 | 259 | 259 | 346 | 400 | 448 | 24,6 | 6,6 | 0,0 |33,6(15,6] 12,0
Memur 195 | 243 | 259 | 259 | 346 | 400 | 448 | 24,6 | 6,6 | 0,0 |33,615,6] 12,0
Isci 1,805 2,248 2,393 (2,399|3,198| 3,699 | 4,144 | 24,5 | 6,5 | 0,3 |33,3|15,7| 120
Diiz 683 | 851 | 905 | 908 |1,210| 1,399 | 1,568 | 24,6 | 6,3 | 0,3 |-99,9|15,6| 12,1
Kalifiye | 1,122 [1,397| 1,487 |1,491|1,988| 2,299 | 2,576 | 24,5 | 6,4 | 0,3 |33,3|15,6| 12,0
Kaynak: Cuhadaroglu Metal San. ve Paz. A.S.
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Yass1 Aliminyum

Tablo 20:Aliiminyum Yass1 Haddelenmis Uriinler Sektorii istihdam Durumu (Kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

2005 2005

Isgiicii 1999 2000 | 2001 | 2002 {2003 | 2004 | Tah. | 2000 |2001 2002 |2003|2004| Tah.

6] @ |G| @ [ GO | D | @ | B2 [43)(5/4)]|(06/5)(706) (8/7)

Yiksek 106 | 1151 95 98 | 98 | 116 | 137 1,09 |0,82 1,04 |1,00|1,18] 1,18

Teknik 47 51 43 44 42 44 60 1,08 | 0,84 | 1,04 [0,95]|1,04| 1,36

Idari 59 64 52 53 | 56 72 77 1,1 0,81 1,03]1,031,27 1,08

Orta 160 1 170 | 136 | 137 | 122 | 111 130 1,06 | 0,8 | 1,01 |0,89(091| 1,17

Teknik | 51 | 55 | 42 | 39 | 36 | 37 | 45 | 108 |0,77]0,95]| 0,9 |1,05| 1,21
Memur | 109 | 115 | 94 | 98 | 86 | 74 | 85 | 1,05 |081|1,04]089 0,86 1,15
isci 791 1870 | 835 | 835 | 785 | 809 | 841 | 1,10 [0096 | 1,00|0,94[1,03] 1,04
Diiz sa |51 59 |50 | 32| 31 | 33 | 096 |003]1,00]0,560,94| 1,06
Kalifiye | 737 | 819 | 776 | 776 | 753 | 778 | 808 | 1,11 |0,95|1,00|0,97|1,03| 1,04

Kaynak: Assan Demir ve Sac. A:$

Sektorde norm kadro etiidleri yildan yila daha etkin bir sekilde yapilmakta ve kisisel etkinlik
arttirilarak kisi bagina diisen liretim miktarlar giin gectikce arttirilmaktadir. Bunun yaninda sektérdeki

iiretim miktarinin siirekli olarak artmasi sektordeki istthdamin da artmasina neden olmaktadir.

fletken

Aliiminyum iletken {iiretiminde mevcut kapasitenin iilke ihtiyacinin {istiinde olmasi ve
ihracat imkanlarinin da kisitli olmasi nedeniyle yeni yatirimlar yapilmamakta, bu nedenle istihdam

artist saglanamamakta hatta bazi firmalarin kapasite kullanim oranlarini azaltmasi sebebiyle

istthdamda azalma olmaktadir.
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Dokiim
Tablo 20 a:Aliiminyum Dékiim Sektorii istihdam Durumu (Kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Isgiicii 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 ZT(;%5 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 ZT(;%5
(1) @ | G| @ |G| © | D | B [(B2))@3)54)]|(@©/5))(7/6)]|(@8/7)
Yiiksek 730 | 850 | 900 | 1010 | 1215 | 1307 | 1370 | 16.4 | 59 [ 122|203 | 7.6 | 4.8
Teknik 250 | 350 | 350 | 380 | 435 | 467 | 480 |40.0| 0.0 | 8.6 |145| 74 | 2.8
idari 480 | 500 | 550 | 630 | 780 | 840 | 890 | 4.2 |10.0 | 145|238 | 7.7 | 6.0
Orta 363 | 399 | 458 | 487 | 549 | 583 | 610 [ 10.0| 148 ] 63 [12.7] 6.2 | 4.6
Teknik 210 | 250 | 300 | 320 | 370 | 400 | 425 |19.0 |20.0 | 6.7 | 156 | 8.1 | 6.3
Memur 153 | 149 | 158 | 167 | 179 | 183 | 185 |-26| 6.0 | 57 | 72 | 22 | 1.1
isci 4970 | 5650 | 6470 | 7160 | 7750 | 8050 | 8100 | 13.7 [ 145|107 ] 82 [ 3.9 | 0.6
Diiz 2070 | 2250 | 2400 | 2600 | 2800 | 3000 | 3030 | 8.7 | 6.7 | 83 | 7.7 | 7.1 | 1.0
Kalifiye | 2900 | 3400 | 4070 | 4560 | 4950 | 5050 | 5070 | 17.2 | 19.7 | 12.0 | 8.6 | 2.0 | 0.4

Kaynak: Tiidoksad

Onceki plan doneminde de belirtilmis olan ve sektdriin teknisyen (orta teknik) seviyesinde
ve yonetim ile liretim kisimlar1 arasinda gorev yapacak teknik elemanlara olan ihtiyag devam
etmektedir. Diger isgiicii gruplarinda ihtiyagtan daha fazla arz bulunmaktadir.

Dokiim Sektoriinde Avrupa iilkeleri ile Tirkiye’nin karsilastirildigi Tablo 20 b den de
goriilecegi iizere, Tiirkiye Aliiminyum D&kiim Sektdrii, Almanya, Fransa ve Italya’dan sonra

Avrupa’nin en énemli iilkeleri arasindadir.

Tablo 20 b — Demirdisi Metal Dékiimhanelerinde Istihdam — Avrupa & Tiirkiye
. 2003 :2002 | 2004 : 2003
Ulke 2000 2001 2002 2003 2004 5
0
Avusturya 4,349 4,585 4,398 4,568 4,544 39 -0.5
Belgika 800 558 761 36.4
Cekya 5,083 5,374 6,147 6,095 14.4 -0.8
Danimarka 377 372 349 353
Finlandiya 884 718 730 838 861 14.8 2.7
Fransa 17,651 17,932 17,720 17,860 | 17,910 0.8 0.3
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Almanya 33,000 | 34,500 | 34,390 | 35,000 | 35,000 1.8 0.0
Ingiltere 12,000 | 11,700 2.5
Macaristan 5,503 4,702 4,500 4,500 0.0
Italya 18,000 | 17,800 -1.1
Litvanya 16 6 -62.5
Hollanda
Norveg 1,483 1,491 1,307 1,271 1,201 -2.8 -5.5
Polonya 6,200 4,130 5,500 5,850 5,850 6.4
Portekiz 1,280 1,380 1,350 1,300 1,300 -3.7 0.0
Slovenya 1,711
Ispanya 5,034 4,994 5,724 5,889 14.6 2.9
Isveg 3,700 3,700 3,700 3,700 3,700 0.0 0.0
Isvigre 2,100 2,200 1,900 1,830 1,774 -3.7 -3.1
Toplam 77,327 | 85,827 | 82,270 | 119,365 | 120,194 83 -70
Tiirkiye 7,450 8,200 9,470 8,600 9,350 -9.2 8.7
Kaynak: CAEF & Tiidoksad
Mimari Uygulama
Tablo 20:Mimari Aliiminyum Sektérii Istihdam Durumu (Kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
Isgiicii 1999 {2000 | 2001 |2002|2003| 2004 | Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 {2004| Tah.
(1) @ @ &6 O (8) | (3/2) | (4/3) | (5/4) | (6/5) |(7/6)| (8/7)
Yiiksek
Teknik 1.000 [1.100| 1.100| 600 | 500 | 1.500 | 1.700 10 0 -40 | -17 (200 | 13
Idari
Orta
Teknik 1.500 (1.700| 1.750| 700 | 600 | 2000 | 2.100 | 13 3 -60 | -15 (233 | 5
Memur
Isci
Diiz 7.500 |[8.000{8.200 |5.000{4.000{9.000 (10.000 |6,7 2.5 |-39 |-20 [125]|11
Kalifiye
Kaynak: Dekoral Aliminyum Ltd. Sti.
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2.1.7. Mevcut Tesvik Tedbirlerinin Degerlendirilmesi

Yatirim Tesvik Belgeleri
Toplam yatirim Déviz Thtiyac Istihdam
Yillar Belge sayisi (Bin YTL) (Bin $) (Kisi)
1999 23 24.963 35.362 1.100
2000 13 38.250 33.311 681
2001 9 12.452 3.546 298
2002 8 40.816 11.897 700
2003 40 144911 49.604 1.381
Kaynak: Hazine Miistesarligi

2.1.8. Sektoriin Rekabet Giicii

Ekstriizyon

Tiirkiye’de aliiminyum ekstriizyon sektoriinde gelisme aliiminyum profillerin ingaat
sektoriinde kullaniminin yayginlagsmasi ile baslamistir. Daha ¢ok iletken sektoriinde kullanilan
preslerde iiretilen mimari aliiminyum profil kullaniminin yayginlagmasi ile artan talebi karsilamak
lizere aliiminyum ekstriizyon presleri kurulmaya baslanmistir. Tiirkiye’de kullanilan aliiminyum
ekstriizyon presleri en yaygin olan 6000 serisi aliiminyum alasimina uygun direkt, dnden yiiklemeli
konvensiyonel hidrolik preslerdir.

Ekstriizyon sektoriinde ana maliyet kalemleri olarak iscilik, enerji giderleri rekabet giliciinii
etkileyen en onemli faktorlerdir. En biiyiik maliyet kalemi olan hammadde Londra Metal Borsasi
tarafindan belirlendigi i¢in bu sektorde rekabet agisindan ¢ok 6nemli rol oynamamaktadir. Yine de
kendi hammaddelerini iiretebilen veya dokebilen firmalar borsa fiyatina eklenen prim maliyetlerini
diisiirebildiklerinden 6nemli avantaj elde etmektedirler. Sektoriin uluslar arasi rekabet giiciinii elde
etmesinde 6nemli rol oynayan enerji maliyetleri ne yazik ki Tiirkiye’de diger iilkelere gore oldukca
pahalidir. Iscilik maliyetleri iilkemizde daha diisiik olmasina ragmen Tiirkiye’de sahip olunan
teknoloji sebebiyle ve calisan is¢i sayisinin fazlalig1 nedeniyle aslinda ortalamada iscilik maliyetleri
Avrupa lilkelerine yaklagmaktadir.

Ulkemizde yeni teknolojilere yatirrm yapan birkag firma hem ulusal hem de uluslar arasi
pazarlarda daha yiiksek rekabet giicline sahiptirler. Sektorde rekabet giiclinii arttiran 6nemli diger
bir faktor de {iriin lizerinde katma deger yaratan mekanik islem, ylizey islemi, yeni {liriin tasarimi ve

know-how’dir. Tiirkiye’de ekstriizyon sektorii agirlikli olarak 6zellikle Avrupa pazari i¢in fasoncu
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mantig1 ile ¢alistigindan hem diisiik katma deger hem de diisiik karlilik ile ¢aligmaktadir. Cok az
sayidaki firma iirlinlerine 6zgiin tasarimlar ve farkliliklar ekleyerek kendi markalarini olugturmuslar
ve uluslar aras1 pazarda daha yiiksek katma degerler ile yiiksek bir rekabet giicii elde etmiglerdir.
Diinyada artan rekabet ve globallesme nedeniyle sektérde yeni teknolojilere, arastirma gelistirmeye
yatirim yapilmasi kaginilmazdir.

Yass1 Aliminyum

Sektor biiyiik Olclide iiretimde kullanilan baslica 2 tiir teknolojiden biri olan “siirekli

dokiim” teknolojisini kullanmaktadir. Bu teknolojilerin agiklamasi asagida verilmistir:

Stirekli Dokiim: Ergitilmis aliiminyum siirekli dokiim teknolojisiyle dogrudan 5-10 mm

kalinliginda dokiilerek dokiim rulolari iiretilir.

Direkt Dokiim: Ergitilmis aliimiyum kaliplara dokiilerek 20-40 cm kalinliginda metal
bloklar1 olusturulur. Diizgiin ve haddeye uygun bir ylizey hazirlamak amaciyla yiizey frezeleme
yapilir. Frezelenmis bloklar firinlarda isitilarak “sicak haddeye” sokulurlar. Siirekli dokiim
teknolojisiyle, dogrudan, dokiimde elde edilen 5-10 mm kalinligina erisene kadar sicak haddeleme
islemi devam eder.

Her iki teknoloji i¢in de bu safhalar1 takip eden siire¢ aynidir.

Siirekli dokiim teknolojisini kullanmanin maliyet {izerinde sagladig: direkt-endirekt isgiicii ve enerji
kazancinin yaninda; her tiirlii alasima uygun olmamasi, dokiim kalinligindan daha kalin olarak
gerek duyulan iriinlerin lretilememesi ve elde edilen iirline ait 6zelliklerin her tiirli kullanima
uygun olmamas1 gibi dezavantajlari da mevcuttur. Ithalat sizma oranindaki artis ithalati yapilan

iriinlerin ¢cogunun yurti¢i tiretimde muadillerin bulunmamasindan kaynaklanmaktadir.

Stirekli dokiim teknolojisinin getirdigi kazancglar lilkemizde enerji birim fiyatinin diger
tilkelere gore daha yliksek olmasi nedeniyle uluslararasi pazardaki rekabet giiciine tam olarak
yansitilamamaktadir.

Assan Demir ve Sac San. A.S. siirekli dokiim teknolojisinin diinyadaki baslica
uygulayicilarindan biridir ve konuda biiyiik bir bilgi birikimine sahiptir. Bunun sonucu olarak,
yapilan Ar-Ge calismalariyla siirekli dokiim teknolojisiyle gegmiste iiretilemeyen ya da etkin olarak
iiretilemeyen trlinlere ait prosesler gelistirilmekte ve bu sayede ithalat sizma orani azaltilmaya

calisilmaktadir.

Ulkemizde iiretilen sivi aliiminyum miktarinm diisiikliigiiniin aliiminyum sektdriinde

yapilan iiretimi karsilamaktan uzak olmasi sektorde liretim yapan kuruluslar1 hammadde agisindan
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yurtdisina bagimli hale getirmektedir. Sonug olarak, hammadde girdisinde sektdrdeki firmalar
metal borsalarindaki dalgalanmaya daha a¢ik duruma gelmekte ve hammadde tedariginde daha

ylksek tagima maliyetlerine katlanmaktadirlar.

fletken

Altiminyum iletken hammaddesinin temininde yurt dis1 kaynaklara bagimli olunmasindan
dolay1 ilave navlun maliyetleri olugsmaktadir. Ayrica yurdumuzda enerji maliyetleri de yiiksektir.
Iscilik maliyetleri ve mevcut vergiler de diisiiniildiigiinde sektdriin rekabet giicii zayiflamaktadr.

Dokiim

Otomotiv endiistrisinde ara¢ agirliklarinin azaltilmasina yonelik caligmalar, aluminyum

dokiim parca kullanimini artirmistir.

Emek yogun bir iiretim olmasi nedeniyle yliksek enerji maliyetleri ve asir1 degerli YTL ye
ragmen sektor rekabet giiclinii halen koruyabilmektedir.

Petrol fiyatlarmin artmasi, ara¢ kullaniminda giivenlik ve kolaylik, tonaj tahdidi gibi
nedenlerle aliiminyum, magnezyum, plastik ve kompozit malzeme kullanimlarinin ¢ogalmasi ile
araclarin agirliklarinda azalma saglanmaktadir.

AB ve diger bat1 iilkelerinde dokiim sektdriiniin zorlugu, katma degerinin diisiikliigii, emege
dayali olmas1 nedeniyle, bu sektdrde yeni yatirimlar yapilmayip ihtiyaclar dogu Avrupa, Tiirkiye,
Cin, Hindistan gibi iilkelerden temin edilme yoniine gidilmektedir,

Tiirkiye’deki enerji (elektrik, dogalgaz, akaryakit) fiyatlarinin yiiksekligi, 1 ton aliiminyum
dokiim parcanin iiretimi i¢in gerekli olan 4500 kws (esdeger) enerji maliyetini yiikseltmekte ve ayni
enerjiyi 5 ~ 6.5 kws bedelle kullanabilen Dogu Avrupa iilkelerine goére rekabet gliciimiizii
azaltmaktadir.

Bunun yaninda, tim AB miisterilerinin JIT (Just in time/zamaninda teslimat) sistemi ile
calismalar1 nedeniyle saatlik-giinliik teslimati saglama zorunlulugunun getirdigi yerinde depo ve
hizli nakliye bedelleri maliyetleri artirmaktadir.

Aliiminyum Dokiim Sektorii icin Rekabet Giicii Gostergeleri

Aciklanmis Géreceli Ustiinliik;

Turkiye Aliiminyum Dékim ihracati : 337.500.000,- $
Turkiye Toplam ihracat : 73.000.000.000,- $
Diinya Aliiminyum Dékiim ihracati: 14.000.000.000,- $ - 1.16%
Diinya Toplam Aliiminyum Dékim Uretimi 35.000.000.000,- $
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ithalat Sizma Orani;
Aliminyum Dékim ithalat 9.000.000,- $

=3,64 %
Toplam Aliminyum Dokam i¢ talebi 247.500.000,- $
Uzmanlagma Katsayisi
Aliminyum Dokim Sektérii Toplam Uretimi 576.000.000,- $
. = V)
Aliminyum Dékim Sektoérd Yurt Igi Tuketimi 247.500.000,- $ 232,7%

Dis Rekabete A¢iklik
(337.500.000/576.000.000)+((1-(337.500.000/576.000.000))x(9.000.000/247.500.000) = 60,1 %

ihracat Piyasa Payi

Aliiminyum Dékiim ihracat 337.500.000,- $ 541 %
Aliminyum D6kim Diinya ihracati 14.000.000.000,- $ o
ihracat / ithalat Orani
Aliiminyum Dékiim ihracat Miktar 337.500.000,-

y _ S =3.750,0 %
Aliminyum Dokum lthalat Miktari 9.000.000,- $

Mimari Uygulama

Mimari uygulama sektorii, AB’ye giris slirecinde AB icinde basa oynamaya aday bir
sektordiir. Sorunlar bolimiinde yer alan sorunlarin ortadan kaldirilmas: biiylik maliyetler
gerektirmeyen konulardir. Ancak bunlarin halledilmesi ve bu sektorde faaliyet gosteren firmalarin
uluslar arasi pazarlarda is alabilmesinin Devletimizce planli bir sekilde desteklenmesi durumunda,
Tiirk firmalar1 sadece AB sinirlart i¢inde degil, firma sikintis1 yasanan Ortadogu ve Korfez
tilkelerinde de rekabet edebileceklerdir. Bugiinkii sartlar da dahi bunun 6rnekleri bulunmaktadir.

2.1.9. Diger Sektorler ve Yan Sanayii ile iliskiler

Ekstriizyon

Altiminyum ekstriizyon {irlinlerinin Tiirkiye’deki ve diinyadaki en biiyiik kullanim sahasi
insaat sektoriidiir. Aliiminyum cephe, dograma, pencere, kapt vs gibi mimari uygulama olarak
bilinen Triinlerin hammaddesini olusturur. Aliiminyum ekstriizyon iiriinlerinin bu sektordeki
alternatifleri PVC ve ahsap uygulamalardir. Aliiminyum ekstriizyon {riinlerinin otomotiv, sanayi,
rayli tagimacilik gibi sahalarda uygulama orani Tiirkiye’de heniiz diinya ortalamalaria

ulagsmamigtir ancak son yillarda artan ihracat oranlariyla birlikte bu sektorlere girilmeye
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baslanmustir. Insaat sektdrii disindaki kullanim sahalarinda aliiminyum esktriizyon {iriinlerinin
alternatifi olarak basta c¢elik olmak iizere plastik ve kompozit malzemeler yer almaktadir.
Aliiminyum ekstriizyon iriinlerinin en biiyiik maliyet kalemli hammadde olmasi ve hammadde
fiyatinin da Londra Metal Borsasi’na bagli olmasi nedeniyle iiriin fiyatlarinda yasanan
dalgalanmalar hem tireticileri hem de kullanicilar1 zor durumda birakmaktadir.

Yass1 Aliminyum

Aliimiyum yass1 haddelenmis {iriinlerin en biiyiik maliyet kalemi ana hammaddesi olan
aliiminyum kiilgedir. Ulkemizde sivi aliiminyum sadece Seydisehir tesislerinde iiretilmektedir.
Aliiminyum sektoriindeki firmalar Seydisehir disinda hammadde tedariginde disariya bagimhidirlar.
Seydisehir’in s1vi aliiminyum tiretimi aliminyum sektoriinde tiretim yapan kuruluslarimizin talebini
karsilayamamaktadir ve bu kuruluslar hammadde tedariginde disartya bagimli kalmaktadirlar.
Biinyelerinde hammadde iiretimini de barindiran firmalarin hammadde tedariginde sahip olduklari

avantajlara sahip degildirler.

Altiminyumun diinya metal borsalarinda islem goren bir emtia olmasi nedeniyle hammadde
fiyat1i da arz-talep dengesine bagli olarak siirekli olarak degismekte ve bu degisim dogrudan

alliminyum yass1 haddelenmis iiriin fiyatlarina yansimaktadir.

Iletken

Aliiminyum iletken sektoriiniin diger sektorler iizerinde 6nemli bir etkisi olmamaktadir.
Dokiim

Aliiminyum dokiim sektorii, otomotiv sektorii agirliklt olmak iizere beyaz esya, el aletleri,

mobilya ve aydinlatma ve diger endiistri dallarina parga tiretmektedir.
A) Ana sanayi ile iligkiler:

Tiirkiye’deki aliminyum dokiim sanayiinin en 6nemli miisterisi otomotiv sektoriidiir. Bir
¢ogu yabanci ortakli olan otomotiv endiistrisi firmalar1 {iriin temininde global bir yaklasim
sergilemekte, yerli iiretim ve iireticiyi tesvik etmemektedir. Bu durum dokiim sanayi i¢in hem bir
tehdit, hem de firsat olarak degerlendirilebilir. Bu durumu firsat olarak degerlendirmek igin belirli
konularda tesviklere ihtiya¢ vardir. Ozellikle Uzak Dogu ve Asya’dan yapilan haksiz rekabete

dayanan ithalat aliiminyum jant {iretimini gerek i¢ pazarda gerekse dis pazarda tehdit etmektedir.

B) Yan sanayi (tedarikgiler ile iliskiler)
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a) Hammadde :

Sektoriin en 6nemli yan sanayi hammaddesi aliiminyum kiilge ve hurdadir. Nitelik ve
nicelik olarak siirekliligi temin edecek hurda kaynaklarimiz maalesef mevcut degildir. Bu konuda
dokiim sanayicisinin beklentisi kaliteli ve fiyat rekabeti saglayacak {iirlindiir. Bu konuda halihazirda

hurda temini kaynakli ciddi sikintilar mevcuttur.
b) Kalip:

Kalip sektorii dokiim sektoriiniin 6nemli bir yan sanayiidir. Temel problemi teknolojik bilgi
birikimi ve yetigmis eleman eksikligidir. Ozellikle bilgisayar destekli dizayn ve tasarim konusunda

yetismis eleman sikintist vardir.

Mimari Uygulama

Bu alt sektor insaat sektoriine mal liretmekte olup, ana iiriin olarak aliiminyum ekstriize
profil ve aliiminyum levha kullanmakla birlikte, bir ¢cok diger ana ve yan sanayi kollarindan iiriin
tedarik eder.

Silikon, EPDM, mastik gibi yalitim iirlinleri ve eloksal veya elektrostatik toz boya yiizey
kaplama islemleri nedeni ile Kimya Sektori, tasiyici pargalar ve destek striiktiirleri i¢in gelik ve
paslanmaz c¢elik sektorii, aksesuarlar i¢in aliiminyum dokiim sektorii, camlama i¢in Cam Sanayi
sektorii, Mimari Aliminyum sektdriine tedarik saglayan baglica sektorler arasindadir.

2.2. Sektoriin Diinyadaki ve AB Ulkelerindeki Durumu

Aliiminyumum diinyada iiretim ve tiiketimdeki artis1 devam ederken, tiikketimdeki liderlik
ABD’nin elinde bulunmaktadir. Ancak, son yillarda iyi bir gelisim yakalayan Cin’in yakin bir
gelecekte en biiyiik tiiketici konumuna gelecegi tahmin edilmektedir. Bu iki tilkenin ardindan ise
Japonya ve Almanya geliyor. Primary Aluminium Consumption, Balances and Prices'in de
aralarinda bulundugu cesitli kaynaklardan derlenerek hazirlanan 2003 y1li tahmini verilerine gore, 5
milyon 448 bin tonluk tiiketime ulasan ABD’yi Cin takip etmaktadir. 2003 yilinin tahmini
verilerine gore 4 milyon 285 bin tonluk tiiketime ulasan Cin’in, diinya tiiketiminde pay1 ise yiizde
15-20 seviyesinde bulunmaktadir. Cin’de aliiminyum talebinin her yil ylizde 20 oraninda biiyiimesi
halinde, yakin bir zamanda ABD'yi geride birakmas1 6ngoriilmektedir.

Japonya ise, son yillarda ekonomisi durgunlagmasina ragmen, aliiminyumda {igiincii biiyiik
tiiketici konumunu korumaktadir. 1990'h yillarda 32 kilogram kisi basina tiiketimi olan Japonya'nin
2000 verilerine gore kisi bagina tiilketim hacminde bir diisiis yasanmaktadir. Japonya’da, 2000°de
kisi basina 30 kilogram tiiketim gerceklesirken, 2003 yilindaki tiiketimin 2 milyon 24 bin ton
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oldugu tahmin edilmektedir. Almanya ise, tilketim miktarinda kiiciik bir diistisle 1 milyon 608 bin
tonluk tiikketim yaparken, Avrupa’da en biiyiik tiiketici konumunda bulunmaktadir.

ABD, Meksika ve Kanada’dan olusan Kuzey Amerika, 2003 yilinda ulastigi 6 milyon 304
bin tonluk tiiketimle diinyanin en biiyiik tiiketicisi olmustur. Bu tiiketimin yiizde 80-85’ini ABD
yapmaktadir. Diinyanin en biiyiik ikinci tiiketim bdlgesini ise 5 milyon 835 bin ton ile Bat1 Avrupa
olusturmaktadir. Almanya'nin birinci konumda bulundugu Bati Avrupa’da yer alan diger 6nemli
tiiketiciler ise 771 tonla Fransa, 743 tonla italya ve 523 tonluk tiiketim miktariyla ispanya. Japonya,
Giiney Kore ve Tayvan'dan olusan Dogu Asya boélgesi ise 2003 yilinda Japonya'nin itici giiciiyle
toplamda 3 milyon 256 bin tonluk tiiketime eriserek, diinyanin {igiincii biiyiik tiiketim yapan bolgesi
konumuna gelmistir.

Diinya olgeginde 44 iilkede bulunan 167 tesiste birincil aliiminyum {iretimi yapilmaktadir.
Giderek artan talep, firmalar1 kapasite artislarina yonlendirirken, aliiminyumda 2003 ve 2004
yillarinda yasanan kapasite artiglarinin 2005'te de devam edecegini gostermektedir.

Kuzey Amerika'nin 6 milyon 999 bin tonluk fiili kapasitesini 2005'de 7 milyon 177 bin tona
cikarmasi tahmin edilmektedir. Bati Avrupa’nin ise 3 milyon 993 bin tonluk fiili kapasitesini 4
milyon 472 bin tona tagimast beklenmektedir. Ayn1 déonemde Orta ve Dogu Avrupa ise liretim
kapasitesini 3 milyon 860 bin ton ¢izgisinden 3 milyon 984 bin tona tasimay1 planlamaktadir. Yine
ayni donemde 2 milyon 391 bin tonluk fiili kapasiteye sahip Asya, iiretim kapasitesini 3 milyon 134
bine yiikseltmeyi planlarken, Latin Amerika 2 milyon 312 bin tonluk fiili kapasitesini kii¢lik bir
artigla 2 milyon 412 bin tona, Okyanusya 2 milyon 115 bin tonluk kapasitesini 2 milyon 198 bin
tona, Afrika ise 1 milyon 543 bin tonluk kapasitesini 6nemli bir artisla 1 milyon 962 bin tona
tasimay1 hedeflemistir.

Aliiminyum dokiim pargalarina olan talep, diinya genelinde artig gostermektedir.

Oniimiizdeki 5 yil icerisinde, her yil ortalama %9.5 oraninda artis beklenmektedir.

Otomotiv sektoriiniin Tiirkiye’de kapasite artirmasi, ayrica yurtdisi siparislerin siirekli
artmasi nedeniyle 6nlimiizdeki 5 yil i¢inde Tiirkiye’de yilda ortalama % 15 seviyesinde talep artisi

beklenmektedir.

Uretilen dokiim pargalarinin yaklasik % 85’1 ihrag edilecektir.
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Ulkelerde yasayan niifuslarin is imkanlar1 nedeni ile biiyiik sehirlerde yasamaya baslamasi,
bu sehirlerdeki arsa fiyatlarini arttirmigtir. Yine degisen aligveris aligkanliklari ve akilli ig
merkezlerinin verimlilige katkilari, yiliksek binalarin ve biiyiik aligveris merkezlerinin yapimini
arttirmistir. Gokdelenlerinin yiiksekligine gore iilkelerin prestij kazanabildigi giiniimiiz
yasantisinda, bu binalarin Cephelerini tiretecek yeterli teknoloji ve tecriibeye sahip firmalara olan
ihtiyag her gecen giin artmaktadir. AB iilkelerinde yasanan ekonomik kriz ve durgunluk insaat
sektoriinii de etkilemis ve bu tlilkelerdeki firmalar ya iflas etmis ya da biiyiik sermaye gruplarinin
eline gecmislerdir. Bu gruplar da AB iilkelerindeki iiretimlerini durdurmus ve mal tedariklerini ve
is¢iliklerini Cin, Hindistan ve Tayvan gibi Uzakdogu iilkelerine kaydirmislardir. Bu iilkeler ile AB
arasindaki yolun uzakligi ve Uzakdogu firmalarinin kalite ve tecriibe eksikligi, AB iilkelerini ve son
kullanicilart memnun etmeyebilecektir. Halen ucuz olan is¢ilik, teknoloji ve tecriibelerini
kullanarak Tiirk firmalar1t AB, Rusya Federasyonu, Kafkasya ve Uzakdogu’daki projelerde aranan

ve Tiirkiye ekonomisine katkis1 artan firmalar olabilecektir.

Dokiim Sektoriin Diinyadaki ve AB Ulkelerindeki Durumu

Aliiminyum dokiim pargalarina olan talep, diinya genelinde artis gostermektedir.

Oniimiizdeki 5 yil igerisinde, her yil ortalama %9.5 oraninda artis beklenmektedir.

Otomotiv sektoriiniin Tiirkiye’de kapasite artirmasi, ayrica yurtdisi siparislerin siirekli
artmasi nedeniyle dniimiizdeki 5 yil iginde Tiirkiye’de yilda ortalama % 15 seviyesinde talep artisi

beklenmektedir.

Agirlikli olarak yerli otomobil sanayinin gelismesine paralel olarak dokiim sektorii
biiylimesini siirdiirebilecektir. Bu bilyiime rekabet sansinin daha fazla oldugu yogun iscilik

gerektiren dokiim parca iiretiminde daha fazla olabilir.
Uretilen dokiim pargalarinin yaklasik % 75’1 ihrag edilecektir.

Tirkiye’de kurulu otomotiv tesislerinin kendi aktarma organlarini ve motorlarin1 kendileri
liretmeyip ithal etmeleri nedeniyle aliiminyum dokiim parca kullaniminin ¢ok fazla oldugu bu
ekipmanlarda Tirk dokiim tireticileri, dogu ve bat1 Avrupali iireticilere kars1 daha az rekabetci

olmaktadir; zira bu tirlinlerin gelistirilmesine Avrupali iireticiler direkt olarak katilmaktadir.

Ulkemiz iiretim miktar1 ile Avrupa’daki sanayilesmis iilkeleri takip etmektedir. Tablo 20-

¢’de Avrupa Ulkeleri iiretim miktarlari verilmistir. Ayrica Tablo 20-f’de Avrupa iilkelerinde kurulu
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dokiimhane sayilar1 da belirtilmistir. Tablolarin irdelenmesi sonucunda tilkemizde dokiimhane
verimliliginin oldukca diigiik oldugu goriilmektedir. Calisan sayis1 basina iiretim miktar1 da

tilkemizde ¢ok diistiktiir.
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Tablo 20.e. - Avrupa'da Demir Digi Metaller Dkimi (1000t)
2003 : 2004 :
Ulke 2000 2001 2002 2003 2004 2002 2003
%
Avusturya 105.9 113.3 116.2 123.4 131.1 6.1 6.3
Belcika 27.2 26.3 27.6 28.1 28.7 1.7 2.2
Cekya 57.7 58.1 59.6 78.7 80.2 32.0 2.0
Danimarka 4.0 4.8 4.6 53
Finlandiya 10.0 10.0 9.7 11.0 13.0 13.7 18.3
Fransa 388.6 394.7 390.3 390.0 407.2 -0.1 4.4
Almanya 842.1 849.6 846.3 846.3 896.1 2.1 3.7
Ingiltere 227.0 230.7 1.6
Macaristan 44.8 58.4 68.3 71.4 79.1 4.6 10.7
Italya 959.1 960.0 979.7 999.3 1,013.6 2.0 1.4
Litvanya 0.087 0.081 -7.3
Hollanda
Norveg 26.4 30.9 26.7 24.6 26.2 -8.1 6.8
Polonya 84.0 72.2 118.5 151.0 184.2 27.4 22.0
Potekiz 22.6 25.4 25.6 26.8 29.3 4.7 94
Slovenya 22.8 34.0 34.0 36.9 0.0 8.6
Ispanya 121.1 142.1 149.9 154.7 167.3 3.2 8.2
Isveg 58.5 53.3 52.9 55.7 64.4 5.3 15.6
Isvigre 25.1 24.1 21.1 19.9 22.5 -5.7 13.0
Avrupa Toplam | 2,777.10 | 2,846.00 | 2,931.00 | 3,241.99 | 3,415.88 88.90 126.90
Hirvatistan 12.3 10.6 12.4
Romanya 29.6
Rusya 600.0
Slovakya 27.6 34.0
Tiirkiye 46.0 55.0 73.0 90.0 112.0 233 24.4
Ukrayna 40.0 73.0 31.5
Kaynak: CAEF & Tiidoksad
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Tablo 20 f -Avrupa'da & Tiirkiye’de Demirdis1 Dokiimhane Sayilar:
Yiiksek Basin¢h Diger Hafif Diger Agir
Ulke Toplam Dokiim Metaller Dokiimii | Metaller Dokiimii
2003 2004 2003 2004 2003 2004 2003 2004
Avusturya 59 49 20 25 14
Belcika 8 2 4 2
Cekya 69 56 19 37 13
Danimarka 11
Finlandiya 26 24 8 7 12 11 6 6
Fransa 367 360
Almanya 384 376
Ingiltere 230 224
Macaristan 110 110 23 23 60 60 27 27
Italya 880 869
Litvanya 5 6 2 2 3 4
Hollanda
Norveg 12 12 3 3 6 6 3 3
Polonya 245 245
Portekiz 54 54 32 32 9 9 13 13
Slovenya 44
Ispanya 57
Isvec 84 84
Isvigre 47 46 14 14 23 22 10 10
Toplam 2,580 2,627 123 81 179 112 88 59
Tiirkiye 405 428 182 192 210 221 13 15
Kaynak: CAEF & Tiidoksad

Yiiksek is¢ilik ve yiiksek oranda vergiler ve enerji maliyeti {ireticinin rekabet sansini

azaltmaktadir.

Tiirk dokiimciisii daha ¢ok verimsiz olmasi nedeniyle Avrupali dokiimciilerin istemedigi

kisa serili Uiriinleri tiretmektedir. Bu noktada enerji ve is¢iligin 6nemi daha fazla ortaya ¢ikmaktadir.
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Yeni iirtin gelistirme yetenegi ve maliyeti Tiirk dokiimciisiiniin en 6nemli rekabet tistiinligii

olmalidir. Bu konuda Ar-Ge destegi Universite—Sanayi-Tiibitak isbirligine ¢cok ciddi ihtiyag vardir.

Avrupali dokiimciiler bilinen sanziman kutusu, motor, silindir kafas1 gibi dokiim parcalari
ile beraber halihazirda pik veya sfero dokiim veya ¢elik sa¢ olarak iiretilen pargalar1 yeni
teknolojiler kullanarak aliiminyum dokiim olarak iiretip pazar paylarini ve katma degerlerini

artirmaya ¢aligmaktadirlar.

Tablo 20 g. - Demir Dis1 metal Dokiimiinde Diinya Uretimi 2003 (Ton)
Ulke Al?:;ii:ll‘;l en Haﬁlt:lz:,gf(;()k Zamak Digerleri | Toplam
Alasimlar
Litvanya 4 76 1 81

Danimarka 1,616 1,616
Tayland a) 3,200 6,900 10,100
Hirvatistan 745 10,609 698 824 12,876
Slovakya 1997 14,555 3,268 17,823
Finlandiya 3,804 6,703 481 7,000 17,988
Isvigre 2,437 15,917 1,569 19,923
Norveg 2,640 21,923 24,563
Portekiz 6,000 18,250 1,200 120 25,570
Belgika 537 26,316 996 241 28,090
Romanya 2002 a) 29,600 29,600
Ukrayna 2002 11,000 20,500 31,500
Slovenya 3,000 28,000 3,000 34,000
Isveg 10,900 40,400 4,400 55,700
Giiney Afrika Cum 14,500 39,000 2,600 56,100
fran 27,000 34,000 7,000 68,000
Tiirkiye 11,840 51,360 11,800 75,000
Kanada 2001 a) 76,000 76,000
Cekya 1,493 74,794 2,342 46 78,675
Macaristan 1,932 66,822 23,000 2,000 93,754
Giiney Kore  b) 22,200 78,000 5,700 105,900
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Avusturya 3,440 109,147 10,780 123,367
Polonya 6,300 134,500 8,100 2,100 151,000
Ispanya 6,303 131,918 13,289 3,168 154,678
Brezilya 15,839 154,547 6,058 176,444
Ingiltere 15,700 190,000 19,500 225,200

Hindistan a) 331,000 331,000
Tayvan 46,422 255,815 54,310 1,901 358,448
Fransa 28,313 329,445 29,184 3,069 390,011

Rusya 2002 a) 600,000 600,000

Meksika 175,000 550,000 100,000 825,000

Almanya 91,291 703,048 65,862 4,107 864,308
Italya 157,500 821,000 72,200 1,050,700
Japonya 100,625 1,262,990 35,379 9,657 1,408,651
Cin 156,966 1,249,000 140,000 1,545,966
ABD 276,690 2,025,733 344,728 209,999 2,857,150

Kaynak: Modern Casting / CAEF Comm.7
a) Bakir, Zamak ve Magnezyum dahil
b) Zamak ve Magnezyum dahil

2.3. Sektoriin Sorunlari

Enerji maliyetleri

Sektorde ozellikle ihracata yonelik calisan firmalar, yiliksek enerji maliyetleri nedeniyle
rekabette zorlanmaktadir. Thracatlarini artirmak isteyen firmalar, enerji maliyetlerinin diisiiriilmesi
icin ¢aba harcamaktadir. Hammadde agisindan yiizde 75 yurt disina bagli olan sektoriin, ihracatta
yakaladig1 basarili ¢ikisi siirdiirebilmesi ve i¢ pazarda daha etkin hale gelebilmesi i¢in sorunlarina
¢ozlim bulunmasi gerekmaktedir. Sektorde, kwh'si ortalama olarak 7.4 cent civarinda seyreden
elektrik birim fiyatlari, firmalara ciddi bir yiik getirerek maliyetleri etkilemektedir. Dogalgazla
calisan firmalarda ise birim fiyat, ortalama 20 cente kadar yilikselmaktedir. Sektoriin ihracat yaptigi
Avrupa iilkelerindeki firmalarla kiyaslandiginda, Tiirk firmalarin iki ile dort kat arasinda daha
pahali enerji kullandig1 ortaya ¢ikmaktadir. Bu durumda firmalarin dis pazarlardaki rekabet giicii
azalmaktadir. Sektoriin kaliteli enerjiye ihtiya¢ duymasi ise enerji konusunda dile getirilen bir diger

onemli noktay1 olusturmaktadir. Elektrik kesintileri ve voltaj dalgalanmalari, siirekli tiretim yapilan
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tesislerde i3 ve zaman kaybina neden olurken, bdylece iiretim verimliligi de diismektedir. Bu
noktada enerji maliyetlerinin diistiriilmesi sektor i¢in onem tasimaktadir.

Sektorde, enerjinin daha diisiik fiyatlarla temin edilmesi gerekmektedir.

Hammadde

En az enerji maliyetleri kadar 6nem tasiyan bir diger sorun ise hammadde de yasanmaktadir.
Yurt icinde birincil hammadde kaynagi olan Seydisehir Aliminyum Tesisleri'ne yaklagik 18 yil
once karar1 alinan kapasite artirimi ve modernizasyon yatiriminin yapilmamasi nedeniyle sektor
hammadde temininde biiyiik dl¢iide disa bagimli bir yap1 sergilemektedir. Hammadde ihtiyacinin
ylizde 70-75'lik boliimiini ithal eden sektor, Seydisehir Aliiminyum Tesisleri i¢in yatirim
beklemektedir. Sektor, hammadde sorununda bir diger ¢6ziimii de hammadde ithalatina uygulanan
verginin kaldirilmasinda bulmaktadir. Rekabet imkanlarinin artirilmasi agisindan bu ¢oziimiin
hayati bir durum olarak nitelendirildigi sektorde, glimriik vergilerinin bircok iilkede uygulandigi
gibi sifira indirilmesi beklentiler arasinda yer almaktadir.

Dampingli ithalatin 6nlenmesi i¢in koruyucu tedbirler alinmasi gereken sektdrde, “Kaynak
Kullanim1 Destekleme Fonu’ adi altinda aliiminyum ithalatindan alinan verginin kaldirilmasina
isaret edilmektedir. Norve¢, Macaristan ve Romanya'nin da iginde bulundugu birgok iilkede
aliminyuma vergi uygulanmazken, bir diger sikintiy1 da, Rusya, Norve¢ ve BDT iilkelerinden
tedarik edilen aliminyumun, AB iilkelerinde serbest dolasim bazinda satilmasi olusturmaktadir.

Finansman siukintist — iscilik maliyetleri

Aliiminyum sektoriiniin yasadigi bir diger sorun ise, finansman sikintis1 ve is¢ilik
maliyetleridir. Sektorde diger maliyetler gibi is¢ilik maliyetlerinin de asagiya ¢ekilmesi, en azindan
asgari licretten vergi alinmamasi ¢oziim olarak gosterilmektedir. Finansman maliyetleri agisindan
da sikintili olan sektorde, reel sektore yapilmasi diisiiniilen yardimlarda 6zellikle ihracat yapabilen
firmalarin Eximbank kaynakli finansman imkanlarinin gelistirilmesine Oncelik verilmesi
gerekmektedir.

Kayit dist iiretim

Sektordeki ekstriizyon firmalarinin ¢gogu teknolojisi eski, kalitesi diisiik ekipman ve kalifiye
olmayan personel ile kayit dis1 yollara yonelerek iiretim yapmaktadir. Bu durum, zaten yurt iginde
yeterli olmayan tiiketim miktarinin, olusturulan olumsuz imaj nedeniyle artis trendine girememesi
anlamina gelirken, bir yandan da ucuz {iriin talebinin artmas1 ve dolayisiyla kalite ve standartlardan

taviz vermeyen firmalar aleyhine haksiz rekabet olarak algilanmaktadir.
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Haksiz Rekabet

Sektorde aragtirma gelistirmeye yatirim ve yeni teknolojilere yatirim yapip yiiksek kalitede
0zgilin tasarimlar ile kendi markalarini olusturmus firmalarin iirlinlerinin kopyalanarak ancak {iriin
standardindan ve kalitesinden 6diin vererek daha ucuz fiyatlar ile satilabilmesi sektorde haksiz
rekabete yol agmaktadir.

Istihdam

Uygulanan istthdam politikalart 6zellikle kurumsal sirketlerin rekabet sanslarini
azaltmaktadir. Ozellikle

a) Avrupa iilkelerine gore daha fazla olan giydirilmis asgari iicret,

b) Ucretten alinan SSK kesintileri ve vergiler,

¢) Ucretlerin net/briit oranlarmn ¢ok farkli olmasi

d) Engelli, eski hiikkiimlii ve terér magduru is¢i calistirma zorunlulugu oranlarinin ¢ok
yuksek olmasi; rekabet avantajini olumsuz etkileyecektir.

Tiirk lirasinin asir1 degerlenmesi

TCMB terk degerine gore 1995 de 100 olan endeks 165 olmustur. Bunun bir miktarini
produktivite ile iyilestirebilen sanayici gerek i¢, gerek dis pazarda rekabet giiciinii kaybetmektedir.

Mimari Aliiminyum sektoriiniin sorunlary :

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf

* Standartlarin AB standartlarina gére uyumlu hale getirilmesi ve CE belgesi uygulamasi,

* TURKAK 1n uluslararas akridite olmus bir kurulus haline getirilmesi ve buna bagli {iriin
gelisim ve performans 6zellikleri testi laboratuarinin kurulmasi,

* AB’ye geciste aritma tesisleri kurulmasinin getirecegi maddi yiikler (eloksal ve
elektrostatik toz boyama tesislerini biinyelerinde barindiran firmalar igin),

* Yurt dis1 taahhiitlerinde teminat mektubu saglanmasi sorunu,

* Sanayi kolu ayn1 zamanda taahhiit yapmak zorunda oldugundan, bu sektorde faaliyet
gosteren firmalarin alacaklarinin igverenlerce geciktirilmesi,

* Yetismis ara teknik eleman azlig1.

Ayrica yukarida genel olarak zikredilen, finansman, kayit disi1 iiretim, yiiksek enerji

maliyetleri gibi konular da Mimari Aliiminyum sektoriiniin sorunlar1 arasinda yer almaktadir.
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2.4. GZTF Analizi
Tehditler

e Artan rekabet sonucu kar marjlarin oldukga diisiik seviyede bulunmasi

e Uluslararasi aliiminyum sektdriindeki yeni yatirimlar

e Haksiz rekabet yapan tireticiler ve kayit dis1 ¢alisma

e Sektdordeki konsolidasyon nedeniyle ortaya ¢ikan biiyiiyen ve giiclii rakipler
e Avrupa iilkelerinde aliiminyum sektoriinde yapilan ileri teknoloji yatirimlari
e Cin’in artan ihracat tehdidi

e Uluslararast hammadde pazarinda tedarik sikintisi

e Hammadde fiyatlarindaki fiyat belirsizligi ve dengesiz fiyat artiglari

e (Cevre kanunlarinin agirlagmasi nedeniyle ¢alisma kosullarinin giiglesmesi ve maliyetlerin
ylkselmesi
e AB iiyeligi siirecinde sektorii bekleyen yaptirimlar

e PVC, kompozit ve ahsap gibi alternatif malzemelerin kullanimi
e Asiri degerlenen Yeni Tiirk Lirasi

e Yiiksek iscilik iicretleri

e Yiiksek enerji iicretleri .

e Ekoloji mevzuati yetersiz ve agik degil.

e Ekolojiye uymama nedeniyle ihracatta dislanma.

e lsci Sagligi ve Is Giivenligi hususlarinda eksikliklerimiz.

e Sakat ve hiikiimlii ¢alistirma zorunlulugu.

e Kati galisma mevzuati ve yiikii

Firsatlar

e Tirkiye’de insaat, otomotiv, dayanikli tiikketim esyasi, , rayli tasimacilik gemi insaat ve
paketleme gibi aliminyum kullanan sektorlerdeki hem kullanim orani hem de sektorel biiyiime
potansiyeli

e Diinyada ve Tiirkiye’de siirekli artan kisi basi aliminyum tiiketim miktar1

e Yurt ici insaat sektoriiniin biiyiime potansiyeli

o Irak’taki ingaat sektoriindeki yiiksek potansiyel ve Tiirkiye’nin bolgeye yakinligi

e Avrupa Birligi’ne iiyelik miizakerelerinin ve uyum g¢alismalarinin baslatilmasi

e Tiirkiye’de artan yabanci sermaye orani

e ihracat bilgi kapasitesi.
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e Bilgili insan kaynagini kullanabilme.

e Bos kapasite olmasi.

e Enformasyon teknolojilerinin uygulanmas.
e Avrupa’ya cografi yakinlik

Bu Tehditlere Kars: Tedbir Almak Icin Aliiminyum Sanayi Neler Yapmahdir?
e Global rekabet giicii olmalidir.

e Yatirim-isletme sermayesi ve kaynak bulmalidir.

e Reel bazda karli olmalidir.

e Uriinii en yiiksek katma degerle satacak teknolojileri kurabilmelidir.

e En aziscilik ve isleme ile kullanilabilecek nihai iiriinii tiretmektir

e Hizli iirlin devreye sokma ve dizayn yetenegi gelistirilmelidir.

e Her yonii ile ekolojinin gereklerine uymalidir.

e Insan kaynaklarini korumali ve gelistirmelidir.

e Tiim aliiminyum iirlinlerini, rakip iirlinlere ragmen pazarlayabilmelidir.

e Fonksiyona uygun en hafif parcay1 iiretebilecek teknoloji i¢in yatirim yapacaktir.

e Diinya ile benchmark yapabilmelidir.

e Nihai miisteri, ug liriin tireticisi ve ham/yardimc1 madde lireticisi ortak ¢aligmalidir.
o Kalite ve kalite giivenirliligine her yonetim kademesinde 6nem verilmelidir.

e Rekabet edebilmek amaciyla dmriinii tamamlamis teghizatin yenilenmesi gereklidir.
e ‘“e-ig” enstriimanlar1 ve internetin tiim siire¢lerimize entegrasyonu saglanmalidir.

e Rakip firmalarla igbirligi (bilgi saklama yerine) yapilmalidir.

e Pazarin Tiirk aliminyum sektoriinde kalmasi i¢in ortak ¢alisma yapilmalidir.

e Sektorde ortak, isletmelerimizde spesifik Ar-Ge ¢aligmalar1 yapilmalidir.

Sonuclar

e Tiirk Aliiminyum sanayii diinyada belirli ve yadsinamayacak bir konuma gelmistir.

e hracat ve sanayi kiiltiirii yayilmakta olup, bu kiiltiire direnenleri sistem elimine etmektedir.

e Miisterinin 6nemi ve beklentileri anlasilmaya baglanilmistir.

e Klasik ekonominin hantallig1 ve monopolcii anlayisi, yeni ekonominin ¢evikligi ve innovasyon
giicii ile dengelenmektedir.

e Tiirk sanayicisi ve ticaret sektorii yillardir alistig1 kotii aliskanliklarindan (korumacilik, torpilli

ucuz kredi, subvansiyonlar, ¢evre kurallarina uymama, caligma kural ve haklarina uymama,
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vergi vermeme, verimsiz caligmak, rekabet giiciine 6nem vermemek, yenilik¢i {retim
yapilmamasi, Ar-Ge’ye onem vermemek vs gibi) vazgegmektedir.

e Miisteri ve pazarin tiim diinya oldugu anlasilmaktadir.

e Rakiplerimizin, Tiirkiye i¢inden degil, tiim diinyada oldugu ac1 da olsa d6grenilmektedir.

e Gerek yurt i¢i, gerekse yurt dis1 rakiplerimizi diisman olarak gormeyi birakip ortak
ptoblemlerimizi birlikte ¢6zemeyi ve bu c¢oOziimlerin sektoriimiiziin  biiylimesine katki
saglayacak yonde isbirligi gelistirmeyi 6grenmeliyiz.

e E-is ve internet teknolojisinin tiim proseslerin takibi, bilgi aligverisi, data toplanmasi miisteri ve
teslimatgilara ¢cabuk ulasimin sagladig1 es zamanli ekonomi, iiriin gelistirme, maliyet diisiirme,
klasik hiyerarsik diizen ve duvarlarin yikilmasi vs. demek oldugu her gecen giin daha fazla
anlasilacaktir.

e Aliiminyum dokiim sektorii diger birgok agir ve klasik sanayiler gibi olgunluk ¢agina ulasmis
bir sektordiir

e Istenilen her tiirlii bilgiye, istenilen miktarda, istenilen zaman ve yerde ulasabilmeyi saglayan
bilgi ¢aginda, aliminyum sektorii de gerek yeni malzemeler, gerekse yeni iiretim metodlari ile
yenilikler yapmak ve ¢agin gereklerine uymak zorundadir.

e Sektdrde karhilik azalacak, sermaye sahiplerine daha az para verilecektir.

e Kar azalinca teknolojik yatirimlar ve Ar-Ge daha da zor yapilacaktir.

e Biiylik isletmeler pazarda paylarin arttiracaklar, digerleri ya dis pazarlara hitap edecek, ya da
kapanacaktir.

e Rakibimiz yapiyor diye gereksiz, yogun yatirim yerine teknolojik yatirim yapmay1 azalan kar

marjlari ile bos kapasiteler bize 6gretecektir.

3. DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN
GELISMELER

3.1. Yurtici Talep Projeksiyonu
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Dokiim
Tablo 21 a :Aliiminyum Dokiim Sektorii Yurti¢i Talep Projeksiyonu (Miktar Olarak) (1000 Ton)
Ort.Yillik
Sira Ana YILLAR Artis (%)
2007-
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 2013
@) 2 3 “ &) (6) (7 ®) (€)) (10) an
Alasimli Otomobil
20.000 | 21.000 | 22.000 | 23.000 | 24.000 | 25.000 | 26.000 | 26.000 3,4
1 Jant1
Otomobil Endiistrisi
) 22.000 | 24.000 | 26.000 | 27.000 | 28.000 | 28.000 | 29.000 | 29.000 3,0
2 Igin Parga
Aliiminyum Diger
20.000 | 22.000 | 23.000 | 25.000 | 26.000 | 28.000 | 28.000 | 30.000 52
3 Esya
Toplam Aluminyum
Dokiim Yurtigi 62.000 | 67.000 | 71.000 | 75.000 | 78.000 | 81.000 | 83.000 | 85.000 3,8
Talebi
Tablo 22 a :Aliiminyum Ddkiim Sektorti Yurtici Talep Projeksiyonu (Deger Olarak) (2005 Fiyatlartyla
1000 YTL)
Ort.Yillik
Sir Artig
a Ana YILLAR (%)
2007-
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 2011 2012 | 2013 2013
@) ) 3 “ &) Q) (7 ®) © | 40 | an
Alasimli Otomobil
135.000] 141.750|148.500| 155.250 |162.000| 168.750 | 175.500 (175.500, 3.4
1 | Jant1
Otomobil
Endiistrisi Igin 118.800[ 129.600 {140.400{ 145.800|151.200| 151.200 | 156.600 (156.600 3,0
2 | Parga
Aliiminyum Diger
121.500/133.650|139.725|151.875|157.950| 170.100 | 170.100 [182.250) 5,2
3 | Esya
Toplam Al Dékiim
375.300{405.000 [428.625|452.9251471.150| 490.050 | 502.200 [514.350, 3,9
Yurtici Talep

Kaynak: Tiidoksad
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Oniimiizdeki donemde insaat sektoriindeki hareketlilige paralel olarak yurt ici talebin

artmasina kesin goziiyle bakilmaktadir. Insaat sektériiniin, genel biiyiimenin de &tesinde bir bilyiime

gosterecegi, mevcut konut acidi ve kamuya agik binalara olan talepler nedeni ile, Mimari

Aliimimyum sektoriinlin Tiirkiye’deki Genel Biiyiimenin (% 5 ila 7) iistiinde biiyliyecegine bizleri

inandirmaktadir. Bu durumda aliiminyum tirlinleri i¢in yurt i¢i talep projeksiyonunda ortalama %

5,4’ lik bir biiyiime oran1 alinmustir.

Tablo 21: Aliiminyum Sektorii Yurti¢i Talep Projeksiyonu (Miktar Olarak) Bin ton (Birim)
ORT.YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No. Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007-2013
@) 2 3) “ ) (6) (7 ®) €)) (10) (11
Birincil
. 441.455 | 464.342 | 484.559 | 505.787 | 528.077 | 551.481 | 576.055 | 601.857
1 | Aliminyum 5,4
Ikincil
73.830 | 78.260 | 82.173 | 86.282 | 90.596 | 95.126 | 99.881 | 104.876 54
2 | Aliiminyum
3 | Ekstriizyon | 137,174 | 145.405 | 152.675 | 160.308 | 168.325 | 176.739 | 185.578 | 194.856 5,4
Yassi
. 118.128 | 125.215 | 131.477 | 138.050 | 144.952 | 152.201 | 159.811 | 167.801 5,4
4 | Aliminyum
5 iletken 40.178 | 42.589 | 44.718 | 46.954 | 49.301 | 51.767 | 54.355 | 57.073 54
Mimari
44764 | 47.449 | 49.821 | 52.313 | 54.928 | 57.675 | 60.559 | 63.587 5,4
7 | Aliiminyum
Kaynak: TALSAD

Tablo 22: Aliminyum Sektorii Yurtici Talep Projeksiyonu (Deger Olarak)

(2005 Y1l Fiyatlariyla - YTL)

ORT.YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No.| Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 2012 | 2013 | 2007-2013
(D ) (3) 4) ®) (6) (7 (3 ) (10) (1)
Birincil
. 725.385 | 768.908 | 807.354 | 847.721 | 890.107 | 934.613 | 981.343 |1.030.410 5.4
1 |Aliiminyum
2 Ikincil | 77.040 | 81.662 | 85.746 | 90.033 | 94.534 | 99.261 | 104.224 | 109.435 5.4
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Aliiminyum
3 | Ekstrizyon | 661.260 | 700.936 | 735.982 | 772.781 | 811.421 | 851.992 | 894.591 | 939.321 54
4 | YU Ls06 110 | 536.477 | 563.300 | 591.465 | 621.039 | 652.091 | 684.695 | 718.930 54
Aliminyum
5 | lletken | 124478 | 131.947 | 138.544 | 145.471 | 152.745 | 160.382 | 168.401 | 176.821 54
7 | Mimari a0 6101 410,127 | 430.633 | 452.165 | 474.773 | 498.512 | 523.437 | 549.609 54
Aliiminyum
Kaynak:TALSAD

3.2. ihracat Projeksiyonu

Dokiim
Tablo 23 a :Aliiminyum Dékiim Sektdrii Ihracat Projeksiyonu (Miktar Olarak) ( Ton)
Ort.Yillik
Artis
Sira Ana YILLAR || %)
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 22%0173'
(1) (2) 3) “4) (5) (6) (7 (®) © | (10) | (11)
1 | Alagimli Otomobil Janti 40.000 | 44.000 | 48.000 | 53.000 | 58.000 | 64.000[70.000]75.000| 10,1
) g;;wbﬂEndﬁstfisi Igin | 26,000 | 30.000 | 34.000 | 40.000 | 45.000 | 50.000 | 55.000 |60.000| 14,3
3 | Aliiminyum Diger Esya 17.000 | 19.000 | 22.000 | 24.000 | 26.000 | 28.000 [30.000{32.000[ 9,8
Toplam Al Dékiim ihracati| 83.000 | 93.000 |104.000|117.000 | 129.000 [142.000]155.000(167.000 11,4
Kaynak Tudoksad

Tablo 24 a :Aliiminyum DékiimSektorii Ihracat Projeksiyonu (Deger Olarak) (2005 Fiyatlartyla 1000 ABDS$)

Ort.Yillik

Artis

Sira Ana YILLAR | (%)
2007

No. Mallar 2006 2007 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2013
6] 2 3) 4 ) (6) (7 ®) 9 | 10y | (A

1 Alagiml1 Otomobil Janti 180.000 | 198.000 | 216.000 |238.500 | 261.000 | 288.000 (315.000{337.500| 10,1

) gtomobﬂEndﬁStriSi Iein | 117,000 | 135.000 | 153.000 | 180.000| 202.500 |225.000 [247.500(270.000| 14,3
arca

3 Aliiminyum Diger Esya 76.500 | 85.500 | 99.000 |108.000| 117.000 |126.000|135.000|144.000| 9.8

irl?plam Al Dokiim 373.500 | 418.500 | 468.000 |526.500 | 580.500 | 639.000|697.500({751.500| 11,4
racati

Kaynak Tudoksad
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Oniimiizdeki donemde Tiirkiye’nin Mimari Aliiminyum Sektoriindeki en &nemli ihracat
pazarinin Rusya Federasyonu, AB ve Tiirki Cumhuriyetler olacagi beklenmektedir. AB iilkelerine
thracatin arttirilmasi, akredite edilmis bir test laboratuarinin Tiirkiye’de kurulmasi, Tiirk
Standartlarinin Avrupa Standartlar1 ile esdeger hale getirilmesi ve Ar-Ge’ye yapilan yatirimlarin
artmasi ile miimkiin olacaktir. Bu sartlar yerine getirildiginde tiim aliiminyum {irlinleri bazinda

ihracattaki ortalama yillik artig yaklasik % 5,4 olarak tahmin edilmektedir.

Di1s piyasalardaki sartlar dikkate alinarak sektoriin ihracati miktar ve deger olarak tahmin
edilmistir. Yapilmas1 ongoriilen ihracatin yaklasik %80’ler seviyesindeki kisminin AB iilkelerine
gergeklestirilmesi diisiiniilmektedir. Buna en biiyiik etken, AB’ye Tiirkiye’nin cografi yakinligi ve

giimriik birligi anlasmamizdir.

Tablo 23: Aliiminyum Sektérii Thracat Projeksiyonu (Miktar Olarak) Bin ton (Birim)
ORT.YILLIK]
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No.| Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 | 2013 |2007-2013
(1 2) 3) “ &) (6) (7 ®) (€)) (10) (11)
Birincil
Altiminyum| 11235 | 11.909 | 12.505 13.130 13.786 | 14.476 | 15.199 |15.959 5,4
1 (7601)
Ikincil
Altiminyum| 11,770 | 12.476 | 13.100 13.755 14.443 | 15.165 | 15.923 |16.719 5,4
2 (7602)
Ekstriizyon
3 (7604) 81.320 | 86.199 | 90.509 95.035 99.786 | 104.776 | 110.014 |115.515 5,4
Yassi
Aliminyum| 77,040 | 81.662 | 85.746 90.033 94.534 | 99.261 | 104.224 |109.435 5,4
4 (7606)
fletken
5 (7605) 482 511 536 563 591 621 652 685 5,4
Alii.ins.ak.
7 (7610) 14.429 | 15.295 | 16.059 16.862 17.706 | 18.591 | 19.520 |20.496 5.4
Kaynak: TALSAD
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Tablo 24: Aliiminyum Sektorii ihracat Projeksiyonu (Deger Olarak) (2005 Y1l Fiyatlartyla—Bin $ )
ORT.YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No.| Mallar | 2006 | 2007 | 2008 2009 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2007-2013
(1 (2) 3) 4 (5) (6) @) (8) ) (10) (11)
Birincil
Aliminyum | 19 595 | 50983 | 22.032 | 23.133 | 24.290 | 25.505 | 26.780 | 28.119 5.4
1| (7601)
ikincil
Aliminyum | c o501 17,013 | 17.864 | 18757 | 19.695 | 20.679 | 21.713 | 22.799 54
2| (7602)
Ekstriizyon
3| (7608) 283.550(300.563 | 315.591 | 331.371 | 347.939 |365.336383.603 | 402.783 54
Yassi
Aliminyum | 1) 5361203002 | 213.173 | 223.832 | 235.023 |246.774 | 259.113 | 272.069 5.4
41 (7606)
iletken
s | (7605) | 1.284 | 1361 | 1429 1.501 1576 | 1.654 | 1.737 | 1.824 54
Alii.ins.ak.
; (7610) 88.810 | 94.139 | 98.846 | 103.788 | 108.977 | 114.426|120.147|126.155 54

3.3. Uretim Projeksiyonu:

Dokiim

Tablo 25 a :Aliiminyum D&kiim Sektdrii Uretim Tahminleri (Miktar Olarak) (Ton)
Ort.Yillik
Artis
Sira Ana YILLAR (%)
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 307
) 2 3 “ ) (6) (7 ®) © | 10) | (A1)
1 | Alasimli Otomobil Janti 57.000| 61.800| 66.600| 72.400| 78.200| 85.000| 91.800| 96.700| 8,1

Otomobil Endiistrisi I¢in
> | Parca 47.700| 53.680| 59.670| 66.650| 72.630| 77.610| 83.590| 88.570 0.3
3 | Aliminyum Diger Esya 35.900| 39.800| 43.700| 47.600| 50.500| 54.400| 56.300| 60.200| 7,3
Toplam Al Dokiim Uretimi|140.600|155.280(169.970 [186.650 [201.330217.010(231.690 [245.470 | 8,3
Kaynak Tudoksad
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Tablo 26 a :Aliiminyum Dékiim Sektorii Uretim Tahminleri ~ (Deger Olarak) (2005 Y1l Fiyatlartyla 1000 YTL)

Ort. Yillik
Artis
Sira Ana YILLAR (%)
2007
No. Mallar 2006 | 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 | 2013
(1 (2) 3) 4 6)) (6) (7 8) €)] (10) | (ID
1 | Alasimli Otomobil Jant1 | 377.055 | 408.807 | 440.559 | 478.926 | 517.293 | 562.275 | 607.257 | 639.671 8,1
Otomobil Endiistr. i¢in

264.020 | 297.119 | 330.273 | 368.908 | 402.007 | 429.571 | 462.671 | 490.235 93

2 | Parga
3 | Aliiminyum Diger Esya | 218.093 | 241.785 | 265.478 | 289.170 | 306.788 | 330.480 | 342.023 | 365.715 7,3

Toplam Al Dokiim
. 859.167 |947.711 |1.036.310|1.137.004 {1.226.088 |1.322.326(1.411.950(1.495.620| 8,3
Uretimi

Kaynak Tudoksad

Diger biitiin aliiminyum {iriinlerinde artan talebe ve ihracat biliylimesine paralel olarak
tiretimde de bir artig olacaktir. Senelere gore ongoriilen artig ilk sene (2006) i¢in %7, ikinci sene
(2007) igin %6 ve sonraki yillar igin %5 olarak alinmistir. Yalniz birincil aliminyum(hammadde)
konusunda yeni yatirimlar O6ngoriilmedigi takdirde hammadde tamamen disa bagimli duruma

gelecektir.

Aliiminyum yass1 trilinler sektoriinde yerli {retimin hammadde ihtiyacinin yerli

kaynaklardan karsilanabilme orani diistiktiir.

Her ne kadar yurti¢i tiikketim miktarinin artist DPT ce belirtilen biiylime hizi ile (%5) orantili
olarak ongoriildiiyse de Tiirkiye’deki kisi basina diisen aliiminyum tiiketiminin diisiik olmasi, bu

artisin ongoriilenden yiiksek olmasina neden olabilir.

[lerleyen yillarda AB’ye giris siirecinde isgiicii maliyetinin artmas1 beklenebilir.
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Tablo 25: Aliiminyum Sektorii Uretim Tahminleri (Miktar Olarak) (Birim)
ORT.YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No. Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007-2013
(D (2 (3) 4) (5) (6) @) 3 © (10) (11)
Birincil
. 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000 | 60.000
1 | Aliminyum
ikincil
. 69.550 | 73.723 | 77.409 | 81.280 | 85.344 | 89.611 | 94.091 | 98.796 5.4
2 | Aliminyum
3 | Ekstriizyon | 214,000 | 226.840 | 238.182 | 250.091 | 262.596 | 275.725 | 289.512 | 303.987 5,4
Yassi
. 137.388 | 145.631 | 152.913 | 160.558 | 168.586 | 177.016 | 185.867 | 195.160 5,4
4 | Aliminyum
5 lletken 32.100 | 34.026 | 35.727 | 37.514 | 39.389 | 41.359 | 43.427 | 45.598 5,4
7 Mimari Aliiminyum
Dogramal 32,100 | 34.026 | 35.727 | 37.514 | 39.389 | 41.359 | 43.427 | 45.598 5,4
Cephe| 24343 | 25.803 | 27.093 | 28.448 | 29.870 | 31.364 | 32.932 | 34.579 5,4
Kaynak:TALSAD
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Tablo 26: Aliiminyum Sektorii Uretim Tahminleri (Deger Olarak) (2005 Y1l
Fiyatlartyla — Bin YTL)
ORT.YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No.| Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007-2013
e) 2 3) “ O] (6) (7 ®) 9 (10) Y
Ikincil
.o 57.271 | 60.707 63.743 66.930 70.276 73.790 77.480 81.354 5,4
2 | Aliiminyum
3 | Ekstriizyon | 920200 | 975.412 |1.024.183[1.075.392[1.129.161 |1.185.619|1.244.900|1.307.145 5,4
Yassi
.o 513.600 | 544.416 | 571.637 | 600.219 | 630.230 | 661.741 | 694.828 | 729.570 5,4
4 | Aliminyum
5 | lletken |105432| 111.758 | 117.346 | 123214 | 129374 | 135.843 | 142.635 | 149.767 5.4
7 Mimari
Aliiminyum
Dograma| 260.010 | 275.611 | 289.391 | 303.861 | 319.054 | 335.006 | 351.757 | 369.345 5,4
Cephe| 196.452 | 208.239 | 218.651 | 229.584 | 241.063 | 253.116 | 265.772 | 279.060 5,4
Kaynak: TALSAD
3.4. ithalat Projeksiyonu:
a) Uriin Ithalati:
Dokiim
Tablo 27 a: Aliiminyum Dékiim Sektérii Uriin Ithalati Projeksiyonu (Miktar Olarak) (Ton)
Ort. Yillik
Artis
YILLAR
Sira Ana (%)
2007-
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2013
@) ) @@ |G O | D6 | O a0y | an
1 | Alasimli Otomobil Jant1 3.000| 3.200 | 3.400 | 3.600 | 3.800 | 4.000 | 4.200 | 4.300 | 4.9
2 | Otomobil Endiist. i¢in Parga 300 320 330 350 370 390 410 430 | 4.9
3 | Aliiminyum Diger Esya 1.100 | 1.200 | 1.300 | 1.400 | 1.500 | 1.600 | 1.700 | 1.800 7,1
Toplam Al Dékiim Uriin Ithalatil 4.400 | 4.720 | 5.030 | 5.350 | 5.670 | 5.990 | 6.310 | 6.530 5,5

Kaynak Tudoksad
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Tablo 28 a: Aliiminyum D&kiim Sektorii Uriin ithalati Projeksiyonu (Deger Olarak) (2005 Fiyatlartyla-1000 ABD

$)
Ort. Yillik
Artig
Sira Ana YILLAR || (%)
2007-
No. Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2013
@) (2) 3) “ O] (6) (7 ®) © | a0 | dn
1 | Alasimli Otomobil Janti 18.750( 20.000| 21.250| 22.500| 23.750| 25.000| 26.250| 26.875 4,9
2 | Otomobil Endiistrisi i¢in Parca | 1.875| 2.000| 2.063| 2.188| 2.313| 2.438| 2.563| 2.688 4,9
3 | Aliminyum Diger Egya 6.875| 7.500| 8.125| 8.750| 9.375| 10.000| 10.625| 11.250 7,1
Toplam Aliiminyum Dokiim
. ] 27.500| 29.500| 31.438| 33.438| 35.438| 37.438| 39.438| 40.813 55
Urlin Ithalat
Kaynak Tudoksad

Artan i¢ ve dis talep ile orantili olarak birincil aliminyum f{iretimi yapilmadigindan , artan

miktar ithalat ile karsilanacaktir. Bu nedenle ithalatta % 5,4 gibi ortalama yillik artis

Oongorilmektedir.
Tablo 27: Aliiminyum Sektorii Uriin Ithalati Projeksiyonu (Miktar Olarak) (Birim)
ORT.YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No.| Mallar 2006 | 2007 | 2008 2009 | 2010 | 2011 2012 2013 | 2007-2013
(1) ) 3 | @ (%) (6) (7) (8) 9) (10) (11)
Birincil
Aliminyum (392.690[416.251 | 437.064 | 458.917 |481.863 | 505.956 | 531.254 | 557.817 5,4
1 (7601)
Ikincil
Aliiminyum | 16.050 | 17.013 | 17.864 | 18.757 | 19.695 | 20.679 | 21.713 22.799 5,4
2 (7602)
Ekstriizyon
3 (7604) 4494 | 4.764 5.002 5.252 5.515 5.790 6.080 6.384 5,4
Yasst
Aliiminyum | 57.780 | 61.247 | 64.309 | 67.525 | 70.901 | 74.446 | 78.168 | 82.077 5,4
4 (7606)
fletken
5 (7605) 8.560 | 9.074 9.527 10.004 | 10.504 | 11.029 11.580 12.159 5,4
Alii.ins.ak.
7 (7610) 2.750 | 2915 | 3.061 3.214 | 3374 | 3.543 3.720 3.906 54
Kaynak: TALSAD
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Tablo 28: Aliiminyum Sektérii Uriin ithalat: Projeksiyonu (Deger Olarak)

(2005 Y1li Fiyatlariyla — Bin $

ORT.YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTIS (%)
No.| Mallar 2006 | 2007 | 2008 | 2009 2010 2011 2012 2013 |2007-2013
(1) 2) 3) 4) ) (6) (7) ®) (€)) (10) 3y
Birincil
Aliminyum | 745 180 | 789.891 | 829.385 | 870.855 | 914.397 | 960.117 | 1.008.123 |1.058.529 5,4
1 (7601)
Ikincil
Aliminyum | 23 540 | 24.952 | 26.200 | 27.510 | 28.886 | 30.330 | 31.846 33.439 5,4
2 (7602)
Ekstriizyon
3 (7604) 24.610 | 26.087 | 27.391 | 28.760 | 30.199 | 31.708 | 33.294 34.959 5,4
Yassi
Aliminyum | 184 040 | 195.082 | 204.837 | 215.078 | 225.832 | 237.124 | 248.980 | 261.429 5,4
4 (7606)
fletken
5 (7605) 20.330 | 21.550 | 22.627 | 23.759 | 24.947 | 26.194 | 27.504 | 28.879 5,4
Alii.ins.ak.
7 (7610) 19.260 | 20.416 | 21.436 | 22.508 | 23.634 | 24.815 | 26.056 | 27.359 5,4
Kaynak: TALSAD

b) Yari diriin ithalati:

Yart {irtin ithalatinda da % 5-7’lik artis ongoriilmelidir.

¢) Hammadde Ithalati:

Uretim igin gerekli ham madde ithalatinda da % 5-7’lik artis 6ngdriilmelidir.

Yass1 Aliiminyum sektoriinde kullanilan hammaddenin, yerli iiretim miktarinin diisiik ve

yerli iirlin maliyetinin yiiksek olmasi nedeniyle, yaklasik %90-95 kadarlik kismi ithal edilmektedir.
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Tablo 29:Aliiminyum Sektérii Himmadde ithalat Projeksiyonu (Miktar Olarak) (ton)
Ort.Yillik

Sira| Ana YILLAR Artis (%)
No.| Mallar | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 |2007-2013
M| @ 3) 4) ) (6) (7 ®) © | 10 (11)

Yuvarlak
140,000 |150,000(155,000{155,000{160,000{165,000|170,000{175,000 %16

1ng0t

3.5. Yatirnm Tahminleri:

3.5.1. Eklenecek Yeni Kapasiteler:

ALUMINYUM EKSTRUZYON MAMULLERiI KONUSUNDA 01.01.2003-30.09.2005 TARiIHLERI
ARASINDA
VERILEN YATIRIM TESVIiK BELGELERI

[ -] = (-5} 'C&Q 3 = < 'C&Q
EE . 2 £z | 23 |E2|2E8. Ecgo |2E4 B
=2 Z 2, 2L | 55 |5F|E55| £55 |EEg| 23
=8 e G s 2 =i | E& =SSx |[EEE =
- 8 & M = k- BRo- >~ 5.2 -
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 2003 Aluminyum Profil Uretimi | ton/yil | 1.836 2,5 2006 4.869.000 50 Adana

Aluminyum Profil
ton/yil 2673
2 2003 Aluminyum ¢at1 kaplamast 2 2005 5.613.499 25 Gaziantep
m2/yi1l 1634

imali

3| 2003 | Aluminyum Profil Uretimi | ton/yil | 3.600 3 2006 | 4.177.170 150 | Istanbul

Muhtelif boyal1 ve eloksalli

4 2003 aluminyum ton/yil - 3 2006 46.000.000 - Tekirdag
profil imalat

5 2003 Eloksal kaplama ton/y1l | 3.000 3 2006 3.510.182 50 [zmir

6| 2003 Aluminyum boru ve profil | ton/yil | 1.787 2 2005 7.500.000 50 Istanbul

7 2003 Aluminyum Profil ton/y1l - 3 2006 8.500.000 50 Sakarya

8 2003 Aluminyum profil ton/y1l 572 2 2006 420.135 10 Istanbul

Eloksal ve analog )
9 2004 kaplamali ton/yil - 2 2006 707.798 25 Istanbul

Aluminyum profil
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Eloksal kaplamal1
10| 2004 ton/yil 680 2 2006 3.250.000 11 Kocaeli
aluminyum profil
Aluminyum profil ve boru
Toz boya kaplama )
11| 2004 ton/y1l | 1373328 3 2007 15.200.000 150 Istanbul
Renkli renksiz eloksal
kaplama
Cesitli aluminyum profil 893
12| 2004 Is1 izolasyonlu profil il 451 3 2007 13.000.000 50 Istanbul
ton/y1
Aluminyum dograma Y 33
13| 2004 | Aluminyum ve piring profil | ton/y1l | 1.035 3 2007 600.000 45 Bilecik
Cesitli Aluminyum profil | ton/yil 845
Eloksal kaplama m2/yil -
14| 2004 2 2006 1.300.000 12 Bilecik
Kalip imali ton/yil -
Elektrostatik boya m2/yi1l -
Eloksall1 ve boyali
15| 2004 ton/y1l | 1.620 3 2007 9.100.000 90 Tekirdag
aluminyum profil
Eloksall1 ve boyali
16| 2004 ton/yil - 2 2006 2.700.000 20 Tekirdag
aluminyum profil
17| 2004 Aluminyum tel ton/y1l - 2 2006 1.832.783 10 Kocaeli
18| 2004 Aluminyum profil imali | ton/yil | 5.495 2 2006 9.750.000 120 Bilecik
Eloksal ve toz boyali
19| 2004 ton/y1l - 2 2006 1.204.947 20 Kayseri
aluminyum profil
20 2004 Cesitli aluminyum profil | ton/yil | 4.596 2 2006 700.000 16 Sivas
211 2004 Aluminyum profil iretimi | ton/y1l | 5.760 2 2006 1.500.000 30 Konya
22| 2004 Aluminyum boru ve profil | ton/yil | 2.088 2 2006 5.000.000 10 Istanbul
23| 2004 | Muhtelif aluminyum profil | ton/yil | 1.971 2 2007 4.200.000 50 Istanbul
24| 2005 | Aluminyum ve gelik panjur | ton/yil | 1.842 2 2007 1.860.000 7 Kirklareli
Aluminyum boru ve profil 1500
25| 2005 ton/y1l 2 2007 2.380.000 25 Aydin
Eloksal kaplama -
26| 2005 Aluminyum profil ton/y1l | 4.000 2,5 2008 5.100.000 45 Tekirdag
271 2005 Aluminyum boru ve profil | ton/yil 624 2 2007 693.300 12 Eskigehir
28| 2005 Aluminyum profil ton/yil | 20.000 3 2008 4.300.000 50 Diizce
Eloksall1 ve boyal1 10500
29| 2005 aluminyum profil ton/y1l 3 2008 12.000.000 150 Tekirdag
Aluminyum dograma 2100
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YASSI ALUMINYUM MAMULLERI KONUSUNDA 01.01.2003-30.09.2005 TARIHLERI
ARASINDA VERILEN YATIRIM TESViK BELGELERI

2 =z
< = qa < Q <
E E . 2 $e| oS |EgJdEE_| Eco | 252 E -
E 2 = v St | SES|EEHESS| SE£E |28 £ 8
£ 7~ 5 S | ER S |FEQR%”| EE2> |ETE| R &
>~ /A & N s X |~ = 8 - < .2 s
>~ >~
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Aluminyum rulo,serit,
1 2004 ton/y1l | 18.900 2 2007 | 31.500.000 40 Bursa
levha
Aluminyum esnek
2| 2004 _ m/yil | 3.000.000 3 2007 | 6.450.000 70 Ankara
spiral boru
Aluminyum levha, rulo, )
31 2005 . ton/y1l | 18.000 3 2008 | 4.600.000 20 Tekirdag
serit
Yassi aluminyum Kahraman-
41 2005 . ton/y1l 4.743 2,5 2008 | 3.400.000 35
tiriinleri maras
Tablo 29: Aliiminyum ve Zamak Dokiim Sektoriinde Eklenecek Yeni Kapasiteler
ALUMINYUM DOKUM VE METAL ENJEKSIYONU KONUSUNDA
01.01.2003-20.09.2005 TARIHLERI ARASINDA VERILEN YATIRIM TESVIK BELGELERI
o | S & 2. |8 g g.- | g¢8 g - = E| g
ZEE—I .;E= Q.; - @ EE— - = — < - R
o 8= : = (B2 - - = = &8 = T = =
eSS Proje Ads sfE<f2 25 |25 £ |E=Z| 22
@ |- /A M | = @ - PR 'S
Yil YTL Kisi
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Aluminyum Dokiim Parga
1 | 2003 |Uretimi ton/y1l 285 3 2006 |1.418.205 20 | Istanbul
Basinglt Aluminyum dokiim
Basicl zamak dokiim 347
Cesitli sicak soguk is 66
2 | 2003 |kaliplar ton/y1l 46 3 2006 550.759 10 | istanbul
3 | 2003 |Metal Enjeksiyon ton/y1l - 2 2005 665.850 10 | istanbul
Aluminyum, piring ve bronz
4 | 2003 |dokim ton/y1l 532 2 2005 810.360 5 | 1zmir
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5 | 2003 | Aluminyum dokiim ton/y1l 383 3 2006 |2.379.424 24 | istanbul

6 | 2003 | Muhtelif aluminyum dékiim | ton/y1l 500 2 2005 |1.730.000 70 | Konya

7 | 2003 | Aluminyum dékiim ton/y1l 239 2 2005 |3.779.213 25 | Istanbul

8 | 2003 |Kiilge aluminyum iiretimi ton/yil 8.670 3 2006 650.000 40 | Artvin

9 | 2003 |Aluminyum kaplar ton/y1l 2.400 2 2005 |4.685.012 38 | istanbul
Alagimlt aluminyum kiilge
Deoksidant Aluminyum 5500
kiilge 6000

10| 2003 | Aluminyum briket ve granul | ton/y1l 7500 2 2006 |3.980.850 100 | Ankara

11| 2004 |Aluminyum bilet ton/y1l 16.800 2 2006 [2.879.953 26 | Kocaeli
Aluminyum ve zamak

12| 2003 |dokim ton/y1l 633 2 2005 |3.826.211 30 | Istanbul

13| 2003 |Zamak dokim parca ton/yil 189 3 2006 448.435 10 | Manisa
Aluminyum dokiim parga 120

14| 2003 |Zamak dokiim parca ton/y1l 282 2 2005 517.587 25 | istanbul

15| 2003 | Aluminyum pres dokiim ton/y1l 200 2 2006 900.243 20 | Istanbul
Aluminyum par¢a dokiim 766

16| 2004 |Zamak par¢a dokiim ton/y1l - 2 2006 |9.250.000 35 | istanbul
Aluminyum platne dokiim 1000

17| 2004 |Alumniyum disk ve levha | ton/yil 600 2 2006 |1.084.000 20 | Konya
Aluminyum dokiim parga

18| 2004 |imali ton/y1l 801 2 2006 |1.687.538 30 | Istanbul

19| 2004 | Aluminyum billet ton/yil 8.400 2 2006 |2.890.715 15 | istanbul

20| 2005 |Aluminyum disk ve levha ton/y1l 330 2 2007 570.000 25 | K.Marag
Basingli aluminyum dékiim

21| 2005 |parga imali ton/y1l 2.965 2 2007 | 1.731.543 10 | istanbul
Aluminyum ve zamak

22| 2005 |dokim ton/y1l 865 2 2007 [3.015.690 10 | istanbul

23| 2005 | Muhtelif aluminyum dékiim | ton/y1l 600 2 2007 691.660 35 | istanbul

24| 2005 | Aluminyum kiilge ve billet | ton/y1l 10.000 2 2007 {4.300.000 60 | Kocaeli
Mubhtelif aluminyum

25| 2005 |aksesuar ton/y1l 2.500 2 2007 975.000 40| Aydin

234

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf




Dokuzuncu Kalkinma Plan1

Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

ALUMINYUM DOGRAMA VE CEPHE KAPLAMA KONUSUNDA 01.01.2003-30.09.2005 TARIHLERI
ARASINDA VERILEN YATIRIM TESVIK BELGELERI

o o
S = - | S _ 2| g5 _|g8c E-~| SE_ |E
E 3 2E |22%|c82|E5=| fE2 | 23% |t %
Z @& = 2k (RS2 52 |2=>=| £ 5 R=E¥ | E =
< e G- S= = SPE~ | =& “Fa S=L | =
>~ /A a 4 < N~ - (=N >~ = .2 >~
> o~
1 2 3 4 6 7 8 9
1| 2003 Aluminyum dograma m2/yil 8.320 2 2006 719.840 13 Ankara
Aluminyum dograma 3456
2| 2003 Aluminyum cephe m2/y1l 2 2006 905.000 15 Sakarya
kaplamasi 2304
3| 2004 | Aluminyum kapi, pencere | ¢ | 250,000 2 2006 | 971.938 32 | Antalya
dograma
Aluminyum dograma 81
4 | 2004 | Aluminyum tag cam ahsap | ton/yil 3 2006 | 2.693.730
kaplama 34
_ 1.134.00
5| 2004 | Aluminyum profil dograma | m/yil 0 2 2006 377.315
6 | 2004 | Aluminyum sandvi¢ panel | m2/yil | 122.400 3 2007 | 1.125.000 6 Diizce
Boyal1 ve boyasiz
7 | 2004 aluminyum m2/yil | 750.000 2 2006 | 2.599.999 15 Ankara
Sac sandvi¢ yapi1 elemanlari
Aluminyum dograma m2/yil 8750
Aluminyum cephe m2/yil 20500
kaplamasi
8 | 2004 | Aluminyum levha kaplama | m2/yil 9000 2 2006 939.105 30
Aluminyum komposit m2/yil 6550
kaplama
Aluminyum kapi, pencere | ton/yil 25
- 2.160.00
9 | 2005 | Sogukdepovediscephe |, 3 2008 | 2.850.000 20 Cankiri
paneli 0
Cat1 ve cephe kaplama
sandvi¢ panel 425000 "
10| 2005 . m2/y1l 3 2008 | 3.500.000 12 Diizce
Diiz ¢at1 ve cephe kaplama .
panel
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1.080.00

11| 2005 | Aluminyum kompozit panel | m2/yil 0 2 2007 | 3.600.000 50 Sakarya
Aluminyum reklam
12] 2005 m2/yil 8.875 2 2007 979.868 10 Ankara
panolar1
13| 2005 Bina dis cephe giydirme m2/yil | 30.000 2 2007 430.240 20 Istanbul
Aluminyum dograma ve
14] 2005 o ton/yil 480 2 2007 690.000 12 Antalya
cephe giydirme

3.5.2. Muhtemel Yatirim Alanlari:

Otomotiv  sanayine ve limanlara yakin bdlgelerde yatirimlarin  yogunlagmasi
beklenmektedir. Ozellikle izmir ve Bursa bdlgeleri yatirima uygun yérelerdir. Yeni yatirim alanlari;
aliminyumum degisik iiretim metotlarini igeren teknolojiler (squeeze casting, rheo casting) ve
magnezyum dokiim alanlaridir.

Ekstriizyon alaninda yatirnm yapilmasi gerekli goriilmektedir. Ham madde ihtiyacinin
karsilanmas1 ac¢isindan Birincil Aliiminyuma yonelik bir tesisin Oniimiizdeki planli kalkinma

doneminde kurulmasi tesvik edilmelidir.

Yasst Aliiminyum sektoriinde, yerli {iretimi yapilan malzemelerin biiyiik kismi “ciplak”
malzemelerdir. Boyali ya da lakli malzemenin yerli iiretimi ciizi miktarlardadir. Bu alan yatirima

aciktir.

3.6. Teknolojide, Ar-Ge Faaliyetlerinde, istihdam Piyasasinda, Girdi Piyasalarinda,
Cevre Uygulamalarinda vb. Muhtemel Gelismeler ve Sektoriin Rekabet Giiciine Etkileri:

Aliiminyum doékiimde yeni iiretim metotlariyla yapilacak tiretimler ve ductile aliiminyum
tiretim metaliirji sektorliniin Ar-Ge faaliyetlerine onciiliik edecektir. AB kurallar1 dahilinde ¢evre
ve ekolojiye uyum esas olacagindan, plan donemi icerisinde yirirlikteki tiim c¢evre
yonetmeliklerine uygulanan esas kabul edilmelidir. Ozellikle kati atiklar ve tehlikeli atiklarin
atilacagi lisansli bolge sayisinin ve bu atiklar1 tasiyacak lisansh tagiyici sayisinin arttirilmasi
gereklidir.

Mimari Aliiminyum Sektorii sinirli ambalaj malzemeleri disinda, ¢evreye olumsuz etkisi

olmayan bir sektordiir. AB uyum siirecinde bu sektoriin ,6nemli bir aritma yiikii olmayacaktir.
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Aliiminyum Sistemleri ve AB standartlarina uyum ac¢isindan gerekli yatirimlarin yapilmast,
sektoriin  biiyliik bir kisminda gereklidir. Ayrica, Ar-Ge c¢alismalarinin Oniinii agacak ve
sertifikasyon saglayacak akridite Test Laboratuarinin ve bir Cephe-Pencere Enstitlistintin kurulmasi
zorunludur.

3.7. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iliskilerde Muhtemel Gelismeler:

Demir dis1 metal sektoriinlin ana girdisi olan malzemeler ana metal {reticisi firmalar
tarafindan iiretilmektedir. Bu sektorlerin kendi verimliliklerini arttirarak diinya fiyatlarindan {iriin
satabilmeleri sektoriin rekabet giicii icin esastir. Sektoriin mamul sattig1 sektor ise esas itibariyle
otomotiv, elektrik, elektronik, beyaz esya sektorleri oldugundan ¢ok rekabet¢i bir ortamda ¢alisma
zorunlulugu vardir.

Artan konut ingaatlarinda, ekonomik olmasi nedeni ile plastik dogramalar secilebilmektedir.
Ancak, likks konutlarin dograma malzemesi kaliteli Aliiminyum ve ahsaptir. Mimari Aliminyum

sektoriinde, konutlarda da kullanilacak {irtinlerin gelistirilmesi gerekmektedir.
3.8. Sektérde Kamunun Rolii, Ozellestirme Faaliyetleri ve Muhtemel Etkileri:

Sektor i¢in kamunun Trettigi enerji onemli bir girdidir. Enerjinin (dogalgaz, elektrik,
akaryakit) diinya fiyatlarinda temini rekabet giicli agisindan en 6nemli unsurdur.

Seydisehir aliiminyumun 6zellestirildikten sonra satis fiyatlarii %16 arttirmis olmasi bu
fiyatlar1 nihai miisterilerine yansitamayan dokiim sektdriimiizli zor durumda birakmustir.

Kamu, enerji maliyetlerini diisiirmeli, ihracati destekleyecek sekilde Eximbank’tan teminat
mektubu alinmasini kolaylastiracak 6nlemleri hayat gecirmeli ve Akridite bir Test Laboratuari ve
Pencere-Cephe Enstitiisiiniin kurulmasina destek vermelidir. Eximbank fhracat Hazirlik ve
Performans Kredilerinde, ikinci bir banka teminati talebini kaldirip, zaten sektordeki firmalarin dar

olan Teminat Mektubu ve Kredi Limitlerini genisletmelidir.

Mimari Aliiminyum Sektor Firmalarmin Sanayiciligi yaninda, Taahhiit firmas: olmalari
Ozellikleri de vardir. Adalet Bakanlifi, taahhiitlerini zamaninda ve eksiksiz yerine getiren

firmalarin, alacaklarin1 zamaninda alabilmelerini saglayacak diizenlemeleri yapmalidir.
3.9. AB’ye Katilim Siireci ve Sektore Etkileri

Ulkemizin 17 Aralik 2005 tarihinde AB ile miizakerelere baslamasiyla AB miiktesebatina

uyum siireci de baglamis bulunmaktadir. AB miiktesebatina uyum ¢ercevesinde yapilacak
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calismalar sonucunda toplumsal hayati ilgilendiren tiim alanlarda kokli bir degisimin
gergeklesecegi bu siireg, Tiirk Sanayicisini de yakindan ilgilendirmektedir. AB miiktesebatina
uyum siirecinde temel miizakere edilecek konular 35 ana baslik altinda toplanmaktadir. Mallarin
Serbest Dolagimi, Giimriik Birligi ve Dis iliskiler, Sanayi Politikas1 ve KOBI’ler, Sosyal Politika ve
Istihdam, Sermayenin Serbest Dolasimi, Tiiketici Haklari ve Sagligmin Korunmasi, Rekabet
Politikasi, Enerji Politikasi, Tasimacilik ve Trans-Avrupa Aglari, Sirketler Hukuku, Cevre, Hizmet
Sunumu Serbestligi gibi basliklar Aliiminyum Sanayicilerini de dogrudan ilgilendiren bagliklardir.

Guimriik Birligi Antlagsmasinin 1996 yilinda imzalanmasiyla bu bagliklardan bir kismi i¢in
onemli gelismeler kaydedilmis ve teknik mevzuat uyumu ¢aligmalar: biiyiik 6l¢iide tamamlanmustir.
Mallarin serbest dolagimi, Glimriik Birligi ve Dis iliskiler, Ticarette teknik engellerin kaldirilmasi,
teknik mevzuat uyumu gibi diizenlemeler bunlarin arasindadir. Bu diizenlemeler ile uyum siirecini
siiratle tamamlayan bazi1 sektorler AB rekabetine agilmis ve bu sektorlerin temsilcileri Avrupa
pazarinda kendilerine 6nemli bir yer edinmistir. Glimriik Birligi ile diizenlemelerin bir kisminin
tamamlanmis olmasina karsin oniimiizdeki donemde, AB miiktesebatina uyum stireci aliminyum
sanayimizin rekabet giiclinii dogrudan etkileyecek pek ¢ok degisikligi de beraberinde getirecektir.
Bu degisikliklerin biran evvel belirlenmesi ve gereken Onlemlerin vakit kaybetmeksizin hayata
gecirilmesi sektoriimiizdeki olumsuz etkilenmeleri biiyiik l¢iide hafifletecek, zorluklarin lehimize
¢evrilmesine katkida bulunacaktir.

AB’ye liyelik siirecini tamamlayan iilkelerin deneyimleri ve iilkemizdeki sanayinin kosullar
g6z Oniinde bulunduruldugunda bu siirecte en fazla sikint1 yaratacak konu basliklarindan birinin
“cevre” olacagl anlasilmaktadir. AB'nin c¢evre konusunu diizenleyen mevzuati son derece
kapsamlidir ve ciddi boyutta yatirim gerektirmektedir. Avrupa Cevre Ajansi tarafindan yapilan
tahminlere gore (Aralik 2003) aday iilkelerde ¢evre alaninda gergeklestirilmesi dngdriilen yatirimlar
80-100 milyar € arasinda degismektedir. Tiirkiye’nin AB Cevre Standartlarina uyum saglayabilmesi
icin gerekli olan yatirnm miktar1 20 milyar Euro olarak belirlenmistir. Yine AB ¢evre yasalarina
uyum i¢in Tiirk sanayine yeterli siire (asgari 15 yil) verilmesi 6nerilmektedir.

Aliiminyum ftretim tesislerinin ¢evreye zararini dnleyecek mevzuat titizlikle ele alinmal,
sorumluluk kargasasi dnlenmeli ve AB ¢evre mevzuatina uyum cercevesinde yapilacak yatirimlar
her tiirlii tesvik kapsamina alimmalidir. Sirdiiriilebilir kalkinmanin {ilkemize yansimalari, ¢evre

mevzuati ile birlikte diisiiniilmelidir.
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AB siirecinin zorluklar1 ¢evre konusu ile smirli degildir. Sanayiyi ilgilendiren her yeni
diizenleme ek bir maliyet getirecektir. Giimriik Birligi sonrasinda yasanan 6rnekler bunun en giizel
kanitidir. Ornegin, 2004 y1l1 baslarindan itibaren yeni yaklasim direktifleri kapsamina giren 24 iiriin
¢esidinin i¢ piyasaya da siiriilebilmesi i¢in iiriin glivenirligi anlamina gelen CE isaretini tagimasi
zorunlu hale gelmistir. Makine imalat sanayisi iirlin yelpazesinin %65'1 bu kapsama girmektedir.
Ancak AB tarafindan tanmirligi olan yerli test ve belgelendirme kuruluslart heniiz
olusturulmadigindan i¢ piyasaya hizmet veren ireticilerimiz de uygunluk degerlendirme
faaliyetlerini ¢ok yiiksek bedellerde AB test ve belgelendirme kuruluslarina yaptirmak zorunda
kalmistir. 2004 itibariyle, makine basta olmak iizere, Avrupa Birligi disindaki {igiincii iilkelerden
yapilan yatirnm mallar1 ithalatinda CE isareti aranmasi, sanayicimizin, AB digindaki iilkelerden
uygun fiyatlarla makine veya komple tesis ithal etmesini engellemistir. AB miiktesebatina tam
uyum kosulunun, 6niimiizdeki donemde de benzer pek ¢cok durumu ortaya ¢ikarmasi muhtemeldir.

Yukarida 6rnekleri verilen Giimriik Birligi deneyimlerinden ders ¢ikarilmali, benzer hatalar
miizakere siirecinde yapilmamalidir. Miiktesebata uyumun sanayimiz cephesinde yaratacagi
karmasalari, getirecegi maliyet yiiklerini ongdrmeli, rekabet giicimiize verecegi zarar1 tazmin
etmeye yonelik talepler hazirlanmali ve bu talepler miizakere siirecinde masaya konmalidir. Avrupa
Birligi ile miizakere edilecek taleplerin tiimii saglam veri ve analizlere dayandirilmalidir. AB'ye
uyumun sektor, alt sektor ve isletmeler tizerindeki etkileri etki analiz raporlari ile tespit edilmelidir.
Etki analiz raporlarinin ortaya koydugu gercekler 1s1¢inda basta cevre ile ilgili olanlar olmak tizere
sektorle ilgili talepler olusturulmali ve bu taleplerin miizakere pozisyon belgesine yansimasi
saglanmalidir.

Aliiminyum sanayinin saglikli gelisimi icin stratejik bir on goriiyle ulusal bir politika
tanimlanmalidir. Bilim ve teknolojide yetkinlesmeli ve bunu iilke 6l¢eginde toplumsal ekonomik
faydaya doniistiirebilecek ulusal bir strateji belirlenmelidir. Ar-Ge c¢aligmalarina ayrilan kaynaklar
artirllmali, gelismis {lkeler seviyesine c¢ikarilmalidir.  Teknoloji diizeyini artiracak, {iriin
gelistirmeye dayali bir arastirma stratejisi, miihendisleri verimli, liretken kilacak bir yapilanma
gelistirilmelidir. Tasarimdan baslanarak tiim {liretim ve hizmet siireclerinde kalitenin ve verimliligin
artirlmast i¢in KOBI’lerde miihendislerin istihdaminin tesvikine yonelik yasal diizenlemeler
gergeklestirilmelidir. Ulke sanayinin &nceliklerinin saptanmasinda, teknolojik gelisimi, iiretim
stireclerinin yenilenmesini ve iiriin gelistirme ve tasarimina yonelik miihendislik yapisini kuracak
Ar-Ge ¢alismalari tesvik edilmelidir. Yenilik¢i gelismeler ve Ar-Ge ¢aligmalarinda Altinct Cergeve

Programi fonlarindan yararlanilmalidir. Ulkemizin kaynak, sanayi ve insan potansiyeli gdz niinde
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bulundurularak 2023 vizyonunda bu o6nceliklerin yer almasi saglanmalidir. Universite, Ar-Ge
merkezleri, meslek odalar1 ve sektor kuruluslar1 arasinda isbirligi, sanayinin sorunlarina ¢éziim
Onerilerinin gelistirilmesi i¢in zorunluluktur.

Aliiminyum sanayimiz 6zgiin iiriin imal etmek zorundadir. Nitelikli isgiicii ve miihendis
istihdami, kalite-maliyet optimizasyonu vazgecilemez &nemdedir. Ulke kaynaklarmin etkin ve
dogru kullanildig1, cevre faktorii ihmal edilmeksizin, teknoloji diizeyinin gelistirilerek yiiksek
katma degerli iirtine oncelik verildigi bir gelisme stratejisinin yiiriirliige konulmasi zorunludur.
Avrupa Birligi’ne yonelik uyum yasalarinda Teknik Mevzuatin AB’ye gore diizenlenmesinde
mevcut kosullar, sanayimizin yapisi, firmalarin finansal sorunlari ve ihracat olgusu birlikte
degerlendirilmeli ve yiiksek katma degerli sanayi lriinlerinin ihracati hedeflenmelidir. Yiiksek
katma degerli tlriinleri ithal ve diisiik katma degerli iirlinleri ihrag eden bir konuma diismemek i¢in
onlemler alinmalidir.

Gelisen teknolojiler istihdami gitgide daraltmaktadir. Bu nedenle istihdam politikalar
teknolojinin gelismesiyle birlikte ele alinmali, alternatif bir istihdam politikas1 olusturularak hayata
gecirilmelidir.

Miizakere siirecinin {istesinden gelebilmek i¢in, sektdr temsilcileri arasinda sinerji
yaratilmali, ortak akil olusturulmali, sosyal diyalog mekanizmasi ¢ok iyi kullanilmali, uzlagsmay1
kolaylastiracak zemin ve araglar arastirilmalidir. Miizakere siirecinde aliiminyum sanayi
kuruluslarimiz Avrupa Birligi'ni takip etmeyi giinliik islerinin bir pargasi haline getirmeli, Avrupa
Birligi miiktesebatini takip edecek nitelikte kadrolar istihdam edilmelidir.

Mimari Aliiminyum Sektorii, katilim siirecinden olumlu etkilenecektir. Avrupa’da, AB
standartlarina uydugumuz miiddetce rekabet giiclimiiz iyidir. Montajda gecici is¢i ¢alistirmay1

kolaylastirmak i¢in Hiikiimetimizin gerekli dnlemleri almasi gereklidir.

4. SEKTORDE UYGULANMASI ONERILEN STRATEJi, ONCELIK, POLITiKA VE
TEDBIiRLER

4.1. Temel Sektorel Vizyon ve Strateji

Tiirkiye’de tiretilen birincil aliminyum miktar1 ve kalitesi Tiirk aliiminyum sanayi
sektoriiniin ihtiyacini karsilamaktan ¢ok uzaktir. Tiirkiye nin aliiminyum sanayine yetecek yer alti
kaynaklar1 bulunmasina ragmen bunlar isleyerek katma degerini yiikseltecek tesislerin olmamasi

biiylik bir eksikliktir. Yaklasik 400 bin ton civarinda aliiminyum tiiketimi olan iilkemizde bu
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miktarin sadece 60 bin tonunun birincil olarak {iretilmesi sebebiyle Tiirk sermayesine ek olarak bu
konuda yabanci sermayenin 6zel tesvikine ihtiya¢ duyulmaktadir. Bunun olmasi durumunda da,
Tirk aliiminyum sanayinin diinyada artan aliiminyum tiiketimine cevap verme kapasitesi artacak ve
hammaddede ithalat ikamesi yaratilacaktir.

Tiirk Aliminyum Sanayinin Onlimiizdeki planli kalkinma doneminde global pazarlarda
rekabet edebilcek katma degeri ve teknolojisi yliksek alanlarda iiretim yapmasinin tesvik edilmesi
gerekmektedir.

4.2. Temel Politikalar ve Oncelikler

Stiratle degisen ekonomik konjektiiriin geregi olarak global pazarlarda rekabet edebilmek igin
oncelikli olarak Pazar kontroliinii kazanmak iizere sektdriin biitiiniinde entegrasyona gerekli 6nem

verilmelidir.
a) Yurt icinde Birincil Aliiminyum tesislerinin kurulmasi ve kapasite artirnmi desteklenmelidir.

b) Cevre uyum yasalan Tiirkiye sanayilesmesine uygun sekilde ve AB ile uyum igin yeterli siire ve

destek verilerek uygulanmalidir.

¢) Aliminyum sektoriinde yiiksek enerji tiiketildigi esasi ile bu sektdre avantajli enerji tarifeleri

uygulanmalidir.
d) Ozel teknolojik alasimlarinin iiretilmesinin dzendirilmesi ve tesvik edilmesi

e) Katma degeri yiiksek, miihendislik katkis1 olan ekstriizyon, mimari, dokiim ve yass1 Uriinlerinin

tiretimine doniik yatirimlara yonelinmelidir.

f) Kendi iirlinlerimizin tasarimlarmi yapmak, patentlerini almak ve markalagmak i¢in ihtiya¢ duyulan

insan kaynaklarmin yetistirilmesi saglanmalidir.

g) AB standartlarinda {iretim yapilabilmesi i¢in gerekli Ar-Ge ¢aligmalarinin dogrudan veya
dolayl olarak tesvik edilmesi, uluslar arasi akredite edilmis test laboratuarlarin kurulmasi

onem arz etmektedir.
h) TURKAK’ m uluslar aras1 akreditasyonunun bir an dnce saglanmasi gereklidir.
i) TUBITAK, Universiteler ve Sanayi isbirliginin giiglendirilmesi gereklidir.
j) Haksiz rekabet ve kayit dis1 liretim dnlenmelidir.

k) Politikalarin siirekliligi saglanmasi agisindan Sektdrel derneklerin ya da STK’larin veri

tabanlariin olusturulmasi ve bilgi paylagiminin saglanmasi 6nem tagimaktadir.
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Politikalar1 Gerg¢eklestirmeye Yonelik Tedbirler ve Hukuki -Kurumsal Diizenlemeler

Tablo 30: Aliminyum Sanayi Sektérii Sorunlari ve Tedbir Onerileri

Isbirligi
Sorumlu Yapilacak Performans Géstergesi Sire
Sorun//Tedbir/Faaliyet Kurulug Kuruluslar Mevcut Hedef 2007-2013 Aciklama
-1 -2 -3 -4 -5 -6 -7
Sorun 1 : Hammadde yetersizliginin ¢gézllmesi Sanayi B. Sektorin
Tedbir 1.1.- Birincil aliiminyum Gretecek yeni Hazine Mus. TALSAD Rekabet glicu
tesislerin kurulmasi DPT TUDOKSAD igin
Faaliyet 1.1.: Tegvik: vergi, yatinm ve arsa tahsisi Sanayi
tesvikleri Maliye B. Odalari 60 bin ton | 150 bin ton 2013 sart
AB Cevre
Sorun 2 : Cevre yasalarina uyum Cevre B. Mevzuatinin
Tedbir 2.1.- Uyum siirecinin uzun tutulmasi ve
finansman destegi saglanmasi TUBITAK Sektdr gergekleri
Faaliyet 2.1.- AB fonlarinin ihtiyaglar diizeyinde
yuksek tutulmasinin miizarekeler esnasinda
saglanmasi Sanayi B. TALSAD % 100 2020 gozetilerek
Faaliyet 2.2.- Teknoloji ve bilgilendirme Maliye B. TUDOKSAD uygulanmasi
AB Sanayi
Faaliyet 2.3- Egitim Komisyonu Odalari
Sorun 3 : Yiksek enerji maliyetleri Enerji , sektérun
Tedbir 3.1.- Ucuz enerjinin saglanmasi Enerji B. TALSAD Ana girdi
Ceatye 51t el emes o snenite | g, | o0k
Ozellestirme Sanayi 7,5
Faaliyet 3.2.- Alternatif enerji kaynaklarinin tegviki id. Odalari cent/kWh | 5 cent/kWh 2008
Faaliyet 3.3.- Dagitim kanallarinin 6zellestiriimesi
Faaliyet 3.4- isletmelerde enerjinin verimli Sektorel % 10
kullaniimasinin saglanmasi isletmeler tasarruf 2010
Sorun 4 : Oz teknolojinin yaratiimasi Maliye B.
Tedbir 4.1.- Sanayi B.
Faaliyet 4.1.- Ar-GE’ nin 6zendiriimesi DPT TALSAD
Faaliyet 4.2.- insan kaynaklarinin yetistirimesi TUBITAK | TUDOKSAD
Sanayi
Faaliyet 4.3.- Teknoloji yatirimlarinin tesviki Universiteler, Odalari
Faaliyet 4.4.- Universite ve sanayi igbirliginin Sektorel
6zendirilmesi MEB Sirketler
Faaliyet 4.5.- TIDEB Ar-ge desteginin yiizdesinin
arttirimasi TIDEB % 40 %80 2007

Sorun 5 : Teknik ara eleman yetistiriimesi
Tedbir 5.1.- Teknik Liselerin artmasi
Faaliyet 5.1.1.:- TALSAD-MEB arasindaki protokoliin

devami ve ayni yardimlarin da vergiden
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% 100 muaf tutulmas MEB TALSAD 1 adet okul ‘ 50 adet | her yil 10 okul
Sorun 6 : Akridite test laboratuari kurulmasi (Mimari ‘ ‘
aliminyum ve otomotiv)
Tedbir 6.1: - TURKAK' In uluslararasi
akreditasyonunun
saglanmasi Sinirli Protokol
Faaliyet 6.1.1.:- Devletce arsa tahsis edilmesi Sanayi Bak. TALSAD Ozeller 1 adet
Faaliyet 6.1.2:- Bu konuda kamu yararina bir vakif Sanayi oda. TURKAK disinda kurulmasi Sektorlin
kurulmasinin tesviki TURKAK TOV,IFT yok 2006-2007 geligimi
Faaliyet 6.1.1. 2 milyon Euro'luk bir TALSAD icin
kaynagin saglanmasi sart
Sorun 7 : ihracat ve risk sigorta sisteminin
gelistiriimesi
ve tabana yayilmasi Sanayi Tic Bankalar Kullanim 2006 ihracatin
Tedbir 7.1. Uluslar arasi sigorta kuruluslari ile Bakanligi Sigortalar sifira gelismesi
isbirligi yapiimasi. Maliye Bak. TALSAD yakin igin
Faaliyet 7.1.1. Gerekli kanuni diizenlemelerin Eximbank San.Oda. sart
yapilmasi ve ihracatgilara tanitiimasi
Sorun 8 : Yurt disi ihalelerde teminat mektubu ggl:l:?"é
saglanmasinda Devletin kolaylik saglamasi
Sorun 9 :Eximbank kredilerinde araci Ticari
Banka uygulamasina son verilmesi. Bakiniz
sorun 3
Sorun 10 : Taahhidun firmalarinin
Gerekli
yurt icinde yapilan islerden dogan alacaklarinin Adalet Bak. TALSAD Kotu yasal 2007 Firmalarin
imar Iskan
kayipsiz ve slresinde ddenmesi B. San. Od. dizenleme- ayakta kalmasi
lerin ve yatirm
Faaliyet 10.1. : Borglar kanununda yurtigi yapilmasi yapa-
taahhut alacaklarinin gecikmeden Bilmeleri igin
o6denmesini saglayacak diizenlemeler yapilmasi sart
Sorun 11 : Lojistik maliyetleri duglrilmesi ve
kalitesinin arttiriimasi Ulastirma B. | TUDOKSAD
Tedbir 11.1 TCDD TALSAD
Faaliyet 11.1. :Liman ve lojistik hizmetleri igin fiyat Liman Sektor
tarifesi olusturulmasi isletmeleri isletmeleri 2007
oot 12, o vedemios asmacignn || Gk | sanei
Sorun 12 : Kayit Disilik ve haksiz rekabet Sanayi B. | TUDOKSAD
Tedbir 12.1. Tasarim ve marka tescil, patent ve vergi
denetimi konusunda yaptirimlarin arttiriimasi Maliye B. TALSAD
Sektor
Faaliyet 12.1. Vergi oranlarinin dugirilmesi TPE isletmeleri 2007
Sanayi Oda.
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Cin firmalarinin mallarinin Tiirkiye piyasasina ¢ok diisiik fiyatlarla ihrac etmeleri piyasa
dengesini bozmakta ve yerli iireticiyi zor durumda birakmaktadir. Bu {iriinler i¢in anti-damping

uygulamas1 yapilabilir.

Tunus, Cezayir ve Fas gibi iilkelere yerli tireticiler tarafindan yapilacak ihracatta, Tiirkiye
ile bu iilkeler arasinda serbest ticaret anlagsmasi olmamasi ya da mevcut ticaret anlagmalarinin bu
iilkelerin AB iilkeleri ile mevcut ticaret anlasmalarinin avantajlarina sahip olmamasi nedeniyle bu
tilkelere yapilan ihracat sinirli kalmaktadir.

4.3.1. Tesvik Sistemine fliskin Oneriler

a) Laboratuar-Ar-Ge tesviki (vergi ve KDV muafiyeti, arsa bagisi, labaratuar personel maas
tesviki ve bunlarin vergiden muafiyeti),

b) Aritma tesisi tegviki (vergi ve KDV muafiyeti),

¢) Teminat mektubu tesviki (Eximbank),

d) Thracat sigortasi tesviki,

e) Eximbank kredilerinin tabana yayilmasi ve araci banka uygulamasinin kaldirilmasi (bu
uygulama firmalarin zaten smirli olan teminat mektubu limitlerini isgal etmekte ve Eximbank
kredilerinin Banka sahiplerinin grup sirketlerine akmasina neden olmaktadir).

f) Yatirim indirimi tesvikinin devam etmesi ve yayginlastirilmasi

g) Enerji tesvikinin yayginlastirilmasi

h) Istihdama yénelik vergi, SSK primi gibi tesviklerin arttirilmasi ve yayginlastirilmasi
Onerilmektedir.

4.3.2. Diger Tedbirler ve Hukuki -Kurumsal Diizenlemeler

a) Taseron-Sanayi firmalarin taahhiitlerinden dogan alacaklarinin gecikmeden alinmasi i¢in
Borglar Kanununda diizenleme yapilmasi ve Adalet Bakanligi ve Meslek Kuruluslari arasinda

(TALSAD, Ankara Aliiminyumcular Dernegi,vb) bir ¢aligma grubu olusturulmasi,

b) Taseron-sanayici firmalarin zamaninda Odenmeyen alacaklarina temerriit faizinin

uygulanmasi,

d) Giydirme Cephe ve Dograma islerinde Teknik Danigmanlik firmalar1 kullanilmasinin
ilgili kanuna eklenmesi ve bu firmalarin faaliyetlerin tanimlayan ve diizenleyen kanuni

diizenlemelerin yapilmasi 6nerilmektedir.
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4.4. Politika, Tedbir ve Diizenlemelerin Toplam Getirileri ve Yiikleri

S6z konusu tedbirlerin getirecegi direkt mali yiikler yoktur. Onerilen diizenlemeler kalite,
Ar-Ge ve ¢evre diizenlemeleri konusunda ciizi vergi kayiplar1 getirecek gibi goziikse de, sektore
getirecegi ivme ve kalite ve bunun istahdama saglayacagi fayda ile karsilastirilmayacak oranda
azdir.

Ayrica, Eximbank kredilerinde araci banka uygulamalarina son verilmesi ve ihracat
kredilerinin tabana yayilmasi, Teminat Mektubu tedbirleri ve Ihracat ve Risk Sigortasinin

yayginlastirilmasi, yurt disinda da talep géren bu sektoriin faaliyet ve karliligini arttiracaktir.

5. SONUC

Tiirkiye’ de kisi basina diisen aliiminyum tiikketimi 5 kg civarindadir. Avrupa Birligi
ortalamasi1 ise 22 kg. olarak bilinmektedir. Diinyada aliiminyuma olan talep siirekli artis
gostermektedir. Bir siire sonra Tirkiye’ nin, AB’ nin kisi basina tiiketim miktarina yaklasacagi

agikardir.

Glinlimiizde Tlkelerin gelismislikleri kisi bagina Aliiminyum tiketimleri ile de
Olciilebilmektedir. Aliminyum sektorii otomotiv, insaat, beyaz esya gibi bir ¢ok sektoriin de ana
tedarikc¢isi konumunda olup, bu sektordeki tiretimler, ihracati da destekler niteliktedir. Tiirkiye’de
bu giin kisith tiikketime ragmen, birincil ham madde iretimi ancak tiiketimin % 15 kadarim
karsilayabilmektedir. Birincil Aliiminyum {iretimi yapan tesislerin kurulum maliyetleri son derece
yiiksek olup,lilkesel tesviklere ihtiyag duymaktadir. Bu nedenle 9’uncu kalkinma planinda,

muhakkak 60 bin tonluk birincil Aliiminyum iiretiminin 150 bin tona ¢ikartilmasi desteklenmelidir.

Bununla beraber, ikincil iiriin, ekstriizyon, dokiim, yasst ve mimari aliiminyum

tiretimlerinde, yliksek katma deger yaratacak sekilde yatirim ve yapilanma desteklenmelidir.

Aliiminyum sektoriiniin rekabet edebilirligi acisindan enerji maliyetlerini rekabet edilen

ilkelerin maliyetlerine ¢ekilmesi 6nem arz etmektedir.

Ar-Ge ve egitim ¢aligmalarina verilecek destek, yeni teknolojilerin gelistirilmesi, teknoloji
icin yurt disgina 6denen bedellerin ekonomiyi kazandirilmasi ve her giin artan yetismis eleman

ac1gmin kapatilmasi bakimindan biiyiik 6nem tagimaktadir.

Tirkiye’deki taahhiit firmalar1 yillardir yurt disinda taahhiit yaparak tecriibeler kazanmustir.
AB iilkelerinde emek yogun isleri yapan firmalar bu islerden g¢ekilmektedirler. AB, Rusya ve
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Ortadogu’da bu isleri yapan firmalar fazla olmadigindan da, Tiirk firmalar1 bu iilkelerde biiyiik
ihracat rakamlarina ulasabileceklerdir. Bu nedenle ihracat ve risk sigortasinin yayginlagtirilmasi,
Eximbank kredilerinin tabana yayilmasi ve araci banka uygulamasia son verilmesi, yurt disi
taahhiitlerde teminat mektubu temininin kolaylastirilmasi yoniinde atilacak adimlar, sektdre,

kamunun herhangi bir kayb1 olmadan hiz kazandiracak unsurlardir.

Bu cercevede son olarak, Universite, TUBITAK ve Sanayi isbirliginin gelistirerek tabana

yayllmast , Tirk Aliiminyum Sanayi sektOriinlin gelismesi i¢in biliyilk 6nem arz etmektedir.
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BAKIR ALT SEKTORU

YONETICi OZETi
1. GIRIS:

Bakir M.O. 8000 yilindan beri bilinen bir metaldir. Tas devrinden giiniimiize kadar
insanligin ilerlemesine biiyiik katkilarda bulunmustur. Dogada saf olarak bulunabildigi gibi
cogunluk bilesikler halindedir. Ilkel insanlar dogada saf olarak bulduklar1 bakir1 dovmek suretiyle
sertlestirerek kaplar, ev aletleri, sivri uglu silahlar yapmay1 basarmislardir. Bakir ergitme isleminin
M.O. 3500 yilinda Mezopotamya’da gerceklestirildigi tespit edilmistir. Sina yarimadasi ve Misir’da
M.O. 3800-2600 yillarinda, Kibris adasinda M.O. 2500 yillarinda bakir madenlerinin isletildigi
belirlenmistir. Cin’de ise M.O. 2250-2230 yillarinda bronz dokiimiin bulundugu ¢aga ismini verdigi
bilinmektedir. Avrupa’da M.O. 1600, Kuzey Amerika’da M.S. 1709, Sili ve Peru’da XVI, Orta
Afrika’da XVIII yilizyildan beri bakir yataklari isletilmektedir.

Anadolu’da da bakir madeni isletmeciligi eski yillara uzanmaktadir. Ergani’deki yataklarin
Asurlular tarafindan isletildigi belgelenmistir. Osmanli imparatorlugu 1850’de madenlerin idaresini
iistiine almis 1915°de harp nedeniyle duran iiretim 1924 yilinda tekrar baslamistir. 1936’da ocak
Etibank’a devredilerek 1939 yilinda ilk blister bakir iiretilmistir. Murgul yoresindeki yataklarda ise
1893°de iiretime baslanmig, 1907°de ilk blister bakir liretilmistir. Bu yataklarin igletimi 1938’de
Etibank’a devredilmistir. Kiire yataklarinin Yunanlilar, Romalilar ve Isfendiyarogullar1 tarafindan

isletilmis oldugu bilinmektedir.

Bakir elektrik ve 1s1y1 iyi ileten metallerden biri oldugu i¢in bu alanda ¢ogunlukla ¢iplak,
emaye, izole, telefon ve elektrik kablolari, lama, boru, g¢ubuk, dokiim  iriinleri olarak
kullanilmaktadir. Renginin giizelligi nedeniyle siis esyasi olarak ta yaygin bir sekilde

kullanilmaktadir.
Bakir ve alagimlari olarak iki grupta toplamak miimkiindiir.
1. Bakir tiriinleri :
a) Blister Bakir; b) Katot Bakir; c¢) Filmasin; d) Digerleri.
2. Alasimlar:

a) Bakir—Cinko Alasimlari; b) Digerleri.
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Bakirin ¢inko ile yapmis oldugu alasimlara genel olarak piring denir. Piring en yaygin
kullanilan bir bakir alasimi olup, g¢ubuk, levha, serit, boru (6zellikle kondenser borulari) ve pres
dokiim {irtinleri seklinde genis kullanim alani bulmaktadir. Sanayide kullanilan yaklasik 20 cesit

piring vardir. Piringler yapilarinda bulunan bakir yiizdesine gore ticari adlarla anilirlar.

Bakirin ¢inko disinda kalan diger metallerle yapmis oldugu alagimlara bronz denir. Bunlar

alasim yapisindaki metalin adi ile anilirlar.

Bakirin nikelle yapmis oldugu alagimlara ise nike-giimiis veya alman glimiisi adi

verilmektedir. Ticari 6neme sahip 20 ¢esit bronz ve 5 ¢esit nikel vardir.
Sektoriin Tamimi ve Simirlarinin Cizilmesi:

Bakir Uriinleri, Birlesmis Milletler Sektdrel Tasnifi ISIC REV.3 (International Standart
Industrial Classification) gore asagida ifade edildigi sekilde siniflandirilmistir.
Kategori Siniflamasi: D — Imalat
Béliim: 27- Temel Metallerin Imalati
Grup: 272 — Temel Demir Dis1 ve Diger Degerli Metallerin imalati
Smif: 2720 - Temel Demir Dis1 ve Diger Degerli Metallerin Imalat:
Bakir dokiim {iriinleri de yine aynmi boliimde yer alan 273 kodlu metal dokiimleri grubunda

siiflandirilmastir.
2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR:
2.1. Mevcut Durum

Bakir ve Bakir Alasimlar {ilkemizde imalat sanayinin i¢inde ¢ok dnemli sektorlere hizmet
eden bir ana sektér konumundadir. Ulke sanayi igerisinde onemli paya sahip olan sektdr -
Otomotiv, Beyaz Esya, Insaat ve Enerji-Iletisim sektorleri baslica olmak iizere daha bir ¢ok ana ya
da tali sektore yari ara mamul vermektedir. Bakir ve Bakir Alasimlari sektoriiniin rakamsal

bliytikliikleri raporun ilgili tablolarinda yansitilmistir.

Giinlimiizde Bakir sektorii 1 milyar ABD Dolari’nin iizerinde is hacmiyle iilke sanayinin en
onemli sektorlerinden birisidir. Son yillarda 6zellikle filmasin ve tel {irlinlerinde yapilan yeni
yatirimlar sayesinde diinya pazarlarinda rekabet edebilir Ol¢ekte kapasitelere ulasilmis olup bu

sektorler ihracatta 6nemli asamalar kaydetmektedirler.
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Tiirkiye’de bakir sektdriinlin 6nemli Olclide disa bagimli olmasi nedeniyle ana hammadde
olan bakir konsantresi, iilke ihtiyacinin tersine ihra¢ edilmekte ve yar iiriin olarak 200 bin tonun
iizerinde katot bakir ithal edilmektedir. Ulkemizin Samsun’daki tek izabe tesisi yaklasik 30 bin ton
civarinda blister bakir tiretmekte ve {ilke ihtiyacinin sadece % 10 kadarini karsilamaktadir.

Son iki yillik verilere baktigimizda yilda ortalama 200 bin tonun iizerinde yar1 iiriin katot
bakir ithal edilirken, 2004 yilinda 29,2 bin, 2005 yilinda da 45,7 bin ton blister ithal edilmis diger
tirlinler olarak yapilan ithalatla birlikte toplam doviz gideri 2005 yilinda 1,2 milyar ABD Dolari’n1
asmustir. Ozellikle 2003 yili ortasindan itibaren ortaya ¢ikmaya baslayan arz agig1 nedeniyle
hammadde temininde son derece ciddi sikintilar bas gdstermeye baslamistir. Giinlimiize kadar da
gerek maden ve gerekse izabe isletmelerinde karsilagilan arizalar ve grevler gibi beklenmedik
gelismelerle birlikte hammadde teminindeki zorluk bir yana bakir fiyatlar tarihi rekorlar kirmis ve
kirmaya da devam etmektedir.

Bakir sanayi hammadde ihtiyacinin biiytik kisminin ithalatla karsilaniyor olmasina karsilik
sektor ciddi oranda mamul madde ihracatinda bulunmaktadir. Miktar olarak 6nemli yer teskil eden
tirlinlerde iiretiminin yaklasik ticte biri ihra¢ edilmektedir. Sektoriin en 6nemli sorunlarindan biri
maden ve izabe liretim kapasitesinin yok denecek kadar az olmasi nedeniyle hammaddenin
tamamen ithalata bagimli olmasidir. Bu bakimdan diinya pazarlarinda yeterli bilgi birikimine ve
sahip oldugu teknolojik imkanlara dayanarak basaril bir sekilde rekabet edebilen bakir sektorii
basta hammadde sikintis1 ve yiiksek fiyat nedeniyle maalesef ihracatini arttiramamaktadir.

2.1.1. Kurulus Sayisi, Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Ulkemizde, bakir ve bakir alasimlari iiriinleri {iretimi tamamen 6zel sektdr tarafindan
gergeklestirilmektedir. Tiirkiye’de bakir ve bakir alagimlart sektdriinde faaliyet gosteren firmalar
toplam iiretim kapasiteleri ile birlikte Tablo 1’ de verilmektedir.

Yillik iiretim kapasitesi olarak; blister bakir 36 bin ton, katot bakir 105 bin ton, filmasin
yaklasik 500 bin ton, bakir ve piring ekstriizyon liriinleri sirasiyla 15 bin ve 180 bin ton, bakir ve
piring yassi iirlinler kapasiteleri de sirasiyla 16 bin ve 45 bin tondur (Tablo 2). Yillara gore {iretim
miktarlariyla kiyaslandiginda 6zellikle filmasin kapasitesinde yaklasik 200 bin tona yakin bir atil

kapasite mevcuttur ve bu atil kapasite ihracatla asilmaya calisilmaktadir.
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Tablo 1: Rafine Bakir Sektoriinde Onemli Kuruluslar

Varsa
Yabanci 2005 Y1l
Sira Kurulus Uretim Sermaye Isci
No: Adi Yeri Konusu Pay1 (%) Sayisi Kapasite
@) 2) A3) “4) (&) (6) @)
Kamu Kuruluslar
1. | MKE Piring San. A.S. Kirikkale | Piring Cubuk, mermi kovani
Yiiziigii
Ozel Sektor Kuruluslar
1. [Al-Co Cu-Tel
Anadolu Bakir Metal
2. |AS. Istanbul Cu-Tel, Serit, Levha, Sag
3. |Elbak A: S. Istanbul | Cu-Tel
4. | Elektrosan A.S. Istanbul Cu-lama, Cubuk, Tel, Katod,
Anod
5. | Erbakir
6. [CE-KA Samsun Blister
7. | Ozgin Ltd. Sti. Cu-Tel, Katod
8. |Ozel A.S. Cu-Tel, Halat
9. |Sarkuysan A.S. Istanbul Cu-Tel, Boru, Lama, Profil vb.
10. [Hes Kablo Kayseri Cu-Tel
11. | Albaksan A.S. Istanbul | Cu-Alasim, Bronz, Al
12. | Altek Dokiim [stanbul | Cu, CuZn, Ni, Band, Profil
13. | Benzesik Metal Dokiim | Izmir Bronz Dokiim
14. | Elsan A.S. Manisa Piring Cubuk, boru, Profil
15. | Ertas Metal A.S. Istanbul Piring Takoz, Profil, Cubuk
16. | Kayalar A.S. Istanbul Cu ve Alagim, Levha, Serit
17. |Kores A.S. [stanbul CuZn, Alasim, Levha, Serit, vb.
18. | Kiigiikarslanlar A.S. Istanbul Cu, Zn, P, Levha vb.
19. | Mes Metal Ltd. Sti. Istanbul | Piring Cubuk, Tel vb.
20. [ Moston Metalurji Ltd.Sti. | Gebze Savurma, Dokiim, Bronz
21. | Ozer Metal A.S. Istanbul | Piring, Bronz Band serit, Cubuk
22. | Oztiirkler A.S. Istanbul Piring Boru
23. |Pireks A.S. Istanbul Piring Kiilge, Profil, Cubuk
24. | Polymetal A.S. Gebze Kuma Do6kiim, Fe, Cu, CuSn
25. | Sarbak A.S. Istanbul Piring Profil, Cubuk, Billet vb.
26. | Sega Bakir Ltd. Sti. Maltepe Cu, Cu-alasimlari, Al, Cubuk,
Boru, Profil vb.
27. | Ekmekgiogullart A.S. Corum Cu-Levha, Zn-Levha, Pb-Levha
28. | Gemciler K.Maras |Cu-Levha
29. |Erabakir A.S. Istanbul Piring Cubuk
30. | Yildiz Metal Ltd. Sti. Istanbul Pirin¢ Cubuk
31. | Sarmaksan A.S. Istanbul Piring Tel
32. | Has Metal Istanbul | Piring Profil
Kaynak:
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Tablo 2: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlar1 Sektoriinde Kurulu Kapasite Durumu

Sira | Ana Kapasite |Kapasite YILLAR
2005

No: | Mallar ve KKO [Birimi 1999 2000 2001 2002 2003 2004 Tah.

(@) 2 3) “4) ) ©) (N ®) (©)] (10) (€29)

1. |Blister Kapasite Ton 36.000 | 36.000 | 36.000 | 36.000 | 36.000 | 36.000 [ 36.000
KKO % 53 57 52 39 35 35 100

2. |Katot Kapasite Ton [ 105.000 | 105.000 | 105.000 | 105.000 | 105.000 | 105.000 | 105.000
KKO % 58 64 56 39 35 54 72

3. | Filmagin Kapasite Ton [ 358.500 [ 466.500 | 466.500 | 478.500 | 496.500 [ 496.500 | 496.500
KKO % 58 52 45 49 51 55 60

Bakir Ekstriiz.

4. |Uriinleri Kapasite Ton 4.180 6.050 6.600 8.730 | 10.650 | 14.500 | 15.225
KKO % 90 90 90 90 90 90 90

5. | Yass1 Bakir Uriinleri | Kapasite Ton 16.000 | 16.000 | 16.000 | 16.000 | 16.000 | 16.000 | 16.000
KKO % 90 90 90 90 90 90 90

Piring Ekstriiz.

6. | Uriinleri Kapasite Ton | 120.000 | 130.000 | 140.000 | 150.000 | 160.000 | 170.000 | 180.000
KKO % 90 90 90 90 90 90 90

7. | Yass1 Piring Uriinleri | Kapasite Ton 30.000 | 34.000 | 35.000 | 37.000 | 38.000 | 40.000 [ 45.000
KKO % 90 90 90 90 90 90 90

Kaynak:

2.1.2. Uretim:

a) Uretim Yontemi-Teknoloji:

Diinyada bakir tiretimi, bakir iceren cevherlerin madencilik yontemleri ile ¢ikarilmasi,
zenginlestirilmesi ve degerlendirilmesi ile yapilmaktadir. Yer kabugundaki bakir madenleri
siilfiirlii ve oksitli cevherler olmak tizere iki ¢esittir, ¢cok az olmakla birlikte metalik bakirdan olusan

“nabit” bakir cevherlerine de rastlanmaktadir.

Bakirin elde edilmesinde cesitli pirometaliirjik, hidrometaliirjik ve elektrometaliirjik
yontemler kullanilmaktadir. Diinya bakir maden yataklarinin yaklasik % 80’ini olusturan siilfiirlii
cevherler madenin bulundugu sahada genelde flotasyon yontemi ile zenginlestirilerek % 20-30
arasinda bakir iceren “konsantre” haline getirilir. Oksitli bakir cevherleri ise genellikle

hidrometaliirjik ve bakteriyek yontemlerle degerlendirilmektedir.

Konsantre bakir pirometaliirjik yontemlerle islenilmesinden yaklasik % 98’ler civarinda

metalik bakir igeren “blister bakir” ve onun da dnce pirometaliirjik (anot bakir) ve daha sonra da
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elektrometaliirjik yontemle islenilmesinden “katot bakir” elde edilir. Katot bakir, tiim enerji ve
telekomiinikasyon uygulamalarinda kullanilmakta olan en yliksek (giimiisten sonra ikinci metal)
iletkenlik 6zelligine sahip olan malzemedir. Konsantre bakirin, hi¢ bir pirometaliirjik isleme tabi
tutulmadan dogrudan elektrometaliirjik yontemle katot bakira doniistiiriilmesi Elektro-Kazanim
islemi olarak bilinmektedir ve elde edilen katot bakir “Elektro-Win” katot olarak bilinmektedir. Son
yillarda gelistirilen bu teknoloji ile yapilan tiretimin kalitesi, normal katot bakirdan daha dugiiktiir

ve yiiksek iletkenlik 6zelliginin aranmadig1 belli uygulamalara yonelik olarak kullanilmaktadir.

Katot bakir iiretiminde yer alan elektrometaliirjik yontem (elektroliz) sirasinda, elektrolitin
verimli olarak kullanilmasi i¢in uygulanan solvent-ekstraksiyon-elektro-win (SXEW) yodntemin
yukarda sozii edilen “Elektro-Win” yontemi ile karistirilmamasi gerekir, yontemler birbirinden
tamamen farklidir. SXEW katot malzeme, ayni Elektro-Win katot gibi, yiiksek iletkenlik 6zelliginin

aranmadig1 belli uygulamalara yonelik olarak kullanilmaktadir.

Pirometaliirjik islemlerinden en énemlisi ergitmedir. Iginde belirli miktarlarda bakir bulunan
kat1 maddeler belirli pirometaliirjik islemler sonucu ergitilerek yiiksek bakir tenorlii siv1 liriin (mat)

elde edilir.

Ergitmede hammadde olarak, bakirca zengin cevher, kavrulmus veya kavrulmamis
konsantre kullanilmaktadir. Bakirli hammaddelerle birlikte, istenen 6zellikte ciiruf yapmaya uygun
kalitede ve miktarda katki maddeleri de sarja ilave edilirler. Katki maddelerinin cinsi ve miktari,

bakirli hammadde i¢indeki gang minerallerinin cinslerini ve miktarlarini tayin eder.

Ergitme genellikle diisey (Water Jacket) veya Reverber firinlarda yapilmaktadir. Elektrik
enerjisinin ¢ok ucuz oldugu yerlerde elektrik firinlar1 da bu maksat i¢in kullanilmaktadir. Diisey
firinlarda yakit olarak metaliirjik Ozellikte kok kullanilir. Reverber firininda ise, dogal gaz,
akaryakit veya piilverize komiir kullanilmaktadir. Bu yakitlardan herhangi birinin tercih edilmesi

ekonomik sartlara ve her zaman kolaylikla temin edilebilmelerine baghdir.

Ergitme firinindan elde edilen iiriin, mat veya ham bakirdir. Bir ¢ok modern isletmede
kavrulmus veya ham konsantreler Reverber firinlarinda ergitilmektedir. Diger ergitme metotlar1 ise
Water Jacket firininda mat uretimi, elektrik firininda mat tretimi, nabit bakir konsantrelerinin
reverber firininda ergitilmesiyle metalik bakir tiretimi, yiiksek tendrlii oksitli bakir cevherlerinin

water jacket firininda ergitilmesiyle ham bakir {iretimi olarak sayilabilir.
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Yurdumuzda blister bakirin bir kismi1 reverber firininda iiretilmektedir. Reverber firin yatay
uzun bir firin olup, yan, 6n, arka duvarlar, tavan ve taban (hazne) kism1 ve gazlar1 bacaya tasiyan
gaz ¢ikis kanalindan meydana gelmektedir. Firin 6n duvara yerlestirilmis briilorlerle 1sitilir ve ¢ikan
gazlar arka duvardaki bacaya ulasir. Reverber firin1 esas itibariyle bir ergitme firin1 olarak
calistirildig icin, sarj maddeleri ile firin gazlar arasinda biiyiik dl¢iide bir reaksiyon olmaz. Yakitin
gerektirdigi havadan ¢ok fazlasini vermek suretiyle sarjin oksitlenmesi de miimkiindiir. Ancak 1s1
kayb1 oldugundan tercih edilmemektedir. Genellikle firin i¢inde meydana gelen reaksiyonlarin, sarji
meydana getiren maddelerin birbirleriyle kimyasal olarak birlesmesi sonucu oldugu kabul

edilmektedir.

Reverber firm1 A.B.D.’de ilk dnce Montana eyaletinin Butte kasabasindaki Anaconda
izabehanesinde mat iiretiminde kullanilmis ve burada gelistirilmistir. Baslangigta kullanilan firlar
kiigiik boyutludur ve yakit olarak daha ¢ok odun kullanilmistir. Firin dmriinde samot tipi refrakter
malzeme kullanilmis ve firinlar, distan ¢elik profiller ve baslama ¢ubuklari ile takviye edilmistir.
Firinin taban kismi oval ve kemer seklinde oriilii, tavan yan duvarlara oturtulmus ve taban %97
Si0; igeren refrakter ile dosenip, baglayici olarak % 3-4 ciiruf kullanilmistir. Prensip itibariyle ilk
kullanilan reverber firinlar arasinda 6nemli bir fark yoktur. Ancak gegen zaman iginde firinin

boyutlar1 ¢ok degismis, mekanizasyon ve iiretim kapasiteleri kiyaslanmayacak dl¢tide arttirilmistir.

1980 yilinda ilk defa kavrulmus cevherlerin reverber firinda ergitilmesine baslanmustir.
Firmin giinliikk ergitme kapasitesinde saglanan artis bu uygulamanin yayginlagmasina neden
olmustur. Reverber firinlarla ilgili diger bir gelisme ise, haznede diisiik mat tabakasi
bulundurulmasi gerektigi goriisliniin yanlis oldugunun anlasilmasidir. Béylece firin icerisinde 30-60
cm yiiksekliginde sivi mat tabakasi bulundurmak suretiyle, 6zellikle konverterlerin diizenli bir

rejim altinda ¢alismasi saglanmistir.

Ulkemizde, blister bakir {iretiminin énemli bir béliimii, yeni bir teknoloji olan flas ergitme
metodu ile yapilmaktadir. Finlandiya, Outokumpu firmasina ait Harjavalta izabehanesinde
gelistirilip 1949 yilinda uygulanmasina baslanan flag izabe metodu, kisa zamanda biiyiik gelisme
kaydederek bir ¢ok iilkede kullanilmaya baslanmig ve hizli bir sekilde diger iilkelerde de yayilmaya

baglamistir.
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Flag metodu, prensip itibariyle, otojen bir ergitmedir. Daha 6nce kurutulmus olan siilfiirlii
bakir konsantreleri ve katki maddeleri, firina, oksijen ile birlikte, yatay olarak enjekte edilir. Metal
stilfiir tanecikleri, firin icerisinde siispansiyon halinde iken sivi hale gelmekte ve boylece ergitme

sicaklig1 muhafaza edilmektedir . Bu yontem, konsantre ergitilmesine daha uygundur.

Reverber veya Flag ergitme firinlarinda elde edilen mat silika flux ile birlikte konverterlerde
rediikleme iglemine tabi tutulmakta ve bu islem sonucu blister bakir elde edilmektedir. Reverber ve
Flas sistemleri yaninda, teknoloji olarak benzerlikleri olan Mitsubishi-siirekli dokiim, Inco Flas ve
noronda sistemleri mevcuttur. Mitsubishi ergitme islemi, operasyon olarak devamli ergitmenin
oldugu tek islemdir. Flag ergitme igslemine benzer ozelliklere haizdir, fakat enerji sarfiyati biraz

daha yiiksektir.

Inco Flas ergitme prosesi, Flas ergitme islemine ¢ok benzemekte olup diinyadaki kullanim
alan1 ¢ok yaygin degildir. Bu teknoloji sadece gelistirildigi Kanada’da kullanilmaktadir ve yiiksek
yakit verimi ve verimli iscilik kullanimi gibi ozelliklere haizdir. Kuzey Amerika’daki bakir

tiretiminin % 25’1 bu teknoloji ile iiretilmektedir.

Noranda iiretim yontemi, modern Flas isleminin 6zelliklerine haiz olup bu sistemle genis
tendr araligina sahip malzemelerin kullanilmasi miimkiindiir. Noranda yontemi ile Kuzey Amerika

bakir tretiminin % 20’si elde edilmektedir.

Diinyada blister bakir tiretiminin % 39’u reverber ergitme teknolojisi ile yapilirken % 38’1
Outokumpu Flag ergitme sistemi ile yapilmaktadir. Diger biitiin proseslerin toplam tiretimdeki pay1

% 5 civarindadir.

Bakir iiretiminde kullanilan hidrometaliirjik yontemlerin en 6nemli avantaji, sadece bakir
minerallerini ¢6ziip, gang minerallerini hi¢ etkilememesidir. Diisiik tenorlii stilfiirlii bakir cevherleri
cogunlukla, flotasyon islemleri ile zenginlestirilmekte, buna karsilik diisiik tenorlii oksitli bakir

cevherleri ise, li¢ islemleri ile ¢6zeltiye alinarak, zenginlestirilmektedir.

Elektrolitik bakir tiretiminde kullanilan anot bakirin iiretimi i¢in hammadde olarak blister ve
hurda bakir kullanilmakta, blister ve hurda karisimi briilorli doner firinlarda ergitilerek atesle
rafinasyona tabi tutulmaktadir. Bu rafinasyon isleminde blister bakirin kiikiirdii yakilir, empiiriteler
okside edilerek ciiruf halinde uzaklastirilir. Elde edilen, yaklasik % 99,5 - 99,7 Cu iceren rafine
bakir, anot plakalar1 halinde kaliplara dokiiliir. Anotlar elektroliz {initesinde elektro-kimyasal

rafinasyon sonucu elektrolitik bakira (katot) dontistiiriiliir. Elektroliz banyolarinda, elektrolit olarak
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sicak siilflirik asit sirkiile etmektedir. Anot bakir DC elektrik akimin etkisiyle soliisyonda CuSO4
olarak ¢oziiliir ve iyonlarina ayrisir. Bakir iyonlari, katot kutbu olarak banyoda bulunan ince
elektrolitik bakir plaka (baslangi¢ plakasi) iizerine ¢okelir. Bu sekilde, bakir iyonlarinin birikmesi
neticesinde kalinlasan levha, elektrolitik bakir katot olarak banyodan cikarilir ve yerine tekrar
baslangi¢ plaksi asilarak isleme devam edilir. Anot kutup olarak ¢éziinen anot plakast % 80-85
oraninda azaldiktan sonra cikarilarak tekrar ergitilmek iizere doner firinlara gonderilir. Anot
bakirin ¢oziinmesi sirasinda biinyede bulunan nikel, demir, arsenik, antimuan, vs gibi bir kisim
elementler de ¢oziiniirler. Bir kisim elementler ¢oziinmezler ve banyo dibine ¢okerler. Altin ve
giimiis gibi bazi kiymetli metaller ‘anot ¢amuru’ tabir edilen bir kati ¢okelti halinde banyo
tabaninda toplanir.

Tim elektrolitik bakir tel {irtinlerinin hammaddesi olan, genellikle 8.00 mm. ¢apindaki tel
(filmasin) tiretiminde Outokumpu (up-cast), Southwire, Contirod, Properzi ve General Electric gibi
bir ¢ok teknoloji kullanilmaktadir. Birbirlerine benzeyen bu teknolojiler esas itibariyle ergitme,
dokiim, haddeleme ve sarim seklinde dort boliimden olugmaktadir. Outokumpu teknolojisi ile
iiretilen filmasin oksijen igermedigi i¢in digerlerinden farklidir.

Outokumpu metodunda katotlar indiiksiyon tipi elektrik firinlarinda koruyucu gaz atmosferi
altinda eritilir. Bir dokiim kanal1 ile yine bir indiiksiyon firin1 olan sicak tutma ve dokiim firinina
akitilan sivi bakir siirekli olarak grafit kokil ve su sogutmali metal kokil kaliplar igerisinden,
asagidan yukari ¢ekilerek (dokiilerek) 8.00 mm filmagin veya istenildiginde 20 mm. ¢apinda ¢gubuk
haline getirilir ve 2-3 tonluk kangal halinde sarilir. Hava ile herhangi bir temas olmadan eritilen ve
dokiilen bu bakir, oksijensiz bakir (oxygen free) olarak isimlendirilir. 20 mm. ¢apinda ¢ubuklar ¢ok
istasyonlu bir soguk hadde tezgahinda haddelenerek istenilen g¢aplara kadar indirilir. Soguk
haddeleme nedeniyle sert olarak elde edilen bu malzemeler gerektiginde elektrik firmlarda
koruyucu gaz atmosferi altinda tavlanarak miisteri talebi dogrultusunda belli 6l¢iide yumusatilirlar.

Southwire metodu ile liretimde ise katot levhalar gaz briilorli saft firminda eritilir, kapali
kanallarla yine gaz briilorlii sicak tutma firmina ve oradan da ‘tandis’ olarak adlandirilan dokiim
potasina aktarilir. Buradan asagiya dogru kontrollii olarak dokiim tekerleginin i¢ine akitilan sivi
metal katilasarak dokiim bara halinde hadde tezgahina gecer. 8.00 mm ¢apa gelinceye kadar cesitli
hadde istasyonlarinda asamal1 olarak haddelenen filmasin alkol ¢o6zeltisi piiskiirtiilerek sogutulur ve
oksitlenmeyi Onlemek iizere 6zel bir mum tabakasi ile kaplanarak 3-5 tonluk kangallar halinde

sarilir.
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Properzi teknolojisi, sadece bazi ayrintilarda farkli olmakla birlikte, Southwire teknolojisi
ile aynidir.

Contirod teknolojinin Southwire’dan tek farki dokiim makinasindaki uygulamadan ibarettir.
Southwire teknolojisinde bir dokiim tekerlegi ve onunla birlikte donen bir ¢elik dokiim bandi
bulunmakta, Contirod’ta ise dokiim iglemi yatay ile belli bir a¢1 yapan yanlardan kapali iki adet
celik dokiim bandi arasinda gergeklestirilmektedir.

Uretim teknolojisi ne olursa olsun genellikle 8.00 mm ¢apinda iiretilen filmasinler soguk tel
cekme makinelerinde sert metal ve/veya elmas haddeler icerisinden cekilerek istenilen g¢aplara
cekilmektedir. Cekme islemi tretilecek telin capina gore bir veya bir ¢ok kademede yapilabilir.
Cekme isleminin bir soguk sekil verme islemi olmasi nedeniyle ¢ekim sirasinda sertlesen teller
talep edildiginde ¢ekim sonrasinda elektrik akimi kullanilarak tavlanarak yumusatilmaktadir.

Filmasin tel kalitesinde kaydedilen gelismelere parelel olarak cok telli tel cekme makinalar
gelistirilmistir. Bu tip makinelerde ayni anda 32 veya 64 adete kadar ¢ok sayida tel ¢ekilebilmekte
ve bu sekilde son derece yiiksek verim ve diisiik isletme maliyeti saglanabilmektedir.

Ulkemizde gelisen teknoloji yatirimlari ile birlikte Bakir alt sektorii olan Piring alagimlar
dalinda diinya standartlarinda Piring ve Bakir yass1 {iriinleri, levha ve serit iiretimi yapilmaktadir.
Teknolojik ve islem sirasi olarak, bu imalatlarda (ekstriizyon iiriinleri de dahil olmak iizere) diinya
genelinde kullanilan teknoloji ve imalat yontemi uygulanmaktadir. Fiziki sartlar1 diizgiinlestiren
islemler daha teknolojik olarak uygulanmaktadir. Diinyadaki diger isletmeler ile olan farkimiz ya da

Uistiinliigiimiiz, iretim eksigi ve otomasyon teknolojilerini kullanmaktir.

Tablo 3: Birim Uretim Girdileri (2005 Y1l Fiyatlariyla)
Ana Mamul:
Girdiler Miktar (Ton) Deger (YTL)
(Mal Bazinda) | Yerli | Ithal Yerli Ithal
(@)) 2) A3) “4) (&)
Blister 11.560 | 13.235 52.098.088 59.646.902
Katot 56.300 | 215.892 | 265.091.365 |1.016.538.277
Fﬂ;fl‘f;? T 1272.400| 27.933  [1.429.192.908 | 146.555.233
Hurda Bakir | 20.000 | 30.500 69.680.000 98.332.000
Hurda Piring | 51.000 | 4.400 137.700.000 | 10.648.000
Kaynak:

256 http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf



Dokuzuncu Kalkinma Plani Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

b) Uriin Standartlari:

Bakar sektoriinde uygulanmakta olan standartlar asagidaki gibi belirtilmistir:
1 TSE Uriin Standartlar1 (TS 2 — TS 18 — TS 3544 )

[11SO 9001 : Kalite Yonetim Sistemi

(1 ISO 14001 : Cevre Yonetim Sistemi

(1 ISO/TS 16949 : Otomotiv Kalite Yonetim Sistemi

'] SA 8800 : Sosyal Sorumluluk Sistemi

1 OHSAS 180001 : Is Saghigi ve Giivenligi

Pirin¢ ve Bakir Alasimlar1 Sektoriinde uygulanmakta olan standartlar asagida
belirtilmistir :

"1 TSE Uriin Standartlar1:
- Piring Cubuk ( TS EN 12164 — CW 614 N; TS EN 12165 - CW 617 N; TS
EN 12167 -CW 614 N/ CW 617 N)
- Piring Takoz ( Cu Zn 39Pb3 / CW 614 N; Cu Zn 40Pb2 / CW 617 N; Cu
Zn37/CW 508 L)
- Piring Serit (CuZn 30/ CW 505 L; CuZN 37/ CW 508 L)
(1 1ISO 9001 :Kalite Yonetim Sistemi
(1 ISO 14001 : Cevre Yonetim Sistemi
L] ISO/TS 16949 : Otomotiv Kalite Yonetim Sistemi
T] SA 8800 : Sosyal Sorumluluk Sistemi
"] OHSAS 180001 : Is Saglig1 ve Giivenligi

¢) Uretim Miktar1 ve Degeri:

Uretim miktar1 ve degeri tabloda gériilmektedir, ancak Bakir da diger metaller gibi metal
borsasi’nda islem goren bir metaldir, ancak diinya iizerindeki siyasi ve tabi olaylar nedeni ile
borsa’da ¢esitli alis ve satis olusmaktadir. Son bes yil ise bakirin en ¢ok dip ve tavan yaptig1 ve
rekor kirdig1 bes yildir, onun i¢in tablodaki rakamlar her ne kadar bir analiz sonucu ¢ikartsa da hem
tilkemizde olan ekonomik kriz hem de diinyada olan siyasi krizler, savaslar, dogal afetler ve petrol
fiyatlarindaki tirmanig Bakir Sektoriinii de tetiklemistir. Bunun i¢in tabloda bazen miktar olarak,
diisiik oldugu yillarda parasal artiglar goriilecektir. Bu tamamen borsa fiyatlarindaki agresif

durumdan kaynaklanmaktadir
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Real sektor yansimasti ise, kapasite kullanim oranlar1 ve karlilik gibi faktorlere olumsuz etki

yapmigtir.

Ek tablo : (LME) Bakir ile ilgili y1llik ortalama borsa degerleri (USD / ton):

YILLIK ORTALAMA 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
FiYATLAR (LME) $ $ $ $ $ $ $
BAKIR 1.574,- 1.814,- 1.578,- 1.558,- 1.780,- 2.868,- 3.500,-
Tablo 4:Uretim Miktar1 (Ton
Sira| Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No:| Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 |2005 Tah{ 2000| 2001 | 2002|2003 2004 2005 Tah.
@)) (2) 3) @ &) (6 (N ® ) @3) /4| (6/5] (7/6) (8/T)]  (9/8)
1 Blisted Ton| 33.00{ 21.200 34.5000 34.900 26.0000 11.560] 36.0000 -3¢ 63 1 -2¢ -56 211
2 Katod Ton| 60.50{ 67.1000 58.400| 40.900| 36.900 563000 76.0000 11 -13 -30 -1 53 35
3 | Filmasin+Tel Ton| 208.20{ 242.700( 209.400 236.070 252.140{ 272.400] 300.000f 17 -14 13 7 8 10
4 | Bakir Ekstr| Ton| 11.50( 13.600{ 11.550 13.000( 13.600 15.0000 16.500 18,26/ -15,07 12,55 4,62[10,29 10,00
urtinleri
5| Yassibaki{ Ton] 9.20( 10.900 9.250 10.400 10.900f 12.0000 13.200( 18,48 -15,14 12,43 4.81/10,09 10,00
urunlerf
6 | Piring ekstr| Ton| 104.80{ 124.500 105.500] 118.900| 124.400{ 137.000] 150.000| 18,80{ -15,26] 12,70 4,63] 10,13 9,49
urtnleri
7.| Yasst pirind Ton| 2520 30.000 25.400 28.600[ 30.000 33.000 36.000{ 19,05 -15,33] 12,60 4,90 10,00 9,09
urinleri
Kaynak:
Tablo 5: Uretim Degeri (bin YTL) (Cari Fiyatlarla)
Sira Ana YILLAR YILLIK (A(VR)TISLAR
0
No: | Mallar 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 2004 ZT(;%S 2000 | 2001 {2002 | 2003 | 2004 ZT(;%S
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 9) (4/3) [ (5/4) | (6/5) [ (7/6) | (8/7) [ (9/8)
1 | Blister |Yt1]20.001 [ 22.499 [ 61.779 | 74273 [ 63.722 | 45613 | 162243 [ 12 [ 175 20 | -14 | 28 | 256
2 | Katod |Ytl1]39.696 | 76.257 | 113.185| 96.316 | 98.759 | 230.673 | 357.849 | 92 | 48 | -15| 3 | 134 55
3 Ff‘?jlm Yil [ 171.322 [ 336.642 [ 508.712 | 698.653 | 826.476 | 1.271.744 [ 1.574.001| 96 | 51 | 37 | 18 | 54 | 24
4 | Bk 1yl 37835 | 49.150 | 38.068 | 42.497 | 48.524 | 75.480 | 79254 | 30 | 23| 12 | 14 | 56 | 5
Ekstriiz.
urtnleri
5 E;Efrl vt | 31.510 | 40.853 | 31.727 | 35.391 | 40351 | 62.004 | 65.104 | 30 | 22| 12 | 14 | 54 | 5
urtnleri
6 eilsrtlr?fz Yl | 268.078 | 356.568 | 245.815 [ 277.869 [ 325.057 | 493.337 | 518.003 | 33 | -31 | 13 | 17 | 52 | 5
urtinleri
7. ;ffj; vil | 82.656 |103.680 | 78.994 | 88.917 [101.700| 148.434 | 155855 | 25 | 76 | 13 | 14 | 46 | 5
urtinleri
Kaynak:
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d) Maliyetler:

Son yillarda, Tiirk Lirasi’nin yabanci para birimleri karsisinda siirekli deger kazanmasi
direkt ve endirekt is¢ilik maliyetlerinin yabanci para birimleri bazinda artmasina neden olmus ve
firmalarin ihracat giiciinii azaltmis; ayn1 zamanda ithalatin artmasina neden olmustur.

Diger taraftan metal borsalarinda bakirin yiiksek bir seyir izlemesi de maliyetleri arttirict bir
neden olmus her ne kadar nihai fiyat bakir metali fiyatina ¢evrim iicretinin eklenmesiyle saptansa

da finansal giderler artmustir.

Tablo 6: Siai ve Ticari Maliyetler
Ana Mal Birimi: KATOT
BAKIR
* 2005 Yih
YTL/TON Pay (%)
€)) @) A3)
Sinai Maliyet
- Hammadde-Malzemeler 4633,80 97,04
- Enerji 50,85 1,06
- Direkt Iscilik 18,48 0,39
- Endirekt Iscilik
- Amortisman 2,92 0,06
- Diger 24,63 0,52
Ticari Maliyet
- Genel Idare Giderleri 21,54 0,45
- Satig ve Pazarlama Giderleri 6,81 0,14
- Finansman Giderleri 16,10 0,34
TOPLAM MALIYET 4775,13 100,00
Kaynak: Bakir ve Piring San. Dern.

2.1.3. Dis Ticaret:

a) ithalat:
(1) Uriin Ithalati:

Tiirkiye bakir ve bakir alagimlari sektorii hammadde gereksiniminin neredeyse tamamina
yakmini ithalatla karsilamaktadir.  Etibakir Isletmelerinde hammadde 36 bin ton dolaymnda
tiretilebildigi icin, sektér hammadde ihtiyacinin biiyiik bir boliimiinii ithal etmek zorundadir. Tim
bakir ve bakir alagimlar iiriinleri bazinda 2004 yilinda toplam ithalat 312.650 tona ve deger olarak
da 954,5 milyon dolara ulagmigtir. Bu miktarlarin yaklagik ylizde 69’unu katot bakir, yiizde 9,3’

tinii blister bakir ve yilizde 8,9 unu ise filmasin ve tel {iriinleri olusturmaktadir.
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Tablo 7: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlar1 Sektorii Uriin Ithalatr (Miktar Olarak)

YILLIK
Sira Ana YILLAR ARTISLAR (%)
) . 2005 2005
No: Mallar Miktar | 1999 2000 2001 2002 2003 2004 Tah 2000 [ 2001 [ 2002 [ 2003 | 2004 Tah
&) @) (©)) “ ®) 0 ) ®) (9 1@3)[(54) [(6/5)](7/6) | (8/7) | (9/8)
1 Blister ton 3.711 | 10.058 | 12.790 | 7.102 41 29.287 | 45.774 | 171 | 27 | -44 | 99 (71332]| 56
2 Katot ton |[142.181]182.208 | 134.872205.454228.134215.892(223.605( 28 | -26 | 52 | 11 -5 4
3 |FilmagintTel| ton | 12.403 | 12.932 | 11.711 | 8.601 | 8.486 | 27.933 | 38.290 | 4 9 |27 | -1 229 | 37
4 | Bakirekstr. [ ton 5.679 | 5326 | 4216 | 2.120 | 7.748 | 11.794 | 12.384 | -6 | -21 | -50 | 265 | 52 5
iirtiinleri

5 | Yassibakir | ton 4241 | 6.121 | 5.396 | 10.148 | 10.554 | 11.924 | 12.520 | 44 | -12 | 88 4 13 5
iirtiinleri

6 | Piring ekstr. | ton 1.462 | 2976 | 1.633 | 2.401 | 2.705 | 10.004 | 10.504 | 104 | 45 | 47 | 13 | 270 5
iriinleri

7 | Yassipiring | ton 2.086 | 2.188 | 2.389 | 4.800 | 6.199 | 5.816 | 6.107 5 9 [ 103 28 -6 5
iirtiinleri

Kaynak: DIE

Tablo 8: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlart Sektorii Uriin ithalati (Deger Olarak) (CIF, Cari Fiyatlarla, Bin $) |

Sira [ Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

No:| Mallar |Fiyat| 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 3% [2000{20012002{2003| 2004 | 220

&) 2 €) “ ) (6) Q) ®) O 1@3) |54 [(6/5)| (T/6) | (8/7) |(9/8)

1 Blister Bén 6.354 | 17.993 | 22.393 | 11.570 120 | 95.035 [159.881 | 183 | 24 | -48 | -99 | 79096 68

2 Katot Bén 226.333(333.308 [ 217.691 | 325.9751408.283 |1 629.027| 759.251| 47 | -35 [ 50 | 25 54 21

3 | Filmagin+Tel Bén 21.976 | 25.990 | 21.738 | 16.404 | 17.172 | 84.939 [132.871| 18 | -16 | -25 | 5 395 | 56

4 | Bakir ekstr. Bén 17.485 | 17.697 | 14.323 | 6.927 | 19.400 | 50.185 | 52.694 | 1 -19 | -52 ] 180 | 159 5

trtinleri

5 | Yassi bakir Bén 14411 | 20.325 | 15.546 | 25.519 | 27.958 | 41.051 | 43.104 | 41 | -24 | 64 | 10 47 5

trtinleri

6 | Piring ekstr. Bén 5.084 | 7.586 | 6.214 | 7.969 | 11.034 | 34.552 | 36.280 | 49 | -18 | 28 | 38 | 213 5

trtinleri

7 | Yassi piring Bén 5.506 | 6.275 | 6.118 | 10.389 | 14.681 | 19.735 | 20.722 | 14 | -3 70 | 41 34 5

iiriinleri
Kaynak: DIE
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Tablo 9:Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlar1 Sektorii Uriin Ithalati Ortalama Birim Fiyatlart (CIF, Bin $
Siral Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
No: Mallar Birim[ 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 %13315 2000 | 2001 |1 2002 | 2003 | 2004 21,(;(1)15
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) [(5/4) | 6/5) | (7/6) | (8/7) | (9/8) | (10/9)
1 Blister $/ton| 1.712 | 1.789 | 1.751 | 1.629 | 2.927 | 3.245 | 3.493 4 -2 -7 80 11 8
2 Katot $/ton| 1.592 | 1.829 | 1.614 | 1.587 | 1.790 | 2.914 | 3.396 | 15 | -12 -2 13 63 17
3 | Filmasin+Tel | $/ton| 1.772 | 2.010 | 1.856 | 1.907 | 2.024 | 3.041 | 3470 | 13 -8 3 6 50 14
4 | Bakir ekstr. | $/ton| 3.079 | 3.323 | 3.397 | 3.267 | 2.504 | 4.255 | 4.468 8 2 -4 -23 70 5
Uriinleri
5| Yassibakir | $/ton| 3.398 | 3.321 | 2.881 | 2.515 | 2.649 | 3.443 | 3.615 | -2 -13 ] -13 5 30 5
uriinleri
6 | Piring ekstr. | $/ton| 3.477 | 2.549 | 3.805 | 3.319 | 4.079 | 3.454 | 3.627 | -27 | 49 | -13 23 -15 5
driinleri
7 | Yassipiring | $/ton| 2.640 | 2.868 | 2.561 | 2.138 | 2.368 | 3.393 | 3.563 9 -11 | -17 11 43 5
driinleri
Kaynak: DIE

Tablo 10 : AB ve Onemli Diger Ulkelerden Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlari Sektorii Uriin ithalat: (Miktar Olarak)

Sira | Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: | Mallar Fiyat | 1999 | 2000 [ 2001 {2002 | 2003 | 2004 | Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah.
€Y (2) 3) @ 1Ol ® O 1@ 4 [©65] T6) | @7 [9/8)
AB Ulkeleri Toplami
1 | Blister ton 0 0 0 0 0 543 | 3.626 568
2 | Katot ton | 1.445 |13.606| 4.429 19.122]4.895] 1.017 30 842 -67 106 -46 =79 | -97
3 |Filmasin+Tel | ton | 7.292 | 4.595 | 2.709 |5.224]6.637| 7.767 | 9.089 | -37 -41 93 27 17 17
4 | Bakur ekstriiz. | ton | 4.508 | 5.174 | 3.800 |5.161]6.228| 6.604 | 6.934 15 -27 36 21 6 5
irtinleri
5 | Yassi bakir ton | 3.204 | 4.527 | 3.655 |5.605]|4.768 ] 5.649 | 5.931 41 -19 53 -15 18 5
iirlinleri
6 | Piring ekstriiz. | ton 991 1.309 | 774 | 690 [1.628| 3.996 | 4.196 | 32 -41 -11 136 145 5
driinleri
7 | Yassi piring ton | 1.789 | 1.986 | 1.633 |4.432]5.249| 5.604 | 5.884 11 -18 171 18 7 5
riinleri
Onemli Diger Ulkeler
1 |Blister ton | 3.711 |10.058[12.790]7.102| 41 |28.744(42.148] 171 27 -44 -99 70007 | 47
2 | Katot ton |-1.445]13.606(-4.42919.12214.895]-1.017 | -30 842 -67 106 -46 =79 | -97
3 |Filmasin+Tel | ton | 5.111 | 8.337 | 9.002 [3.377]1.849(20.166|29.201| 63 8 -62 -45 991 45
4 | Bakir ekstriiz. | ton 2 281 194 50 | 588 | 2.660 | 2.793 | 13950| -31 -74 | 1076 | 352 5
driinleri
5 | Yassi bakir ton 39 80 119 | 321 | 405 | 4.547 | 4.774 | 105 49 170 26 1023 | 5
riinleri
6 | Piring ekstriiz. | ton 717 786 562 | 630 [1.062 3.039 | 3.191 10 -28 12 69 186 5
irtinleri
7 | Yassi piring ton 12 14 181 7 326 | 201 211 17 1193 | -96 | 4557 | -38 5
irlinleri
Kaynak:
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Tablo 11 : AB ve Onemli Diger Ulkelerden Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlari
Sektorii Uriin Ithalati (Deger Olarak)

(CIF, Cari Fiyatlarla, Bin $)

Sira | Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005

No: | Mallar Fiyat 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 Tah. | 2000 | 2001 [ 2002 | 2003 | 2004 | Tah.

1) (2) 3) “) (5) (6) (N (8) O 1@3) G451 7/6) | BT ] (9/8)

AB Ulkeleri Toplami

1 |Blister Bin $ 0 0 0 0 0 1.580 | 12.461 689

2 |Katot Bin$ | 7.349 [25.476] 7.214 |14.014(10.733| 2.455 136 721 94 -23 =77 -94

3 | Filmasin+Tel | Bin$ | 13.143 | 9.668 | 5.581 | 9.686 | 13.597(23.939] 29.711 | -26 | -42 | 74 40 76 24
Bakar

4 | ekstriiz. Bin$ |14.648 |17.435112.651(16.710]22.181|31.657| 33.240 | 19 27 | 32 33 43 5
riinleri

5 | Yass1 bakir Bin$ |10.406 |13.926]10.21015.254]14.340(23.212] 24.373 | 34 | -27 | 49 -6 62 5
Uriinleri
Piring

6 | ekstriiz. Bin$ |13.272] 5.389 | 3.760 | 3.942 [16.636|16.069 | 16.872 [ -39 | -30 5 322 -3 5
Uriinleri

7 |Yassipiring | Bin$ | 4.824 | 5.890 | 4.444 | 9.689 | 13.043[18.970( 19.919 | 22 -25 1 118 35 45 5
uriinleri

Onemli Diger Ulkeler

1 |Blister Bin$ | 6.354 |17.993(22.393|11.570| 120 [93.455|147.420| 18 24 | -48 -99 77779 58

2 | Katot Bin$ |-7.349 [25.476]-7.214|14.014(10.733 | -2.455| -136 247 | -72 | 94 -23 =77 -94

3 | Filmasin+Tel | Bin$ | 8.833 [16.322]16.157| 6.718 | 3.575 [61.000] 103.160| 85 -1 -58 -47 1 1606 69
Bakar

4 | ekstriiz. Bin $ 14 789 670 272 | 1.480 | 10.510| 11.036 | 5536 | -15 | -59 | 444 610 5
triinleri

5 | Yass1 bakir Bin $ 380 392 477 731 | 9.624 [12.866| 13.509 3 22 53 | 1217 34 5
Uriinleri
Piring

6 | ekstriiz. Bin$ | 1.580 | 1.851 | 1.656 | 2.234 [10.510]10.235| 10.747 | 17 -11 35 370 -3 5
Uriinleri

7 | Yassipiring | Bin $ 97 51 489 91 12.867| 712 748 -47 | 859 | -81 [14040| -94 5
uriinleri

Kaynak:

b) Ihracat:
Diinya bakir piyasasi basta 2003 yilindan itibaren artisa gegen talebe karsin iiretimde

beklenmedik nedenlerden dolayr meydana gelen iiretim aksamalar1 olmak iizere fiyatlarin asiri

yiikselise gegmesi gibi son derece dnemli degisimler yasamaktadir. Bakir ve bakir alagimlari sanayi

hammadde ihtiyacinin biiylik kisminin ithalatla karsilamasina karsilik sektor ciddi oranda mamul

madde bazinda ihracat da gergeklestirmektedir.

1999 yilinda yasanan deprem ve ekonomik krizler sebebiyle i¢ piyasada daralma yasanica

sektor firmalar1 ihracata daha ¢ok agirlik vermeye baslamislardir. Buna bagli olarak bakir {irtinleri

ithracat1 6nceki senelere oranla artmaya devam etmistir.

262

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf




Dokuzuncu Kalkinma Plan1

Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

Diinya bakir piyasalarinda onemli gelismeler yasanirken, Tiirkiye’de bakir iiriinleri

ihracatinda, ozellikle 2003 yilindan itibaren istikrarli bir artis gozlenmistir. Firmalar, sektoriin

gelisimine en bliyiik katkiy1 saglayan ihracatta, cogunlukla Avrupa iilkeleriyle ¢alismaktalar, bu

nedenle de diinya pazarlarinda rekabet edebilmeleri acisindan iiriin gelistirme ve {iriin kalitesi

oldukca biiyiik bir énem tasimaktadir. Burada vurgulanmasi gereken 6nemli bir diger nokta da

sektoriin ihracattaki basarisinin, sahip oldugu teknolojik bilgi birikimi oldugudur.

Bakir ve Bakir alasimlart tiriinleri agirlikli olarak AB iilkelerine, ABD’ye ve diger Kuzey
Afrika tlkelerine ihra¢ edilmektedir.

Tablo 12: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlar1 Sektdrii Uriin Thracati (Miktar Olarak)

Sira [ Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: | Mallar Miktar | 1999 [ 2000 | 2001 | 2002 | 2003 [ 2004 Tah. [ 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah.
nl dlewleolololel o lelewleslaslenlos
1 [Blister ton | 7.300 | 4.197 [17.467|16.900| 15.500| 5.436 | 10.622 | -43 | 316 | -3 -8 | -65 | 95
2 | Katot ton 501 323 | 1.673 | 2.638 | 102 2 0 -36 | 418 [ 58 | -96 | -98 |-100
3 |[Filmasint+Tel| ton | 59.178 | 69.379|63.734]59.046 | 68.831 [ 78.625 [ 104.843 | 17 -8 -7 17 14 | 33
Bakir
4 | ekstriiz. ton 275 452 | 1.004 | 1.190 | 876 | 1.371 | 1.440 64 | 122 ] 19 | 26 | 57 5
iirtinleri
5 | Yass1 bakir ton 358 1.000 | 1.589 | 1.501 | 699 | 1.529 | 1.605 | 179 | 59 -6 | 53 1119 ] 5
tiriinleri
Piring
6 | ekstriiz. ton | 4.856 | 9.477 | 5.658 | 5.822 | 5.275 | 8.770 [ 9.209 95 -40 3 -9 66 5
tiriinleri
7 | Yassi piring ton 499 | 2.323 | 3.787 | 4.346 | 4.658 | 4.260 | 4.473 | 366 | 63 15 7 -9 5
irtinleri
Kaynak: DIE
Tablo 13: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlari Sektorii Thracati (Deger Olarak) (FOB, Cari Fiyatlarla, Bin $)
Sira | Ana Fiyat | YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: | Mallar Birim [ 1999 2000 2001 2002 2003 2004 Tah. |2000| 2001 |2002|2003 [ 2004 | Tah.
W] @ Al @ e loe ol e o lalcles|aenos
1 | Blister Bin $ | 10.418 [ 10.953 [ 18.501 | 8.696 | 13.148 | 9.337 | 32.764 5 69 | -53 | 51 [ -29 | 251
2 | Katot Bin$ | 830 682 3.527 | 4.862 202 6 0 -18 | 417 | 38 | -96 | -97 | -100
3 |Filmagin+Tel [Bin $ | 106.342| 173.174 | 137.546 [ 119.906 [ 156.680 [ 265.216] 314.051 | 63 21 | -13 | 31 | 69 [ 18
4 |Bakirekstr. |[Bin$ | 969 1.600 | 2.931 | 3.427 | 3.312 | 6.278 | 6.592 65 83 17 | -3 90 5
irtinleri
5 | Yass1 bakir Bin§ | 966 2.682 | 3.937 | 3.814 | 1.866 | 3.976 | 4.175 | 178 | 47 S35t f113f s
tirtinleri
6 |Piring ekstr. |Bin$ | 8.349 | 18.661 | 10.582 | 9.963 | 10.704 | 24.328 | 25.544 | 124 | -43 -6 7 127 5
tiriinleri
7 |Yassipiring [Bin$ | 1.142 | 5427 | 8431 | 9.124 | 10.539 | 13.424 | 14.095 | 375 | 55 8 16 | 27 5
iiriinleri
Kaynak:
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Tablo 14: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlar1 Sektorii Thracati Ortalama Birim Fiyatlar (FOB, $)

Sira | Ana Fiyat [YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: | Mallar Birimi | 1999 | 2000 | 2001 [ 2002 | 2003 | 2004 | Tah. |2000]2001|2002 [2003 [2004| Tah.
)] 2 3 “ €)] (6) ) ® )[4 |(6/5) | (7/6) [ (8/7) | (9/8) | (10/9)
1 |Blister $/ton | 1.427 | 2.610 | 1.059 | 515 848 | 1.718 | 3.085 | 83 | -59 | -51 | 65 [ 102 | 80
2 | Katot $/ton | 1.657 | 2.111 | 2.108 | 1.843 | 1.980 | 3.000 | 3.150 | 27 0 | -13 7 51 5
3 | Filmasin+Tel | $/ton | 1.797 | 2.496 | 2.158 | 2.031 | 2.276 | 3.373 | 2.995 [ 39 | -14 | -6 12 | 48 | -11
4 | Bakir ekstriiz. | $/ton | 3.523 | 3.540 | 2.919 | 2.880 [ 3.781 | 4.579 | 4.808 0 [ -18 | -1 31 | 21 5
irtinleri
5 | Yasst bakir $/ton | 2.698 | 2.682 | 2.478 | 2.541 | 2.670 | 2.600 | 2.730 | -1 -8 3 5 -3 5
tirtinleri
Piring
6 | ekstriiz. $/ton | 1.719 | 1.969 | 1.870 | 1.711 | 2.029 | 2.774 | 2913 | 15 -5 -9 19 | 37 5
tirtinleri
7 |Yassipiring |$/ton | 2.289 | 2.336 | 2.226 | 2.099 | 2.263 | 3.151 | 3.309 2 -5 -6 8 39 5
iiriinleri
Kaynak:
Tablo 15 : AB ve Onemli Diger Ulkelere Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlar1 Sektorii [hracati (Miktar Olarak) (Birim)
Sira | Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: | Mallar Fiyat| 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah. [ 2000 | 2001 |2002|2003 [2004| Tah.
)] 2 A 4 (&) Q) ) ®) O 1&3) G4 16/5][7/6) [T (O8)
AB Ulkeleri Toplami
1 |Blister ton | 6.000 | 2.235 | 6.100 | 12.150| 6.250 0 0 -63 | 173 | 99 | 49 [-100
2 | Katot ton 29 4 0 0 0 0 0 -86 | -100
3 | Filmasin+Tel ton [16.068|28.316]25.912(24.694|29.344130.272|40.367| 76 -8 -5 19 3 33
4 | Bakir ekstriiz. ton 48 294 157 81 192 355 373 | 513 | -47 | -48 | 137 | 85 5
rtinleri
5 | Yassi1 bakir ton 37 162 588 349 303 416 437 | 338 | 263 | 41 | -13 | 37 5
tirtinleri
6 |Piring ekstriiz. | ton | 1.058 | 965 | 1.329 | 2.935 | 2.628 | 7.617 | 7.998 | -9 38 | 121 | -10 | 190 5
tiriinleri
7 | Yassi piring ton 43 593 | 1.469 | 2.053 | 2.612 | 2.622 | 2.753 | 1279 | 148 | 40 | 27 0 5
iriinleri
Onemli Diger Ulkeleri
1 |Blister ton | 1.300 | 1.962 | 11.367| 4.750 | 9.250 | 5.436 [10.622| 51 479 | -58 | 95 | 41 95
2 | Katot ton | 472 319 | 1.673 | 2.638 [ 102 2 0 -32 | 424 | 58 | -96 [ -98 [ -100
3 | Filmasin+Tel ton (43.110|41.063|37.822(34.35239.487|48.353 (64476 -5 -8 -9 15 | 22 33
4 | Bakir ekstriiz. ton 10 106 | 1.447 | 181 227 281 295 | 960 | 1265 | -87 | 25 | 24 5
irtinleri
5 | Yassi1 bakir ton 61 532 202 199 105 142 149 | 772 | -62 -1 | -47 | 35 5
tirtinleri
6 |Piring ekstriiz. | ton |12.145] 9.131 | 4.320 | 3.724 | 1.457 | 3.619 | 3.800 [ -25 | -53 | -14 | -61 | 148 5
tiriinleri
7 | Yassi piring ton | 137 798 802 814 354 857 900 |482% | 1% | 1% | -57 | 142 5
iriinleri
Kaynak:
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Tablo 16: AB ve Onemli Diger Ulkelerden Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlari Sektorii

Ihracat1 (Deger Olarak)
(FOB, Cari Fiyatlarla, Bin §)

Sira | Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005

No: | Mallar Fiyat 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 2004 Tah. |2000|2001|2002|2003|2004 | Tah.

€] 2 3) () (%) (6) (@) ) O [@H[EH [ [T6) [T [O/8)

AB Ulkeleri Toplam1

1 | Blister Bin$ | 8.600 | 436 | 2.073 | 7.463 | 8.040 0 0 -95 | 375 | 260 8 |-100

2 [ Katot Bin $ 64 11 0 0 0 0 0 -83 | -100

3 | Filmasin+Tel | Bin$ |41.078 | 84.740]62.365 | 55.783]72.863 | 108.968 | 125.620| 106 | -26 | -11 | 31 50 15
Bakar

4 | ekstriiz. Bin § 352 997 605 350 | 1.047 | 2.410 | 2.531 [ 183 | -39 | 42 | 199 | 130 | 5
riinleri

5 | Yass1 bakir Bin $ 97 432 | 1.525 | 905 821 1.608 1.688 | 345 | 253 | 41 | -9 96 5
irlinleri
Piring

6 | ekstriiz. Bin$ | 1.991 | 2.768 | 2.592 | 4.674 | 5.905 | 19.037 | 19.989 | 39 -6 80 | 26 | 222 5
irtinleri

7 |Yassipiring | Bin $ 77 1.430 | 3.343 | 4.303 | 5.758 | 8.265 8.678 |1757( 134 | 29 | 34 | 44 5
irtinleri

Onemli Diger Ulkeler

1 | Blister Bin$ | 1.818 |10.517(16.428 | 1.233 | 5.108 | 9.337 | 32.764 | 478 | 56 | -92 | 314 | 83 | 251
2 | Katot Bin $ 766 671 | 3.527 | 4.862 | 202 6 0 -12 | 426 | 38 | -96 | -97 | -100
3 | Filmasin+Tel | Bin$ | 65.264 | 88.434175.181|64.123|83.817|156.248|188.431| 36 | -15 | -15 | 31 86 | 21
Bakir

4 | ekstriiz. Bin $ 43 282 | 2.259 | 452 649 1.129 1.185 [ 556 | 701 | -80 | 44 | 74 5
irtinleri

5 | Yass1 bakir Bin $ 204 | 1.402 | 540 502 285 581 610 587 | -61 7| 43 1104 5
irtinleri
Piring

6 | ekstriiz. Bin$ | 18.060|16.506| 7.424 | 5.659 | 2.936 | 8.450 | 8.873 9 | -55 | -24 | -48 | 188 5
irtinleri

7 |Yassipiring | Bin$ 356 | 1.680 | 1.737 | 1.612 | 811 1.522 1.598 [ 372 | 3 -7 | -50 [ 88 5
irlinleri

Kaynak:

2.1.4. Yurtigi Tiiketim:

Diinya genelinde, bakir sektor iiriinlerinin yaklasik % 60’tan fazlasi enerji nakil ve

telekomiinikasyon sektorlerinde tiiketildiginden bakir iiriinleri ile enerji tiikketimi arasinda dikkat

edilmesi gereken bir iliski mevcuttur. “Nasil ki enerji olmadan uygarlik olmaz ise bakir olmadan da

enerji olmaz” sdylemi geregi bakir sektoriiniin tiikketim grafigi, kriz donemlerinde ¢ok az bir diisiis

ile genelde istikrarli artis seyrini korumustur.

Tiirkiye’de 6zgiil bakir tiiketimi yillara gore artis miktarlart oranlart ile birlikte asagidaki

tabloda gosterilmektedir. Tablodan da goriilecegi gibi kriz doneminde % 7,41 oraninda diisen 6zgiil

tilkketim tedrici olarak tekrar artisa gecmistir. Geligmis iilkeler ve AB ortalamasina (% 10) kiyasla
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oldukga diisiik kalan 6zgiil tiikketimin bu plan donemi sonuna kadar gelismis iilkeler seviyesine

yiikselmesi beklenmektedir. Diinyada son yillarda bakir kullaniminda en fazla biiylime Cin ve ABD

olmak tizere diger gelismekte olan tilkelerde gdzlenmektedir.

TABLO 17-a Kisi Bas: Tiiketim

YIL Kisi basina Tiiketim (kg) Degisim %
1999 3,84 -
2000 4,32 12,5
2001 4,00 -7,41
2002 4,52 13
2003 4,62 2,21
2004 5,11 10,61
2005 (t) 5,18 1,37
Tablo 17:Tiiketim Miktar1 (Birim)
YILLIK
Sira | Ana YILLAR ARTISLAR (%)
2005 2005
No: | Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 Tah. |2000)2001 2002|2003 |2004 | Tah.
€)) (2) 3) “) (5) (6) @) ©)) ) [@/3)|(5/4)|6/5) | (T/6) | (8/T) | (9/8)
1 |Blister Ton| 29.411 | 27.061 | 29.823 | 25.102 | 10.541 | 35411 | 71.152 | -8 10 | -16 | -58 | 236 | 101
2 | Katot Ton | 202.180 [248.985[191.599 (243.716 264.932(272.190[299.605| 23 | -23 | 27 9 3 10
3 | Filmagin+Tel [ Ton | 161.425 | 186.253 | 157.377 | 185.625|191.795(221.708 [ 233.447( 15 | -16 | 18 3 16 5
4 | Bakir ekstr. |[Ton| 4.122 5.650 | 4.996 | 8.468 | 10.231 | 13.942 | 14.639 | 37 | -12 | 69 | 21 36 | 3411
trilinleri
5 |Yassibakir |[Ton| 15.902 | 15.306 | 15.210 | 15.452 | 15.592 | 15442 | 16.214 | -4 -1 2 1 -1 | 3788
iriinleri
6 | Piring ekstr. | Ton | 106.797 | 119.904 | 134.351 | 143.341 [ 155.915(158.764 [ 166.702| 12 12 7 9 2 |39877
tiriinleri
7 |Yassipiring |Ton| 29.820 | 32.609 | 32.729 | 34.133 | 37.034 | 36.521 | 38.347 | 9 0 4 8 -1 ] 9096
iiriinleri
Kaynak:
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(Cari
Tablo 18:Tiiketim Degeri Fiyatlarla)
Sira [ Ana YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
No: | Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 Tah. 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah.
A 2) 3) “) () () ) ®) ©)  1@43)) (54| 665 | (7/6) | (8/7) | (9/8)
1 | Blister Bin$| 43918 42.953 54.193 52.013 29352 117.627 247.717 - 26 -4 -441 301 111
2 | Katot Bin$| 320.730 | 454.345| 306.319| 384.835| 473.763| 790.489 | 1.025.251| 42| -33| 26| 23| 67 30
Filmagin+
3| Tel Bin $ | 326.621| 390.154 | 298.385| 358.723| 410.157| 709.926 988.820 19] -24 20 14 73 39
Bakir
4 | ekstr. Bin §| 100.741| 151.646| 122.302] 205.603 | 271.121| 530911 557.457 51 -19 68 32 96 5
tirtinleri
Yass1
5 | bakir Bin § | 404.546| 426.119| 387.550| 390.626 | 428.780| 603.473 633.647 5 -9 1 10 41 5
tirtinleri
Piring
6 | ekstr. Bin §| 182.302| 215.947| 206.632| 221.318 | 272.695| 394.211 484.769 18 -4 7 23 45 23
tirtinleri
Yass1
7 | piring Bin $ | 726.415| 837.073 | 755.712 787.789| 932.516| 1.237.69¢ 1.299.581 151 -10 4 18 33 5
irtinleri
Kaynak:
2.1.5. Fiyatlar:

Bakir ve alagimlari irtinlerinin fiyatlar1 metalik bakir olarak dogrudan Londra Metal Borsasi
Endeksi’ne bagli olup spesifik iirlin veya yar iiriin bazinda iiretimin katma degeri dikkate alinarak
belirlenmektedir. Fiyatlar {ireticinin enerji ve iscilik gibi giderlerinde biiyiik degisiklik
gostermemekle birlikte Dolar, Euro ve YTL paritelerinin salinimindan etkilenmektedir.

Son ii¢ yildir Cin ekonomisindeki gelismeler nedeniyle Cin’in yliksek bakir talebi sonucu
fiyatlar yiikselme egilimine girmis ve bu artistan yararlanmak isteyen fonlarin da (sigorta, yatirim
fonlar1 vs.) etkisiyle fiyatlar tarihin en yiliksek noktasina ¢ikmustir.

Bakir ve alagimlar iirlinlerinin ana hammaddesi olan blister ve katot bakirin (diinya metal
borsalarinda islem gormeleri nedeni ile) fiyatlari arz-talep dengesi ve kismen de spekiilatif ticarete
bagli olarak siirekli degismekte ve bu degisim dogrudan iiriin fiyatlarina yansimaktadir. Hammadde
fiyatindan bagimsiz yapilan ticari faaliyetlerde, {iriin fiyatin1 hammadde fiyatinin iizerine ekleyerek
olusturmakta kullanilan ¢evrim iicretlerinde mevsimsel dalgalanmalar ve arz-talep dengesine dayali
degismeler yasanmakla birlikte bu degisimler hammadde fiyat dalgalanmalar1 yaninda diisiik

kalmaktadir.

267 http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf



Dokuzuncu Kalkinma Plan1

Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

Tablo 19: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlar1 Sektorii Ortalama Fabrika Cikis

Fiyatlar (YTL)
Sira| Ana Fiyat YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
200 | 200 200 | 2005 2005
No: | Mallar Birimi | 1999 | 2000 [ 1 2 12003 4 Tah. | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | Tah.
(€9) 2) A1 DISH[O]D|1Q] O |64 |©s5 || & o8 | 109
1 | Blister YTL/Ton 610 1061 |1791|2128| 2451|3946 4507 74 69 19 15 61 14
2 [ Katot YTL/Ton 659 1137|1938 [2355| 2677|4098 4708 73 70 22 14 53 15
Filmasin+T
3el YTL/Ton 827| 13872429(2960| 3278|4669 5247 68 75 22 11 42 12
Bakir
4 | ekstriiz. YTL/Ton| 2444 | 2684124482428 2650|3808 3998 10 -9 -1 9 44 5
triinleri
5| Yassibakir | YTL/Ton| 2544 | 2784 (2548|2528 2750 (3908 4103 9 -8 -1 9 42 5
iirtinleri
Piring
6 | ekstriiz. YTL/Ton | 1707 | 1801|1538 1544 1749|2483 2908 6 -15 0 13 42 17
tirtinleri
7| Yass1 piring | YTL/Ton| 2436 2567 (2309 [2308| 2518|3389 3558 5 -10 0 9 35 5
Uriinleri
Kaynak:
2.1.6. Istihdam:
Tablo 20: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alasimlar1 Sektorii Istihdam Durumu (Kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
2005 2005
Isgiicii [ 1999 2000 2001 2002 [2003] 2004 | Tah. |2000([2001] 2002 | 2003 [ 2004 | Tah.
(@) 2 (€) 4 G 1©O©1 0D |1 @ [G2][@3)] (4 | 5 | T6) | @/7)
Blister, Katot, Filmagin+Tel Sektorii
Yiiksek
Teknik | 42 49 42 47 50 54 60 17 | -14 13 8 10
Idari| 10 12 10 12 13 14 15 17 | -14 13 8 10
Orta
Teknik [ 125 146 126 142 151 | 163 180 17 | -14 13 8 10
Memur| 31 36 31 35 38 41 45 17 | -14 13 8 10
Isci
Diz| 743 866 748 843 900 [ 972 | 1071 | 17 | -14 13 8 10
Kalifiye|[ 131 153 132 149 159 | 172 189 17 | -14 13 8 10
Bakir Ekstriizyon Uriinleri Sektorii
Yiiksek
Teknik 7 9 7 8 9 10 11 29 | 22 14 13 11 10
Idari 15 18 15 17 19 20 22 20 | -17 13 12 5 10
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Teknik 15 18 17 19 18 20 22 20 | -6 12 -5 11 10
Memur 22 27 23 26 27 30 33 23 | -15 13 4 11 10
Isci
Diiz 631 744 | 631 710 | 744 | 820 902 18 | -15 13 5 10 10
Kalifiye 76 90 77 86 90 | 100 110 18 | -14 12 5 11 10
Yass1 Bakir Uriinleri Sektorii
Yiiksek
Teknik 11 13 11 13 13 15 16 18 | -15 | 18% 0% 15% 7%
Idari 23 27 23 26 27 30 33 17 | -15 | 13% | 4% 11% 10%
Orta
Teknik 24 30 25 26 30 30 34 25 | -17 4 15 0 13
Memur 34 40 34 39 40 45 49 18 | -15 15 3 13 9
Isci
Diiz 943 1116 948 1066 |1116| 1230 | 1353 | 18 | -15 12 5 10 10
Kalifiye 115 136 | 115 130 136 | 150 165 18 | -15 13 5 10 10
Piring Ekstriizyon Uriinleri Sektorii
Yiiksek
Teknik 70 83 70 79 83 91 100 19 [ -16 13 105 10 10
Idari 138 158 | 140 158 165 | 182 200 14 | -11 13 104 10 10
Orta
Teknik 140 166 | 142 160 166 | 183 200 19 | -14 13 104 10 9
Memur 210 249 | 211 237 248 | 274 300 19 | -15 12 105 10 9
Isci
Diiz 5730 6808 | 5767 6500 |6800| 7489 | 8200 | 19 | -15 13 105 10 9
Kalifiye 698 830 | 703 793 831 | 913 | 1000 | 19 | -15 13 105 10 10
Yass1 Piring Uriinleri Sektorii
Yiiksek
Teknik 31 37 31 35 37 41 45 19 [ -16 13 106 11 10
Idari 63 75 63 71 75 82 90 19 [ -16 13 106 9 10
Orta
Teknik 64 76 65 73 76 84 90 19 | -14 12 104 11 7
Memur 94 112 96 107 112 | 123 135 19 | -14 11 105 10 10
Isci
Diiz 2583 3075| 2603 2932 |3075] 3383 | 3690 | 19 | -15 13 105 10 9
Kalifiye 315 375 | 317 357 375 | 412 450 19 13 105 10 9
Kaynak:
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2.1.7. Sektoriin Rekabet Giicii

Ulkemizin Piring sektdrii ve talash imalat yan sanayi, Avrupa Pazarlarma en 6nemli
tedarikgi {lilke olabilme firsatini, tedbirler alinirsa yakalayabilir.

Ciinkii Avrupa’daki imalat yan sanayi Uzak Dogu Pazarlari ile rekabet edemedigi i¢in bu
pazarlardan ¢ekilmektedir. Ulkemiz, cografi yakinliga ve deneyimli yan sanayi sektoriine sahipken
bu firsat1 kagirmamali, italya, ispanya, Portekiz gibi iilkelerden dogan boslugu Cek Cumhuriyeti,
Polonya ve Romanya’ya kaptirmamalidir.

Ancak kuvvetli liretim, pazarlara yakinlik ve tecriibeli ihracat¢ilik bizim icin avantaj
olmakla birlikte, tilkemizdeki pahali enerji, tiretimi tesvik edecek tedbirlerin yetersizligi, pahali
navlun, uzun vadeli yatirnm kredilerinin olmamasimin yan sanayicileri ¢ok zorlamasi, belli
sektorlerdeki 10 yas iistii makinelerin ithaline serbestlik verilmemesi, istihdam tizerindeki yiiksek
vergi gibi etkenler bu sektorii ihracat kulvarinda zorlamaktadir. Biitiin diinyada belli bash 5-6
hammadde {ireticisi oldugunu goz Onilinde bulundurursak, hammaddede disa bagimli olmakla
birlikte, global diinya icin rekabet giiclimiiziin u¢ mamulde etkilenmedigini gérmekteyiz. Tiim bu
olumsuz etkenlerin iilkenin kendi i¢ sorunlar1 oldugu goriilmektedir ve firsati kagirmamak i¢in acil
¢Oziimler tiretilmelidir.

Baz1 rekabet giicii gostergelerinin hesaplanmas1(2005 degerleri esas alinmigtir)

1.Aciklanmis Goreceli tuistiinliik:

Bu konuda yalniz bakir filmasinle ilgili uluslararasi degerler bulundugundan bu iiriin igin
hesaplama yapilmistir.

a) Tiirkiye FILMASIN ihracati: 72.000.000 USD

b) Toplam “ : 72.500.000.000 USD
c) a/b 0 9%0.1

d) Diinya filmasin ihracat1 :3.680.000 000 USD
e) “ ¢ dretimi :43.700.000.000 USD
f) dle : % 0.0842

Sonug: c/f= 0.1/0.0842 = 1.188
1.18X100= 118.8
Deger 100 den biiyiik oldugu icin sektoriin bu konuda uzmanlasmis oldugu ifade edilebilir.
(Kaynak: D.I.E. ve IWCC verileri)
2.ithalat Sizma Orani:
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Ithalat sizma oram asagida ana {iriin guruplarina goére hesaplanmis olup, ilgili iiretim ,

ithalat ve ihracat tablolar1 kullanilmistir.

Ana iiriinler Ithalat/Tiiketim(%)
Filmasin ve teller : 16-
Bakir Extriizyon Uriinleri  : 45
Bakir Yass1 Uriinleri : 52
Piring Extriizyon Uriinleri ~ : 7
Piring  Yass1 Uriinleri : 16

Bakir extriizyon iiriinleri Bakir yassi iiriinlerde ithalat baskis1t mevcut olup diger {irlinlerde
sorun goziilkmemektedir.

3. Uzmanlasma Katsavisi:

2.maddede belirtilen tablolar kullanilarak uzmanlasma katsayist asagida verilmistir.

Ana Uriinler Uretim/Tiiketim
Filmasin ve teller : 1.29
Bakir Exr.Uriinleri ~ : 0.60
Bakir Yasst Uriinleri : 0.55
Piring Exr. Uriinleri : 0.99
Piring Yass1 Uriinleri : 0.96

Bakir exr. ve yassi lriinlerde baz1 sikintilar mevcut olup, diger iriinlerde uzmanlagma
yiiksek goriilmektedir.
4.D1s Rekabete Acikhik:

D1s rekabete aciklik iiretim, ithalat, ihracat ve tiiketim tablolar1 kullanilarak hazirlanmis

olup bu deger 5.89 olarak bulunmus ve dis rekabete acik oldugu goriilmiistiir.

2.1.8. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile Iliskiler

Bakir-Piring sektorii Tiirkiye’de, gurur duydugumuz Insaat, Elektrik-Elektronik, Beyaz Esya
ve Otomotiv sektorlerinin olmazsa olmazidir. Bu nedenle yukarida siralanan sektorlerin

performansi bizim de performansimizi belirlemektedir.

Pahal1 enerji, kullanilamayan uzun dénem yatirim ve isletme kredileri, teknolojiye yatirim
yapamamak gibi i¢ sorunlarinin yani sira, Uzak Dogu’daki yiiksek tesvik ve subvansiyonlara sahip
olan tiretici lilkelerle rekabet edememekten dolay1 i¢ ve dis piyasada Pazar kaybetme ve iiretim
capin1  bilyiitemediginden dolayr global {iretici-tedarik¢i olamamak sektoriin  baslica

sorunlarindandir.
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2.1.9. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi:

Bilisim teknolojilerindeki hizli gelismelerin endiistriyel faaliyetler iizerinde yarattigi en
onemli etkilerin, giiniimiizde oncelikle enerji daha sonra da bakir sektoriinde meydana geldigini

ifade etmek yanlis olmayacaktir.

Ozellikle son yillarda enerji fiyatlarindaki rekor artislar ile birlikte bakir fiyatlarinda, diger
metallerden daha yiiksek seviyelerde (rekor) artislar meydana gelmistir ve fiyatlarin artis trendi
devam etmektedir.

Sektoriin 6zelligi nedeniyle bakir talebindeki artigin iiretim artisina yol agmast uzun zaman
almakta, arz yetersizligi fiyatlarin artmasina neden olmaktadir. Sdyle ki; benzeri durum Sovyet
Rusya’nin dagilmaya basladigi 1990’lu yillarin basinda goriilmeye baslamis, ABD ekonomisindeki
ve bu parelelde global ekonomideki canlanmanin yarattigi bakir talep artis1 Sovyet Rusya’dan
bosalan bakir ile karsilanirken arz yoniinde Onemli kapasitelerin yaratilmasi igin yatirimlar
baslatilmisti.

2.2. Sektoriin Diinyadaki ve AB Ulkelerindeki Durumu

Yaklasik olarak son onbes yil icerisinde diinya, Ozellikle bilisim teknolojilerindeki
gelismelere parelel olarak Onemli siyasal, teknolojik ve ekonomik degisimlere sahne olmus,
endiistriyel alanda ekonomik parametreler homojen olmaktan ¢ikmus, siirekli dalgalanmalar birer

istisna olmaktan ote genel bir trend niteligi kazanmustur.

Etkinligi artarak devam etmekte olan bu degisimler nedeniyle, endiistri genelinde oldugu
gibi bakir sektoriinde de yasanan gelismelerin gelecege projekte edilmesi zorlasmistir ve bu olgu
cok dikkatli olmay1 gerektirmektedir. Bu nedenle, gelecege doniik tahminlerde kullanmak iizere
diinya bakir sektoriine ait gelismeler asagida 1990-2000 ve 2000 sonrasi olmak tizere iki donem

halinde 6zet olarak incelenmeye ¢alisilmistir.

1990- 2000 Dénemi

Bu donemin baslarinda diinya bakir ticaretini etkiliyen en 6nemli olay demir perdenin
cokiistidiir. 1986 yilina kadar net ithalat¢i konumunda bulunan Dogu Blok’u tilkeleri 1986 yilindan
itibaren yilda 34.000 ton ile ihracata ge¢misler ve ihracatlari 1994 yilinda 660.000 ton’a
yiikseltmislerdir. Dogu Blok’undan diger {iilkelere ihra¢ edilen bu bakir akiginin normal olarak

fiyatlar1 diistirmesi gerekirken maden iiretimlerinde Zaire’de 1987’deki 500.000 tonluk, Yeni
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Gine’de (Bourgainville) 1989°daki 1,2 milyon tonluk diisiisler nedeniyle zaten yiikselmeye gecmis
olan bakir fiyatlar1 Dogu Blok’undan gelmeye basliyan bakir ile bir 6l¢iide kompanse olmakla
birlikte yiikselmeye devam etmistir.

1990 oncesi istikrarli bir gelisim siirecine giren bakir sektoriinde -1994 yilina kadar 6nce
A.B.D. arkasindan AB ve sonra da Japonya’da meydana gelen endiistriyel iiretimdeki diisiislere
ragmen- 1985°ten 1994°¢ kadar 9 yil ardarda tiiketimde rekor artislar olmus, yilda ortalama % 3,3
oraninda bir tiikketim artis1 kaydedilmistir.

1994 yilinda tiiketim artis1 % 7 olarak gerceklesmis, diinya rafine bakir tiretimi 11,14
milyon ton’u bulurken, iiretilen bakirin piyasa degeri 28,8 milyar Dolar’a ulasmisgtir. Ayn1 yil LME
kapsaminda giinliik bakir ticaret hacmi ortalama 3 milyar Dolar, yani iiretim miktarinin yaklasik 40
kat1, olmustur.

Cin’de ortaya ¢ikan hizli kalkinma siireci dikkatleri bu donemde 6nemli bir bakir pazari olan
bu llke {iizerinde toplamistir. 1994 yilinda 400.000 ton/yil civarinda olan Cin maden iiretim
kapasitesine karsin bakir talebi ayni yilda 684.000 ton olarak realize olmustur. Bu déonemde Cin
kendi bes yillik planinda bakira 6nemli bir yer ayirmis, 300.000 ton/yil diizeyinde bir yurtdisi
konsantre yatirimi planlamistir. Hatta, bu donemde Bati diinyas1 Cin bakir talebinin 1995 yilinda 1
milyon ton olacagint hesaplamis ve ilerde 1,4 milyon ton’u asarak Japonya’yr gegecegine dair
tahminde bulunmustur. Nitekim glinimiizdeki toplam Cin bakir talebi 4 milyon ton’un iizerine
cikmistir.

Yine bu donemde Uzak Dogu iilkelerindeki hizli kalkinma devam etmis, bakir tiiketiminin
yilda yaklasik ortalama % 10 diizeyinde bir artis gdsterecegi tahmini ortaya atilmuistir. Ote yandan,
bir taraftan kapasite artigina yonelik girisimler devam ederken 1997 Haziran ayinda Uzak Dogu
tilkelerinde bir ekonomik bunalim patlak vermis ve bu tilkelerin bakir talebinde aniden ¢ok biiyiik
bir gerileme olmustur.

Diger taraftan, yatirnrm maliyetlerinin hesaplanmasinda ilave ¢evre yatirim maliyetlerinin de
dikkate alinmasi1 geregi ortaya ¢ikmis ve dolayisiyla bakir fiyatlarinin tayininde bu hususun da
dikkate alinmasi s6z konusu olmustur.

Bu dénemde diinya genelindeki talep artisinin arzi asacagi tahmin edilerek yilda yaklasik
350 bin ton’luk bir ilave kapasiteye ihtiya¢ duyulacagi hesaplanmis ve bu paralelde bazi biiyiik
A.B.D. bakir firmalar1 kapasite artiric1 yatirimlara yonelmislerdir. Diinyanin en biiylik bakir
tireticisi olan Sili de 3 milyon ton’a yaklasan kapasitesini 1999 sonuna kadar 4,3 milyon ton’a

¢ikarmay1 planlamis ve bu sekilde 1993 yilinda 1.518,-$/ton ( 69 ¢/Ib ) olan toplam ortalama {iretim
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maliyetini 2000 yilinda 1.320,-$/ton’a ( 60 ¢/Ib ) indirmeyi hedeflemistir. (Buna ragmen, bakir
fiyatlar1 Mart 1999°da 1.355,-$/ton’a kadar diiserek taban yapmuistir.)

Bu donemde ortak para birligine girmeye ¢alisan AB’de is¢ilik maliyeti verimlilik artisindan
daha yiiksek seyretmis, liye iilkeler bir dl¢lide kendi ulusal politikalarina agirlik vererek kalkinma
hizlarmi diisiik diizeylerde tutmuslardir. AB globallesme yoniinde belli politikalar olusturmaya
calisirken bakir izabesi gibi bazi geleneksel sektorleri terk etmeye yonelmis ve kendi digindaki
iilkelerde edindikleri partnerler ile kiiltiirel farkliliklara adapte olarak gelismis teknolojileri kontrol
altinda tutmay tercih etmistir.

Ozetlenen agiklamalar gergevesinde meydana gelen gelismeler ile bakir fiyatlar: birebir bir
paralellik gdstermemistir. Bunun ana nedeni, yukarda ifade edildigi gibi bilisim teknolojilerindeki
gelismelerin yarattig1 elektronik haberlesmenin kolaylagsmasi ve bunun bir neticesi olarak da biiyiik
Olciide spekiilatif ticari faaliyetlerin hizlanmasi ve yogunlasmasidir. Fiyat elastikiyeti arz talep
arasindaki dengeden ¢ok fiskal maliyetlere dogru kaymistir. Nitekim, 1995 ortalarinda 3.075,-
$/ton’luk tepe noktasina ulasan bakir fiyatlari arzdaki gerilemenin ¢ok Gtesinde baska nedenlerden
dolayi diistise gegerek Mart 1999°da tarihsel dip noktalarindan 1.355,-$/ton’a kadar gerilemistir.

2000 Sonrasi Donem

2000 yilindan itibaren nispeten istikrarli olarak kabul edilebilecek bir siirece giren bakir
sektoriinde istikrar gerek arz-talep dengesi ve gerekse fiyat trendinde 2003 yilinin birinci yarisina
kadar devam etmistir. Ancak, 2003 yil1 ikinci yarisindan itibaren bakir sektoriindeki fiyatlar diger
temel metallere kiyasla daha yliksek seviyede, bas dondiiriicii bir tempo ile yiikselise gegmistir.

Bakir fiyatlarindaki bu olaganiistii artis trendinin ana nedenlerinin iiretimdeki beklenmedik
fiili ve potansiyel aksamalar ile talepteki siirekli artis oldugu genel kabul gormektedir. Yaklagik
iki yildan beri belli araliklarla meydana gelen bu iiretim aksamalar tesislerdeki kazalardan, teknik
problemlerden ve grevlerden kaynaklanmistir. Bu donemde meydana gelen iiretim kaybi veya
kayip tehdidinin 6 milyon ton civarinda, toplam global iiretimin yaklasik %401 seviyesindedir
(bkz. Londra Metal Borsasi, LME “The Ringsider-Metals 20057, sayfa 27-28). Cin ve Bati
Ekonomilerinde meydana gelen arz agig1 2004 yilinda bir milyon ton olmustur. Daha da kétiist,
bu durum, ayn1 zamanda, stoklarin kritik seviyeler altina diismesi ve Amerikan dolarindaki deger
zayiflamasi ile es zamanli olarak meydana gelmis, bakir fiyatlar1 2004 yili sonunda 2003 yili

ortalarindaki degerinin 1.600-1.700 $/ton iistiine kadar ¢ikarak 3.300 $/ton’a ulagmustir.
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2005 yilinda beklenilen iiretim arisi, talep artisini sogutamamis ve talepteki kuvvetli artis
bakir fiyatlarin1 2005 yili sonunda 4.000 $/ton civarina tasimistir. Biiyiik izabe tesislerinde bakim
nedeniyle ortaya ¢ikan iiretim yavaslamasi ve petrol fiyatlarindaki artiglar bakir fiyatlarinin
yiikselmesinde dikkate alinmasi gereken diger etkenler olmuslardir.

2.3. Sektoriin Sorunlari

“Alternatif Enerji” kaynaklarinin olmayis1 ve pahali, rekabet edilemeyen, kalitesiz (kirli)

enerji, iretim maliyetini arttirdig1 i¢in rekabette dezavantaj yaratmaktadir.

Insaat, Otomotiv, Beyaz Esya, Enerji, Elektrik ve Elektronik ilgili ana sektdrlerimiz olup,
girdi maliyetlerimizin yiiksekligi nedeniyle hedeflere ulagsmakta zorluklar yaratmaktadir. Bu
sektorler, kurlarin son 5 yildir inis ¢ikislart sebebiyle, zararina da olsa ihracat yapmak zorunda
kalmistir. Bu sektorler, bugiin ise diisilk kurdan dolay1 Dis Pazarlarda zorlanmakta, kalitesiz ve
belgesiz Uzak Dogu mallar yliziinden i¢ piyasada kan kaybetmektedir. Uzak Dogu mallar1 Giimriik
ve TSE tarafindan layikiyla denetlenmeli, i¢ piyasadaki kayit dist Uzak Dogu mallar ise satis

noktasinda siki denetime tabi tutulmalidir.

Kaynak kullanamamak Yan Sanayi i¢in biiyiik problem halindedir ve dolayisiyla ilgili
sanayi uzun vadeli yatinm yapamadigindan rekabet edebilir teknolojilere ulasamamaktadir. Her
Uzun Dénem Kredi talebinde, Teminat Mektubu yada Ipotek talepleri ile karsilasiimaktadir, bunlar

tedarik edemeyince de Yatirim yapilamamaktadir.

Kablo ve Tel Sektorii ¢cok iyi ihracat rakamlarina ulagsmistir ve tlilkemizi bulundugumuz
bolgede, lilkemizi iiretim merkezi haline getirmislerdir. Son donemde yasanan krizlerde bu

sektoriimiiz ¢ok ciddi yaralanmis olmasina ragmen konumunu korumay1 basarmstir.

Piring Sektoriinde iiretimin iki katina ¢ikmasi (120.000 ton/yil gibi) ve Katma Degeri
yiiksek u¢ mamullere yonelerek iilkemize ihracat geliri saglanmasi, birka¢ diizenleme ile hayal
olmaktan cikip gercege doniisecektir. Bu tiirde gerekli diizenlemelerde, sektoriin temsilcileri ile

Sivil Toplum Orgiitleri arasinda temaslar saglanarak hedefe ulasan yeni ¢aligmalar yapilmalidir.
2.4. GZFT Analizi

GUCLU YONLER:

1. Bakirin enerji iletiminin vazgecilmezi durumunda olmasi.
2. Tiim diinya ile rekabet edebilecek teknoloji ve bilgi birikiminin bulunmast

3. Globallesme ve giimriik birligi sonrasi tiim diinyaya hizmet verebilme sansi.
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Avrupa ve ABD ile kiyaslandiginda diisiik iscilik iicretleri.

5. Piring alagimlarinda, ¢ogu kalkinma yerinde alternatif malzeme olmayisi
6. Yan sanayi tedarik noktasi olarak, iilkemizin cografi konumu nedeni ile Avrupa’ya yakin
olmast
7. Giglii bir yan sanayinin olmasi
8. I¢ tiiketimin kuvvetli olmas1
ZAYIF YONLER:
1. Hammaddede yiizde yiize yakin disa bagimlilik.
2. Cin’in yiiksek hammadde kullanim1 sonrasi olusan hammadde sikintisi.
3. Enerji giderlerinin yiiksek olmas1 sebebiyle rekabet sansinin azalmasi.
4. Borsaya kota bir iiriin oldugundan fiyatlara miidahale etme sans1 bulunmamasi ve spekiilatif

hareketlerden birebir etkilenme riski.

5. Yiiksek igletme sermayesi ihtiyacinin bulunmasi.

6. Cin’den gelen ucuz ve kalitesiz malzemenin i¢ ve dis piyasada yarattigi kaos

7. Cevre komsu iilkelerdeki bankacilik kurumunun standartlarin disinda olmasi sebebi ile
pazar1 iyi degerlendirememek.

FIRSATLAR:

1. Avrupa ve ABD’nin yiiksek is¢ilik girdileri sebebiyle iiretim yerine dis alimi tercih etme
olasilig.

2. Global diinya sartlar1 sebebiyle yeterli bilgi birikimi ve teknoloji sayesinde pazari biiyiitme
olasiligi.

3. Ulkemizde bulundugu tahmin edilen rezervlerin karli duruma gelme ve isletilme olasiligmin
artmast.

TEHDITLER :

1.

Uzak Dogu ve 6zellikle Cin gibi tilkelerin yeterli kalite ve standartlar kaygis1 olmadan Bakir
esasli metallerden imal edilen nihai {riinleri, arkalarina devlet subvansiyonlarini alarak
tiretmeleri.

Hammaddede yiizde yiize yakin disa bagimlilik.

Borsaya kota olan {riiniimiiziin spekiilatif hareketlerden etkilenmesi ve sert fiyat

hareketlerinin stok maliyetlerine etkisi.
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3. DOKUZUNCU PLAN DONEMINDE (2007-2013) SEKTORDE BEKLENEN

GELISMELER

Bu boliimde esas itibariyle, Dokuzuncu Plan Donemi i¢in sektorde tahminler ve gelisme

beklentileri verilmistir.

3.1. Yurtici Talep Projeksiyonu:

Tablo 21: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlari Sektorii Yurtigi Talep Projeksiyonu (Miktar Olarak) ( Birim) ORT.YILLIK
Sira | Ana YILLAR ARTIS (%)
No: | Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007-2013
€)) 2) 3) “) () ) @) ®) &) 10 an
1 Blister 74.710 78.445 82.367 86.486 90.810 95.350 100.118 105.124 5%
2 | Katot 314.585 330.315 346.830 364.172 382.380 401.499 421.574 442.653 5%
3 Filmagin+Tel 245.119 257.375 270.244 283.756 297.944 312.841 328.483 344.908 5%
4 | Bakur ekstriiz. 15.371 16.140 16.947 17.794 18.684 19.618 20.599 21.629 5%
irtinleri
5 Yass1 bakir 17.025 17.876 18.770 19.708 20.694 21.728 22.815 23.956 5%
irtinleri
6 | Piring ekstriiz. 175.037 183.789 192.979 202.628 212.759 223.397 234.567 246.295 5%
irtinleri
7 | Yass1 piring 40.264 42.278 44.392 46.611 48.942 51.389 53.958 56.656 5%
irtinleri
Kaynak:
3.2. Thracat Projeksiyonu
Tablo 23: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlari Sektérii Uriin Thracati (Miktar Olarak) ( Birim) ORT.YILLIK
Sira | Ana YILLAR ARTIS (%)
No: [ Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007-2013
€)) 2 3) “ () ) ) (®) ©) 10) an
1 Blister 11.153 11.711 12.296 12.911 13.557 14.234 14.946 15.693 5%
2 | Katot 0 - - - - - - - 5%
3 Filmagin+Tel 110.085 115.589 121.369 127.437 133.809 140.499 147.524 154.901 5%
4 | Bakur ekstriiz. 1.512 1.588 1.667 1.750 1.838 1.930 2.026 2.128 5%
Uriinleri
5 Yass1 bakir 1.685 1.769 1.858 1.951 2.048 2.151 2.258 2.371 5%
Uriinleri
6 | Piring ekstriiz. 9.669 10.152 10.660 11.193 11.753 12.340 12.957 13.605 5%
Uriinleri
7 | Yass1 piring 4.697 4.932 5.178 5.437 5.709 5.995 6.294 6.609 5%
Uriinleri
Kaynak:

277

http://ekutup.dpt.gov.tr/madencil/metalmad/6ik667.pdf




Dokuzuncu Kalkinma Plan1

3.3. Uretim Projeksiyonu:

Ana Metal Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

Tablo 25: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlar Sektérii Uretim Tahminleri (Miktar
Olarak) ( Birim) ORT.YILLIK
Sira | Ana YILLAR ARTIS (%)
No: [ Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007-2013
@ @ (€)] “ (6] (©) )] ® (€] a0 (€29)
1 Blister 37.800 39.690 41.675 43.758 45.946 48.243 50.656 53.188 5%
2 | Katot 79.800 83.790 87.980 92.378 96.997 101.847 106.940 112.287 5%
3 | FilmasintTel 315.000 330.750 347.288 364.652 382.884 402.029 422.130 443.237 5%
4 | Bakur ekstriiz. 17.325 18.191 19.101 20.056 21.059 22.112 23.217 24.378 5%
urtinleri
5 | Yasst bakir 13.860 14.553 15.281 16.045 16.847 17.689 18.574 19.502 5%
urtinleri
6 | Piring ekstriiz. 157.500 165.375 173.644 182.326 191.442 201.014 211.065 221.618 5%
urtinleri
7 | Yasst piring 37.800 39.690 41.675 43.758 45.946 48.243 50.656 53.188 5%
urtinleri
Kaynak:
3.4. ithalat Projeksiyonu:
a) Uriin Ithalati:
Tablo 27: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlar1 Sektorii Uriin Ithalat: Projeksiyonu (Miktar Olarak) ( Birim) ORT.YILLIK
Sira | Ana YILLAR ARTIS (%)
No: | Mallar 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2007-2013
0] @ (€)] “ (©) () )] ®) (€] 10 ay
1 Blister 48.063 50.466 52.989 55.639 58.421 61.342 64.409 67.629 5%
2 Katot 234.785 246.524 258.850 271.793 285.383 299.652 314.634 330.366 5%
3 Filmasin+Tel 40.205 42.215 44.326 46.542 48.869 51.313 53.879 56.572 5%
4 Bakir ekstriiz. 13.003 13.653 14.336 15.053 15.805 16.595 17.425 18.297 5%
urtinleri
5 Yasst bakir 13.146 13.803 14.493 15.218 15.979 16.778 17.617 18.498 5%
urtinleri
6 Piring ekstriiz. 11.029 11.580 12.159 12.767 13.406 14.076 14.780 15.519 5%
urtinleri
7 Yasst piring 6.412 6.733 7.069 7.423 7.794 8.184 8.593 9.022 5%
irtinleri
Kaynak:
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3.5. Yatirim Tahminleri

BAKIR VE DiGER DEMIR DISI METAL URETiMi KONUSUNDA 01.01.2003-20.09.2005 TARIHLERIi

ARASINDA
VERILEN YATIRIM TESViK BELGELERI

Tablo 29: Rafine Bakir, Bakir ve Bakir Alagimlar Sektoriinde Eklenecek Yeni Kapasiteler

Yatirima . Yarati- Yatirim Uretime Yatirim Yarat-
. Kapasite lacak . lacak Yatirim
Baslama Proje Ad1 Birimi ilave Siiresi Baslama Tutari istihdam Yeri
Yih Kapasite (Y1) Yih (YTL) (Kisi)
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 2003 Krom kaplama m2/yil 700.000 2,5 2006 1.023.820 20 Izmir
2 2003 Cinko kaplama m2/yil 551.920 2 2005 675.879 10 Kocaeli
30 2003 Balar levha ve ton/yil 8.000 3 2006 11.800.000 20 K.Maras
sanayi mamul.
4 2003 Bakir dokiim ton/yil 636 2 2005 2.130.000 50 Konya
5| 2004 Cinko, nikel m2/y1l 125.840 2 2006 800.000 20 Yalova
kaplama
6 2004 Metal kaplama m2/yil 420.000 2 2006 1.120.000 25 Bursa
7| 2004 Aluminyum ve ton/yil 5.000 2 2006 1.600.000 20 Van
bakir kiilge
8| 2004 Kiilge kursun ton/yil 7.860 2 2006 900.000 25 Giimiish
uretimi ane
Piring takoz 4983
9 2004 Piring boru ton/y1l 389 3 2007 14.000.000 50 Bilecik
Piring profil 1717
Gk oplrs
10/ 2004 . p ton/yil 1275 2 2006 1.706.320 25 [zmir
Cinko kobalt
1275
alagim kaplama
Bronz tel 4500 o
11 2004 Bakir tel ve serit ton/y1l 15000 2 2006 4.650.000 20 Tekirdag
12| 2004 Cinko kaplama ton/yil 12.500 2 2006 1.911.330 15 [zmir
Piring ¢ubuk, 11548
13| 2004 profil ve boru ton/yil ] 2 2006 1.150.643 20 Istanbul
Piring billet
14| 2004 Plrl“;fg‘f?fk ve ton/yil 6.570 2 2006 5.100.000 20 Tekirdag
Blister bakir 900
15 2005 Cinko oksit ton/y1l 3600 2 2007 1.600.000 10 Corum
Cinko siilfat 15000
16| 2005 Sert kiilge kursun ton/yil 5.000 2 2007 2.312.450 55 Eskisehir
17| 2005 | Bakirlama, cubuk ton/yil 1.000 2 2007 2.850.000 20 Samsun
ve boru
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4. SEKTORDE UYGULANMASI ONERILEN STRATEJI, ONCELIK, POLITIiKA VE

TEDBIRLER

4.1. Politikalar1 Gerg¢eklestirmeye Yonelik Tedbirler ve Hukuki -Kurumsal Diizenlemeler

Tablo 30: Bakir ve Alasimlar1 Sanayi Sektorii Sorunlari ve Tedbir Onerileri

Isbirligi
Sorumlu Yapilacak | Performans Gostergesi Siire
Sorun//Tedbir/Faaliyet Kurulus Kuruluslar Mevcut Hedef 2007-2013 Aciklama
-1 -2 -3 -4 -5 -6 -7
Sorun 1 : Hammadde Bakir maden
yetersizliginin ¢oziilmesi Sanayi B. aramalarina
Bakir,Piring
San. Ve Oncelik verilerek
Tedbir 1.1.- Blister bakir ve Isadamlar sektoriin rekabet
rafine bakir iiretecek yeni Hazine Miis. Dern. giicli
Sanayi Blister: 36 | Blister: 200
tesislerin kurulmast DPT Odalari bin ton bin ton Icin
Rafine Rafine
Faaliyet 1.1.: Tesvik: vergi, Bakar: 105 | Bakir: 400
yatirim ve arsa tahsisi tesvikleri | Maliye B. bin ton bin ton 2013 sart
Sorun 2 : Cevre yasalarina AB Cevre
uyum Cevre B. Mevzuatinin
Tedbir 2.1.- Uyum siirecinin
uzun tutulmasi ve finansman
destegi saglanmasi TUBITAK Sektor gergekleri
Faaliyet 2.1.- AB fonlarinin Bakar,Piring
ihtiyaglar diizeyinde yiiksek San. Ve
tutulmasinin miizarekeler Isadamlar
esnasinda saglanmasi Sanayi B. Dern. - 2020 gozetilerek
Faaliyet 2.2.- Teknoloji ve
bilgilendirme Maliye B. uygulanmasi
AB Sanayi
Faaliyet 2.3- Egitim Komisyonu Odalari
Sorun 3 : Yiiksek enerji
maliyetleri Enerji , sektdriin
Tedbir 3.1.- Ucuz enerjinin Enerji B. | Bakir,Piring Ana girdi
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saglanmasi San. Ve

Isadamlar

Dern.

Faaliyet 3.1.- {lgili Bakanliklar
ile temas ile enerji ile sektoriin
rekabet giicii iliskisinin
anlatilmasi Sanayi B. Maliyetlerindendir.
Faaliyet 3.2.- Alternatif enerji | Ozellestirme Sanayi 7,5
kaynaklarmin tesviki id. Odalar1 cent/kWh |4 cent/kWh 2006
Faaliyet 3.3.- Dagitim
kanallarinin 6zellestirilmesi
Faaliyet 3.4- isletmelerde
enerjinin verimli Sektorel % 10
kullanilmasinin saglanmasi isletmeler tasarruf 2010
Sorun 4 : Yeni teknolojilerin
takip edilmesi Maliye B.
Tedbir 4.1.- Sanayi B.

Bakir,Piring

San. Ve

Faaliyet 4.1.- Ar-GE’ nin Isadamlar
6zendirilmesi DPT Dern.
Faaliyet 4.2.- Insan
kaynaklarinin yetistirilmesi TUBITAK
Faaliyet 4.3.- Teknoloji Sanayi
yatirimlarmin tesviki Universiteler, | Odalari
Faaliyet 4.4.- Universite ve
sanayi isbirliginin Sektorel
ozendirilmesi MEB Sirketler
Faaliyet 4.5.- TIDEB Ar-ge
desteginin yiizdesinin
arttirilmast TIDEB % 40 %80 2007

Bakir,Piring

San. Ve Nitelikli is giict

Sorun 5 : Teknik ara eleman Isadamlart ihtiyacinin
yetistirilmesi Dern. kargilanmasi i¢in

Tedbir 5.1.- Teknik Liselerin

artmasi

Her diizeyde
okullarda
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Gerekli egitimin

MEB verilmesi
Sorun 6 : Akridite test
laboratuar1 kurulmasi
Tedbir 6.1: - TURKAK' n
uluslararasi akreditasyonunun
saglanmasi Sinirlt Protokol

Bakir,Piring
San. Ve
Faaliyet 6.1.1.:- Devletce arsa Isadamlar:
tahsis edilmesi Sanayi Bak. Dern. Ozeller
Faaliyet 6.1.2:- Bu konuda
kamu yararina bir vakif Sanayi oda. | TURKAK disinda Sektoriin
kurulmasiin tesviki TURKAK TOV yok 2006-2007 gelisimi
Bakir,Piring
San. Ve
Faaliyet 6.1.1. Yeterli Isadamlari
finansman Dern. i¢in
kaynagin saglanmasi sart
Sorun 7 : Thracat ve risk
sigorta sisteminin gelistirilmesi
ve tabana yayilmasi Sanayi Tic Bankalar Kullanim 2006 [hracatin
Tedbir 7.1. Uluslar aras1
sigorta kuruluglari ile Bakanlig1 Sigortalar sifira gelismesi
Bakir,Piring
San. Ve
Isadamlar

isbirligi yapilmasi. Maliye Bak. Dern. yakin icin
Faaliyet 7.1.1. Gerekli kanuni
diizenlemelerin Eximbank San.Oda. sart

yapilmasi ve ihracatgilara

tanitilmasi

Sorun 8 :Eximbank
kredilerinde araci Ticari

Banka uygulamasina son
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verilmesi.
Sorun 9 : Lojistik maliyetleri
diisiiriilmesi ve kalitesinin
arttirilmasi Ulagtirma B.
Bakir,Piring
San. Ve
Isadamlar:
Tedbir 9.1 TCDD Dern.
Faaliyet 9.1. :Liman ve lojistik
hizmetleri i¢in fiyat tarifesi Liman Sektor
olusturulmasi Isletmeleri | Isletmeleri 2006
Faaliyet 9.2. : deniz ve
demiryolu tagimaciligimin
gelistirmesi ve Guimriik Sanayi
ekonomiklestirilmesi Miis. Oda.
Sorun 10 : Kayit Disilik ve
haks1z rekabet Sanayi B.
Bakair,Piring
Tedbir 10.1. Maliye ve San. Ve
Caligma Bakanliklarinin Isadamlar
denetimlerinin arttirilmasi Maliye B. Dern.
Faaliyet 10.1. Vergi Sektor
oranlarmin diistiriilmesi Calisma B. | Isletmeleri 2006
Sanayi
Oda.
Sorun 11 : Her tiirlii kalitesiz
mal ithalatinin kontrol altina
alinmasi Sanayi B.
Bakir,Piring
Tedbir 11.1. D1s Ticaret ve Dis Ticaret | San. Ve
Glimriik Mistesarliginin ve Glimriik | Isadamlari
denetimlerinin arttirilmast Miistesarligt Dern. 2006
Sorun 12 : Hurda ihracatinin
iilke kaynaklarina zarar Dis Ticaret
vermeyecek sekilde kontrol ve Giimriik
altina alinmasi Miistesarligi
Tedbir 12.1. Thrag fiyatlarinin Bakar, Piring
ve belgelerinin incelemeye ~San. Ve
alinmasi Maliye B. Isa}c)izgl.arl 2006
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5. SONUC
Diinyadaki beklenmedik siyasal gelismeler ve diinya ekonomik konjektiirinde meydana
gelen gelismeler, gerek arz talep dengesi ve gerekse fiyat hassasiyeti, maliyetler, kapasite ve iiretim

faaliyetleri yoniinden bakir sektoriinde son derece 6nemli etkiler yaratmistir.

Bilisim teknolojilerinin bas dondiiriicii bir hizla gelistigi son onbes yilda {ilkeler arasi ticari
engeller ortadan kalkmaya baslamis, global rekabet yerlesmis, tliketici bilinci yiiksek seviyelere
ulagmisg, hizl1 adapte olabilen ve degisen sartlardan azami avantaj sagliyabilen kurum ve kuruluslar

gelismeleri yonlendirir olmuslardir.
Bu itibarla, gelecekte diinya bakir sektoriinde rekabet edebilecek kuruluslarin
- Global pazarda tecriibeli,
- Diisiik maliyetli tiretim yapabilen,
- Isabetli ve hizl1 yatirim kararlar alabilen,
- Fiyat-risk yonetim kabiliyeti yiiksek,
- Sermaye yapisit giiclii

ozelliklere sahip olmas1 gerekmektedir.
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MAGNEZYUM

1. GIRIS

1.1. Sektoriin Tanimi ve Sinirlanmasi :

Tiirkiye’de giiniimiizde endiistriyel ugras1 konusu magnezyum metali olan iki isletmeden
biri magnezyum talag imalat1 yapan, digeri de 350 ton kapama kuvvetine sahip basinglt dokiim
makinasi ile yaklasik 2.5Kg lik basingli dokiim magnezyum parcalar yapabilecek bir firmadir.
Bunlarin haricinde herhangi bir miihendislik kapasitesine sahip olmayip diistik kaliteli harcanabilir
magnezyum anot imalat1 yapan mini dokiimhaneler mevcuttur. Ayrica heniiz yatirnm agamasinda
olan (2007’ de kullanilmaya baslayacaktir) ve siirekli dokiim yontemi ile diinyada ilk kez 1.5m
eninde endiistriyel olgekte magnezyum levha iiretecek olan bir TUBITAK MAM Malzeme
Enstitiisii tesisi s6z konusudur. Bahis konusu tiim bu isletmelerin kullandi§1 magnezyum metali yurt
disindan ithal edilen metalik malzemedir.

Anlasilacag tizere, yaygin kullanima diinya capinda girmis diger bircok metallerin aksine

3

magnezyum metali iilkemizde heniiz bir “’sektdr’” olarak tanimlanabilecek bir boyutta degildir.
Ancak ekonomik ve ¢evresel nedenlerle tiim diinyada, 6zellikle de otomotiv sektdriinde goriilen
hafif ve geri doniisebilir malzemelere yonelisin Tiirkiye’ye de kagmilmaz olarak yansiyacagi
ongoriilmektedir. Gelisen otomotiv teknolojisi ve bunun paralelinde degisen malzeme teknolojisi,
yeni malzeme gruplarini ortaya c¢ikarmaktadir. Magnezyum alagimlari, konvansiyonel metalik
alagimlara alternatif olarak, 6zellikle otomotiv elektronik esya endiistrisi uzay-ugak uygulamalar1 ve
askeri uygulamalar icin ortaya konulan yeni hafif malzeme gruplarindan birisidir. Magnezyum
alasimlarinin otomotiv sektoriindeki kaginilmaz kullanimi arttikga, Tiirkiye ya bu malzemelerin
ithalatina yonelecek, ya da bu malzemeleri iiretmek zorunda kalacaktir. Yerli iiretimin bir an dnce
baslamasi, otomobil yan sanayimizin de disa acilmasina olanak saglayacak, ve sik sik etkisine
maruz kaldig1 krizleri asma yolunda alternatif bir iiretim alan1 saglayabilecektir. Magnezyumu 6n
plana ¢ikaran yalnizca petroliin giderek azalmasi ve pahalilifi ve emisyonlar nedeniyle c¢evre
baskilarinin gegici bir onem kazanmasi degildir. Tasimacilikta gelecek nesil her tiir vasitada
kullanim1 6ngoriilen elektrik, hidrojen veya bor gibi alternatif enerji kaynaklarimin uygulamalari
agirlik tasarrufunu daha da 6nemli ve gerekli kilacaktir. Tiim diinyada magnezyum teknolojilerine

yonelisin arkasindaki en 6nemli nedenlerden biri de bu husustur.
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Ayrica otomotiv ve elektronik/beyaz esya sektorlerinden gelen magnezyum hurdalarin
tilkemizde degerlendirilmesi de yakin gelecekte siddetle ihtiya¢ duyulacak bir konudur.

1.2. Magnezyumun Ozellikleri ve Kullanim Alanlan

Magnezyum korozyona karst korumada kendini feda eden anot olarak ve celik iiretiminde
desiilfiirizasyon ajami olarak yiiksek miktarlarda kullanima sahiptir. Ulkemizin bu konudaki yillik
harcamasinin 5 milyon dolardan fazla oldugu tahmin edilmektedir. Ancak bu gibi uygulamalar
yerlesik olan uygulamalardir ve boya ve ilag sanayilerindeki kullanimi1 da dahil olmak {izere bu
raporun odak noktasini teskil etmez.

Magnezyum alagimlar1 ¢elik ve aliiminyuma kiyasla hafiflikleri ve yiiksek
mukavemet/agirlik oranlari nedeniyle otomotiv endiistrisinde kullanimlar1 giderek yayginlasan
malzemelerdir. Magnezyum alagimlarinin otomotiv sektoriinde kullanima girdigi veya potansiyel
kullanim alan1 olarak goriilebilecek iki ana grup vardir. Bunlardan birincisi ve magnezyum
alasimlarinin halen kabul gordiigii yapisal elemanlar olup bu uygulamalarda magnezyum alagimlari
mukavemet, siineklik, yorulma ve darbe direnglerinin yeterli olmalar1 nedeniyle is gorebilirler.
Ornek olarak koltuk iskeleti, direksiyon ve direksiyon kolonu komponentleri, ayna yuvalari, jantlar,
siispansiyon kollari, i¢ konsol vb. verilebilir. Motor blogu ve transmisyon komponentleri gibi,
yukarida sayilanlara ilaveten sicaklik dayanimi da gerektiren ikinci grup uygulamalar i¢in ise
magnezyum alagimlart gelisme sathasindadir.

Magnezyum 1.74g/cm3 yogunlugu ile ¢elige kiyasla 1/6, alimiinyuma kiyasla 1/3 agirlik
tasarrufu potansiyeline sahiptir. Magnezyum alasimlarinin askeri alandaki potansiyel uygulamalari
ise taginabilir her tiirli metalik aksami kapsar. Ornek olarak telsiz kabi, antenler, manyetik
kalkanlama gerektirecek cihazlarin kasalari, ayrica ugak govde ve i¢c aksam parcalar1 gosterilebilir.
Uzay-ucak uygulamalarinda ise fiize govdesi ve yonlendirici kanatlar, i¢ konsol ve diger yapisal
parcalar i¢in kullanilabilir.

Elektronik sektoriindeki giiniimiizdeki uygulamalarina ise bilgisayar kasasi, cep telefonu
kasas1 6rnek olarak verilebilir. Bunlara ilaveten magnezyum alagimlari hafif spor esyalar1 (raket ve
bisiklet govdesi vb.), bedensel engelliler icin techizatlar (tekerlekli sandalye, yiirliylis destekleri
vb.) ve her tiir taginabilir metalik aksam ve beyaz esya/mobilya sektorii i¢in hafif metalik mobilya
pargalar1 sayilabilir.

Miihendislik uygulamalarinda magnezyum alasimlarini ¢ekici kilan diger 6zellikleri kisaca
sunlardir:

e Ses ve titresim soniimleme 6zelligi ile giiriiltiiniin ve titresimin azaltilmasi.
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e Dokiim ve islemede cok iistlin boyutsal hassasiyet ve ekonomiklik saglanmasi.

e (ok ince kesitlerde dokiilebilir, dokiim veya sicak sekillendirme sonrasi tavlama veya gerilme
giderme gerektirmemeleri.

e Yiiksek gogiiklenme direnci ve biikiilmezlik (stiffness) saglamalari.

e Yiiksek 1s1 iletkenligi sayesinde 1s1y1 biriktirmezler.

e Antimanyetiktir, manyetik yalitm 06zelligi nedeniyle elektronik cihaz kasasi yapimina
elverislidirler.

e Mekanik islemede kesici takim omiirleri diger metallere kiyasla daha uzun olmakta ve daha az
enerji gereksinimi ile daha hizli islenebilmektedir. m parcalarin fabrikasyonu kolaydir.

e (elikteki ¢ok kademeli iiretim Mg’da tek bir kademede yapilabilmektedir. Celik pargalar i¢in
kullanilan biiylik ve pahali makinalar gerekmez. Biiyiik parcalarin Mg alasimlarindan
yapilabilmesi i¢in biiyiik yatirimlar gerekmez.

Ayni agirliktaki baslangic malzemesinden, parca boyutu sabit kalmak sart1 ile elde
edilebilecek basingli dokiim iirlinii sayisi ¢inko i¢in 1, aliiminyum igin 2.5, magnezyum igin ise
3.75 dir. Demir ile reaksiyona girmedigi i¢in magnezyum dokiimiinde kalip omrii aliiminyuma
kiyasla 2-3 kat daha uzundur. Magnezyumun 1s1 kapasitesi daha diisiik oldugu i¢in basingh
dokiimde daha hizli islem yapilabilmekte (kiiclik parcalarda 250 basim/saat elde edilebilir) ve
aliminyuma kiyasla %40 ila 50 daha fazla iiriin alinabilmektedir. Ayrica dokiilebilirligi ¢ok iistiin
olan magnezyum ile ¢ok daha ince kesitli parcalar dokiilebilmektedir (baz1 geometrilerde Imm’ye
kadar inilebilir). Diger metallerden yapildiginda c¢ok sayida parcadan olusturulup montaj veya
isleme gerektiren, Ornegin otomobil koltugu iskeleti gibi {irlinler magnezyum alagimlarinin
dokiilebilirlikleri sayesinde yekpare olarak iiretilebilmektedir. Buna bir 6rnek olarak Mercedes
RoadSter modelinde magnezyum alasimlarindan {iretilen siiriicii koltugu verilebilir. Celikten
tiretildiginde 35Kg olup 25-30 percin veya kaynak islemi gerektirirken magnezyum ile 8.5Kg
agirliginda ve yekpare olarak iiretilmistir.

Magnezyumun otomotiv i¢in cazip olmasmin baglica nedeni, hafif magnezyum
alagimlarinin kullanimi ile ara¢ agirhi@inin azaltilabilecek olmasi ve bdylelikle saglanacak ekonomi
ve ¢evreye olan kotii etkide azalmadir. Ara¢ agirligint diisiirmek hem yakit tiikketimini azaltmak
hem de HC/CO2 emisyon oranini diisiirmek agisindan 6nemlidir. Otomobillerde yakit tiikketiminin
% 60’1 otomobil agirligindan kaynaklandigindan agirligin azaltilmas: dogrudan yakit tasarrufu

saglamaktadir. Agirliktaki % 10’luk bir azalma % 5’lik yakit tasarrufu saglamaktadir (mutlak
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Olcekte 0.51t/100Kmx100Kg). Yakit tiikketiminin azalmast HC/CO, emisyonunun da azalmasini
saglayacaktir. Bu amagcla kullanilacak malzemeler arasinda magnezyum alasimlar1 6n plandadirlar.
Potansiyel olarak magnezyum alasimlar1 otomobillerdeki her tiir metal aksam uygulamasinda
kullanilmaya adaydir. Bu uygulamalar koltuk iskeleti, direksiyon simidi, motor blogu ve
transmisyon kutusu gibi, talepleri birbirinden farkli, ¢cok zorlu ve ¢esitli miithendislik 6zelliklerini
bir arada gerektiren genis bir yelpaze olustururlar. Magnezyum alasimlar1 6rnegin VW Beetle
modelinde motor aksaminda basariyla kullanilmis, ve bu giin de direksiyon simidi, direksiyon
kolonu kutusu, 6n panel, vites kutusu, koltuk iskeleti vs. gibi yapisal parcalarda fiilen uygulamaya
girmigtir. Sekil 1’de magnezyum alasimlarinin otomotiv ve otomotiv dist kullanim miktarlari
konusunda giincel bir kiyaslama verilmistir.

Magnezyum alagimlarinin insan biyolojisine uygunlugu ve toksik olmamasi nedeniyle
ontimiizdeki 10 yil igerisinde az miktarda tiiketilen ancak katma degeri ¢ok yiiksek pahali iiriinler
seklinde biyomedikal uygulamalarda (implantlar, viicutta eriyip kaybolan stentler gibi) yer

alabilecegi de ongoriilmektedir.
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Sekil 1. Magnezyum alagimlarinin otomotiv ve otomotiv dist kullanim miktarlarinin kiyaslamasi.
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2. MEVCUT DURUM VE YAKIN GECMISTEKIi GELISMELER
2.1. Fiyatlar

Magnezyumun yaygin kullanimini giiniimiize degin bir dl¢iide yavaslatmis olan bir 6n yargi
yanicilig1 iken daha etkin asal neden fiyatindaki ytikseklik ve diizensizlik olmustur. Oysaki Mg kat1
halde tutusmaz. Yanici olan Mg buharidir ve ¢ok ince magnezyum tozlaridir. Fiyatlarin el yakici
olmasi ise sona ermistir.

Son yillarda Cin bir iiretici olarak piyasaya girmis ve magnezyum fiyatlarinda ¢cok énemli
diisiisler yasanmis ve bir kararhilik elde edilmis goriinmektedir (Sekil 2). Hacim bazinda

kiyaslandiginda ise magnezyum aliiminyumdan ¢ok daha ucuzdur.
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Sekil 2. Magnezyum fiyatinin yillar bazinda aliiminyum ile kiyaslanmas.

2.2. Diinyadaki Magnezyum Kullanim ve Uretim Durumu :

Glmiis beyazi rengindeki magnezyum metal alagimlart otomotivdeki en parlak yillarinm
popiiler ‘VW Beetle’a bor¢ludur. Tiirkge’deki takma adiyla “VW kaplumbaga”, arkadan motorlu
oldugu i¢in arka aks’a gereksiz yiikk bindirmemek amaci ile hafif magnezyum alagimlarinin
kullanimini gerekli kilmigti. 1980’lerin baslarina kadar 19 milyon dan fazla Beetle’da yaklasik 380

bin ton magnezyum kullanilmistir. Ancak krank mili kasasi ve transmisyon kutusu olarak basarili
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kullanim alanlarindan ilki, su sogutmali motora gecildiginde ortadan kalkmustir. Ote yandan
1976’ya kadar magnezyum fiyatlar1 iki katina g¢ikarken rakibi alliminyumun fiyatinda degisiklik
olmamustir. Bu yiizden, VW Beetle’daki transmisyon kutusu uygulamasi her ne kadar devam etse
de, magnezyum alasimlarinin yeniden ilgi odagi olmas1 1990’11 yillar1 bulmustur.

Hemen her giin elimizi degdigimiz cinsten metaller kadar karsimiza c¢ikmasa da
magnezyum, dogada son derece yaygin olarak bulunmaktadir. Cevher olarak dolomit ve magnezit
adiyla sirasiyla MgCO;, CaCOs; ve MgCOs bilesikleri mevcutken, deniz suyunda, tuzlu yer alti
sularinda ve yer iistii tuz ¢okeltilerinde kloriir bilesigi seklinde karsimiza ¢ikmaktadir. Ulkemizde
Salda gblii cevresinde ¢okelti halinde magnezyum tuzu ve ayrica Ege bolgesi, Iskenderun, Hatay ve
Iran sinirlarinda dolomit yataklari, ve Eskisehir civarinda magnezit cevheri seklinde bol miktarda
mevcuttur. Esasen sadece deniz suyu bile aslinda tilkenmez bir kaynak olarak diisiiniilebilir.
Tahmini miktar1 yaklasik 1.3x10*” m’ olan diinya deniz sularindaki magnezyum miktar1 % 0.13
oranindadir. Bu giinkii kullamim miktarlar1 iizerinden hesaplandiginda, sadece Israil’deki Olii
Deniz’de 22 bin yil boyunca diinyaya yetecek kadar magnezyum vardir.

Pidgeon prosesinde oldugu gibi oksitlerinden termal rediiksiyonla magnezyum eldesinin
miimkiin olmasina karsin, hammadde olarak MgCl, bilesiginin kullanildig1 ergimis tuz elektrolizi
daha yaygin olarak kullanilan yontemdir. Elektrolitik rediiksiyon, ilk olarak 1808’de Sir Humphry
Davy tarafindan civa katod kullanilarak denenmis ve magnezyum amalgami {retilmistir.
Magnezyum kloriiriin  elektrolik rediiksiyonu ise, ilk kez Faraday tarafindan 1833’de
gerceklestirilmis ve magnezyum elde edilmistir. Bu yontemin ve magnezyumun, bilimsel merakin
Otesine ticari boyutlara gegisi ise 19. yy sonlarina dogru Almanya’da gergeklesir. 1940’lara kadar
magnezyum kloriir kaynagi olarak derin yer alti tuzlu sular1 kullanilmaktadir. 1943 yilina
gelindiginde ikinci diinya savaginin da itici giicii ile ABD’de 11 farkl sirket yonetiminde 6 tanesi
elektrolitik olmak {izere 13 ayr {iretim tesisi kurulmustur.

1980’11 yillarda tiim diinyada magnezyum {iretimi 200 bin ton iken, 1998’de 395 bin ton
olarak gerceklesmistir. Gelecek doneme ait kisa vadeli kapasite artirimi ¢aligmalari ise (Tablo 1) bu
tiretim miktarini iki katina ¢ikaracak yondedir. Gilinlimiizde diinyada 40’dan fazla kayith igletmede
magnezyum iretilmektedir (Cin’de 100 den fazla kayit dis1 kiiciik isletmeler vardir). 70’den fazla
isletmede ise, kapasitenin % 85’1 otomotive yOnelik olmak iizere, basingli dokiimle magnezyum
alasimlarindan parga yapilmaktadir. 1991°de 33 farkli otomobil par¢asi magnezyum alasimlarindan
yapilirken, 1996°da bu rakam 128 adet olmustur. Gliniimiizde iiretilen araglarda ortalama olarak

araba basina 2.72 kg magnezyum dokiim parcalar1 kullanilmaktadir.
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Tablo 1. Magnezyum iiretiminde kisa vadede kapasite artirimi planlanan yerler.

Yer Kapasite (ton/yil)
Olii Deniz Isletmeleri II, Israil 10000
Hydro Magnesium, Isveg 43000
Izlanda Magnezyum 50000
Noranda/Magnolia 58000
Avustralya Magnezyum 90000
Solikamsk, Rusya 20000
Manitoba, Kanada 15000
Kongo Cumhuriyeti 100000
Fizibilite Calismalar1 devam eden projeler

Minroc Mines, Kanada 50000
Gossan Resources, Kanada 15000
Antheus Project, Hollanda 50000
Solikamsk, Rusya 15000
Pibarra Magnesium, Bat1 Avustralya 50000
SAMAG, Giiney Avustralya 52500

Golden Triangle Resources, Tazmanya 80000
Golden Triangle Resources I, Tazmanya 80000

Mt. Grace Resources, Avustralya 50000
Crest/Multiplex, Tazmanya 95000
TOPLAM 923.500

2.3. Tiiketim

Magnezyum alasimlari her tiir dokiim, ekstriizyon, dovme ve hadde ydntemleri ile
sekillendirilebilmektedir. Ancak dokiim ve 6zellikle basingli dokiim yolu ile sekillendirilen miktar
digerlerinden ¢ok daha fazladir. Ozellikle basingli dékiimle otomotiv sektdrii icin yapilan iiretim
tim magnezyum dokiim iriinlerinin %70’ini olusturur ve giiniimiiz itibariyle yaklagik 120 bin
ton’luk bir kapasiteye karsilik gelir.

Ana tiiketim uygulamalar1 olarak aliiminyuma alasim elementi olarak ilave etmede,
celiklerin desiilflirizasyonunda, basingli dokiim (diecasting) yontemi ile parca iiretiminde ve diger
kalemlerde magnezymun yillar bazindaki tiiketimi giinlimiize degin Sekil 3’de izlenebilir. Bu
uygulamalar arasinda yenilikleri isaret etmesi ve Ozellikle otomotiv ve elektronik sektoriinde
(elektronik esya muhafazalari, kasalar1) artan kullanimi yansitmasi bakimindan Sekil 4° de basingl
dokiim (diecasting) uygulamasi i¢in talep edilen magnezyum ingotlarin tiiketim mktarlarinin kitalar

bazinda ve yillar tizerinde nasil degistigi gosterilmistir.
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Sekil 3. Magnezyum tiiketiminin uygulamalar bazinda yillar iizerinden degigimi.
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Sekil 4. Basingli dokiim (diecasting) uygulamasi igin talep edilen magnezyum ingotlarin tiikketim mktarlarinin kitalar

bazinda ve yillar {izerinde degisimi.

Magnezyumun kitle tiikketimini

artirmast agisindan en fazla umut vadeden uygulamalari

otomotivdedir. Otomotivdeki uygulamalar ise genel olarak motor haznesi uygulamalari (powertrain) ve

yapisal elemanlar (6rnegin koltuk iskeleti, 6n panel vb.) olmak {izere ikiye ayrilabilir. Her iki gurup
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uygulama da kendine has gii¢ miithendislik ¢éz{imlerinin arastirilip ¢éziimlenmesini gerektirmis ve halen de
gerektirmektedir. Bu nedenle bu iki kategorideki tiiketim miktarlar1 dnemli belirteglerdir ve yillar iizerinde

orta vadede beklenen degisimleri Sekil 5° de verilmisgitir.
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Sekil 5. Motor haznesi uygulamalar1 (powertrain) ve yapisal elemanlar i¢in magnezyum alagimlarmin tiiketim
miktarlar1 konusunda orta vadeli projeksiyon.

3. DEGERLENDIRME VE ALINMASI ONGORULEN TEDBIiRLER

Magnezyum alagimlar1 ve sekillendirme teknolojileri halen tiim diinyada adeta bir 6grenme
siirecinden gecmektedir. Bu anlamda degerlendirildiginde, herhangi bir iilkenin heniiz teknoloji
veya iretim miktarlar1 olarak diinyada baskin bir pozisyon almis olmamasi nedeniyle piyasaya
katma degeri yiiksek {riinler sunmada magnezyum teknolojileri halen bakir sayilabilecek
endiistriyel alanlardir. Bu noktada 6zellikle belirtilmesi gereken husus ise 6zellikle iilkemizde enerji
fiyatlar1 ¢ok yiiksek oldugu icin metalik magnezyum {iretiminin (cevherden kazanim) bodyle
avantajli bir konumda olmamasidir.

Gilinlimiizde magnezyum alagimlarina olan en biiyiik ilgi otomotiv sektoriinden gelmektedir.
Bunun baslica nedeni, hafif magnezyum alasimlarinin kullanimi ile ara¢ agirliginda yapilan

azalmanin yakit ekonomisi saglamasi ve bunun sonucu olarak gaz emisyonlarinin da azaltilabilecek
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olmasidir. Ozellikle otomotivde hafif metalik malzemelere yonelis sadece giiniimiiziin otomobilleri
ile ilgili degildir. Giines enerjisi, elektrik veya hidrojen gibi alternatif enerji kaynaklar ile
calisacag1 ongoriilen gelecegin otomobillerinde hafiflik bu giinkiine kiyasla ¢ok daha 6nemli bir
gereksinimdir. Oniimiizdeki yillarda binek otomobillerde ulasiimasi planlanan yakit tiiketimi 3
litre/100 Km gibi zorlu bir hedeftir ve bunun i¢in otomobil agirliginda yaklasik %30’luk bir azalma
gerekmektedir. Plastikler karsisinda magnezyum, geri doniisebilirligi ile avantaj kazanirken, daha
yliksek dokiim hizlarinda {iretim isteyen otomotiv sektoriine yonelik basingli  dokiim
uygulamalarinda ise aliiminyuma rakip olabilmektedir. Celik ise otomotivde gereken agirlik
tasarrufunu saglayabilecek potansiyelde degildir.

Magnezyumun dokiim harici yontemlerle sekillendirilmis {iriinler halinde heniiz genis ¢apta
kullanima girmemis olmasinin nedeni haddeleme ve ektriizyonundaki gii¢liiktiir. Ancak bu giicliik
ozellikle levhadan elde edilecek iiriinlerde “’ince levha dokiim teknolojisi’’ ile asilabilecektir.
Dolayistyla ¢ok yakinda levhadan baglayarak dokiim harici temiz teknolojiler ile magnezyum parca
tiretimi miimkiin olcaktir.

Magnezyum teknolojilerinin global goriiniimii itibariyle bu alanda iilkemiz diinyadaki
teknolojik yonelisin 15181 altinda yeni bir iiretim konusu kazanabilecek konumdadir ve bu yolla
sanayimiz yeni gelisen bir cephede oncii ve dolayisiyla da gii¢lii bir yarigmaci pozisyon alabilir.
Bunun igin liriin ¢esitliligi son derece genis global sektorler olan otomotiv, savunma, elektronik,
uzay-ugak, spor malzemeleri ve beyaz esya/mobilya sanayinde agirlik tasarrufu konseptine yonelik
yeni bir gelisme olan magnezyum alagimlarmin kullanimini gergeklestirecek teknolojik-bilimsel
caligsmalara hiz ve agirlik verilmelidir.

Giliniimiizdeki kullanim miktarlar1 kiiclik gortinmesine karsilik yapilan arastirmalarin
diinyada geldigi nokta bu miktarlar1 hizla birka¢ katina ¢ikaracak olgunluktadir. Halen

magnezyumun kullanimin1 sinirlayan bir giiglik olan haddeleme problemleri son on yildir

alliminyuma uygulanmakta olan “’direkt dokiim ydntemi’’ ile levha iiretimi teknolojisi sayesinde
asilmak tizeredir. Tiirkiye bu konuda diinyada endiistriyel boyuttaki ilk 6rnegi olusturma yolundadir
(DPT destekli ve 2008 yilinda tamamlanacak olan TUBITAK MAM Malzeme Enstitiisii projesi).
Magnezyum hafifligi ve iistiin 6zellikleri ile gelecegin metalidir ve iilkemizin oniinde diinya
pazar pay1 olarak biiyiik bir pay almaya acik ¢ok nadir teknolojik alanlardan biridir. Ustelik sz
konusu pazar otomotiv, savunma, uzay-ugak, elektronik, beyaz esya ve spor malzemeleri gibi son

derce genis boyutlu ve devamliligi mutlak alanlardadir.
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Tiirkiye’ nin onilinde bulunan ve vurgulanmasi gereken husus sudur; yeni bir teknoloji yeni
tiriinlerle yeni kullanim alanlar1 ile biiylik bir pazar olugturma asamasina gelmistir. Orta vadede
hizla tamamlayacag1 hazirliklari ile iilkemiz pazarda oncii bir konum alabilecektir.

Bu dogrultuda pratikte magnezyum alasimlar1 gelistirme, uygun dizayn kavramlarini
olusturarak hedef pargalar tasarlama ve bunlarin liretimine yonelik teknolojileri belirleyerek gerekli
metaliirjik ve malzeme bilimi esash ¢alismalar1 desteklenmeli, sanayici bu alanda desteklenmeli ve
bilinglendirilmelidir. Bu tiir bir girisim kurumsal olarak gerceklestirildigi taktirde daha bliyiik bir
basar1 sansina sahip olacaktir. Ornegin basta magnezyum olmak iizere hafif malzeme teknolojileri
konusunda arastirma ve enddistriyel egitim agirlikli bir enstitii bdyle bir misyonu iistlenebilir. Halen
uygulamada olan TUBITAK arastirma destekleri, TIDEP, TTGV ve KOSGEB sanayi destekleri
sanayicide de bir ilgi ve biling olusturacak sekilde spesifik olarak hafif metal teknolojilerine

yonlendirilebilir.
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