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     1. ÜRÜN TANIMI VE KAPSAMI 
   

1.1 Ürün Tanimi ve Çesitleri 
 

 Baglanti elemanlari sektörü, özellikle vida, civata, somun,pul, rondela, perçin 
vb. sanayi ürünlerinin bir araya getirilerek bütünlestirilmesinde kullanilan 
malzemelerdir. Sadece sanayi ürünlerinde degil insanlarin yasamlarinda 
kullandiklari tüm esyalarin bir arada durmasini saglayan elemanlardir.  

 
 Yaklasik 3 bin 500 farkli üründen meydana gelen baglanti elemanlari sektörü 
insaat, otomotiv, beyaz esya, elektrik, elektronik ve mobilya gibi ana sektörler 
basta olmak üzere,  tüm imalat sanayine ürün vermektedir.Sektör, Türkiye’nin çok 
fazla görülmeyen ancak olmazsa olmazlarindan birisidir. Ülkemizde gelismekte 
olan ve her yil hacmini büyüten sektörlerden bir tanesidir.  

 
 Söz konusu sektörde kullanilan baglanti elemanlarindan bazilari asagidaki 
gibidir; 

  
 Vida; esas itibari ile, silindirik bir mil üzerine vida profili adi verilen dis seklinin 
helis egrisi boyunca sarilmasi ile meydana gelir. Helis egrisi, uzun dik kenari, 
üzerine sarilacagi silindirin taban çevresine esit olan bir dik üçgenin 
hipotenüsünün, silindir üzerine sarilisi sirasinda olusturdugu egridir. Dik üçgenin 
kisa kenari ile vidanin adimini göstermektedir ve helisin silindir yüzeyini bir defa 
dolanisindaki yükselme miktari olarak tanimlanabilir. 

 
 Helisin silindir üzerine sarilma yönüne göre, sag ve sol vidalar olusur. Silindire 
sarilan helis birden fazla ise vida, helis sayisina göre iki, üç… agizli vida olarak 
adlandirilir. 

 
     Vida profilleri kullanim amacina göre tespit edilir: 
 
     Üçgen vida profili: Baglantilarda kullanilan vidalardir. Metrik, Whitworth, vb. 
 
     Trapez ve testere profili vidalar: Hareket vidasi olarak kullanilirlar. 
 

     Yuvarlak profilli vidalar:Atmosferik etkilere maruz kalan ve sik sik sökülüp 
takilmasi     gereken yerlerde kullanilirlar. 
 
Ayrica kafa yapilarina ve tornavida agizlarina göre de vidalari çesitlendirmek   
mümkündür. 

 

 
 

(a) tava, (b) dügme ,(c) yuvarlak ,(d) hilal ,(e) düz ,(f) oval 
 



                                                                                                                                                                                

                                                               

 

 
 
 

 
 

(a) Düz, (b) Phillips, (c) Arti, (d) Yildiz, (e) Alti köse, (f) Robertson, (g) Üç-kanat, 
(h) Tork-ayarli, (i) Vida Anahtarli 

 basli konularidir. 
 
Civata: Birbirine baglanmak istenen agaç ve demir parçalarinin üzerinde hazirlanmis 
olan deliklerden geçirilerek ucuna somon takilip sikistirilan iri basli vida. 
 
Somun:Civatanin ucuna takilan, içine civatanin dislerine uygun dis (yiv) açilmis 
baslik. 
 
Perçin:Silindirik gövdeli makaslamaya ve delik çevresindeki ezilmeye göre 
hesaplanan, parçalara açilan deliklere vurmak suretiyle yerlestirilen çelik birlesim 
araçlaridir. 
 
Saplama:Somunsuz olarak kullanilan civata. 
 
Segman:Pistonlu makinelerde pistona takilan, pistonla silindir arasindaki 
sizdirmazligi saglamaya yarayan çelik parça (çember). 
 
Pul: Vida, civata vb. seylerin boynuna bos yerleri doldurmak için konulan, ortasi delik 
metal levhacik. 
 
 
2. SEKTÖRÜN GELISIMI VE POTANSIYELI 
  
2.1. Sektörün Türkiye’deki Mevcut Durumu ve Gelisme Olanaklari 
  
 Insaat, otomotiv,mobilya, elektronik ve beyaz esya gibi bir çok sektör açisindan 
önemli bir yere sahip olan baglanti elemanlari sektörü, 2005’i yatirim yili olarak 
kapatmistir. Sektörün bu yil ki büyüme orani %20 olmustur. Makine parkurunu 
yenilemek ve özel ürünlerin üretimi için yapilan yatirimlarin ardindan bu yila büyük 
beklentilerle giren sektör umdugunu bulamamistir. Genel olarak ekonomideki olumlu 
rüzgarin etkisiyle yatirimlarini sekillendiren ve bu yila iliskin beklentilerini yüksek 
tutan sektör, son aylarda yasanan hammadde fiyatlarindaki ciddi artislar ve döviz 
kurundaki dalgalanma karsisinda tam bir belirsizlik içindedir.  
 
 Toplam üretimi 150 bin ton civarinda olan sektörde kimi firmalar bu belirsizlik 
karsisinda, yil sonu hedeflerini revize etmislerdir. Nitekim genel beklenti, 2006 yilinin 
2005’e göre çok daha zor bir yil olacagi yönündedir.Agirlikli olarak genel sanayii ile 



                                                                                                                                                                                

                                                               

 

 
 
 

paralel bir büyüme çizgisi gösteren sektör, baglayici konumda oldugu diger 
sektörlerdeki hareketlenmelerle yön bulmaktadir. 
 
 
2.2 Baglanti Elemanlarinin Gümrük Tarife Istatistik Pozisyon Numaralari 
 

 
Kaynak:IMMIB 

 
2.3 Sektörde Yapisal ve Güncel Sorunlar ve Beklentiler 
 
 Baglanti elemanlari sektöründe, dünya piyasalarinda rekabet gücünün 
arttirilmasi için öncelikle bir takim sorunlarin asilmasi gerekmektedir. En çok 
yakinilan sorunlarin basinda yetismis eleman eksikligi, merdiven alti firmalarin 
yarattigi haksiz rekabet, yüksek girdiler ve hammadde temini gelmektedir. Dünya 
piyasalarinda daha güçlü rekabet için öncelikle iç pazarda merdiven alti firmalarin 

GTIP No Açiklamalari 
731815900012 Demir/Çelikten diger basli civatalar 
731815890000 Alti Köseli Basli Civata-Demir/Çelikten, Çekme Direnci MM2.de 800 N./Daha Fazla 
731829000000 Demir veya çelikten vida benzeri diger esya-dis açilmamis 
731822000000 Demir/çelikten diger rondelalar-dis açilmamis 
731815900000 Demir/çelikten diger vida,civatalar vb. (somunlu/rondelali/degil)(dis açilmis) 
731824000000 Demir/çelikten diger basli vidalar 
731812900000 Demir/çelikten pimler, kamalar-dis açilmamis 
731816910000 Ahsap vidalari-diger (dis açilmis) 
731816300000 Demir veya çelikten diger somunlar-iç çapi=<12MM. 
731815700000 Paslanmaz çelikten somunlar 
731816990000 Alti köseli basli civatalar-paslanmaz çelikten 
731814910000 Demir veya çelikten diger somunlar-iç çapi >12 MM. 
731815200012 Demir veya çelikten ototaradöz sac vidalari (dis açilmis) 
731816500000 Demir/çelikten civatalar –Demiryolu yapim malzemesinin tesbitinde kullanilan 
731815690000 Demir veya çelikten emniyet somunlari 
731815410011 Alti köseli yivli basli vidalar-diger 
731814990000 Demir/çelikten bassiz vidalar-çekme direnci MM 2.<800N. 
731823000000 Diger ototaradöz vidalar (dis açilmis) 
731815590000 Demir/çelikten yaylanmayi saglayici ve diger sikistirma rondelalari –dis açilmamis 
731815510000 Ototaradöz vidalar –paslanmaz çelikten olanlar (dis açilmis) 
731821000000 Demir/çelikten bassiz vidalar-çekme direnci MM2.=>800 N. 
731814100000 Diger ototaradöz vidalar (dis açilmis) 
731815490012 Demir/Çelikten perçin çivileri (dis açilmamis) 
731816100000 Yarilmis/hac seklinde iz yapilmis basli vidalar –diger 
731815100000 Yarilmis/hac seklinde iz yapilmis basli vidalar –paslanmaz çelikten 
731812100000 Demir/çelikten yaylanmayi saglayici ve diger sikistirma rondelalari-dis açilmamis  
731815200011 Ototaradöz vidalar-paslanmaz çelikten olanlar (dis açilmis) 
731811000000 Demir/çelikten bassiz vidalar-çekme direnci MM2.=>800 N. 
731815490011 Demir/çelikten somunlar-kütleden kesilmis be gövde genisligi =<6 MM. 
731815300012 Ahsap vidalari-paslanmaz çelikten (dis açilmis) 
731815300012 Demir/çelikten vidalar-demiryolu yapim malzemesinin tesbitinde kullanilan 
731815300011 Demir veya çelikten tirfonlar (dis açilmis) 
731815300012 Demir/çelikten bassiz vidalar-çekme direnci MM2.=>800 N. 
731815300011 Paslanmaz çelikten bassiz vidalar 
731815610000 Alti köseli yivli basli civatalar-paslanmaz çelikten 
731815410012 Demir/çelikten bassiz civatalar-çekme direnci MM2.<800 N. 
731815810000 Alti köseli basli civatalar-demir/çelikten, çekme direnci MM2.de 800 N.dan az 
731813000000 Demir veya çelikten çengelli ve halkali vidalar (dis açilmis) 



                                                                                                                                                                                

                                                               

 

 
 
 

yarattigi haksiz rekabetin önlenmesi, dis pazarlardaki üreticilerle kosullarin 
esitlenmesi için de enerji maliyetleri, SSK gibi yüksek girdilerin azaltilmasi 
gerekmektedir. 
 
 Sektör 2005 yilini yatirimlarini tamamlama ve gelisme ile geçirmis olup, ülkemiz 
sanayiinin gelisimine paralel olarak büyüme göstermistir. Sektör sadece iç pazara 
bagimli kalmayarak AB ülkeleri basta olmak üzere ihracat rakamlarini büyütmüstür. 
Bu büyümenin yaninda öz sermayesi yeterli olmayan firmalar 2005 yilini küçülerek 
geçirmislerdir. Diger taraftan sermaye yeterliligi olan firmalar, büyümelerini hem ürün 
çesitlerini hem de pazar paylarini gelistirerek devam etmislerdir. AB’ye katilma 
çalismalarinin baslayip devam ettigi  bu süre içerisinde gerek pazarin yakinligi 
gerekse kalite sistemlerinin sektöre yerlesmeye baslamasi nedenleri ile ihracat 
imkanlari artmis ve artmaya devam etmektedir. Özellikle Uzakdogu kaynakli mallarin 
pazara girislerinde yapilmakta olan denetlemeler sayesinde bir miktar nefes almak 
mümkün olmustur.  
 
 Geçtigimiz yil yüzde 20 oraninda bir büyüme rakamina imza atan ve yatirimlara 
hiz veren sektör, 2005 yilinda hedeflerini tutmus, ancak, hammadde fiyatlarindaki 
artis ve dövizdeki dalgalanma nedeniyle tedirgin bir sürece girmistir. Bu nedenle yil 
sonu hedeflerinde sasma bekleyen sektör yetkilileri, sektörün dünyada rekabet 
gücünün arttirilmasi için sorunlarin asilmasi gerektigini vurgulamaktadirlar. Yine 
sektör yetkililerinden alinan bilgilere göre, üretimde kaliteli bir yapinin oldugu ve 
maliyetlerdeki düzelmeyle dis pazarlarda sektörün gücünün artacagi 
öngörülmektedir. 
 
  Sektördeki büyük ve köklü firmalardan birkaçi asagida yer almaktadir; 
 
 1) Denet Civata: 1948 yilinda kurulan ve Türkiye’nin ilk civata üreticisi olan 
firma su anda 5 bin metrekarelik tesisinde yilda 11 bin tonluk kapasiteyle üretim 
faaliyetlerine devam etmektedir.Firma,  yeni tesislerini önümüzdeki yil içinde Gebze 
TOSB’de 24 bin metrekarelik bir alan üzerinde insa etmeyi planlamaktadir.  
 
 Su an sektörde otomotiv sanayiinin ihtiyaci olan özel tasarimli civata ve soguk 
dövme parça alaninda miktar ve teknoloji açisindan lider konumda olan firma, 2007 
yilinin ilk aylarindan itibaren yeni tesisle üretim kapasitesini yüzde 45 attirmayi 
planlamaktadir. 2004 yilinda basladiklari yatirim ataginda TTGV tarafindan 
desteklenen proje ile Türkiye’de ilk defa soguk dövme yöntemiyle üretilen otomotiv 
parçalarinda çok basarili olan firma yetkilileri, bu projede saglanan basarinin 
beraberinde ihracat potansiyelini de getirmistir.  
 
 2) Net Civata: Sektörde 55 yillik deneyime sahip olan Net Civata, geçen yil 
gerçeklestirdigi yatirimlara karsilik bu yil yine büyümeyi hedeflemektedir. Agirlikli 
olarak otomotiv sektörüne hizmet veren sirket,  2005’te gerçeklestirdigi yatirimlarla 
bir yandan kapasitesini arttirirken, diger taraftan ürün gamini genisletmektedir. 
 
 Baglanti elemanlari sektöründe 1949 yilindan bu yana faaliyetlerini sürdüren 
sirket, 2005 yilini bir önceki yila göre büyümeyle kapatmistir. Halen her türlü baglanti 
elemani üretebilen firma, üretim kapasitesinde sagladigi artisla birlikte ürün gamini 
genisletmistir. M24 ile M22 arasinda ve 220 mm. boya kadar üretim kapasitesine 



                                                                                                                                                                                

                                                               

 

 
 
 

sahip olan firma, istenen her kalitede özel ve standart baglanti elemanini 
üretebilmektedir. 
 
 Dacromet ve çinko kaplama tesisleri ile kaplama konusunda da müsterilere 
hizmet veren firma, 2005 yilinda gerçeklestirdigi akine ve isil-islem tesisi yatirimlari 
ile bir yandan üretim kapasitesini arttirirken, diger yandan da 6 istasyonlu makine ve 
pul takma makinesi yatirimlari ve civata disi özel soguk dövme parçalari ile pullu 
civatalarla ürün gamini genisletmistir. 
 
 Üretiminin %56’sini ihraç eden firma, bu ihracatin tamamini AB ülkelerine 
gerçeklestirmektedir. Sirket olarak Avrupa’da kalitesi ve bilgi birikimiyle taninan, 
bilinen ve aranilan bir isme sahip olan firma, diger yandan yurtiçi pazarda da mevcut 
O.E.M müsterilerin yeni global projelerinde yer alarak ve yeni müsterileri de 
portföyüne katarak pazar etkinligini arttirmaktadir. 
 
 Dünya piyasalarinda teknoloji ve kalite açisindan rahatlikla rekabet edebilir bir 
konumda olan firma, özel ürünlerde uzmanlasma ve farklilasmayla rekabet gücünü 
katlamistir. Düsük maliyetli Uzakdogu ülkelerini bu nedenle bir tehdit unsuru olarak 
görmeyen firma yetkilileri, diger taraftan yatirim araçlarinin temininde Uzakdogu’yu iyi 
ve ucuz bir kaynak olarak görmektedir. Yine firma yetkilileri, Türk firmalarinin 
Avrupa’daki üreticilere göre en önemli dezavantajlarini üretim ölçeklerindeki küçüklük 
ve üretimde kullandiklari hammaddenin Avrupa’dan temin edilmesi oldugunu 
belirtmislerdir. Nitekim, bu durum gerek maliyet gerekse de lojistik açisindan yük 
getirmektedir. Firma yetkililerinin, sektörden en büyük beklentileri; yerli hammadde de 
temin kaynagi yaratilmasidir. 
 
 3) Som Civata A.S.: 1983 yilinda otomotiv sektöründe baglanti elemanlarina 
duyulan ihtiyaç dogrultusunda kurulan Som A.S, Türkiye’nin ilk kaynak somunu 
üreticisi firmalarindan biridir. Üretim teknolojisini gelistirmek ve daha genis bir 
pazarda rekabet gücünü arttirmak amaciyla 1996 yilinda baglanti elemanlari 
üretiminde uzmanlasan firma, yurt disindan iki firma ile ortak yatirima girerek, 1997 
yilindan bu yana hizmet vermekte oldugu modern tesislerinde faaliyete geçmistir. 
 
 Soguk dövme yöntemi ile özel somun ve parça imalati yapan Som A.S, standart 
somunlar, özel somunlar, kaynak somunlari ve soguk dövme parçalarini içeren 
zengin bir ürün yelpazesine sahiptir. Sirket ilk yillarinda sadece otomotiv sektörüne 
hizmet verirken,  bugün otomotivin yani sira elektrik-elektronik, elektrikli ev aletleri, 
mobilya, insaat ve hirdavat sektörlerinin ihtiyaçlarina da cevap vermektedir. 
 
 Tecrübeli 67 personeli bulunan firma, Ankara 1. Organize Sanayi Bölgesi’ndeki 
üretim tesislerinde çift vardiyada aylik 200 ton üretimi ile faaliyet göstermektedir. Ileri 
üretim teknolojisiyle modernize edilmis bu tesisler üretim, tasarim-gelistirme, 
depolama ve yönetim birimlerinden olusmaktadir. 
 
 Bilgi ve teknolojinin yardimi ile kalite, üretim gibi müsteri odakli süreçlerin 
hatasizlasmasina yönelik çalismalarina araliksiz devam eden Som A.S’de, bu hedefe 
uygun olarak firmaya her türlü malzeme, hammadde ve yari mamülün giris kontrolü, 
ürünlerin ise her üretim asamasi için ara kontrol  sürecinden  müsteri teslimatina 
kadar devam etmektedir. 
 



                                                                                                                                                                                

                                                               

 

 
 
 

 Lojistik faaliyetlerini de etkin bir sekilde yürüten Som A.S., barkod teknolojisine 
dayali bir izleme ve kayit sistemi ile çalisan depolama ve sevkiyat sürecine sahiptir. 
 
 Som A.S’nin üretim süreçleri, 2002 yilinda BVQI tarafindan QS 9000:1998,ISO 
9002:1994 ve 2004 yilinda da ISO TS 16949 :2002 kalite yönetim sistemlerine 
uygunluk açisindan tasdik edilmistir. Firma, 2006 yilinin eylül ayinda ISO 14001 
kalite belgesini almak için çalismalara devam etmektedir. 
 
 2005 yilinda yeni projelerde yer alan ve yurtdisi baglantilarini arttiran firma 
yetkilileri, yatirimlarin 2006 ve 2007 yilinda da sürecegini belirtmislerdir. 
 
 2004 yili itibariyle toplam üretimin yüzde 30’unu birçok merkeze ihraç eden Som 
A.S.’nin baslica ihraç ülkeleri Ingiltere, Fransa, Italya, Almanya, Belçika, Isviçre, 
Hollanda ve Iran’dir. 
 
 4) Berdan Makine:1980’li yilarda Tarsus’ta sektöre adim atan Berdan Makine, 
bugün 3 bin metrekaresi kapali olmak üzere toplam 11 bin metrekare alan üzerinde 
çalismalarini sürdürmektedir. Firma bugüne kadar ithal edilen yüksek mukavemetli 
Demiryolu Travers Somunlari’ni da tesislerinde üretmeye baslamistir. Ayrica, bu 
ürünlerin yurt disina satis islemleri de deneme partileri seviyesinde baslatilmistir.  
 
 Türkiye’de en büyük somunlari seri olarak üretebilen firma, sektörün öncü 
kuruluslarindandir. Civata veya somun kalitelerinin yanlis seçim ve kullaniminin can 
ve mal kayiplarina yol açabildigini belirten firma yetkilileri, merdivenalti ya da korsan 
üretimlerin yaninda Uzakdogu’dan gelen kalitesiz ürünlerin kullanildigi binlerce 
tesisin risk altinda bulunduguna da dikkat çekmislerdir.  
 
 5) Bolt Baglanti Elemanlari: Sektördeki faaliyetlerine 1986 yilinda baslayan ve 
su an Bursa Çali Sanayii’nde 7 bin 500 metrekare arazi içinde, 4 bin 500 metrekare 
kapali alanda üretim yapan Bolt Baglanti Elemanlari, Bursa’nin ilk ve tek baglanti 
elemani üreten firmasi konumundadir. 
 
 Makine, isil islem ve fosfatlama yatirimlariyla nitelikli insan ve üst düzey 
teknolojiyi bulusturup dünya sirketi olma hedefinde yürüyen firma, halen ISO 9001-
1994, ISO 9001-2000 ve ISO-TS/16949:2002 kalite belgesiyle üretim yapmaktadir. 
2005 yili itibariyle üretim yelpazesini, ürün çesitliligini ve pazarlama stratejilerini 
müsteri odakli olarak yeniden belirleyen firma bu sayede, ISO /TS /16949 kalite 
belgesi almis ve OEM’lere tedarikçi olarak çalismaya baslamistir. Bugün FIAT-
TOFAS’in, hem isil islem tesisi olarak, hem de isil islemli civata üreticisi olarak 
tedarikçisi konumunda olan firmanin hedefi; özellikle imalat sanayiine, dünyanin 
kabul ettigi kalite kriterleriyle ürün ve hizmet verebilmektir. Firma, ayrica son iki yil 
içinde, isil islem ve makine parkina yaptigi yatirimlarla üretimini yaklasik iki katina, 
isil isle kapasitesini ise iki buçuk katina çikarmistir.  
 
 
 
 
 
 
 



                                                                                                                                                                                

                                                               

 

 
 
 

 
3. DIS TICARET  
 
3.1  Ihracat 
 
 Ülkemizde 100’ün üzerinde imalatçi firma baglanti elemanlari sektöründe 
faaliyet göstermekte olup, bu firmalarin büyük bir kismi Istanbul’da bulunmaktadir. 
 
 Sektör, Uzakdogu menseyli ürünlerle birlikte ithalat etkinligini giderek arttirirken, 
ihracatta ise önemli yükselisler göstermektedir.Toplamda 150 bin ton olan üretim 
miktari içerisinde 31 tona yaklasan ihracat rakami yeterli görülmese de, sektör bu 
alanda yillar içerisinde yükselen bir ivme sergilemektedir.  
 
 Yillar içerisinde sektörün ihracat rakamlarina bakildiginda ise, Istanbul Maden 
ve Metal Ihracatçi Birlikleri’nin (IMMIB) verilerine göre,  kriz yili 2001’de toplam 20 bin 
422 ton olan ihracattan elde edilen deger ise 29 milyon 129 bin dolar olmustur. 2002 
yilina gelindiginde ihracat miktarini 21 milyon 214 bin dolara tasiyan sektör, degerde 
30 milyon 757 bin dolar rakamina imza atmistir. Sektörün 2001-2005 yillari 
arasindaki ihracat performans rakamlarina bakildiginda 2003 yilinda ciddi bir artis 
yasandigi gözlenmektedir.2003 yilinda miktar olarak 25 bin ton olan ihracat, degerde 
44 milyon 563 bin dolar olmustur. 2004 yilina gelindiginde ise, 26 bin 488 ton 
civarinda gerçeklesen ihracattan 63 milyon 347 bin dolar seviyelerinde bir deger elde 
edilmistir. Son olarak 2005 yilinda miktarda yüzde 16 oraninda yasanan artisla, 30 
bin ton siniri asilmistir. Degerde ise yüzde 30’luk yükselisle 81 milyon 134 bin dolar 
elde edilmistir. 
 
 2001 yilindan bu yana ihracatta ciddi artislar sergileyen sektörde, ihracatin ürün 
bazindaki seyrine bakildiginda demir çelikten yapilan baglanti elemanlarinin basi 
çektigi görülmektedir. IMMIB verilerine göre geçtigimiz yil 30 bin 961 ton olan toplam 
ihracatin 29 bin 798 tonu demir çelikten baglanti elemanlari olarak gerçeklesmistir. 
Ardindan gelen alüminyumdan baglanti elemanlarinda ise 985 ton olan ihracat 
miktari, bakirdan baglanti elemanlarinda 179 ton olarak kayitlara geçmistir. 
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4. SONUÇ ve DEGERLENDIRME 
 
 Issizligin yüzde 10’un üzerinde oldugu ülkemizde, baglanti elemanlari 
sektöründe özellikle ara teknik eleman ve mühendis açigi yasanmaktadir. Bu sorunu 
çözebilmek amaciyla, ekonominin temelinin üretim, üretimin temelinin de yetismis 
teknik eleman oldugu unutulmamalidir. 
 
 2005 yilini yatirimlarini tamamlama ve gelisme ile geçiren sektör, ülkemiz 
sanayiinin gelisimine paralel olarak büyüme göstermistir. Sektör sadece iç pazara 
bagimli kalmayarak, AB ülkeleri basta olmak üzere ihracat rakamlarini da 
büyütmüstür. Bu büyümenin yaninda, öz sermeyesi yeterli olmayan firmalar 2005 
yilini küçülerek geçirmislerdir. Diger taraftan sermaye yeterliligi olan firmalarimiz 
büyümelerini hem ürün çesitlerini hem de pazar paylarini gelistirerek devam 
ettirmislerdir. AB’ye katilma çalismalarinin baslayip devam ettigi bu süre içerisinde,  
gerek pazar payinin yatkinligi gerekse kalite sistemlerinin sektöre yerlesmeye 
baslamasi nedenleri ile ihracat imkanlari artmis ve artmaya devam etmektedir. 
Özellikle Uzakdogu kaynakli mallarin pazara girislerinde yapilmakta olan 
denetlemeler sayesinde bir miktar nefes almak mümkün olmustur. 2006 yili 
içerisinde, yakalanmis olan bu gelisme rüzgarinin etkisi ile sektörün daha da 
büyüyerek çok daha iyi konuma gelecegi düsünülmektedir. 
 
 2006 yilinda sektörün yasadigi kalifiye eleman sikintisinin devam etmekte olan 
egitim çalismalari ile asilmasina gayret edilecektir. 2005 yilinda yapilan çalismalarin 
sonucu olarak ortaya çikan vasifli hammadde imalatinin ülkemiz içerisinde daha da 
geliserek yayginlasmasi en büyük beklentilerden biridir.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


