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DO MART 93,
1.1. 1. Kisimda; Tablo-6'da gosterilen yerlere teslim ediimek tizere 2.750 ton solvent bazli

beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyasi, 300 ton solvent bazli sari renkli soguk yol gizgi boyasi ile
4.960 ton su bazli beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyast,
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1. Karayollarinda trafik diizen ve guvenligini saglamak igin yapulacﬁ'ya ay isa
kullaniimak Uzere,

1.2. 2. Kisimda; Tablo-7'de gosterilen yetlere teslim edilmek tzere 5.750 ton solvent bazli
beyaz renkli soguk yol gizgi boyasi, 380 ton solvent bazl sari renkli yol ¢izgi boyasi ile 3.850 ton
su bazl beyaz renkli yol gizgi boyasi,

1.3. 3. Kisimda; Tablo-8'de gésterilen kesimlere teslim edilmek tizere 31 ton yol ¢izgi
boyasi tineri satin alinacaktir.

A. MALZEMEYE AIT OZELLIKLER :

1. Soguk yol-gizgi'boyalar, TS EN 1871, “Yol Cizgi Malzemeleri-Fiziksel Ozellikler”

standardinda belirtilen esaslar ve asagida tanimlanan teknik 6zelliklere uygun olacaktir (Su ve
solvent bazli boyalar igin).

TS EN 1871 standardinda tanimlanan Parlaklik faktori, Tablo -1'de, UV ile
yaslandirmadan sonra parlaklik faktoriindeki fark siniflan Tablo-2'de ve kusma denegdinden

sonra parlaklik faktériindeki fark siniflar Tablo-3'de belirtildigi sekilde olmalidir (Su ve solvent
bazl boyalar igin).

1.1. Parlaklik faktori igin Tablo-1'de verilen siniflar gegerlidir.

Tablo - 1
RENK SINIF PARLAKLIK FAKTORU R
Beyaz LF7 20,85
Sarn LF2 20,50

1.2. UV ile yaslandirmadan sonra parlaklik faktériindeki fark siniflari,

olacaktir.
RENK SINIF
Beyaz ve Sari uv-1
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1.3. Kusma direnci deneyinden sonra parlaklik faktérundeki farﬁuﬁa Con
Tablo-3'deki gibi olmalidir. VD J0U0
‘ Tablo - 3
RENK SINIF AR {}__5 MART | 7070
Beyaz ve San BR-1 <0,03

1.4. Ortme Guci deneyinden sonra Kontrast Orani Tablo-4'deki gibi olmalidir.

Tablo - 4
RENK SINIF PARLAKLIK FAKTORU R
Beyaz HP-4 20,95%
San HP-2 20,90%

2. Fiziksel Ozellikler:

2.1. Gériiniis: Boya kiitusu agildiginda; yiizeyde kaymak tabakasi, kesilme, pihtilasma,
iri tanecikler, yabanci maddeler gérillmeyecek, boya kendi kabinda 23°C+2°C sicaklikta ve
%50RH + 5 RH'de uygun bir karistirici kullanarak yaklasik 150 devir/dakika hizda boya kiitlesini
btunlyle hareket ettirecek sekilde 2 dakika sire ile kanstirildiginda homojen duruma gelecek
ve dipte sert, kalin ve karigmayan bir ¢okelti olmayacaktir (Su ve solvent bazli boyalar icin).

2.2. Cam Kiireciklerin Tutunmasi: Boya;

Testte kullanilan cam kirecik; KGM “Cam Kurecik” standardina uygun,

Dagitici; biri hareketli, digeri sabit 3 mm. kalinlikta ve her biri ayni diizende 4 mm. ¢apinda
delikler bulunduran iki levha ile iki dagitici elekten olugan ve (Sekil-1) de verilen diizenek,

Firca; deve tuyl yada benzer 6zellige sahip malzemeden yapilmis,

Tabak; tabani 70mm.*150mm., yilksekligi en az 40 mm. olan,

Deney paneli; cam TS EN ISO 1514’e uygun;

Ovalama Firgasi; kalin naylon, 60 kil gurubu birbirinden 5 mm. uzaklikta olacak sekilde
30mm* 65mm.* 6mm boyutlarinda polistren ya da benzeri tabana yerlestiriimigtir. Her gurup ¢api
0,3mm., boyu 11 mm olan naylon 66 dan yapilmis 11 kildan meydana gelmigtir.

Fircalama cihazi; dakikada 45 d/d +5 d/d hizda 100 mm. uzunlukta gidip gelme’hareketi
yapabilen, 100 gidip gelmey| sayabllecek bir sayag¢ sistemi sisteme monte edllm|§t|r alamayi

edilmistir. ($ekll-2) ’ :
Islem; Dagiticida hareketli levha, sabit levha ile temas edecek ve altmargeleceklancak
delikler alt alta gelmeyecek sekilde yerlestirilmistir. Iki levha arasindaki delikleri doldur\acak

sekilde ve yeterli miktarda yaklasik 4 gr. cam kirecik levha tizerine serpilir ve firca ile du an
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olarak iki levha arasindaki bosluklari dolduracak sekilde yayilir. Dagitici tabagin merkezine

yerlestirilir. Delikleri hareketli levha cam kurecikleri tabaga dismeye birakacak sekilde kaydirilir.

Tabakta toplanan cam kurecikler 1mg hassasiyet ile tartilir, (m1) tekrar dag iy, ursae’.qey_..
paneli Uzerine boya 350 um + 25 um kalinidinda yas film kalacak sekilde mz; Boyanin -
uygulanmasindan en ge¢ 20 saniye igerisinde dagitici test panelinin Uzerine yerlestirilir ve

Uzerinde bulunan cam kiirecikler boyaya birakilir. 60 dakika beklemeden sonra [hafiféé Bdya iy}
yUzeyi firgalanir. Dékilen cam kirecikler tartilir. (m2) Panel, 7 gun 23°C + 2°C sicaklikta ve
%50RH + 5 RH'de bekletilir. Panel tartilir. (m3) Fircalama cihazina yerlestirilen panel Uzerine
300 gr agirhk uygulayan fircalama sisteminde 100 devir yaptirilr. Fircalamadan sonra panel
tartilir. (m4) Toplam boya alani (At) ve firgalanan yizey alani (Af), 1 mm2 hassasiyet ile Slgultr.

Boya yuzeyinden dékiilen cam kiirecikler (), kutlece yuzde olarak;
C= [(m3-m4)*At / (m1-m2)*Af]*100 olarak hesaplanir.

Boyadan dokulen cam kireciklerin oran kitlece %10'u gegmeyecektir. (Su ve solvent bazli
boyalar igin gegerlidir).

digiler mm dic.
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digiler mm'dir,
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sekil - 3 Fzrqa'.lama Cihazi

2.3. Viskozite: Boya; ASTM D 562 standardina uygun test cihazi ile 23°C+2°C sicaklikta

ve %50RH + 5 RH olan ortamda éleuilduginde, boyanin viskozitesi en az 80 KU, en fazla 95 KU
olacaktir (Su ve solvent bazl; boyalar igin gegerlidir).

2.4. Yiizey Kuruma Siiresi: TS EN ISO 1514 standardina gore hazirlanmig cam test
paneline 23°C + 2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH de 350 um + 25 um yas film kalacak sekilde
boya gekildikten sonra, siire (zaman saati) tutulur. Silindirik mandrel, 15 dakika sire igerisinde
rampasindan serbest dusmeye tabi tutulur. Halka tizerine yapigsma olur ise halka tzerindeki
boya, tiner ya da benzeri maddeler ile nemlendiriimis bez ile temizlenir. Halkaya boyanin
yapigmama suresi en fazla 15 dakika olmalidir (Su ve solvent bazl boyalar igin gegerlidir).

Olgider mm'dir. Toleransi 2 0,]

reker;ek
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2.5. Dip Kuruma Siiresi: TS EN ISO 1514 standardina gére hazirlanmis cam test ba'“n ;i’r’ié
23°C+2°C sicaklikta ve %50 RH + 5 RH de 350 KM £ 25 um yas boya filmi kalacak sekilde

¢ekilen numuneye yapilan test sonucunda: boya ylizeyinde deformansyon, déngii iz, yl'szey
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purazitlugu ve boya filminde incelme durumunun gézlenmedigi stre, yani kuruma slresi en az
30 dakika, en fazla 45 dakika olacaktir (Su bazli boyalarda en az 20 dakika, en fazla 40 dakika
olacaktir). 9 6 5 6

2.6. Esneklik: Numune boyalar, TS EN ISO 1514 standardina gére hazirlanan yumusak
aliminyum test panellerine TS 4321 standardinda verilen metotlardan birisi i'?ﬁ“ﬂ'Mﬂ(RTa""Z:ﬁ?E
50 pm + 5 um olacak sekilde uygulanir. TS 4317 standardina gore havada 7 gln kurutulan
paneller 12 mm. gapli silindir mandrel ve tip-1 cihazi ile TS EN I1SO 1519 standardina gére
denenir. Boya filminde ¢atlama, kabarma, dékiilme ve yiizeyden pul pul ayriima gérilmemelidir

(Su ve solvent bazli boyalar igin gegerlidir).

2.7. Asinma Dayanimi: Numune boya, TS EN I1SO 1514 standardina gére hazirlanan
cam test panellere TS 4321 standardinda Verilen metotlardan birisi ile yas film kalinhigr 150 pm
+ 10 pm olacak sekilde uygulanir. Test paneli, 24 saat 23°C+2°C sicaklikta ve %50RH +5 RH
de bekletildikten sonra 3 saat 105°C+5°C sicaklikta etiivde tutulur. Test paneli, etiivden
¢ikardiktan sonra oda sicakligina diigene kadar beklenir ve deneye tabi tutulur.

Kum; icinde en az % 90 silis bulunan deniz kumu, 0,710 mm. elekten gecip 0,600 mm.
elek Uzerinde kalan,

200mm.

60’ HUNI
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BOYA SURULMUS
CAM LEVHA

25 mm

s ——— KUM TOPLAMA
"DAYANAK KABI

Huni; 5 litre kum kapasiteli, alt acikhgr 20 mm. gapinda olan, agilip k\a‘panaﬁ'l;si"iréiiluﬁ‘:
kapagi bulunan, i¢ ¢api 20 mm. uzunlugu 900 mm. olan bir boru ile birlesen, (Sekil4) | |
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Surgulu kapak kapatilir. 5 litrelik kum huniye doldurulur. Kumun borudan sirekli bir sekilde
akmasi ve boyall ylizeye ¢arpmasi icin kapak tam ve hizli bir sekilde agilir. Boylece 5 litre ky\mu,g
her kullaniligindan sonra deney paneli Uzerindeki boya goz ile muayene edilir ﬁygo, __ne;ia
kumun dékuldagu yerde 4 mm'lik agilmanin gozlendigi an dékilen kumun’litre dlarak Hiktar ve
deney sayisi tespit edilir. istenen kum miktari 100 litreden az olmamalidir. (Su bazli boyalarda
180 litreden az olmamalidir). LQ.E MART

2.8. Dizel Yakitina (Motorin) Dayanim :
Panel; Aluiminyum madde 3'e gore hazirlanmis 2 adet ve 72 saat kurumasi icin bekletilmis,
Gizme Cihazi; (Sekil 5) igne ucu yari kiresel, capi 1 mm. olan, Deney Panellerinden bir tanesi
TS ENISO 2812-1 daldirma metoduna gére 1 saatdizel yakitinda bekletilir. Panel kaptan alinir.
Kurutma kagidi ile kurutulur. 1 saat sonra boya filmi tste gelecek sekilde uzun kenara paralel
gizilmenin yapilacagi cihazin kayabilen pafiéline yerlestirilir.(sekil-5) Ignenin tstiindeki tutamaca
0,8 kg."lik bir yiik konur. Panel kaydirilir. Kaydirma isi 3 defa yapilir. Deney paneli incelendiginde
kazinarak boya filminin kalkmasi ve alt test panelinin géztikmesi kontrol edilir. 3 saat sonra boya

filmi Uzerinde kabarma vb. bozuklukiar olup olmadi§i kontrol edilir. (Su ve solvent bazli boyalar
i¢in gegerlidir).

2.9. Tuzlu Suya Dayanim : %20 lik NaCl ¢ozeltisi icerisine madde 3'e gére hazirlanmig
ve 72 saat bekletilmis 2 adet alliminyum test panelinden biri daldirma metodu ile 18 saat birakilir.
Deney paneli sire sonunda gikartihr ve kurutma kagidi ile kurutulur. 5 dakika sonra cizme
cihazina test paneli yetlestirilir.(sekil-5) Tutamaca 1 kg.lk yuk konur ve panel 3 defa kaydirma

islemine tabi tutulur, Boya filiiinde kabarma, yumusama, pullanma olmamalidir. (Su ve solvent
bazl boyalar igin gecerlidir).

Olgiiler mm'dir,
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2.10. Cokme Tayini: TS 4325 standardina gére hazirlanan ve teste tabi t'u} Ian‘nfum’u'hﬁé‘;':
verilen sure sonunda acildiginda, boya icerisine birakilan spatula kendi aglrhglnca‘h?be ihmieli,‘
sert bir ¢okelek olmamaili, spatulanin genis yizeyi dogrultusunda karistirildiginda, hissedilir ‘ibir
direng ile karsilagilmamali ve homojen hale gelecek sekilde karistirildiginda viskozite degigjmi




ise +%5'i gegmemelidir. (Bu testin stoklanmayacak boyalara yapilip yapilmamasi Idarenin
yetkisindedir). (Su bazl boyalarda bu test yapilimayacaktir).

M

3. Deney panellerinin hazirlanmasi: Yukarida verilen ilgili stand“%r@s@ﬁd‘é%

hazirlanan test panelleri 23°C+2°C sicaklikta ve %50RH ortam kosullarinda, TS EN 1871, “Yol

Cizgi Malzemeleri-Fiziksel Ozellikler" standardina ait deneylerde ise bu standartda belirtilen
ortam kosullarinda hazirlanmalidir. LU@ MART W

4. Kimyasal Ozellikler (Solvent bazh boya igin):

Tablo - 4
DENEY ADI DENEY STANDARDI LIMITLER
EN AZ EN GOK
Beyaz ve sari boya icin: TS EN 12802 % 73.0 %77.0

1- Toplam Kati Madde Miktari, (%)

Beyaz ve sari boya igin:

2- Baglayici Madde Miktari, (%)

Beyaz boya igin:

3- Beyaz Titanyum Pigmentlefi (Rutil) ASTM D 1394 %15,0 -
TiO2 Miktari, (%) (Boya kalintisinda)

TS EN 12802 %18,0 -

5. Tiner iginde klonve benzol bulunmayacak, uygulama esnasinda da boya herhangi bir
¢oziclye intiyag gostermeyecektir. (Solvent bazli boyalar igin) (Tiner, solvent bazli boyaya
uyumlu olacaktir)

6. Imal edilen tiner, teslim edilecek olan boyanin teknik 6zelliklerine uygun olacaktir.
Tinerin laboratuvar muayenesi sirasinda uygun seyreltebilme sarti aranacaktir. (Solvent bazl
boyalar igin)

7. Kimyasal Ozellikler: (Su bazl boyalar igin):

Tablo - 5
DENEY ADI DENEY STANDARDI LIMITLER
EN AZ EN COK
PH Tayini - 9,0 10,5

Beyaz ve sari boya igin:

1- Toplam Kati Madde Miktari, (%)
Beyaz ve sari boya igin:

2- Baglayici Madde Miktari, (%)
Beyaz boya igin:

3- Beyaz Titanyum Pigmentleri (Rutil) ASTM D 1394 %10,0
TiO2 Miktar, (%) (Boya kalintisinda)

TS EN 12802 (EKA) | % 73,0 %77,0

TS EN 12802 (EkB) | %18,0

Ayrica; Su bazl boya igerisinde zararh solvent bulunmayacaktir. = | o e g

% % g /‘
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B. IMALAT ASAMALARINDA KONTROL: xg 0 6 R "y
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Idare, uygun goérmesi halinde, Mal Alimlari Denetim Muayene ve Kabul islemlerine Dair
Yénetmeligin 8. Maddesi geregince, Uretim surecinde geri donlsl olmayan hatalarin ortaya

¢lkmasini 6nlemek, teslim siresinde gecikmelere yol agcmamak ve hatalanm nggmqida"fw"'f

»
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gideriimesini saglamak amaclyla Uretim tamamlandiktan sonra kontrol imkan! olmayan
hususlarda, malin ihale dokimaninda belirtilen kalite ve Ozelliklere uygun olarak Uretilip
uretilmediginin tespiti i¢in, Uretilen boyanin bir kismi ile boyanin arazi performansini (kuruma,
sertlesme ve trafik altinda kararip kararmamasi) uygun iklim kosullarinda kontrol edecektir. idare
personeli tarafindan tretim sahasindan alinacak boya, bu teknik sartnamenin E. 1 maddesinde
belirtilen esaslar ve sartlar dahilindeki bir karayolunda, yol ylzeyi kazinmaksizin cam kiirecikli
olarak boya uygulamasi yapilacak ve koniler yardimi ile Uzerinden trafigin gecmesi
engellenecek, uygulama yapildiktan 2 §aat sonra koniler kaldirilarak yolun tamami trafige
acilacak, en az 24 saat sonra yapilan élgiimde Giindiz Gorunarlugu (Qd) degerleri dlgllecek,
6leim degerleri yola ¢izildigi ilk anda‘yapilan oleum degerlerinin en az % 85'ini saglayacaktir,

Boyanin, Idare tarafindan gergeklestirilecek gunluk arazi performansini saglamamasi
halinde, bu durum bir raporla’ tespit edilerek ylkleniciye bildirilecek, wretim seklinin idarenin
uyarilarina ragmen degistirilmemesi ve kalitenin arttinlmamasi halinde, idare, mali, teslim
asamasinda test ve muayeneye danhi tabi tutmaksizin reddetme hakkina sahip olacaktir.

Yuklenici, idare tarafindan yapilan ara denetimler ve denetim sonucunda hazirlanan

raporlari éne sirerek ihale dokimanlarinda belirtilen teknik ve idari sorumiuluklardan
kurtulamaz.

Idare personeli tarafindan imal edilen boyadan alinacak numune ile yapilacak giinlik
arazi performans deneyi siirecinde, olumsuzluk olmasi durumunda, yiiklenicinin yeni bir imalat
yapabilmesini saglamak bakimindan en fazla 20 gin ilave sire verilecektir,

C. AMBALAJ VE TESLIMAT:

1. Su ve solvent bazi boyalar; agagidaki resme uygun olarak imal edilmis, 25 kg. boyayi
alabilecek buyuklikte ve en az 0.30 mm kalinliginda, dis yuzeyi beyaz emaye, ici kalayla kapli

o= ‘
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2.1. Solvent bazli boyalar yandaki resimde belirtilen teneke kaplar icinde tqsllmedtle ek*‘

su bazli boyalar ise ¢cember kapakli teneke kaplar icine konulacak plastik torbaléff"-icfndé'té’s]i’nf;"‘;“.
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edilecektir. Boya kaplari saglam, sizdirmaz, icerisine asla hava
— O\ sizdirmayacak 6zellige haiz ve silindirik yapida, st Uste istif edilebilir
g\ | sekilde olacaktir. :
/ ﬁ: A

" . 0,0, &Y
[\:;;x] Kaplar, resimde gésterildigi sekilde iki bogx”%oéen kaiplu-*

N ) olacak, kesim islemi sirasinda kesilecek kapak balumifti M@ﬁ%@su@w[;
ty Onleyebilmek bakimindan el ile kolaylikia tutulabilecek kguk bir kulp,

== resimde goruldugi sekle .benzer olarak kapak bélimi (izerinde
\ 25Kg bulunacaktir. Bu 6zelliklere uygun kaplarin prototip 6rnegi idareye
- sunularak uygun gériisi alinacaktir.

2.2, Kaplar ters cevrilse dahi asla s ———2w ,;%_—Ansap Kosebent
sizinti  olmayacaktir. Dolu kaplarin A\t
aclimaksizin 12 ay bekletimesinde dahi
kaplarin icinde ve diginda paslanma -
meydana gelmeyecekiir. NS

|
{
|

R Cam—
e | T
N
’ =
{
\
A

2.3. Bu Teknik Sarthamenin (C1.)
ve (C.2.1) maddesinde taniflanan boya |- |
kaplar, yandaki sekle' ve belittilen i N
hususlara uygun olmak uzere, her bir %\_‘ .
palette en fazla 36 kabi gecmemek kaydi \ el é- Angap Takoz
lle ve Ust uste en fazla ti¢ adet boya kab ! P
gelecek sekilde istif edilecektir. \i\sx;\_‘ l;—i—é—;"é:- uhd
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24. Acgik stok sahasina

SR 0 Not: Boya tenekelerinin etrafi ahsap késebent ve gelik
d?polanacak paletlerin Uzeri en az %90 kusakla baglanmadan 6nce u¢ kez strech naylonu ile
gunes sinlarini  engelleyecek hava sikica sarilacaktir.

alabilen gélgelik 6rti ile kapatilacaktir,

Bu iglem max. 25 tonluk kisim icin ayri ayri yapilacak olup, paletler tizerine kapatilan értiiler her
tarlt hava sartlarina karsi muhafaza sadlayacak sekilde sabitienecektir. Bu é&rtiiler temin
edilmeden evvel idarenin yazili onay alinacak ve kullanim sonunda ylklenici tarafindan

dénistim amaci ile geri alinacaktir. Gélgelik 6rtii icin ytiklenici veya 3. Kigilere ayri bir bedel
6denmeyecektir.

3. Tiner, 1.0 ila 1.2 mm et kalinhiginda yeni, saglam, sizdirmaz madeni yag varillerinde
veya benzer dzellikteki sag kaplarda, teslim edilecektir. -

?11;4 ”‘QQ

Bu varillerin hacmi en az 100 litre, en fazla 180 litre olmak Uzere, ilgil_i/‘*ﬁlén"’étniémg

-t

htkumlerine gére Yuklenici tarafindan belirlenerek idareye teklif edilecek ve 'Iq?r'éninft;u,ygjj‘p%
gorusl alinacaktir. K \

Tiner varilleri de toplam agirlik 1 tonu gegmemek kaydi ile fork-lift makinesi ile kolayhlﬁda v

indirilip yuklenebilecek sekilde olacak, paletler izerinde indirme ve tagima sirasinda meydana
|
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gelecek zorlanmalara kars! dayanikli olmak kaydiyla gelik kusak yapilarak, ambalajlanmig
sekilde teslim edilecekiir.
- :

4. Tum paletler fork-lift makineleri ile kolaylikla taginabilecek sekilde aﬂ ‘ ze(i‘\edén :
imal edilecektir. TUm paletier kamyon kasasi! i¢ genisligine iki adet yerlestirilecek sekilde, her iki
kenan ile kamyon kasasi arasinda en fazla 5 cm bosluk kalacak sekilde boyutl dinlacak, .
Yiklenici tarafindan énerilecek palet boyutlari hususunda ldareden uygun gorisY [ anZG'ﬁQ
sonra imalata gegilecektir,

Malzemenin teslim yerlerinde kamyonlardan = indirilmesi islemi de Yuklenicinin
sorumlulugundadir.

Boya ve tiner kaplar uzerine, igindeki malzemenin ismi, net miktari, parti numarasi, imal
edilis tarihi, en son kullanma tarihi ile imalatgl firma ismi yazilacaktir. Boya kaplari iizerine
konulacak imalat tarihleri, imalat agamasinda 2 metre mesafeden rahatlikla okunabilecek
sekilde boya kabi Uzerine dijital olarak yaziimis olacak, paletler ayni imalat tarihlerinden
olusturulacak, palet tizerine de paletin etrafindan kolaylikla okunacak sekilde imalat tarihi
yerlestirilecektir. Farkli imalat tarihlerinden bir palet olusturulmak zorunda kalinmis olmasi
durumunda da, palet tizerine yerlestirilecek imalat tarihlerinin her ikisi birden yazilacak, ikiden
fazla imal tarihli palet olustrulmayacaktr.

Ayrica Idare tarafindan. iirtin takibinin yapilabilmesi icin boya tenekelerinin tizerine de
dijital baski (inkjet lazer) ile tiretim tarihi, parti numarasi ve parti numaralarina gobre sevk edilen

6. Yiklenici, ihale kapsaminda teslim ettigi boya kaplarin (su bazli boya kaplarinda
naylon torbalar dahil), boyanin kullaniimasinin akabinde teslim ettigi yerlerden belirli araliklarla

Yuklenici bu iglem icin anlastig firmanin ismini ve iletisim bilgilerini, ilk boya teslimilile
birlikte boya teslimi yaptig! Bélge Mudurlukleri ile Genel Mudarlagu bildirmek zorundadir.

P i,
W

Y

7. Bu Teknik Sartname konusu beyaz renkli soguk yol ¢izgi boyasi ile tine ff L. Klsm,1 if]'ja é,.\
icin Tablo-6'da, I1. Kisim ihale icin Tablo-7'de, 3. Kisim ihale igin Tablo-8'de belittilen miktarlarda 3
ve belirtilen kesimlerdeki Boige Mudurlugu ikmal ambarlarina, Sube Sefligi 'veyg:Baki‘tine\Zl §

sahalarina teslim edilecektir. Sari renkli yol ¢izgi boyalari, Karayollari Akképru Atdlye Muqﬁ,rlijéqb---‘
Ankara adresine teslim edilecek, laboratuvar sonuglarinin uygun bulunmasi durq}mun‘d,a,,I s?h

/
/

]
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/
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boya Akkdpri'den Tablo-6 ve Tablo-7 ‘de belirtilen teslim noktalarina, Yuklenici tarafindan teslim
edilecekiir.
% ‘f: .
8. ISG yéninden; Boya (Su ve solvent bazl) ve tiner numun ni_tasinmasi,
laboratuvar deneylerinin yapiimasi esnasinda ve depolama/uygulama alanlarinda, tiim Bélge ve
Merkez Teskilatina “Guvenlik Bilgi Formu" (GBF)larninin yuklenici tarafindan iletiimesi

saglanacaktir. 0 ﬁ MART 2024

9.1. Teslim siiresi:

1. Kisimda; Tablo-6'da verilen siraya uygun‘olmak tizere (A) sitununda belirtilen solvent
bazli 1.225 ton beyaz ve 300 ton sari boya ile su bazli 2.895 ton beyaz boya icin ilk 60 takvim
gunu, (B) sutununda belirtilen solvent bhazl 1.525 ton beyaz ile su bazli 2.065 ton beyaz boya
icin devam eden 60 takvim giinii olup, teplam 120 takvim gunuddr.

2. Kisimda; Tablo-7'de verilen siraya uygun olmak iizere (A) sutununda belirtilen solvent
bazli 2.450 ton beyaz boya ve 380 ton sari boya ile su bazli 2.110 ton beyaz boya igin ilk 60
takvim giind, (B) sutununda bélirtilen solvent bazli 3.300 ton beyaz boya ile su bazli 1.740 ton
beyaz boya igin devam eden 60 giinili olup, toplam 120 takvim ginudr.

3. Kisimda; Tablo:8 dewverilen siraya uygun olmak tizere 31 ton tiner, 30 takvim gunu
icinde, teslim edilecektir.

1. Kisim ve 2. Kisim ihalenin ayni yiklenicide kalmasi durumunda; teslim siiresi Tablo-6
ve Tablo-7'de belirtilen siralara uygun olmak tzere (A) sttunlarinda belirtilen 3.675 ton solvent
bazli beyaz boya ve 680 ton sari boya ile 5.005 ton su bazli beyaz boya igin 80 takvim gun, (B)
sutunlarinda belirtilen solvent bazl 4.825 ton beyaz boya ile su bazl 3.805 ton beyaz boya i¢in
80 takvim giinii olmak Uizere toplam teslim siiresi 160 takvim guni olacaktir. 3 kisim ihalenin de
ayni yuklenicide kalmasi durumunda: 1. ve 2. Kisim icin teslim sureleri yukarida agiklandig
sekilde olup, tiner ilk 80 takvim guinii igerisinde teslim edilecektir.

3. Kisim ihalesi kapsamindaki tiner: 1. Kisim boya ihalesini alan yiklenicide kalmasi
durumunda 1. Kisim igin teslim siireleri yukarida agiklandigi sekilde olup, tiner ilk 60 gln, 2.
Kisim boya ihalesini alan yiiklenicide kalmas! durumunda 2. Kisim igin teslim sireleri yukarida
aciklandidi sekilde olup, tiner ilk 60 gun iginde teslim edilecektir.

9.2. Tablo-6 ve Tablo-7'de, (A) situnlarinda ve (B) sttunlarinda yer alan her bir Bolgeye

teslim edilen farkh tipteki boyalar ile Tablo-8'de belirtilen tinerler ayri ayn parti sayjlacak,
muayene ve kabul islemlerine bagslanabilmesi icin bu situnlarda belirtileq‘é;‘t;_e;;;;ﬁgi parti
malzemenin tamaminin belirtilen siire iginde Bélge Mudurligine teslim e@il(i%:i"/olma \i*&?l‘tl
aranacaktir. Ancak, Yuklenici Tablo-6 (A) siitununda belirtilen 60 gunlik s;,gf,?yi,,;?raq‘l 2.(A)

sitununda belirtilen 60 gunliik streyi asmamak ve tablolardaki sirayi bozmarak kaydi ileldevamn

v

eden sureyi beklemeden her bir Bolge Mudurligine verilecek malzemenin ta’rr‘]fa@"lh?f}*k}‘ eferde
teslim edebilir. Al WY
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Idarece uygun bulunmasi durumunda, Idare tarafindan belirlenecek bir merkeze teslim
edilecek 31 ton tiner, buradan alinacak numunenin uygun olmasi durumunda, yine yuklenici
firma tarafindan Tablo-8'de belirtilen teslim yerlerine yuklenici tarafindan teslim edilebilecektir.

0 AN
hai ’ AT RiR
9.3. Gerek gérilmesi halinde, Tablo-6'da, Tablo-7'de veya Tablo-8'deb n'siralam

ve yer tesliminde, yukleniciye bildiriimesi kayd: ile idarece degisiklik yapilabilir.
J QY. nn
9.4. Yiklenici tarafindan sevk edilecek malzeme, paletlerin kamyonlara Mﬁé\héhnde
ylklenmesi seklinde yapilacak, ust iste iki sira halinde kesinlikle yikleme yapilmayacaktir.
Yikleme, bosaltma ve nakliye, Yikleniciye aittir. Bu gibi Islemler sirasinda dogabilecek her tiirlii
hasar ve zarardan Yiiklenici sorumludur.

|
»’ti

9.5. Yuklenici, bu teknik sartname konusu malzemeyi, Tehlikeli Maddelerin Karayolunda
Taginmasi Hakkinda Yénetmelik hukumlerine uygun olarak tasitmak zorundadir.

9.6. Bdlge Mudurlugi ambarlarina teslim alinan malzemeye, fiziksel muayene sonucu
uygun bulunmasi durumunda diizenlenen malzemeye ait Gegici Kabul Tutanaginin bir érnegi,
Trafik Guvenligi isaretleme Subesi Mudurlugine 7 gun iginde gonderilecektir.

TABLO-6 TESLIM YERi VE MIKTARLARI
ik 60 GH(A(; Tesli D (BE)d 60
nde Teslim evam Eden
Edilecek Soguk Yol Gizgi | Giinde Teslim BOYA TOPLAMI
KARAYOLLARI ....BOLGE Boyasi ve Tiner Edilecek Boya
MUDURLUGU
Solvent Su Sar | Solvent| Su |Solvent| Su Sar
Bazl Bazli |Renkli| Bazl Bazh Bazl Bazl Boya
(Ton) (Ton) | (Ton) | (Ton) (Ton) (Ton) (Ton) (Ton)
Antalya Merkez 25 125
Fethiye - -
” Sogut Bakimevi 75 100
: Bayir Plent 25 25
s Alanya 20 20 e
E Haciobasi - -
Akseki Bakimevi 50 50 [ '
S Burdur 40 30 0 1,9/‘29" &:*‘OL
3 Isparta 75 75 A | e
a Dértyol Bakimevi 50 25 (AR
2‘ Finike 20 40 : )
Elmali Bakimevi 60 30 s I
Kas Bakimevi 20 20 ‘
TOPLAM 0 460 0 0 540 \
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Izmir Merkez 100 30 100
Odemis 100 25 , . -
Manisa 25 - 6 i
o Akhisar Bakimevi 75 50 NB Q 5 QL
S Demirci Bakimevi 25 - JOMART [
=~ ["Usak Gure Santiyesi 50 25
g v Muglé Merkez : 25 50 0 1.000 30
o armaris Bakimevi 25 25
;g-’ Milas Bakimevi 50 25
@ Denizli 50 25
o Cameli Bakimevi 25 -
Aydin 75 25
Bergama Bakimevi 25 -
TOPLAM 0 650 30 0 350
Anamur Bakimevi 20 20 30
Silifke 30 20 50
Mut Bakimevi 30 10 30
Mersin 30 20 50
= Ceyhan Bakimevi 60 30 80
&, Osmaniye Bakimevi - = -
lé" Kozan 30 30 40
. Tufanbeyli 50 = -
2 Dértyol Bakimevi 30 20 40 300 | 1.000 O
N Antakya 30 20 40
° Nurdagi Bakimevi 30 20 40
0 Gaziantep 30 30 50
Kahramanmarasg 30 30 40
Goksun Bakimevi 30 25 30
Elbistan 20 25 30
TOPLAM 0 450 0 300 550
Bolge Ambari 150 - 100 100
:,t, Bursa 50 160
% Balikesir 40 60
@ Canakkale - 60
: Bilecik 20 40
% Katahya 40 40 500 500 100
g Bandirma 20 30
@ |znik 30 50
. Emet 50 60
TOPLAM 400 500 100 100 0
- Bélge Merkezi 10 50 5
g Lileburgaz - - 5
é Mimarsinan 10 30 -
@ Kesan Bakimevi 15 50 5
: [zmit 10 20 20 - f o
% Kirklareli 10 - 5 260 i Cie
g Sakarya 10 20 5 )
(i1} Tekirdag 20 80 -
- TOPLAM 0 85 20 250 25
14
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Corum - 100 - - 100
= Sinop 25 - - 50 - I
= - = - o=
- Boyabat 50 50 -y
- Samsun 75 - 25 125 - <]
® | Amasya (Merzifon) 75 - - 100 -
< Niksar - 50 - - 50 550 800 50
- Fatsa - 50 - - 50 0.6 MART
g’ Ordu - 75 25 - 75 -
@ Tokat - 100 - - 75
~ Iskilip - 75 - ; -
TOPLAM 225 450 50 325 350
s 5 Trabzon 300 - s 300 -
0 g N
o2 3 Bslge Ambari 200 : | 200 - | 1000 | © 0
(=]
v = TOPLAM 500 - - 500 -
- Kastamonu 100 100 100 50 50
s z Safranbolu . 50 - - 50
Q
o= Devrek - 50 - - 50
2 g Bartn 2 %0 - - 50 150 550 100
u_:' § Cankin - 50 - - 50
TOPLAM 100 300 100 50 250
GENEL TOPLAM 1.225 | 2.895 | 300 | 1.525 | 2.065 | 2.750 | 4.960 | 300
TABLO-7 TESLIM YERI VE MIKTARLARI
l (A) (B) Devam
Ik 60 Giinde Teslim Eden 60 Giinde
KARAYOLLAR! . BOLGE Edilecek Soguk Yol |Teslim Edilecek| BOYA TOPLAMI
et o izgi Boyasi ve Tiner Boya
MUDURLUGU Gizg! Boy 4
Solvent| Su San |Solvent| Su [Solvent Su Bazli Sari
bazli | Bazh |Renkli| Bazh | Bazh | Bazh Boya
(Ton) | (Ton) | (Ton) [ (Ton) | (Ton) | (Ton) (Ton) |(Ton)
S
§) .g Diyarbakir 350 350 - 200 300
2 g 5 550 650 0
o .E. TOPLAM 350 350 0 200 300
< Afyon - 100 - - 100
; Aksehir ligin Bakimevi 50 - - 50 -
g Beysehir 50 - - 50 -
Konya Merkez Pinarbagi 400 300 100 400 300
5 Ermenek 50 - - 50 - 1 .30Q‘7
N Aksaray 50 - ; 50 ; {( :
§’ Karaman 50 - - 50 - Al
o TOPLAM 650 | 400 | 100 | 650 | 400 e
15
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Guvercinlik - 60 - 200 25
. Bolu (Banaz Asf.Sant.) - 30 - - 10
S S Beypazari - 30 - - 10 = ﬁ n
&8s Nallihan Bakimevi 5 30 - - 10 ZN@' Q 60 WD
35 Polatli (Kargali Asf.Sant) - 30 - - 10 |
< Eskigehir - 30 - - 25 »Lﬂﬁ M AH ! Zglﬁ.il
TOPLAM 0 210 0 200 920 =
Kirsehir - - - 150 c
5_ Pinarbasi 100 - - 100 -
f @ Kayseri 100 - 30 - 300
gg Nigde - - E 150 - 800 350 | 30
ag Yozgat 100 k 3 100 .
° Nevsehir - 3 2 . 50
TOPLAM 300 0 30 500 | 350
. Sivas Merkez 150 350 50 250 -
2., Erzincan 50 75 | 25 75 -
23 Susehri 50 | 75 [ 25 | 75 - | 750 | 550 |100
- Divrigi 50 50 : 50 =
N TOPLAM 300 | 550 | 100 | 450 0
o Elazi§ Merkez - 200 50 100 150
§ Malatya - 100 - 50 100
T Sirgl Bakinievi - 50 - - 50
Gélbasi - 50 - - 50
g Adiyaman - 100 - - 50 150 | 1.200 | 50
= Bings! . 100 . . 50
%’ Tunceli - - - - 80
3 Arapgir - - - - 70
TOPLAM 0 600 50 150 | 600
< Merkez 100 - - 475 -
=5 Agri 25 - . - -
23 Olty 50 : i . - |70 | 0o | o
3 g Hinis 50 - - - -
v TOPLAM 225 0 0 475
3 Kars 200 - 75 125 -
. £ Igdir 50 s 25 - -
LT? § Ardahan 25 - - - - 400 0 100
= TOPLAM 275 0 100 | 125 0
Van 150 - : 300 :
g Tatvan 50 - - | 100 -
Mus 50 - - 50 -
'5'5 Ercis . - - - 50 - 900
-3 Hakkari 50 - - - - | RN
S Malazgirt - - - 50 - o 1[5
= Yuksekova 50 - - - - e
TOPLAM 350 0 0 550 0 0N ’
]
GENEL TOPLAM 2.450 | 2.110 | 380 | 3.300 | 1.740 5.750 | 3.850 | 380 /
16

i




28a 45 gu doh 2
TABLO 8- TINER TESLIM YERi VE MIKTARLARI  {L 1) By Df}
Sozlesme imzalanmasini takiben |-
Boélge Mudtirliikleri Teslim Yeri | 30 glinde teslim edilecek Tiner teslim
merkezleri o m ART
Ky 2. Bélge Md.l{igii (izmir) Izmir 1 ad
Ky 4. Bélge Md.liigii (Ankara) Guvercinlik 4
Ky 7. Bélge Md.liigli (Samsun) Samsun 5
Ky 8. Bélge Md.liigii (Elazig) Elazig 1
Ky 9. Bélge Md.luigii (Diyarbakir) Diyarbakir 2
Ky 10. Bélge Md.liigii (Trabzon) Trabzon 2
Ky 11. Bdlge Md.liigii (Van) Van 2
Ky 13. Bdlge Md.liigii (Antalya) Antalya 3
Ky 14. Bélge Md.liigii (Bursa) Bursa 3
Ky 15. Bélge Md.liigii (Kastamonu) | Kastamonu 3
Ky 18. Bolge Md.liigii (Kars) Kars 5
TOPLAM 31

D- MUAYENE VE KABUL ISLEMLERI :

1. Muayene ve kabul islemleri 19 Aralik 2002 gun, 24968 Sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Mal Alimlari Denetim, Muayene ve Kabul Islemlerine Dair Yonetmelik hikiimlerine
gOre yuratultr.

2. Muayene ve Kabul islemleri, (C.9.2) Maddesinde belirtilen partiler halinde yapilacaktir.
Her bir parti malzeme bir butiin olarak kabul edilecek, o partiden alinan numune sonuglarinin
tumindn olumiu olma sarti aranacaktir. Karayollari Bolge Mudirliklerine teslim edilen
malzemelerin Muayene ve Kabul islemlerini yuritmek Uzere Boélge Mudurluklerince teskil
ettirilecek Muayene ve Kabul Komisyonlari tarafindan, Yuklenicinin teslim etmis oldugu
malzemeler, teslim yerlerinde gozle (fiziksel) muayeneye tabi tutulacak, fiziksel muayene
sonucunun uygun bulunmasi durumunda, yol gizgi boyasi igin farkli imalat tarihlerinden birer
kap, tiner igin ise farkli imalat tarihli tretimlerden en az 2'ser kilogram olmak tizere Muayene ve
Kabul Komisyonlarinca uygun gérillecek miktar kadar numune alinarak, tasima giderleri ve her
turla laboratuvar giderleri Yukleniciye ait olmak Uzere Karayollari Genel Madarlagu Malzeme
Laboratuvarlarina sevk edilecektir. Her bir Bélge Mudurligiunden numune alip almama, Bolge
Muddirliiklerine teslim edilen her farkli imalat tarihlerinin her birinden ayri ayri numune alip
almama ve alinan numunelerin tamanu test edip etmeme Idarenin yetkisindedir.

3. Laboratuvar muayenesi sonucuna istinaden Teknik Sartname esaslarina uygdn ol ugu
anlasilan boya ve tiner malzemelerinin kesin kabul, ilgili Muayene ve Kabu |§,q isy
tarafindan yapilarak, Bélge Muadurlagumiz lkmal Ambarina giris islemi gerceklest ﬁeg,ekt'ﬁ.

-
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4. Laboratuvar muayenesi sonuglarina gére teknik sartnamesine uygucr! b_yluﬁrﬁajfd N’ 0!

parti malzeme igin, Bélge Mudarlaga tarafindan diizenlenecek ret raporunun

: ~r' o o, !
enel Midurl(ge.

iletilmesinin akabinde, Yukleniciye tebli§ yapilarak malzemenin uygun olrﬁaa@/tﬁ)leli’.i[tilir.,'

Malzemenin Teknik Sartname hukiimlerine uygun olmadiginin kendisine Bildirilihééinin
akabinde, Yiklenicinin uygun olmayan malzemeyi degistirme veya hakem laboratuvziar talebi

| 7 v
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hakki bulunmaktadir. Malzemenin degisiminin talep edilmesi halinde, uygun bulunmayan
malzeme daha &nce teslim edildigi Karayollari Bélge Mudurlugi Ambarigrﬁ Yﬁf}l’g 1(2
tarafindan derhal geri alinacak ve ayni miktarlarda istenen ézelliklere sahip | rE Linchgr
yerlere yeniden teslim edilecektir. Yuklenicinin hakem laboratuvar talebinde bulunmasi halinde, -
ilgili Bélge Mudurlugu ambarlarinda saklanmakta olan sahit numuneler iginden alinacak _
numuneler, itiraz konusu deneylerin yapilmasi i¢in Idare tarafindan belirlenen b@@%ﬁﬁ 'Zi
laboratuvarina teslim edilecektir. Hakem laboratuvari tarafindan itiraz konusu hususlarda
verilecek rapor kesindir. 0.6 MART 202

lkinci getirilen malzeme de Teknik sartnamede belirtilen test islemlerine tabi tutulur.
Uygun bulunmasi halinde kesin kabuld, ilgili Muayerie ve Kabul Komisyonu tarafindan yapilarak,
Bélge Mudurlugumuz lkmal Ambarina girig islemi yapilir. Ikinci kez getirilen malzemeden alinan
numunelerin de Teknik Sartname hikimigfine uygun olmamasi durumunda bir Ust paragrafta
belirtilen islemler tekrarlanir. Ancak, laberatuvar sonuglarinin isin teslim suresinden sonra belli
olmasi durumunda, o parti malzemenin yeriné yenisinin getirimesi igin 20 gun cezali sure (o
parti malzemenin yerine gunlik 0,001 ceza uygulanarak) ilave olarak verilir.

Bu islem, teknik sartname hikiimlerine uygun bulunmayan her bir parti icin ayri ayri
uygulanir.

E- GARANTI DURUMU :

1. Garanti Yol Performans Deneyi:

Boyanin tumunun kesin teslim tarihinden itibaren iklim ve cevre kosullarinin uygun
olacagi en kisa sure iginde, Yillik Ortalama Gunlik Trafigi 10.000'e kadar olan ve idarece
secilecek bitimlu sicak karisim kaplamali en az bir deneme yolunda, Idarece uygun gériilen
teslim yerlerinden alinarak kapali ve havalandirmaya uygun, -20° C ile + 30° C sicaklk
araligindaki (su bazli boyalarda 10° C ile + 30° C sicaklik araliginda), ahsap izgarali zemin
ihtiva eden ambarlarinda muhafaza altinda tutulan toplam 1'er ton solvent ve su bazli yol ¢izgi
boyasinin uygun bir miktar ile, boya yas film kalinlidi1 625 +25 mikron (su bazl boyalarda 600
+25 mikron olacak ve aplikasyon sartlarinda asfalt yuzeyi sicakhgi 45°C gegmeyecektir) olacak
(cam kirecigi olmaksizin élgilecek ancak solvent bazli boya aplikasyonunun tumi boya
agirhginin yaklasik 1/3'i oraninda, su bazli boya aplikasyonunun tumti en az 1/3 oraninda cam
klrecikli olarak yapilacaktir) sekilde en az 500 metrelik yol kesiminde, yol ¢izgi aplikasyonu
yapilacak (Il. Kismin ayni yiiklenicide kalmasi durumunda 2 kisim icin ayn ayrn performans
deneyi yapip yapmama ile sar boya ile performans deneyi yapip yapmama ve Il. Kisim
kapsaminda alinacak su bazli boyanin performans deneyini yapip yapmama{idar nin
tasarrufundadir), 2 saat sonra yol trafige agilacaktr. Trafi§e acgik yolda, 10 aylik beklefe siiresi
sonunda, yola gizilen gizgilerin TS EN 1436 standardina gére Giindiiz Ggr/ﬂn/urlugﬂ Qd)
degerleri dlculecek, 6lgim degerleri 10 aylik performans émrii sonunda, uygulama yapilan yolun
en az %90'inda, minimum 100 mcd/(Ix.m?) degerini saglayacaktir. P e

AP A
Deneme yolundaki bu uygulama, boyanin yagis ve esinti olmayar;;.fgq-vfg?ga'rﬂ mn’fc_l?%,
ortamin ve asfaltin sicakliyi en az 15° C ve bagil rutubeti en fazla % 85 oligpa‘ik §‘;’;‘r\t{y§a¢ ‘afy[lcia
taze boya filmi Uizerinde bir toz tabakasi olmayacak sekilde temiz ve kuru asfalt yuze }_’tafp"ik

edilmesi seklinde yapilacaktir. Bu uygulama yapilmadan énce, deneme ydldﬁ@!ﬁaﬁak;s’;egilen
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kesimlerde serit cizgileri 4,50 metre dolu ¢izgi, 7,50 metre bosluk birakilacadi esasi dikkate
alinarak, 4,50 metrelik kesimlerin 7,50 metre araliklarla yol yuzeyini yag, kir-ve kalici pnslukten _
arindirmak amaciyla, basingli su jeti ile yol ylzeyini temizleme lsleml ﬁa ndan
yaptirilacaktir. Temizlenecek kesimlerde 0,14 metre genigliinde c¢izgi egf“nden
temizlenecek yuzey genigligi en az 0,16 metre olacaktir. Yuklenici bu |§Iem1 bedelsiz olarak
yapacak veya yaptiracaktir. Yolun temizlenmesi iglemi sirasinda trafik givenligi yéniinden her
turld tedbir Yuklenici tarafindan alinacak veya aldirilacaktir,

Yiklenici, deneme yolunda gizgilerin gizilmesi sirasinda Karayollari Genel MUHUrlugu yol
cizgi ekipleri yaninda, kendi uzman elemanini yiklenici adina teknik musavirlik yapmak tGzere ig
slresince hazir bulunduracaktir. Uygulama éncesindle veya uygulama sirasinda yapilacak éneri
veya itirazlar degerlendirilir. Ancak, uygulama sonrasinda Yiklenici tarafindan yapilacak itirazlar
kabul edilmez.

Deneme yolunda yapilan yel performans deneyi uygulamasi, Idare tarafindan
belirlenecek sureler iginde kontrol edilir. Yapilacak kontroller 6ncesinde yikleniciye bilgi verilir.
Yuklenici, istenildigi takdirde bu kontrollerde yetkili bir elemanini bulundurabilir. Yol performans
deneyi sonuglarinin degerlendirimesi ldareye aittir. Yapilacak ara kontrollerde, deney
sonucunun olumsuz oldugunun kesin tespiti halinde 10 aylik strenin dolmasi beklenmeden
islem sonuglandinlir. Ancak, yapilacak ara kontrollerin olumlu olmasi halinde kesin islem igin 10
ayhk surenin dolmus olmasi sarti aranir.

2. Bu Teknik Sartnamenin (E.1) Maddesinde belirtilen garanti yol performans deneyi
sonucunun olumlu oldugu tespit edildiginde, bu amagla tutulan teminatin tamami iade edilir. Yol
performans deneyi sonucunun olumsuz olmasi halinde (Bu husus Karayollari Genel
Madurlugunce tespit edilir. Yapilacak tespit sonucu tanzim edilecek rapor kesin olup itiraz kabul
edilmez) bu amagla tutulan teminat irad kaydedilir.
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