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) 155.100 ADET
YUKSEK PERFORMANSLI STANDART TRAFIK ISARET LEVHASI
TEKNIK SARTNAMESI

Karayollarinda, trafik guvenliginin saglanmasi amaciyla dugey trafik isaretleme
hizmetlerinde kullanilmak Uzere, galvanizli sacdan imal edilecek levhalar Uzerine yuksek
performansli sicaklikla (heat activated) veya basingla yapisan (pressure sensitive) reflektif
malzemeden (ASTM D 4956-19 standardinda tanimlanan Tip-4) imal edilmis trafik
isaretleri yapistirimis olarak, Ek-1’de standart numarasi, miktari ve imalat detaylari, Ek-
2’'de sekilleri, ebatlari, sembol ve bordurleri ile renkleri belirtilen, 19 ayri isaret levhasindan
olusan 155.100 adet ylUksek performansli standart hazir trafik isaret levhasi imal
ettirilecektir.

A- GALVANIZLi SAC LEVHANIN OZELLIKLERI:
ilgili Standartlar:

- TS 822 Galvanizli Diz ve Oluklu Saclar (Sicak Daldirma Metodu ile Galvanizlenmis)
- TS EN ISO 7438'e gére Egme Deneyi,

- TS EN ISO 2178- gore kaplama kalinligi testi,

- ASTM A 123’e goére yapisma testi.

1- Imalatta kullanilacak sac, TS EN 10346 (Sicak Daldirmayla Surekli Olarak
Kaplanmis Celik Yassi Mamuller — Teknik Teslim Sartlar1) standardina goére Celik Adi
DX51D Celik No. 1.0917 Mukavemet sinifi degerlerini kargilayacaktir. Bu sac, TS-822‘ye
gbre sicak daldirma yontemi ile galvanizlenmis, 2 mm kalinliginda hazir sacdan
yapilacaktir.

2- Levha imalati, ekli proje detaylarinda gdsterilen sekil ve Olgllerde yapilacaktir.

3- Levhalar, sivi azot kullanilarak lazer ile kesilme islemlerine tabi tutulacak,
deliklerde ayni sekilde projesine uygun olarak delinecektir. Levhalarin yuzeyleri, kenar ve
delikleri ondulasiz, ¢apaksiz, dizgun olacaktir (kapasite raporunda lazer kesim cihazi
oldugu belgelenecek veya lazer kullanimi ile ilgili faturalar idareye ibraz edilecektir).

4- Sartnamede aksi belirtiimedikge toleranslar levha ebatlarinda + %0,5 (binde bes)
olacaktir.

5- Kaplama miktari (agirhgr) TS 822 sinif 2/2 D'ye uygun olacaktir

6- Kaplama kalinhgr TS EN ISO 2178 standardinda belirtlen metoda goére
yapilacak, tum yuzey Uzerinde ortalama 19,37 mikron olacaktir.

7- Galvanizlenmis ylzeylerin dlzgun ve purlzstuz olmasi, kabarcik, catlak veya
kaplama bosluklarinin bulunmamasi gerekmektedir. Galvanizden sonra kusurlarin rétusla
duzeltiimesi kabul edilmeyecektir.

8- Galvaniz kalitesinin belirlenmesi igin laboratuvar muayenesinde numuneler
asagida belirtilen testlere tabi tutulur.

a- TS 822'ye gore Cinko Kaplama Agirligi Testi,
b- TS EN ISO 7438'e gére Egme Deneyi,
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c- TS ENISO 2178’e gore Kaplama Kalinligi Testi,
d- ASTM A 123’e gore Yapisma Testi.

B- TRAFIK iISARETLERININ IMALATI

1- Tarif:

Arkasinda 6nceden kaplanmis sicaklikla (vakum aplikatoru ile) veya basingla (el,
merdane vb. gibi) yapisabilen yapistirici ylizey bulunan, seffaf plastik icine gébmulmus optik
elemanlart olan ylksek performansli reflektif malzemelerin uygun Olgulerde kesilip
birlestiriimesi veya Uzerine ipek serigrafi yontemiyle yazi yazilmasi, resim, sembol ve
bordur teskil edilmesi suretiyle imal edilen trafik isaretleridir.

Tanimlanan bu trafik isaretleri her turlu iklim kosullarina dayanikli, purizsiz ve
duzgun yuzeyli olacaktir.

Trafik isaretleri glin 1s1ginda gorinebilir oldugu gibi, yizeyine dikey 1sik distiginde
geriye yansiyan isik altinda da gorunebilir olacaktir.

2- Tanitim isareti:

Reflektif malzeme Ust tabakasini olusturan seffaf folyonun i¢ kismina Uretim
asamasinda imalatgi tarafindan konulmus tanitim isareti bulunacaktir.

Tanitim isareti, KGM olacak (harf ve rakam yukseklikleri 6 mm’yi agsmayacaktir),
2024
tanitim isaretinin tamami azami 20 x 20 mm’lik bir alana sigacak sekilde
boyutlandirilacaktir.

Tanitim isareti, reflektif malzemeden kimyasal veya fiziksel yolla, malzemeye tamiri
imkansiz hasar vermeden sokllemeyecek sekilde olacak, malzemenin etkili performansi
suresince gorunur halde kalacaktir.

Tanitim igareti, malzemeye normal gozle 5 metre ve daha uzak mesafelerden
bakildiginda kolayca gorulemeyecek sekilde yerlestiriimis olacaktir. Bu inceleme yapilirken
malzemenin arkasinda isik veya isik yansitici bir cisim bulunmayacaktir. Birbirine yakin
tanitim isaretleri arasinda, enine eksende 0,25 metre, boyuna eksende 0,35 metre mesafe
bulunacaktir. Tanitim isaretindeki boyutlarda + %20 tolerans kabul edilir.

TS EN 12899-1 standardi 9.2 maddesinde belirtildigi sekilde, reflektif malzeme
Uzerinde Uretim asamasinda imalatgl tarafindan konulmus, reflektif malzemeden
sokulemeyecek sekilde ve malzemenin etkili performansi stresince gorinur halde kalacak,
fiziksel yontemler ve kimyasal ¢ozlculer ile silinemeyen imalatgi firmanin tanitici logosu
veya semboll ile reflektif malzemenin émru (harf ve rakam vyukseklikleri 6 mm'yi
asmayacaktir), TS EN 12899-1 veya ilgili ETA'da belirtilen geriye yansitma performans
sinifi 400 x 400 mm’lik alanda en az bir kez tekrarlanacaktir.

Yukarida belirtilen hususlar, Uretimden sonra lazer ile yazilmayacakiir.
3-Kalite Sartlari

B.1 de tarif edilen geri yansitici malzeme asagida verilen kalite sartlarina uygun
olacaktir.
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3.1- Renklendirme:

Trafik isaretlerinin renkleri, Karayollari Genel Mudurligd’nin tespit etmis oldugu
renk kodlarina uygun olacaktir. Trafik isaretleri, beyaz renkli yiksek performansli reflektif
malzeme Uzerine bordlr ve semboller, reflektif malzeme imalatgisinin tavsiye edecegi
saydam veya opak serigrafi tutkali ve ¢ozicusu kullanilarak ipek serigrafi yontemiyle
yapilacaktir. Ancak T-33a,b,c no’lu levhalarin imalatinda ipek serigrafi yontemi
kullanilmayacaktir. Bu levhalar, Ek-2’de detaylari verilen oOlglilere uygun olarak
kesilmis T-33a no’lu levhada iki parca beyaz, tek par¢a kirmizi, T-33b,c no’lu
levhalarda bes parca beyaz, i¢ parca kirmizi reflektif malzemenin levha sacina ek
yerlerinde bindirme ve agiklik olmayacak sekilde yapigtiriimasi ile imal edilecektir.

TT-1, TT-2 ve TT-5 no’lu isaret levhalarindaki kirmizi renkler, TT-36a no’lu isaret
levhalarindaki mavi renkler, B-14a,b no’lu igsaret levhalarindaki mavi ve siyah renkler,
beyaz reflektif malzeme Uzerine ipek serigrafi yontemi ile yapilacaktir. Ayni sekilde T-34a,b
ve T-35 no'lu levhalardaki siyah renkler de sari reflektif malzeme Uzerine yukarida
belirtildigi sekilde ipek serigrafi yontemi ile yapilacaktir. T-33a,b,c no’lu levhalarda ipek
serigrafi yontemi kullanilmayacaktir.

ipek serigrafi islemi, bordir ve semboller lizerine, imalatgisi tarafindan ayrica bir
oneri olmamasi halinde, yaklasik 20-25 m?/It seklinde uygulanacaktir.

3.2- Yansitici Fotometrik Ozellikler:

ASTM D 4956-19 standardinda tanimlanan Tip-4 malzeme &zelliklerine sahip
olacaktir.

ASTM D 4956-19 standardinda 6.2 ve X3 maddelerindeki istenilen tipin
minimum Retrorefleksiyon katsayisi degerlerini saglayacaktir.

NOT: Serigrafi yontemi ile renklendirme yapilan kisimlardaki yansitici fotometrik 6zellikler,
ASTM D 4956-19 standardinda her bir renk igin tanimlanan Tip-4 malzemenin, kendi
rengindeki yansima degerlerinin en az %70’ini saglayacaktir.

3.3- Renk Kodlari ve aydinlanma faktoru:

ASTM D 4956-19 standardi Tablo 11’deki renk kodlarina ve Tablo 2'deki
aydinlanma faktori degerlerine uygun olacaktir.

3.4- Alt Tabakaya Yapisma:

Galvanizli sacdan mamul levhaya sicaklikla veya basingla yapistiriimis reflektif
malzeme B.4.5 bolumunde belirtildigi sekilde denendiginde, trafik isaretine zarar gelmeden
alt tabakadan ayrilmayacak sekilde olacaktir.

3.5- Darbeye Dayaniklilik:

Galvanizli sacdan mamul levhaya sicaklikla veya basingla yapistiriimis reflektif

malzeme B.4.6'da belirtildigi sekilde celik bir top ¢arptigi zaman galvanizli sac levhadan
ayrilmayacak ve gatlamayacaktir.
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3.6- Tuzlu Sise Dayanim:

B.4.7 boluminde belirtildigi sekilde denenen 6rnek yuzeyinde asinma, renk kaybi
veya ayrilma olmayacaktir.

3.7- Kimyasal Coziiculere Dayanikhlik:

a) Levha uzerindeki reflektif malzeme, gazyagi, etil alkol, benzin ve mazot vb. gibi
¢ozuculer ile silindiginde, malzemede ¢b6zUnme, kabarma, c¢atlama veya patlama
gorulmeyecektir.

b) Reflektif malzeme Uzerine ipek serigrafi yontemiyle yazilan yazi, resim, sembol
ve bordurler; alkol, benzin, gazyadi v.b. c¢dzlcllerle silindiginde, reflektif malzeme
uzerindeki yazi, resim, sembol ve bordurde silinme gorulmeyecektir.

Test Yontemi:

Reflektif malzeme Uzerindeki, ipek serigrafi ve/veya diger baski metotlari ile yazilan
yazl, rakam, sembol ve bordurler asagida isimleri verilen kimyasal ¢gdzUculere ayri ayri test
edilecektir.

1)- %99 saflikta etil alkol

2)- Benzin

3)- Gazyagi

4)- Mazot

Reflektif malzeme Uzerindeki serigrafi boya, yukarida verilen kimyasal ¢dzlculer
emdirilmis pamuk veya benzeri malzemeler ile ylzeyine bastiriimadan minimum bes kez
pas gegilerek silinecektir.

Sonug: Silinme iglemi sonrasinda reflektif malzeme Uzerindeki yazi, rakam, sembol,
bordurlerde higbir goérilme kaybi olmayacak, alt tabakada soyulma, gatlama, kabarcik
olusmasi veya reflektif ve serigrafide renk degismesi meydana gelmeyecektir. Reflektif
malzeme hasarsiz sokilemeyecektir.

3.8- Yagmur Sartlarindaki Fotometrik Ozellikler:
Bu deney, idare tarafindan gerek goriilmesi halinde yapilacaktir.

ASTM D 4956-19 standardinda tanimlanan Tip-4 reflektivite 6zelliklerinin %90'Indan
az olmamalidir. Islak performans testi LS-300 C kisim 4.4.9.4’de belirtildigi sekilde
yapilacaktir.

3.9- Isi1 Degisikliklerine ve Rutubete Dayanikhilik:

23 °C = 2 °C ve %50 = 2 RH rutubette; trafik isaret levhasinda hazirlanan test
panelinde,

Sicakta Dayanim: 71 °C * 3 °C de 24 saat bekletildikten sonra, 23 °C + 2 °C %50 *
2 RH’da 2 saat birakilan malzemeler incelendiginde; ¢atlama, kirilma, soyulma, pullanma,
laminasyonun soklilmesi olmayacaktir.

Sogukta Dayanim: -57 °C £ 3 °C de 72 saat bekletildikten sonra, 23 °C + 2 °C
%50 = 2 RH'da 2 saat birakilan malzemeler incelendiginde; ¢atlama, kirilma, soyulma,
pullanma, laminasyonun sokulmesi olmayacaktir.
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4- Deney Yontemleri ve Sonuglarin Yorumlanmasi:
4.1- Deney Kosullar:

Trafik isaret levhalari ya da deney igin gerektiginde bu isaretlerden kesilmis drnekler
24 saat sureyle 23 °C + 2 °C sicakhkta ve %50 + 5 bagdil rutubette saklandiktan sonra
deneye tabi tutulacaktir.

4.2- Deney sonugclarinin yorumlanmasi:

Batin deney sonugclari, denenmekte olan her bir isaretten alinan en az u¢ 6rnegin
ortalamasi olarak yorumlanacaktir.

4.3- Aydinlanma Faktoru:

ASTM D 4956-19 standardi, Tablo 2 gereklerine uyacaktir.
4.4- Renk:

ASTM D 4956-19 standardi, Tablo 11 gereklerine uyacaktir.
4.5- Alt Tabakaya Yapigsma:

Trafik isaretleri ya da isaretlerden kesilen deney oOrnekleri en az 24 saat slreyle
B.4.1 bolimunde anlatilan kosullarda saklandiktan sonra denenecektir.

Trafik isaret levhasindan kesilen deney 6rnegdi uzerindeki reflektif malzeme bir aletle
(jilet veya bigak), trafik isaretinin alt tabakasindan, sadece bir kenarda yaklasik 2 x 2 cm’lik
bir parca kalacak sekilde kazinacaktir. Daha sonra kalan parganin elle ¢ikartiimasina
calisilacaktir. Bu islemin, deney 0Ornegi Uzerinde birakilan reflektif malzemeye zarar
vermeksizin gergeklestirimesi mimkian olmamalidir. 2 x 2 cm’lik bir parga alt tabakadan
soyulup cikarilamiyorsa, trafik isareti bu deneyi basariyla gegmis kabul edilecektir.

4.6- Darbeye Dayanikhilik:

Trafik isaretlerinden kesilmis 15 x 15 cm’lik bir 6rnek 10x10 cm’lik agik bir alana
yerlestirilecektir. Ornegin ortasina 22 cm yukseklikten 540 gr agirliginda, 51 mm g¢apinda
celik bir top birakilacaktir.

4.7- Tuzlu Sise Dayaniklhhk:

Trafik isaret levhasindan alinmis bir deney 6rnegi 22'ser saatlik iki deneyde tuzlu sis
etkisine birakilacaktir. Deneyler arasinda 2 saat zaman ayrilacak, bu sirada 6rnek, oda
sicakhginda kurumaya birakilacaktir.

Tuzlu sis, 5 Olgu sodyum Klortrt 95 6lgu damitik suda eritilerek elde edilen bir tuz
solisyonunu 35 °C + 2 °C'ye atomize ederek elde edilecektir. ASTM B117 deney
prosedurune uygun olarak deneye tabi tutulan numuneler deneyden sonra 6rnek damitik
su ile yikanacak ve bir bezle kurulanarak muayene edilecektir.
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4.8- Hizlandiriimig Makine Yipranmasi:
Bu deney, idare tarafindan gerek goriilmesi halinde yapilacaktir.

Yuksek performansli reflektif malzeme deney numunesine ASTM D 4956-19
standardin da belirtilen hizlandirilmis makine yipranmasi uygulandiginda, numunede gozle
gorulur renk atmasi, solma, catlama, kabuklanma v.b. bozulmalar gorulmeyecek ve
hizlandirilmig makine yipranmasi deneyinden sonra geri yansima degeri 0,2° gézlem agisi
-4° ile +30° giris agilarinda 6lgim yapildiginda ASTM D 4956-19 standardinda verilen
Tablo S3.2 geri yansima degerlerini sadlayacaktir.

Bu islem icin yontem ve araglar ASTM D 4956-19 belirtilen TS EN ISO 4892-2
standardina gore 2.000 saat tutulan numune 0,2° gozlem agisi -4° ile +30° giris acgilarinda
Olcim yapildiginda ASTM D 4956-19 standardinda verilen Tablo S3.2 (metod-3) geri
yansima degerlerini saglayacaktir.

4.9- Levhalarin arka yuzeyinin sag alt kesimlerinde,
yandaki resimde goruldugu uzere, soguk damga ile basiimis
5 cm capinda KGM sembolu ile yuksekligi 5 mm’den kuguk
olmamak tzere “KGM MALIDIR” ibaresi ile tretim yili (2021),
yuklenici firma adi ve TLF:159 ibareleri bulunacaktir. Baski,
galvaniz kalitesine zarar vermeyecek derinlikte olacaktir.

2024
Not: 1- Soguk damga konusunda, imalat Oncesinde
KGM MALIDIR idareden uygun goriis alinacaktir.
FIRMA ADI 2- Levha arkalarina vyerlestirme konusunda EK-2
TLE: 159 resimlere bakiniz.

C- IMALAT ASAMALARINDA KONTROL:

Trafik isaret levhasi imalatini yapacak yuklenici, imalata bagslamadan 6nce
trafik isaret levhasi imalatinda kullandigi reflektif malzeme ve reflektif malzeme
lireticisinin énerdigi serigrafi boyasini idareye yaz ile bildirecek, imalata
baslamadan o6nce idare yetkili personeli tarafindan bu malzemeler stok alaninda
kontrol edilecektir. imalat 6ncesinde, serigrafi boyasi ile ilgili faturalar, idareye ibraz
edilecek, imalat asamasinda yapilacak kontrollerde bu boyanin ve reflektif
malzemenin kullanilmakta oldugu denetlenecektir.

Trafik isaret levhasi imalatinda tek bir marka reflektif malzeme kullanilacaktir.
Ortak girisimlerde de farklh reflektif malzemelerden imalat kabul edilmeyecektir.

idare, imalatin her asamasinda, kullanilan reflektif malzeme ve iscilik kalitesi ile
birlikte Uretim ve ambalajlama kalitesini kontrol etmeye veya ettirmeye yetkilidir. imalat
asamasinda, gerek gorulmesi halinde alinan numuneler, Karayollari Genel Mudurlugu
Malzeme Laboratuvarlari Subesi Mudurligune ait laboratuvara teslim edilerek, bu Teknik
Sartnamede aranan teknik 6zelliklere haiz olup olmadiginin tespiti yoninden gerekli
muayene, iglem ve deneylere tabi tutulmasi istenir.
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D- AMBALAJLAMA ve TESLIMAT:

1- Ambalajlama Esaslari: Her bir kalem malzeme, Ek-1'de miktarlari belirtilen
adetlerde paketler halinde ambalajlanacaktir. Bu paketler; her bir trafik isaret levhasi
arasina koruyucu tabaka (koruyucu tabaka olarak reflektif malzemenin arkasindaki
koruyucu kullanilacaktir) konulduktan sonra, Teknik Sartname ekindeki 6rnek ambalaj
kagidi ile bogluk birakilmamak kaydiyla sarilacak, sonra 150 mikron kalinliginda naylon ile
sikica sarilip ahsap paletler igine yerlestirilecektir. Ahsap paletlerin digi tagima sirasinda
dagiimayir onlemek bakimindan celik serit ile sarilmak suretiyle mukavemetli hale
getirilecektir. Ahsap paletler, tamami kapali sandik seklinde ve fork-lift makineleri ile
kolaylikla taginabilecek sekilde imal edilecektir.

Ahsap paletler, EK-3’de bir drnegi verilen sekle uygun olacaktir. idareden uygun

géris alinmadikgca farkli ahsap palet imalatina gecilmeyecek, ambalajlama islemi
yapilmayacakitir.

Yukleme, bosaltma ve nakliye, yuklenici firmaya ait oldugu gibi bu islemler sirasinda
dogabilecek her tlrli hasar ve zarardan Idare sorumlu tutulmayacak, yuklenici firma
sorumlu olacaktir.

Palet Uzerine konulacak etikette trafik isaret levhasinin standart numarasi, adedi,
imalat yili “2024” ve Idare tarafindan verilecek stok kod numarasi ile yuklenicinin adi
okunakh olarak silinmeyecek sekilde yazilmis olacaktir.

2- Malzemenin teslim yeri Karayollari Genel MuadurlGgu Atdlye Madurligu
(Akkopri/ANKARA) dir.

3- Malin Teslimi: Malzeme agagida belirtilen kisimlar halinde teslim edilecektir.

1. Kisim:  Eskenar Uggen (YP) (900 mm) (TT-1) .oovvveveeneee. 30.600 adet
Eskenar Uggen (YP) (1.350 mm) (TT-1) ..cccoeueee. 10.300 adet
Daire (YP) (& 600 mm) (TT-5) ....coeevrriiiiiiiieee 15.600 adet
Daire (YP) (& 900 mm) (TT-5) ..oooeiiiiiiieeeee 4.700 adet
Daire (YP) (& 600 mm) (TT-36Qa) .....coeeeeeiiurreenaaannnns 2.500 adet
Daire (YP) (& 900 mm) (TT-36Q) ........uvvvvreeeeerrennnn. 900 adet
Sekizgen (YP) (750 mm) (TT-2) ..ccooviveeiiieeiieinn, 4.100 adet
Sekizgen (YP) (900 mm) (TT-2) .ooooeiiiiiiiiiiiiiieeee + 1.900 adet

70.600 adet

2. Kisim: Doértgen (YP) (600x600 mm) (T-33a) .........cccne.... 69.000 adet
Dortgen (YP) (600x1800 mm) (T-33b) .....ceveeeenenns 3.200 adet
Dortgen (YP) (500x1500 mm) (T-33¢) ................ 3.000 adet
Dortgen (YP) (600x600 mm) (B-14@) .................. 1.000 adet
Dortgen (YP) (600x600 mm) (B-14b) .................. 600 adet
Dortgen (YP) (500x750 mm) (T-34a) ........ccceennneees 2.700 adet
Dortgen (YP) (800x1200 mm) (T-34a).......cccceeeeeennn 600 adet
Dortgen (YP) (500x750 mm) (T-34b) ........coeennnnees 900 adet
Dortgen (YP) (800x1200 mm) (T-34b) .......cccen.....e 1.200 adet
Dortgen (YP) (500x750 mm) (T-35) ..cceeeeeeeeeiiinnees 1.700 adet
Dortgen (YP) (800x1200 mm) (T-35) ....cevveeeeennnneee. + 600 adet

84.500 adet

2024 Y1l Yiksek Performansli Standart Hazir Trafik isaret Levhasi Teknik Sartnamesi Sayfa 8/10



Her bir kismi teslimatinin tamami gergeklestirildiginde, Gegici Teslim Alma Figi ile
ambar kayitlarina alinir. Ancak, 1. Kisimda teslim edilecek 30.600 adet (900 mm.lik TT-1)
isaret levhasi bir parti, 10.300 adet (1.350 mm TT-1), 4.100 adet (750 mm TT-2) ve 1.900
adet (900 mm TT-2) bir parti, kalan diger levhalar bir parti olmak Uzere ¢ parti halinde
teslim edilebilir. Ayni sekilde 2. Kisimda teslim edilecek T-33a nolu isaret levhalarindan
35.000 adetlik kismi bir parti, 34.000 adetlik diger kismi ile 1.000 adet (600x600 mm B-
14a) ve 600 adet (600x600 mm B-14b) bir parti, kalan diger levhalar bir parti olmak tzere
uc parti halinde teslim edilebilir. (Detaylari Ek-1'de verilmistir.) Partiler halinde teslim
durumunda ayri ayri Gegici Teslim Alma Fisi duzenlenerek ambar kayitlarina alinir.
Yukarida belirtilen partilerin éncelik sirasi, idareden uygun gériis almak kaydi ile yiiklenici
firma tarafindan, malzeme uretim kosullarina bagli olarak yeniden dizenlenebilir.

4- Teslim Siiresi: Her bir kisim malzemenin teslim siiresi 150 takvim gunadar. ki
kismin tek bir yuklenicide kalmasi durumunda teslim suresi 180 takvim gunu olacaktir.

5- Satin alinacak levhalara ait imalat ve delik proje detaylari ilisiktir.
E- MUAYENE ve KABUL iSLEMLERI:

1. Muayene ve kabul iglemleri 19 Aralik 2002 gun, 24968 Sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Mal Alimlari Denetim, Muayene ve Kabul Iglemlerine Dair Yonetmelik
hukamlerine gore yuratular.

2. Muayene ve Kabul islemleri, Bolum D-3 de belirtilen kisimlar ve partiler halinde
yapilacaktir. Kisimlar halinde yapilacak ihalede, Bolum D.3. de acgiklanan esaslar
dahilinde, partiler halinde teslim edilebilecek, bu durumda muayene ve kabul islemleri
partiler halinde yapilacak ve her bir parti malzeme bir butin olarak kabul edilecektir.
Yapilan fiziksel muayene sonucu uygun bulunan malzemeden alinan yeterli miktarda
numune, tasima giderleri ve her turld laboratuvar giderleri YUkleniciye ait olmak Uzere
Karayollari Genel Mudurligi Malzeme Laboratuvarlari Subesi Muduarligine sevk
edilecektir. Laboratuvara sevk edilen numunelere ait sonuglarin, timuntn olumlu olmasi
sarti aranacaktir.

3. Laboratuvar muayenesi sonucuna istinaden Teknik Sartname esaslarina uygun
oldugu anlagilan malzemelerinin kesin kabullu, Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan
yapilarak, Karayollari Akkopru Atolye Muadurligu ambarina girig iglemi gergeklestirilecektir.

4. Laboratuvar muayenesi sonuglarina goére Teknik Sarthamesine uygun
bulunmayan o parti malzeme igin Yukleniciye teblig yapilarak malzemenin uygun olmadigi
belirtilir. O parti malzemenin Teknik Sarthame hikimlerine uygun olmadiginin kendisine
bildiriimesinin akabinde, YUklenicinin uygun olmayan malzemeyi degistirme veya hakem
laboratuvar talebi hakki bulunmaktadir. Malzeme degisiminin talep edilmesi halinde, uygun
bulunmayan malzeme daha once teslim edildigi Karayollari Akkopra Atdlye Mudurlugu
Ambarlarindan Yuklenici tarafindan derhal geri alinacak ve ayni miktarlarda istenen
Ozelliklere sahip malzeme, alindigi yere yeniden teslim edilecektir. YUklenicinin hakem
laboratuvar talebinde bulunmasi halinde, Akkopru Atdlye Mauadurlugd Ambarlarinda
bekletiimekte olan o parti malzemeler icinden komisyon Uyelerince secilerek muhurlenen
sahit numuneler, itiraz konusu deneylerin yapilmasi igin idare tarafindan belirlenen bir
Hakem laboratuvarina teslim edilecektir. Hakem laboratuvari tarafindan itiraz konusu
hususlarda verilecek rapor kesindir.

ikinci getirilen malzeme de Teknik sartnamede belirtilen test iglemlerine tabi tutulur.
Uygun bulunmasi halinde kesin kabull, ilgili Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan
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yapilarak, Akképrii Atdlye Midirligi Ambarlarina giris islemi yapilir. ikinci kez getirilen
malzemeden alinan numunelerin de Teknik $artname hukimlerine uygun olmamasi
durumunda bir Ust paragrafta belirtilen islemler tekrarlanir. Ancak, laboratuvar sonuglarinin
isin teslim siUresinden sonra belli olmasi durumunda, o parti malzemenin yerine yenisinin
getiriimesi icin 20 gunluk cezal ilave sure verilir. Ceza orani, gunluk o parti malzeme
tutarinin 0,002’si kadardir.

Bu islem, teknik sartname hikumlerine uygun bulunmayan her bir parti i¢in ayri ayri
uygulanir.

2024 Y1l Yiksek Performansli Standart Hazir Trafik isaret Levhasi Teknik Sartnamesi Sayfa 10/10



EK-1: SATIN ALINACAK MALZEMENIN MIiKTARI, CiINSi VE PAKETLEME MIKTARI

KISIM NO | PARTINO | STANDART NO | STOK NO REFLEKEIi_ZgiALZEME "EV("r'n”i‘“fnZ‘:‘rTe';AR' M'm;(f;l"(i“gi) TOPLAM MIKTAR
(Tip 4) (Adet)
1.Parti TT-1 6971 Yiksek Performans 900 mm’lik eskenar tiggen 100 30.600
TT-5 6975 Yiksek Performans Capi 600 mm’lik daire 100 15.600
] TT-5 7875 Yiksek Performans Capi1 900 mm’lik daire 50 4.700
2. Part TT-36a 7015 Yiksek Performans Capi 600 mm’lik daire 100 2.500
1.KISIM TT-36a 7915 Yiksek Performans Capi1 900 mm’lik daire 50 900
TT-1 7871 Yiiksek Performans 1.350 mm'lik egkenar 50 10.300
lcgen
3. Parti TT-2 6972 Yiiksek Performans 750 mm'lik sekizgen 100 4.100
TT-2 7872 Yiksek Performans 900 mm’lik sekizgen 50 1.900
1. KISIM TOPLAM 70.600
1. Parti T-33a 6948 Yiksek Performans 600x600 mm’lik dortgen 100 35.000
T-33a 6948 Yiksek Performans 600x600 mm’lik dortgen 100 34.000
2. Parti B-14a 7065 Yuksek Performans 600x600 mm’lik dortgen 100 1.000
B-14b 7066 Yiksek Performans 600x600 mm’lik dortgen 100 600
T-33b 6949 Yiksek Performans 600x1800 mm’lik doértgen 50 3.200
T-33¢c 6950 Yiksek Performans 500x1500 mm’lik dértgen 50 3.000
2.KISIM T-34a 8962 Yiksek Performans 500x750 mm'lik dortgen 100 2.700
) T-34a 8963 Yuksek Performans 800x1200 mm'lik dértgen 100 600
3 Part T-34b 8964 Yuksek Performans 500x750 mm'lik dértgen 100 900
T-34b 8965 Yuksek Performans 800x1200 mm'lik dértgen 50 1.200
T-35 6952 Yuksek Performans 500x750 mm'lik dértgen 100 1.700
T-35 7852 Yuksek Performans 800x1200 mm'lik dértgen 50 600
2. KISIM TOPLAM 84.500
GENEL TOPLAM 155.100
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EK-2:

SATIN ALINACAK STANDART TRAFIK iSARET LEVHALARI

(TT-1) YOL VER LEVHALARI

1350

TT-1 RENKLERI
Zemin ve dis bordur: Beyaz
I¢ Bordir: Kirmizi
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EK-2: SATIN ALINACAK STANDART TRAFIK iSARET LEVHALARI

(TT-2) DUR LEVHALARI

YAZI SERISI: 12-C
o83 20 20

304

254

750 700
Levha Yazi Serisi: 750 mm i¢in: 10-C
900

IT-2 RE_NKLERi:
Yazi ve I¢ Bordir: Beyaz
Zemin ve Dis Bordir Kirmizi




EK-2: SATIN ALINACAK STANDART TRAFIK iSARET LEVHALARI

(T-34a) REFUJ BASI EK LEVHASI (T-34b) REFUJ BASI EK LEVHASI
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T-34a,b RENKLER:
Distan ice dogru
Sari-siyah
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EK-2: SATIN ALINACAK STANDART TRAFIK iSARET LEVHALARI

(T-35) DONUS ADASI EK LEVHASI

r=37.5
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T-35 RENKLERI

1200

(TT-5) TASIT TRAFIGINE KAPALI YOL LEVHASI

15/[105

TT-5 RENKLERI

Yukaridan asagiya
Siyah-sari

Zemin ve Dis Bordur: Beyaz
I¢ Bordur: Kirmizi



EK-2: SATIN ALINACAK STANDART TRAFIK iSARET LEVHALARI

TT-36a SAGDAN GIDINiz

(dik eksene gore 45 derece yatik olacaktir)

TT-36a RENKLERI:
Zemin ve Dis Bordur: Mavi
I¢ Bordir ve Ok: Beyaz




EK-2: SATIN ALINACAK STANDART TRAFIK iSARET LEVHALARI

(T-33a, b, ¢) TEHLIKELI VIRAJ YON LEVHALARI
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1800 1500
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1

4

Not: 1- T33a No.lu isaret levhasindaki reflektif malzemeler, projesinde verilen olgiilere gore kesilmis 3 farkli sekil ve boyuttaki toplam 3 pargadan olusacaktir.

2- T33b,c No.lu isaret levhasindaki reflektif malzemeler, projesinde verilen dlgilere gore kesilmis 4 farkli sekil ve boyuttaki toplam 8 pargadan olusacaktir.

3- Reflektif malzemeler levha sacina, ek yerlerinde bindirme ve agiklik olmayacak sekilde yapistirilacaktir.

T-33a,b,c RENKLERI:

Zemin: Beyaz
Oklar: Kirmizi



EK-2: SATIN ALINACAK STANDART TRAFIK iSARET LEVHALARI

(B-14a) YAYA GEGCIDI LEVHASI (B-14b) OKUL GEGCIDIi LEVHASI
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B-14a,b RENKLERI

Zemin ve Dis Bordir: Mavi

ic Bordiir ve i¢ Ucgen: Beyaz
Semboller: Siyah




EK-3: ISARET LEVHALARI DELIK iIMALAT DETAYLARI
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Not: Olgiiler mm.dir.

1- Delik ¢aplari 10 mm.dir. Delik olgileri delik ekseninden olacaktir.

2- T-33b de bulunan delikler, levhanin arka kivrimi tizerinde kenara delik ekseninden 20 mm olacaktir.

3- Teknik Sartnamenin B.4.9 maddesinde aciklanan soguk damgalar, levhalarin arka yuzeylerine ve sekilde goruldigu kesimlere dizgun bir sekilde yapilacaktir.
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EK-3: ISARET LEVHALARI DELIK IMALAT DETAYLARI
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Not: Olgiiler mm’dir.
1- Delik ¢aplari 10 mm.dir. Delik 6l¢ileri delik ekseninden olacaktir.
2- Teknik Sartnamenin B.4.9 maddesinde agiklanan soguk damgalar, levhalarin arka yizeylerine ve sekillerde gosterilen kesimlere diizgun bir sekilde yapilacaktir.

10



EK-3: HAZIR TRAFIK iSARET LEVHALARI AMBALAJ PALETI

Not: Ahsap palet boyutlari levhalarin
buyUklugune ve miktarina gére
degiskendir.

elik veya plastik serit

D /1 0x5 cm ahsap

ahsap takoz

ahsap takoz

ahsap takoz N,

10x10 cm. ahsap takoz

NOT: 1.350 mm’lik iggen levha, 900 mm c¢apli levhalar, 900 mm’lik sekizgen levha ve 800x1200 mm ebatl levha ambalajlarinda, alt
kisimda ug¢ takoz bulunacaktir.
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